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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espafia, se solicita a favor de la Firma

TH. KIESERLING & ALBRECHT, entidad alemana, residente en SOLINGEN

(REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA), Birkenweiner 66, por: "™ MEJORAS

INTRODUCIDAS EN LAS MAQUINAS DESBASTADORAS PARA MATERIAL CONTINUO.®
MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a un dispositivo en maquinas -
desbastadoras para material continuo,como por ejemplo,alambre la-
minado,que sin necesidad de girarlo por su eje longitudinal,es --
trasladado por elementos que producen el avance del alambre, como
cilindros propilsores,devanaderas etc. a través del cabezal porta
cuchillas giratorio.Las cuchillas del cabezal porta-cuchillas pue
den ser ajustadas radialmente de manera controlable mediante un -
motor de ajuste.-

Objeto de la invencién es la posibilidad de retirar, en
caso de una interrupcién del movimiento de avance del material a
desbastar,las cuchillas del material hasta tal extremo que los fi
los de las mismas ya no tienen contacto con el material a desbas-—
tar,mientras que el cabezal porta-cuchillas sigue en su movimiento
rotatorio .-

Son conocidos ya sistemas de miquinas desbastadoras en -
que las cuchillas son ajustables radialmente mediante un motor de
ajuste,mientras que sin embargo s6lo el cabezal porta-cuchillas si
gue en su movimiento rotatorio,més que tambien el material a des-

bastar sigue en su movimiento de avance.Del control del motor de -



20

25

30

35

40

45

50

4\&@90

ajuste para las cuchillas se encarga aqui un aparato medidor que vi

- -

gila a través de elementos palpadores constantemente el didmetro —-
desbastado y que emite en caso de variaciones del valor real del va
lor tedrico un determinado impulso de control, por 1o que el motor-
de ajuste reajusta las cucnillas de tal manera que el valor real —-
coincide nuevamente con el valor tebrico del didmetro (publicacibn-
patente alemana 1.552.259) .~

En caso de una interrupcibn del avance sin embargo no tie
ne lugar en el sistema antes descrito ningln desplazamiento por me-
dicién, de modo que las cuchillas quedan en ese caso en contacto --
con el material a desbastar, siendo sobrecalentado el Gltimo por la
friccién de las cuchillas. Adem4s de ello resulta en caso de la pa-
rada del material a desbastar en su avance una suspensitn de la pre
sién de corte, lo que conduce a la distensiém de las cuchillas y —-
los porta~cuchillas. En consecuencia los filos de las cuchillas se -
mueven un poco radialmente al interior, teniendo lugar un- llamado -
torneado a medida inferior en dicho punto del material a desbastar.

Para evitar los citados inconvenientes y pararesolver el-
problema se propone en la invencién conmutar el motor de ajuste de-
las cuchillas en dependencia de la interrupcién del motor de impul=-
sidn del elemento de avance a través de un relé de tiempo y genera-
dor de impulsos, con el fin de llevar las cuchillas a la pésicibn =

abierta .~
Puesto que el movimiento de avance del material a desbas-

tar es originado, ademas de por los rodillos de arrastre, o fespec-
tivamente en mayor parte por los elementos de avance dispuestos de-
trés del cabezal porta-cuchillas, como por ejemplo, rodillos extrac
tores, carro tensor, carrete arrollador o mordazas presoras de trac
cién intermitente naturalmente es necesario aplicar cada uno de los
motores que producen el movimiento de avance, para la emisién de —-
impulsos para el control del motor de ajuste de las cuchillas. Una-
interrupcién del avance es inevitable en caso de averias en la pro=
Pia méquina desbastadora o en las méiquinas mecanizadoras acopladas—

delante o detras de la misma. En el momento en que el alambre queda
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parado, las cuchillas son retiradas segdn la invencién por una dis-
tancia predeterminada de la pieza de labor, de modo que en este mo-
mento el material a desbastar ni se calienta en el plano de corte =
ni es reducido en su diémetro a un difmetro menor que 1o previsto.-

La instalacidn es explicada més concretamente con ayuda -
del plano en que estén ilustrados a titulds de ejemplo como elemen-~
to de avance unos rodillos de admisién y de evacuacibn.-

Los rodillos de admisién 2 presionables entre si y dis~-——
puestos delante del plano de corte de las cuchillas 1 son impulsa—
dos regulables por un motor 3. E1l motor 4 est& en acople sincrénico
con el motor 3 y acciona 10s rodillos de salida 5 dispuestos detras
del plano de las cuchillas 1. Las cuchillas 1 est&n dispuestas des-
plazables radialmente en el extremo delantero del eje hueco 6. Las-
cuchillas 1 se apoyan sobre la superficie cbnica de un anillo 7 mon
tado no giratorio sobre eleje hueco 6 pero axialmente desplazable -~
sobre el mismo, estando montado dicho anillo en un casquillo filetea
do 8 no giratorio pero axialmente desplazable. El desplazamiento ~-
axial del casquillo 8 se efectfia por ejemplo a través de una rueda-
dentada 9 giratoria pero no desplazable axialmente y dotada de un -
fileteado interior la cual engrana con un pifiéon 10 que es impulsado
a través de una transmisién 11 por el motor de ajuste 12 destinado-
a las cuchillas 1. E1 motor de ajuste 12 wva conectado a través de -
conductores de mando 13,14 y 15 con los motores de avance 3 y 4. En
el cunductor de mando 14 estén intercalados unos relés de tiempo -~
ajustables 1l6a, 16b y un contador de impulsos 17.=

Cuando se interrumpen los motores de avance 3,4, es conec
tado al mismo tiempo el relé de tiempo 16a despues de cuyo recorri-
do es conec%ado el motor de ajuste 12 para el desplazamiento de las
cuchillas. En ello el relé de tiempo estd regulado de tal manera =-
que termina su recorrido exactamente en el momento en que el mate--—
rial 18 a desbastar acaba de pararse., DEsde el momento de la desco-
nexidn del motor de avance hasta la parada del elemento de avance -
pasa cierto tiempo, debido a las fuerzas de inercia. Solo en caso de

laparada completa del material a desbastar, o sea cuando el relé —-
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de tiempo l6a ha llegado hasta el final de su recorrido, este emite
un impulso de conexién que conecta el motor 12, de modo que las cu-
chillas son desplazadas a la posicibén de.abertura. El tiempo de cone
Xién del motor 12 es limitado por el contador de impulsos 17, de mo
do que las cuchillas 1 son desplazadas Pradialmente por el mismo va-
lor correspoﬁdiente al nl@mero de impulsos ajustable, tanto para la=
abertura como para el cierre de las cuchillas. Si despues de tal -
desconexibn de los impulsos de avance debe conectarsenuevapente el-—
movimiento de avance, se conecta, al conectarse los impulsos de - =
avance, el relé de tiempo 16b para el motor de ajuste 12 igualmente,
Dicho relé de tiempo estd ajustado de tal manera que, despues de su
recorrido, el mismo conecta el motor de ajuste 12 justamente en el-
momento en que las cuchillas 1 estén ajustadas al didmetro tebrico-
en que el material a desbastar reanuda su avance. En dicho momento-
se continua el trabajo de desﬁrendimiento de virutas.-

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la —-
Presente invencién se hace constar que -en la misma podrén ser varia
bles los materiales dimensiones y en general aquellos otros detaw——
lles accesorios o secundarios que no alteren cambien ni modifiquen-
la esencialidad propuesta.~

Los términos en que queda redactada ésta memoria son cier
tos y fiel reflejo del objeto descrito debiendose interpretar en un

sentido mas amplio y nunca en forma limitativa.-

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y ex
plotacibdn exclusiva de:

12 .~ Mejoras introducidas en las miaquinas desbastadoras para mate--
rial continuo; como alambre laminado que sin giro por su eje longi-
tudinal ‘es avanzado mediante elementos que originan el avance del =
alambre, como rodillo de arrastre, carretes etc, a través del cabe-
zal porta-cuchillas giratorio, euyas cuchillas son ajustables radial
mente de manera controlable mediante un motor de ajuste, caracteri-

zadas porque el motor, de ajuste para las cuchillas es conmutable =



en dependencia de la desconexibdn del motor de impulsién destin;do -
a los elementos de avance para la introduccién de las cuchillas en-
la posicibn de abertura a través de relés de tiempo y generadores -

de impulsos.~

22 .~ "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS MAQUINAS DESBASTADORAS PARA MATE-

RIAL CONTINUOM.-

Consta la presente memoria descriptiva de --
cinco hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las qué

se acompafia un plano para su mejor comprensién.-

Madrid, €0 ABR W73,




FIRMA TH.XIESERLING & ALBRECHT
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