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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
SCHLOEMANN AKTIENGESELLSCHAFT, de nacio-
nalidad alemana, domiciliada en Stein-
strasse 13, Diisseldarf, (Alemania); por:
"MAQUINA DE FORJAR HIDRAULICA PARA EL FOR

JADOD DE PALANQUILLAS O SIMILARES".

veveeeeseD00000000 et eenss {
!

El invento se refiere a méquinas de forjar hidréu-
1icas de construccién horizontal para el forjado de palanqui
1las o similares con émbolos y cilindros de forjar que aco-
plados entre si trabajan unos contra otros asi como con dig
positivos de retroceso.

Se conocen mégquinas de forjer para el empleo arri-
ba indicado, Las mismas forjanm por regla general desde cua-
tro lados desplazados entre si uniformemente. Las silletas
de forjar como medios de trabajo poseen normalmente cada una
una impulsifn propia. La caombinacién forzosa de estas unida-
des de impulsién, las cuales pueden ser tanto mecdnicas como

también hidrdulicas, se resliza por medio de adecuados ele-
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mentos mecénicos, como por ejemplo ruedas dentadas o bombas
de varios &mbolos. Estas conocidas mdquinas de forjar requie
ren un elevado dispendio constructivo. El espacio de trabajo
relativamente cerrado de estas mlguinas dificulte la elimi-
nacifén de la cascarrilla de las piezas a forjar y expone los
elementos costosos situados dentro de este espacio & un des-
gaste elevado. Aparte de esto, en estas mdquinas de forjar la
posibilidad de acceso a las herramientas y a los demas elemen
tos del espacio de trabajo es muy limitada.

Por consiguiente, el invento tiene el objeto de
crear una méquina de forjar que trabajando en forma apropia-
da la pieza a forjar proporcione una buena posibilided de
acceso al espacio de trabajo y una correcta eliminacidén de la
cascarrilla y que sea de construccidn mis sencilla y mis eco-
nomica.

De acuerdo con el invento, esto se consigue en la
mdquina de forjar arriba mencionada en lo esencial porque dos
émbolos de forjar dispuestos horizontalmente y de efecto opueg
to son de didmetro &scalonado dentro del cilindro y estén pro-
vistos de védstagos que salen del cilindro respectivo hacia
atrés, estando conectado cada véstago de émbolo con por lo me-
nos dos unidades de cilindro y émbolo de acoplamiento, de las
que al moverse el véstago de émbolo en la direccifn de forjar,
por lo menos una tiene una cilindrada creciente y por lo menos
una otra una cilindrada decreciente, estando 1a unidad de &m-
bolo y cilindro de acoplamiento, que estd conectada con uno de

los émbolos de forjar y cuya cilindrada es creciente, acoplada
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hidréulicamente por medio de conducciones a-la o a las unida-
des de émbolo y cilindra conectadas con el émbolo de forjar
opuesto y cuya cilindrada es decreciente,

La disposicidn horizontal de los dos émbolos de for-
jar de movimiento opuesto proporciona un espacio de trabajo
abierto hacia dos lados y con esto una eliminacidn segura de la
cascarrilla y una cdOmoda posibilidad de acceso. El acoplamien-
to hidrdulico de los dos émboles de forjar que por medio de
elementos sencillos asegura la marcha sincrfnica de ambos &m-
bolos de forjar proporciona una complejidad menor en lo que se
refiere al ndmero y a la forma de los elementos mecénicos ne-
cesarios en comparacidn con las méquinas de forjar convencio-
nales con en la mayoria de los casos cuatro silletas de forjar
y con los complicaedos dispositivos mecénicos correspondientes,

En el ulterior perfeccionamiento del inientu el vés-
tago de Embolo de cada émbolo de forjar alberga eA forma cén-
trica un cilindre de acoplamiento, mientras dos o varios ci-
lindros de acoplamiento, que actlan en oposicidn al eilindro
de acoplamiento dispuesto er el centro, estén distribuidos de
manera uniforme alrededor del vdstago de émholo y los émbolos
de acoplamiento correspondientes estédn previstos en forma es-
tacionaria en el bastidor de la méquina de forjar.,

Pero también es posible que el véstago de cada émbo-
lo ds forjar tenga en su extremo en forma céntrica un émbola
de acoplamiento, mientras dos o varioa émbolos de acoplamiento,

que actdan en oposicidn al émbolo de acoplamiento situado en el
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centro, estédn distribuidos de manera uniforme alrededor del
vistago de émbolo, y que los cilindros de acoplamiento corres
pondientes estén dispuestos en forma estacionaria en el basti
dor de la mdquina de forjar.

Otra posibilidsd ventajoss resulta de que el véstago
de cada émbolo de forjar alberga en su centro un cilindro de
acoplamiento y que otro cilindro de acoplamiento de efecto
opuesto al primer cilindro de acoplamiento estd dispuesto en
forma coaxial & distancia del extremo del vastago de émbolo
y conectado por medio de elementos adecuados con el véstago
de émbolo, mientras dos &mbolos de acoplamiento estacionarios
y de efecto opuesto penetram en los cilindros de acoplamiento.
En lugar de los émbolos de acoplamiento estacionarios pueden
ser estacionarios también los cilindros de acoplamiento y los
émbolos de acoplamiento que colaboran con ellos estén dispues-
tos en el véstago del émbolo de forjar.

Un ejemplo del invento se describe de un modo més

detallado con ayuda de los dibujos que muestran lo siguiente:

Figura 1 una méquina de forjar hidréulica de tipo horizontal
con dos émbolos de forjar que trabajan uno contra
otro y en los que los cilindros de acoplamiento es~
tén dispuestos en el véstago de émbolo, vista desde
arriba en seccién,

Figura 2 una parte de la méquina de forjar vista desde arriba
en seccidén con émbolos de acoplamiento dispuestos en
el véstago de émbolo y

Figurs 3 una parte de la méquina de forjar vista desde arriba
en seccidn en la que los &mbolos de acoplamiento que
actlan en la direccidn de trabajo y en la de retroceso
estén dispuestos uno tras otro en el eje de forjado.
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En la Figura 1 el bastidor 1 de una méguina de for-
jar horizontal consta de dos partes 1la y lb dispuestas verti-
calmente en forma de eslabones de cadena. En los lados fronta-
les de los lados interiores de los bastidores la y 1b estén
dispuestos en un extremo un cilindro de forjar 2 accionado
hidrédulicamente y en el lado opuesto otro cilindro de forjar
3. Dentro de los cilindros de forjar 2 y 3 se deslizan los
émbolos de forjar 4 y 5 que trabajan uno contra otro y que
estén provistos en sus respectivos lados frontales de las si-
lletas de forjar 6 y 7. Los émbolas de forjar 4 y 5 estén con-
figurados dentro de los cilindros 2 y 3 como émbolos escalona-
dos, emergiendo los vastagos 8 y 9 de los fondos de los cilin-
dros de forjar 2 y 3 hacia atréas.

En los lados frontales de los vdstagos de émbolo 8 y
9 estdn previstos los cilindros de acoplamiento l? y 11 abier-
tos hacia atrés. En los extremos de los véstagos de émbolo 8
Yy 9 estén fijados los travesafios 12 y 13 que reciben otros ci-
lindros de acoplamiento l4a, 14b y 15a, 15b abiertos en la direc
cidn del forjedo.

En los cilindros de acoplamiento 10 y 11 penetran los
émbolos de acoplamiento 10' y 11' dispuestos en forma estacio-
naria en el bastidor 1 o en los cilindros 2 y 3 a través de
los elementos de traccidn 16 y los travesafios 17. Las superfi-
cies frontales de las émbolos de acoplamiento 10' y 11' son
iguales, Los cilindros de acoplamiento 14a y 14b asi como

l5a y 15b abiertos en la direccidén del forjado y unidos a los
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émbolos de forjar 4 y 5 o a los vdstagos de &mbolo 8 y 9, co-
laboran con los émbolos de acoplamiento l4a', 14b' y 15a', 15h!
dispuestos en forma estacionaria en los cilindros 2 y 3.

Los émbolos de acoplamiento 10', 14a‘', 14b' asi co~
mo 11', 15a’, 15b'tienen taladros longitudinales 18, E1 cilip-
dro de acoplamiento 10 o su émbolo 10' que act@an en 1la direc-
cién de forjsdo del émbolo de forjar 4 estd unido a través de
conduceciones 19 con los cilindros de acoplamiento 15a y 15b
abiertos en la direccidn del forjado y que actdan en la direc-
cifn de retroceso, o con sus émbolos de acoplamiento 15a' y
15b', La superficis frontal del émbelo de acoplamiento 10' es
igual a la suma de las superficies frontales de los émbolos
de acoplamiento 15a' y 15b'.

Del mismo modo el cilindro de acoplamiento 11 que
ectla en le direccifn de forjado del émbolo de forjar S5 o
su émbolo de acoplamiento 11' estd unido a través de las caon-
ducciones 20 con los cilindros de acoplamiento 1l4a y 14b abier-
tos en la direccidn del forjado y dispuestaos en el lado del
cilindro de forjar 2, o con sus émbolos de acoplamiento l4a!'

y 1l4b', Igualmente la superficie frontal del émbolo de acopla-
miento 11' es igual a la suma de las superficies frontales de
los émbolos de acoplamiento l4a' y 1l4b'.

Debido a esta conexifn mutua de los émbolos y cilin-
dros de acoplamiento respectivos los &mbolas de forjar 4 y 5
son requlados de un modo forzaso y trabajan siempre en forma
exactamente uniforme sobre la pieza a forjar aqui no represen-

tada, Los cilindros de forjar 2 y 3 son alimentadaos a través
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de una conduccidn comdn 21 con el liquido hidrdulico. Cilin-
dros de retroceso y sus émbolos no representados estén conec-
tados con los respectivos émbolos de forjar 4 y 5 o con los
véstagos de émbolo B y 9.

Si por ejemplo se introduce el medio de presién en
el cilindro 2, el émbolo de forjar 4 con los cilindros de
acoplamiento 1l4a y 1l4b se mueve hacia adelante. El liquidao
de acoplamiento es desplazado desde los cilindros de acopla-
miento l4a y 14b y corre a través de las conducciones 20 al
cilindro de acoplamiento 11 del émbolo de forjar opuesto 5.
Aqui el 1iquido actla contra el émbolo de acoplamiento 11!,
con lo gque también el émbolo de forjar 5 se mueve hacia adelan-
te. Puesto que las superficies de los &mbolos de acoplamiento
lda' y 14b' por un lado y la del émboloc de acoplamiento 11!
poxr otro lado son iguales, avanzan ambos &mbolos de forjar 4
¥ 5 en carreras iguales, 6

Para la iniciacidn del movimiento corre%pondiente se
realiza el cambic del liquido de acoplamiento desde los cilin-
dros de acoplamiento 15a y 15b al cilindro de acoplamiento 10
a8 través de las conducciones 19,

Puesto que se han guardado las relaciones de las su-
perficies de los émbolos de acoplamiento que colaboran en los
dos cilindres de forjar 2 y 3 y los émbolos de forjar 4 y 5
respectivamente, el acoplamiento hidrdulico tiene que producir
solamente la fuerza diferencial que puede ser necesaria en los
émbolos de forjar 4 y 5 debida px ejemplo a una friccién dife-

rente,
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En la Figura 2 los cilindros de acoplamiento 10,
l4a, 1l4b y 11, 158, 15b estén previstos en forma estacionaris,
mientras los correspondientes émbolos de acoplamiente 10!,
l4a', 14b' y 11', 15a', 15b' estén dispuestos en los véstagos

5 de émbolo respectivos,

Otra posibilidad de disposicifn de los cilindros y
émbolos de acoplamiento se ve en la Figura 3. Agui los cilin-
dros de acoplamiento 10 y 14 asi como 11 y 15 estén situados
en un mismo eje, a saber el eje del forjado, y los émbolos

10 10" y 15' asi como 11' y 14' que colaboran tienen superficies

de émbolo igusles.

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
l.,~ Magquina de forjar hidrdulica para el forjado de
15 palanquillas o similares, con émboles y cilindros de forjar

que acoplados entre si trabdjan unos contra otros asi como

PR

dispositivos de retroceso, caracterizado porque dos émbolos

de forjar dispuestos en forma horizontal y que actidan unc

mnira otro, son de didmetro escalonado dentro de los cilindros

20 y estén provistos de véstagos de émbolo que emergen del cilin-
dro respectivo hacia atrés, estando cada vistago de émbolo co-
nectado con por lo menos dos unidades de émbolo y cilindro de
acoplamiento, de las que al moverse el vdstago de &mbolo en la
direccidn del forjade por lo menos una tiene una cilindrada

25 creciente y por lo menos una otra una cilindrada decreciente,

y porque la unidad de émbolo y cilindro de acoplamiento con
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cilindradas creciente conectada con un &mbolo de forjar estd
acoplada hidrdulicamente a través de canducciones con la o
con las unidades de émbolo y cilindro de acoplamiento con
cilindrada decreciente conectadas con el émbolo de forjar
opuesto,

2.~ Mquina, de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizada porque el vistago de émbolo de cada émbolo de
forjar recibe en su centro un ecilindro de acoplamiento mien~-
tras dos o varios cilindros de acoplamiento que actdan en
oposicidn al cilindroc de acoplamiento dispuesto en el centro,
estdn distribuidos uniformemente alrededor del véstago de
émbolo y porque los émbolos de acoplamiento correspondientes,
estén previstos en forma estacionaria en el bastidor de la
méquina de forjar.

3,» Méquina, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque el véstago de cada émbolo de
forjar tiene en su extremo céntricamente un émbolo de acopla-
miento, mientras dos o mAs émbolos de acoplamienté que actdan

i
en oposicidn al &mbolo de acoplamiento dispuesto en el centro,
estén distribuidos uniformemente alrededor del véstago de ém-
bolo y porque los cilindros de acoplamiento correspondientes,
estén previstos en forma estacionaria en el bastidor de la mé-
quina de forjar.

4,~ Maquina, de acuerdo con 1as reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque el vdstago de cada &mbolo de
forjar recibe en su centro un cilindro de acoplamiento y porque

- . c 2 .
otro cilindro de acoplamiento que actle en oposicidn a dicho
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cilindro de acoplamiento estd dispuesto coaxialmente a distan-
cia del extremo del vistago de émbolo y estd unido por medio
de elementos apropiados al véstago de émbolo, mientras dos ém-
bolos de acoplamiento, estacionarios gue actdan en sentido
opuesto se introducen en los cilindros de acoplamiento.

5,~ MAQUINA DE FORJAR HIDRAULICA PARA EL FORJADO DE
PALANQUILLAS O SIMILARES,

Tal c0m0~se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de diez hojas escritas a miqui-

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 25 ABR 1079
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