MEMORTI A DESCHIPTIVA%
BE UNA
PATENTE DE INVENCION

por VEINTE ANCS, a favor de D. Antonio Martin Gutierrez,
de nacionalidad espafiola, con domicilio en Madrid, calle
de Juan Bautista de Toledo, n? 18 por:
"MEJORAS EN LOS PROCESOS DE MANIPULACION DE VIDRIOS"

El presente registro de Patente de Invencidn, concier-
ne, como su enunciado indica, a unas mejoras en 1os pro-
cesos de manipulacidén de vidrios, de acuerdo con la des-
cripecidn detallada que de las mismas se realiza, debien-
do interpretarse siempre este concepto en su mas amplio -
sentido y nunca en limitativo.

Este resmltado industrizable, mejora notablemente to-
do cuanto sobre el particular se conoce y utiliza actual—

mente, tanto por su sencillez constructiva, como de apli-
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cacidén, resistencia, duracién, indeformabilidad, es—
t8tica y economfa.

Los principios de la invencidén recaen fundamental
mente en la fabricacién de paneles de vidrio, de diss
tintas formas y dimensiones, mediante la unidn entre
s{, de diversas piezas vitreas.

Pueden conseguirse paneles de formas cldsicas a
base de vidrios, lunas, baldosas en colores y trans-
parentes, tanto de formas regulares como irregulares,
en toda clase de variantes, que en arte y decoracidn
pueden ser concebldas.

Son conocidos los actuales inconvenientes de los
metodos cldsicos, para la formacidén de paneles o vi-
drieras y en los que se utiliza profusamente materig
les fraguantes o metélicos, los Que por su gran peso
y poca resistencia, determinan la autodestruccidn del
panel formado.

Tal como queda anteriormente citado, este nuevo ti
po de paneles, se forman por la unidn o ensamble de
trozos de vidrio, luna o baldosas de distintas formas
cuyos bordes enfrentadcs para formar las uniones, son
tratados por cualquier producto abrasivo, tal como el
corinddn, acido fluorhidrico, esmeril y otros, sin —
que exista limitacidn alguna sobre el particular.

Una vez esmerilado al borde an enfrentar, para es—
tablecer una superficie perfecta de agmrre del mate-
rial de unidn, se procede a un calentamiento de di -
chos trozos, a una temperaturs comprendida entre los
602 y 1002 C., segln sea el espesor del vidrio.

Estos trozos que han sido situados previamente en
una superficie de trabajo, con arreglo a un patrén -

preestablecido, se fijan entre s{ con caracter de im
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posible separacifn, por la aplicacién de cualquier co-
loide, tal como resinas naturales o sintéticas previag-
mente tratadas y siendo la capa de adherente dispuesta
bajo un espesor o anchura apropiada por ejemplo en 3 mm.
y una vez solidificado el pegamento, en caso de apli-
carse éste caliente, resulta un conjunto practicamente
monolitico.

El panel formado, bajo la combinacidn mis apropiada,
puede ser cortar por cualquier medio cldsico y ajusta-
dos para la aplicaci&n racional, que fueron proyecta-
dos.

Los trozos de cristal, procedentes de recuperacidn
en especial, pueden ser previamente templados para con-
seguirse una mayor dureza y duracidn.

Descrita suficientemente la naturaleza de la inven-
cidn, se hace constar expresamente que cualqu%er modi-
ficacidn de detalle que se introduzca en la misma, se
considerard inclufda dentro de esta proteccidn en tan-

. to que no altere o modifique esencialmente su finalidad

caracteristica.
Por dltimo, se declaran de novedad y propia Invencidn

las siguientes:

REIVINDICACIONES
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PRIMERA.— MEJORAS EN LOS PROCESOS DE MANIPULACION DE
VIDRICB, caracteristicas esencialmente por el

cristal una vez fraccionado es sometido a un proceso de
templado a calorfa adecuada para conseguirse un mayor
indice de resistencia, y cuya operacidn se lleva a cabo

en un horno especial, sometiendose el cristal a una obe
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de blselado y esmerilado, preferentemente por medio

de corindon, para eliminar las superficies brufiidas
y dejar a estas preparadas como soportes de la pos—
terior aplicacidn de ur aglomerante coloidal a fu -
sién caldrice adecuada, utilizandose a tal fin resi-
nas apropiadas que forman a la solidificacidn conjun
tos monoliticos estando previsto un precalentamiento
del cristal antes del ensamble de 1o0s elementos fra-
ccionados componentes, realizandose como Ultima ope~
racién un corte manusl o mecdnico de las superficies
combinadas conseguidas.

SEGUNDA .~ MEJORAS EN LOS PROCESOS DE MANIPULACION DE
VIDRIOS.

Todod ello tal y como se describe en la presente
memoria dexcriptiva, que consta de cuatro hojas me-
canografiadas y foliadas por una sola de sus caras,
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