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“tado por cada tubo pars aplicar bien la pared externa de

Durante la fabricacidén de los cambizdores de ca-
lor del tipo de tubos encajados en colectores, es usual pro
ceder a una operaciodm, llamado inflado de los pies de tu—

bos, que consiste en meter punzones en el conductv delimi-

estos tubos contra collarines, que rebordean normalmente

los pasos de tubos, previstos en cada colector.

RBsta operacién, que tiene por efecto el abrir

bien la embocadura de cada tubo y facilitar seguidemente

i

la soldadura de alta o baja temperaturs de los tubos con
los collarines y colectores, sin embargo,'no permite asegu
rar un enlace mecénico sélido entre los tubos y los colecto)
res, en tanto que el cambiador no esté soldado, y ocurre -
frecuentemente, en el transcursc de las menipulaciones del
cambisdor, que los colectores sean desplazados respecio a
la posicidn ideal, que deben ocupar.

Ademds, cuando el aparato estd terminado, es de-
cir cuando la soldadura es efectuada, todos los esfuerzos
mecancios, que pueden ser gplicadcs entre'los tubos y los
colectores, son soportados Unicamente por las soldaduras.

EL presgente invento permite asegursr une fija- -
cidn mecénica de los tubos sobre los colectores, haciendo
que la distancia entre colectores permanezca bien constan-
te durante fodas las manipulaciones, que preceden a la sol
dadura y que todo riesgo de desplazamiento de los colecto-
res sea eliminado. Ademis, cuando la soldadura de los co~—
lectores sobre los tubos se efectua, ésta se hace en condi
ciones bastante mejoras y el enlace es mucho mas sélido qus

anteriormente.
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Conforme al invento, el dispositivo para el re- -
fuerzo del enlace de tubos-colectores en los cambigdores de
calor, comprendiendo tubos de seccidn aproximadamente rec--
tangular, cuyos extremos estin encajados en collarines, que
rebordean los pasos de tubos de dichos colectores, se carac
teriza porque los extremos de los tubos son llevados a for-
mar sgliente mas alla de los collarines durante su encaje -
y porque los dos lados grandes de cada ‘tubo son replegados
y enrollados alrededor de dichos collarines.

Otrags diversas caracteristicas del invento surgi-
rén por lo demas de la descripcidn detallada, que sigue.

Une forma de realizacion del objeto del invento -
estd representada a titulo de ejemplo no limitativo, en el
dibujo anexo.

La fig. 1 es una planta, vista desde arriba, de -
un colector de radiador, en que degembocan tubos unidos se-
glin el invento.

La fig. 2 es una seccidn vigta segin la linea -
II-IT de la fig. 1.

Le fig. 3 es una seccidén transversal, vista segun
la linea III-III de la fig. 1.

Le fig. 4 e¢s una seccidn analoga a la fig. 3, -
ilustrando un desarrollo del invento.

En el dibujo,1 designa un colector de un camhidor
de calor, por ejemplo, un radiador de refrigeraciin. Este -
colector esta conformado para delimitar pasos de tubos re--
bordeados por collarines 2. Los extremos de tubos 3 estan -
encajados en el espaclo delimitade por los collarines 2, tg

niendo estos tubos, como muestra el dibujo, sensiblemente -
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ung seccidn rectangular para adaptarse estrechamente a la -
pared interna de los collarines 2. Cuando los tubos son en-
cajados en los collarines, segun el invento, su parte 3a, -
gue sobrepasa log collarines, es ensanchads por medio de un
util metido en cada extremo de tubos, y los lados grandes -
de cada tubo son replegados haéia el exterior, después enrg
llados alrededor de las partes correspondientes de los co--
llarines, como se muestra en 3b. Un util, que permite reall
zar esta operacién, puede estar constituido como esta repre
sentado esquematicamente en trazos mixtos en 4, en la fig.
3.

El util 4, cuando provoce el ensanchamiento y el
enrollamiento arriba descritos, ejerce necesariamente una -
presidn sobre el tubo, y esto tiene por efecto hinchar la -
parte inferior del colector 1, como se muestra de manera am
plificada por el rodete 3c¢c. En consecuencia, el collarin 2,
que rebordea el paso de cada tubo 3, es asi apretado entre
los bordes enrollados 3b de los lados grandes de los tubos
¥y los rodetes 3¢, lo que asegura un enlace mecanico sdlido
entre los tubos y los colectores.

Cuando seguidamente el cambiador es soldado a gl-
ta 0 bgla temperatura, como es siempre el caso, la soldadura

cuando estd en fusidn, tiende a ser aspirada por capilari--

dad en los alojamientos, delimitados entre los collarines y|

las paredes de cada tubo, y esta soldadura en fusidn es es-
pecislmente retentda por las partes enrolladas 3b, de modo
que el enlace final de tubos-colectores es particularmente
satisfadorio.

Como muestra la fig. 3, durante el enrollamiento

d
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de las partes 3b, ocurre frecuentemente que la embocadura -
de los tubos gea ligeramente estrechada, como se ha indica-
do en 3d. En efecto, el enrollamiento de las partes 3b pro-
voca une contraccidn en el metal del tubo, que tiende a acer
car las paredes de los lados grandes.

La fig. 4 muestra un desarrollo, segin el cuél pug
de eliminarse este inconveniente. Para ello, se utiliza un
util 5, que por ejemplo, puede presentar el aspecto figura-
do en trazos mixtos, y que delimita un angulo 5a en sus dos
lados, se comba asi las partes 3¢ de los lados grandes, parg
que formen, al nivel del vértice de los collarines 2, un -~
pliegue en angulo vivo, figurado en 3f. Seguidamente, el =~
util 5, continuando su descenso, provoca, como precedente——
mente, el enrollamiento de los extremos 3b, efectuéndose es
ta segunda operacién a partir del angulo 3f, que evidente--
mente aumenta el momento de inercia del tubo, e impide, por
consiguiente, la formacion del estrechamiento 34, que apare
ce en la fig. 3. El rodete 3¢ tembién es ventajosamente for
mado, como se ha representado, de modo que el enlace mecani
co de tubos~colectores es todavia mejorado respecto a la reg
flizacidn segin la fig. 3, La medida, en que se haceel enro=
hlamiento de las partes 3b, puede ser elegida, si se desea,
para que en una pequefla distancia, la parte enrollada 3b se
ponga en contacto con la parte superior del colector, como
esta esto representado en 3b, en la fig. 2.

El invento no esta limitedo al ejemplo de realiza
cion representado y descrito en detalle, porque pueden apoxr

tarse al mismo diversas modificaciones, sin salir de su al-

cance.
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Ia presente patente de invencidn se compone de -~
las siguientes reivindicaciones:
1.~ Dispositivo para el refuerzo del enlace de tu
bos~colectores én los cambiadores de calor comprendiendo tu
bog de secclidn aproximadamente rectangular, cuyos extremos
egtén encajados en eollarines, que rebordean los pasos de -
tubos de dichos colectoreé, caracterizado porque los extre-
mnos de los tubos se hacen formar saliente més alld de los -
collarines durante su encaje, ¥y porque los lados grandes de
cada. tubo son replegados y enrollados alrededor de dichos -
collarines.
2.~ Dispositivo segun la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque, suplementariamente, se forma un rodete en
la, pared de los tubos méas alla de la cara de los colectores
que esta opuesta a aquelia hacia la que estéan dirigidas las
partes enrolladas de los grandes lados de los tubos, de mo-
do que el colector es apretado entre dicho rodete y dicha -
parte enrollada de los tubos.
3;- Dispositivo segin una de las reivindicacionej
1y 2, caracterizado porque el extremo de la parte enrolla-
da de los tubos se extiende hasta el nivel del colector.
4.~ Dispositivo segiun una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque un pliegue, que delimita un an-
gulo vivo, es formado por lo menos en los lados grandes de
los tubos a un nivel correspondiente al vértice de los coO=--
llarines y después porque la parte libre de los lados grand

des del tubo, que se extienden mas alla de dicho pliesgue, -
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es enrollada alrededor de la parte correspondiente del collg
rin.

5.- Dispositivo segun una de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque la formacién de las partes enro
lladas y de los rodetes se efectua antes de que se proceda
a la soldadura de baja o alta temperatura de los tubos en -
los colectores, de modo que las parte enrolladas formen alg
jamientos de retencidén para la soldadura de baja o alta tem
peraturs.

6.~ Dispositivo para el refuerzo del enlace de tu
bos-colectores en los cambiadores de calor.

Segin ge describe ¥y reivindica en la presente me-
moria descriptiva y se ilustra con los planos anezos que a
la misma se acompafian.

Congte la presente memoria de seis hojas foliadas

y eseritas a maquina por una sola de sus caras.

MADRID
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