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La presente invención se re fie re  a un nuevo 

método para montar una bobina de desviación magnética 

en e l  cuello  de un tubo de rayos catódicos.

Los tubos de rayos catódicos, ta le s  como lo s 

tubos de imagen de te lev isió n  en colores, pueden re que. 

r i r  una bobina de desviación magnética montada en e l 

ex terio r de l a  envoltura o ampolla del tubo. La bobina 

comprende unos arrollam ientos de desviación horizontal 

y v e r t ic a l , y uno o mas núcleos adecuados para e l la .

En algunos tubos de imagen de te lev isió n  en colores, 

l a  bobina desvía tre s  haces e lectrón icos, en direccio  

nes tanto v e rtic a l como horizontal, para explorar la  

pan talla  de presentación del tubo. En algunas combina­

ciones de tubo y bobina, se a ju sta  la  posición de la  

bobina respecto a l  tubo. A continuación se su jeta  l a  

bobina sobre e l tubo, en l a  posición de a ju ste .

Son varias l a s  estructuras que se han pro­

puesto para montar y sostener la  bobina de desviación 

en la  posición deseada sobre e l tubo. Por lo  general, 

la. bobina e stá  alo jada en una envolvente o ca ja  de alo  

jamiento. En una de la s  estru ctu ras, l a  envolvente y 

la  bobina se colocan en posición sobre el tubo y se pe. 

gan en su s i t ió .  Una vez pegada la  bobina en su s i t io ,  

e l  pegamento llen a  en general e l hueco entre la  envol 

vente de alojamiento y e l tubo. Esto puede requerir una
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masa voluminosa de m aterial, lo  que puede dar lugar a 

una f a l t a  de rig idez y de estab ilid ad  de la  bobina de 

desviación durante e l funcionamiento del tubo. Además, 

puede l le g a r  a n ecesitarse  una cantidad antieconómica 

de m aterial.

En una segunda estru ctu ra, la  envolvente de 

alojamiento se su jeta sobre e l tubo, y la  bobina de des 

viacion se coloca en posición dentro de la  envolvente 

y se su jeta  o f i j a  en su s i t io .  Una vez su jeta  la  bobi 

na en su s i t io  y mantenida por fr icc ió n , puede darse 

e l caso de que la  bobina se mueva accidentalmente.

En una tercera estructura, se pega o adhiere 

una plataforma a l  exterior del tubo, y luego se colocan 

en posición la  bobina y la  envolvente encima del tubo 

y se sujetan  a la  plataforma. El pegamento consiste ge 

neralmente en una cinta dotada de un adhesivo sen sib le 

a la  presión por ambas caras y colocada entre e l tubo 

y unos dedos o sa lien te s de la  plataform a. La cinta 

puede impedir que la  plataforma resbale sobre e l tubo, 

pero no es e l único soporte para la  plataforma y l a  bo 

bina f i ja d a  a la  misma. Una abrazadera f i ja d a  a la  en­

volvente de la  bobina mantiene la  envolvente en posi­

ción sobre e l tubo. Una bobina de desviación montada 

de esta manera puede también moverse accidentalmente, 

y puede no permanecer en relación  operativa con e l tu
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bo durante toda la  vida ú t i l  del tubo o de la  bobina.

La combinación, nueva en su género, del pre 

sente invento comprende un tubo de rayos catódicos y 

una bobina de desviación magnética en relación  opera­

tiv a  con e l tubo. A unas áreas f i j a s  de la  su perfic ie  

ex terior del tubo va rígidamente adherida una p la ta­

forma, con un m aterial adhesivo endurecido que consti 

tuye e l único medio de sustentación para la  plataforma 

y la  bobina montada en e l la .  El m aterial adhesivo endu 

recido ofrece una combinación que puede conservar una 

relación  operativa durante toda la  vida ú t i l  del tubo, 

s in  posib ilid ad  de movimiento accidental de la  bobina 

de desviación respecto a l  tubo.

En la  combinación nueva en su género, la  pía 

taforina incluye por lo  menos una parte en entrante que 

forma en e l la  una cámara entre la  su perfic ie  exterior 

de la  envoltura o ampolla y la  plataforma. El primer 

m aterial adhesivo está  dentro de por lo  menos unas par 

te s  de la  cámara. La parte en entrante permite e l uso 

de una delgada capa de un m aterial adhesivo endurecido 

que da una plataforma ríg id a  y estab le  en e l tubo y per 

mite obtener economías en 1a cantidad de m aterial adhe 

sivo  necesaria.

En una de la s  formas de realizac ión  de la  com 

binación nueva en su género, lo s  medios de montaje en-
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tre  la  plataforma y la  envolvente de la  bobina de des, 

viación comprenden una pluralidad de indentaciones o 

muescas en la  envolvente de alojam iento, y una p lu ra l! 

dad correspondiente de sa lien te s que se extienden a 

p a rt ir  de la  plataforma. Cada uno de estos sa lien te s 

se h alla  dentro de cada una de la s  muescas, y a c ie rta  

d istan cia  de separación de e l la .  Entre por lo  menos 

unas partes de cada una de la s  muescas y sa lien te s hay 

un segundo m aterial adhesivo endureoido. Esto da una 

combinación permanente de tubo, plataforma de bobina 

y bobina de desviación, que puede elim inar la  p o s ib il i  

dad de un movimiento accidental de la  bobina respecto 

a l  tubo, y que puede prevenir e l desajuste u otro moví 

miento adicional después de estab lecida la  relación  

operativa de la  combinación. Además, como la  cantidad 

de m aterial dentro de cada muesca en tom o a cada sa­

lien te  permanece esencialmente constante, se consigue 

una posición ríg id a  y estab le de la  bobina de desvia­

ción sobre e l tubo.

En otra forma de realizac ión  de la  combina­

ción nueva en su género, lo s medios de montaje entre 

la  plataforma y la  bobina de desviación comprenden por 

lo  menos tre s agujeros sobredimensionados en la  envol 

vente de alojamiento y un número correspondiente de 

sa lien te s roscados que se extienden a p a rt ir  de la  pía

57.4 .73.
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taforma. Cada uno de lo s  sa lien te s roscados está  dentro 

de cada agujero sobredimensionado, y separado a c ierta  

d istan cia  de la s  paredes de é ste . En cada uno de lo s 

sa lie n te s  hay colocados dos elementos o medios de ajus 

te  roscados, uno a cada lado de dicha envolvente de alo  

jamiento, sujetando con f i je z a  a la  envolvente entre 

ambos. Esto proporciona una combinación en la  que la  

bobina de desviación queda f i ja d a  de manera a ju stab le  

a l a  plataforma, y soportada únicamente por é sta . E llo  

da por resultado una combinación ríg id a  estab le que 

permite a ju sta r  la  bobina de desviación en e l tubo, y 

que puede elim inar la  posib ilidad  de un movimiento ac 

cidental de la  bobina de desviación respecto a l  tubo.

El nuevo método de acuerdo con e l invento, 

incluye e l recurso de s itu a r  una plataforma en posición 

contra un tubo e inyectar un primer m aterial endureci- 

b le  entre por lo  menos unas partes de la  plataforma s i  

tuada en posición y e l tubo. El primer m aterial adhesi 

vo se deja endurecer hasta f i j a r  la  plataforma sobre 

e l tubo. La envolvente de alojamiento de la  bobina, 

con la  bobina de desviación magnética dentro de e l la ,  

se coloca en posición sobre e l tubo junto a la  p la ta­

forma a s í  f i ja d a . La posioión de la  envolvente de alo  

jamiento respecto a la  plataforma f i ja d a  se a ju sta  lúe, 

go, hasta obtener la  deseada relación  operativa de la
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bobina de desviación con el tubo. La envolvente de alo  

jamiento, con la  bobina dentro, se monta a continuación 

en la  plataforma, en la  deseada relación  operativa. El 

nuevo método de esta invención proporciona un procedí 

miento f á c i l ,  rápido y económico para montar permanen 

temente una plataforma sobre un tubo, como único sopor 

te para una bobina de desviación.

En lo s  dibujos adjuntos:

-  la  figura 1 es una v is ta  p arc ia l en alzado, 

con partes desprendidas, de una combinación, nueva en 

su género, obtenida por e l método de acuerdo con el in 

vento, de tubo de rayos catódicos, plataforma y bobina 

de desviación;

-  la  figura 2 es una v is ta  en sección amplia 

da, con partes desprendidas, de una parte de la  nueva 

combinación de la  figura 1, tomada por la  traza 2-2 de 

é sta ;

-  la  figura 3 es una v ista  en sección de la  

nueva combinación de la  figura 2, tomada por la  traza 

3-3 de ésta ;

-  la  figura 4 es una v is ta  en sección amplia 

da, con partes desprendidas, de una parte de una varían 

te de la  nueva combinación, sim ilar a la  combinación 

representada en la  figura 2;

- la  figura 5 es una v ista  en sección de la
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nueva combinación de la  figura 4, tomada por l a  traza 

5-5 de é sta ;

-  la  figura 6 es una v is ta  en sección amplia 

da, con partes desprendidas, de una parte de otra va-

5 rían te de la  nueva combinación, sim ilar a la  combina­

ción representada en la  figura 2; y

-  la  figu ra  7 es una v is ta  en sección de la  

nueva combinación de la  figura 6, tomada por la  traza 

7-7 de é sta .

10 La figura 1 representa un tubo de imagen 20

de te lev isió n  en co lores, del tipo  de máscara perfora­

da, que comprende una ampolla de v id rio  21 en la  que 

se ha hecho e l vacío. La ampolla 21 incluye un panel 

de placa fro n ta l 22, un embudo 23 y un cuello 24. En 

15 la  su perfic ie  in te r io r  26 del panel de placa fron tal

22 hay soportada una pantalla de presentación 25 fo sfo  

rescente en tre s  colores. La pantalla de presentación 

25 preferida es de un tipo  de lín eas ya conocido. Un 

conjunto 27 de cañones e lectrón icos, situado en posi 

20 ción en e l cuello , incluye tre s cañones electrónicos

(no representados), uno para cada uno de lo s tre s  tipos 

de m ateriales fosforescentes de color de la  pantalla 

de presentación 25. En la  ampolla 21 va colocada una 

máscara perforada 28, junto a la  pantalla de presenta 

25 ción 25. La máscara perforada 28 u tilizada  con la  pan
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incluyeta l la  de presentación 25 del tipo  de lín eas 

unas aberturas de forma alargada, o hendiduras. El con 

junto 27 de cañones electrónicos está  destinado a pro 

yectar tre s  haces de electrones sobre la  pantalla de 

5 -presentación 25, a través de la  carátula perforada 28, 

de modo que incidan en la  pantalla de presentación 25.

El conjunto 27 de cañones electrónicos preferido es del 

tipo  de haces en lín ea : esto es, proyecta hacia la  pan 

t a l l a  25 una pluralidad de haces electrónicos que están 

10 en lín ea .

A la  su perfic ie  ex terior del embudo 23 va f i  

jada una plataforma 29. Contra la  ampolla 21, cerca de 

la  intersección del embudo 23 con e l cuello 24, va s i  

tuado en posición un conjunto 30 de bobina de desvia- 

15 ción, que comprende una bobina de desviación 31 y una 

envolvente de alojamiento 32 para la  bobina 31* Una bo 

bina de desviación 31 de tipo  preferido es la  que cons 

ta  de dos pares de arrollam ientos productores de cam­

pos magnéticos opuestos (no representados), con devana 

20 dos to ro id ales. La bobina de desviación 31 puede in c lu ir  

también un imán permanente o un electroimán de corrien­

te continua que sirva de d isp ositivo  de pureza o de con 

vergencia (no representado). La envolvente de alojamian 

to 32, con la  bobina de desviación 31 dentro, se monta 

25 en la  plataforma 29, del modo que se d escrib irá  más ade,

7.4.73. -  9 -
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la n te .

Montaje de bobina f i j a

Ejemplo 1: Las figu ras 2 y 3 ilu stran  mejor

una de la s  formas de realizac ión  del presente invento, 

que comprende e l tubo 20, la  plataforma 29 y e l conjun 

to 30 de bobina de desviación. La plataforma 29 es un 

miembro c ircu lar  en forma de a n illo , que esta situado 

en posición por encima del embudo 23. La plataforma 29 

incluye una su perfic ie  in te rio r  delantera 33 configura 

da de modo que se adapte sensiblemente a una parte de 

la  su perfic ie  exterior del embudo 23. La base de la  

plataforma 29 está  concéntricamente colocada sobre e l 

embudo 23 en un plano 34 sensiblemente perpendicular 

a l  e je  35 del tubo 20. La plataforma 29 incluye cuatro 

partes en entrante 36, en la  su perfic ie  in te rio r  33) 

repartidas esencialmente por igu al en torno a la  peri 

fe r ia  de la  su perfic ie  in te rio r  33. En una de la s  fo r 

mas de realización  p referid as, representada en la  fig u  

ra 2, la s  partes en entrante 36 comprenden unos segmen 

to s de a n illo  en entrante. En una de la s  plataformas 

29 u tilizad a s para un tubo de imagen de te lev isió n  en 

colores 17V, la s  partes en entrante 36 tienen aproxima 

damente 44,5 mm de longitud por 19 mm de anchura por 

7 ,9  mm de profundidad. La plataforma 29 incluye también

-  1 0  -
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unos agujeros o primeros pasa jes 37 que la  atrav iesan , 

desembocando en cada una de la s  partes en entrante 36 

indicadas en la s  figu ras 2 y 3. Con la  plataforma 29 

situada en posición contra el embudo 23 como se ha des, 

c r ito , la s  cuatro partes en entrante 36 constituyen 

unos recintos o camaras 38 entre e l embudo 23 y la  pía 

taforma 29.

Un primer m aterial adhesivo 39 endurecido l i e  

na esencialmente la s  cámaras 38, fijan do  la  plataforma 

29 a l embudo 23 en una posición no a ju stab le . El mate­

r i a l  preferido como primer adhesivo es un m aterial adhe 

sivo  term oplástico fundido en ca lien te . Son adecuados 

en cuanto a m ateriales y temperaturas de fusión lo s  s i  

guientes:

Designación 
del material Puesto en el

Temperatura 
mercado por: de fusión

Versalon 1300 General M ills 
Minneapolis,

Chemical Co., 
Minn., EE.UU.

92SC

Versalon 1138 idem. idem. idem, 125SC
Versalon 1165 ídem. idem. idem. 1343C

Resyln 34-2927 National Starch and Chemical
Corp., Nueva York, NvY., EE.UU.

58ac

El primer cuerpo de m aterial debe permanecer 

so lido  a la  temperatura de funcionamiento del tubo, de 

unos 50ac, y debe fundirse por bajo de la  temperatura

-  11 -
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a l a  cual se producirían daños éh*''*la bobina de desvia 

ción o en e l tubo. Esto sucede a unos 1509C, permitien 

do una recuperación económica de partes componentes.

E l m aterial, t r a s  la  so lid if ic a c ió n , debe tener también 

buena adherencia para con la  ampolla de v idrio  y la  

plataforma, que puede se r  de un p lá stico  t a l  como e l 

Noryl na. SE-0-940, puesto en e l  mercado por la  Gene­

r a l  E le c tr ic , Schenectady, N.Y. EE.UU. Es también con 

veniente que el m aterial adhesivo sea de so lid ificac ió n  

rápida, para perm itir e l tratamiento económico de gran 

número de conjuntos. Se prefiere  que e l primer m aterial 

adhesivo se so lid ifiq u e  en unos 15 segundos, aproximad^ 

mente, después de terminada la  ap licación .

La bobina de desviación 31 se h alla  montada 

en una envolvente de alojamiento 32. La envolvente 32 

comprende también un miembro de forma de an illo  que in 

cluye una su perfic ie  in te r io r  40 configurada de modo 

que se adapte sensiblemente a una parte de la  superfi 

cié ex terior de la  bobina de desviación 31- La bobina 

31 queda temporáneamente retenida en posición f i j a  en 

la  envolvente de alojamiento 32 por medio de unos gan 

chos f le x ib le s  41 que forman parte de la s  paredes de 

la  envolvente 32, como se i lu s tra  en la s  figu ras 2 y 3. 

La bobina de desviación 31 está  f i ja d a  a la  envolvente 

32, y la  envolvente 32 está f i ja d a  a la  plataforma 29)

-  12 -
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en una posición no a ju stab le  y por medio de un segundo 

: m aterial adhesivo endurecido 42, entre unas partes de 

; la  plataforma 29 y la  envolvente 32. El m aterial prefe;

; rido como segundo adhesivo 42 es asimismo un m aterial ¡

5 adhesivo term oplástico fundido en ca lien te . Los materia

le s  y temperaturas de fusión adecuados son:

10

¡ Designación Temperatipraj
i del m aterial Puesto en e l mercado por: de fusión ¡

Versalon 1138 General M ills Chemical Co., 125^C 
Minneapolis, Minn., EE.UU.

Versalon 1165 ídem. ídem. ídem. 134^0

15

20

25

El segundo m aterial adhesivo 42 dehe permane 

cer só lido  a una temperatura de funcionamiento de la  

bobina de unos 100SC, y debe fundir por bajo de l a  tem 

peratura a la  cual se producirían daños en la  bobina 

de desviación o en e l tubo, lo  cual sucede a unos 150S¡C, 

a f in  de perm itir la  recuperación económica de partes 

componentes. Cuando e l segundo m aterial adhesivo 42 

forma cierre hermético directamente con la  su perfic ie  

exterior (devanado) de la  bobina de desviación, se pre 

f ie re  que la  segunda masa de m aterial adhesivo 42 per­

manezca sólida a 125^0. El segundo m aterial adhesivo . 

42, después de endurecido, debe tener también buena 

adherencia para con la  plataforma 29 y la  envolvente . 

de alojamiento 32, que puede se r  de un p lá stico  t a l  co

7.4.73 -  13 -
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mo e l Noiyl número SE-O-940, puesto en e l mercado por.

! la  General E le c tr ic , Schenectady, N.Y., EE.UU. Se prei 

' f ie re  que e l  segundo m aterial adhesivo 42 endurezca i 
' dentro de unos 30 segundos después de terminada la  in 

: yección.

! La plataforma 29 incluye también unos sa llen

- te s  o apéndices 43. Los apéndices 43 se extienden des- 

de la  plataforma 29 esencialmente paralelos a l  e je  35! 

del tubo 20, en la  dirección del cuello 24. En la  fon 

: ma de realización  preferida, hay ocho apéndices 43 s i '

; tuados en posición por pare jas 44 esencialmente repar.

: t id a s  por igual en tom o a la  su perfic ie  de la  plata-* 

forma 29, como se i lu s tra  en la  figu ra  2. Se prefiere  

que cada una de l a s  cuatro pare jas 44 de apéndices es 

té  formada directamente enfrente de una de la s  cuatro 

partes en entrante 36, ofreciendo una alineación estruc 

tu ra l que dé por resultado la  integridad o so lidaridad  

de la  envolvente 32 con la  plataforma 29 y e l tubo 20. 

Se p refiere  que e l primer pasaje  37 atrav iese  la  p lata  

forma 29 desembocando entre lo s dos apéndices que fo r­

man cada pareja 44. Por ejemplo, en un tubo de imagen 

de te lev isió n  en colores 17V, lo s  apéndices 43 se ex­

tienden aproximadamente en 17,8 mm, son de alrededor 

de 2,4 mm de grosor y tienen aproximadamente 12,7 mm  ̂

de longitud, medida sobre un arco de circunferencia de

8.4 .73. -  14 -
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-aproximadamente 65:07 mm de radio .

La envolvente de alojamiento 32 incluye tam 

' bien unos canalones o muescas 45 que asientan sobre ca;

; da pareja 44 de apéndices de la  plataforma 29: como se¡ 

5 ilu s tra  en la s  figu ras 2 y 3* Los canalones 45 son de ;

' mayor tamaño que cada pareja 44 de apéndices correspon 

diente^ permitiendo e l a ju ste  de la  posición de la  en ¡

. volvente de alojamiento 32 respecto a la  plataforma 29, 

antes de inyectar e l m aterial adhesivo en lo s  canalones 

10 45. La envolvente 32 puede a ju sta rse  mediante un movi­

miento normal a l  eje 35 del tubo 20, en la s  direcciones 

' indicadas por la s  flechas X e Y en la  figura 2, un mo­

vimiento paralelo  a l  eje 35 del tubo 20, en la  d irec-  ̂

ción indicada por la  flecha Z en la  figura 1, una ro ta  

15 ción en torno a l  e je  35 del tubo 20 en la  dirección ih

dicada por la  flecha R en la  figu ra  2, y un movimiento 

de inclinación o ladeo respecto a l  e je  35 del tubo 20,; 

en la  dirección indicada por la  flecha T en la  figura 

1. Las paredes la te ra le s  in terio res 46 y exteriores 47 

20 , de lo s  canalones 45 lim itan e l a ju ste  normal a l  e je  35

y e l de inclinación respecto a l  e je  35. Las paredes ex 

tremas 48 de lo s canalones 45 lim itan e l  a ju ste  parale  

lo  a l  e je  35, y la  longitud de lo s  apéndices 43 metidos 

en lo s  canalones 45 lim ita e l movimiento a lo  largo  del 

25 e je  35* Se p refiere  que lo s canalones 45 sean su fic ien

8.4.73 -  15 -
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t- 1

itemente de mayor tamaño que la s  pare jas 44 de apéndices,

'para perm itir un movimiento de aproximadamente 3,2 mm '

' en cada una de la s  direcciones arriba indicadas.

El segundo m aterial adhesivo endurecido 42 

¡llen a esencialmente lo s canalones 45 en tomo a cada 

'pare ja  44 de apéndices. El segundo material adhesivo 

endurecido 42 llena además un segundo pasaje 50 p racti 

. cado entre la  pared la te r a l  in te r io r  46 de lo s canalo­

nes 45 y e l devanado exterior de la  bobina de desvia­

ción 3 i, como se indica en la s  figu ras 2 y 3, fijan do  

a s í  rígidamente la  bobina de desviación 31 a la  envol­

vente de alojamiento 32. El segundo m aterial adhesivo 

endurecido 42 f i j a  la  envolvente 32 y la  bobina de des, 

viación 31 en una posición permanente no a ju stab le , en 

la  plataforma 29- Al decir posición no a ju stab le  se 

quiere dar a entender una posición que no pueda a ju sta r  

se excepto por eliminación o recalentamiento del mate­

r i a l  adhesivo. Con e l m aterial adhesivo endurecido, no 

es posib le efectuar a ju ste  alguno.

Ejemplo 2: En la s  figu ras 4 y 5 se represen

ta  una segunda forma de realización  de la  nueva combina, 

ción. En e l la s  puede verse una plataforma 51, sim ilar 

a la  plataforma 29 de la s  figu ras 2 y 3, colocada en 

posición junto a l  embudo 23. La plataforma 51, que com 

prende un miembro anular, o de forma de a n illo , incluye

414019
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una su perficie  delantera in te r io r  52 configurada en ge: 

nernl de modo que se adapta esencialmente a una parte 

de la  su perfic ie  exterior del embudo 23. La base 53 de: 

la  plataforma 51 esta situada en posición concéntrica ;

5 i sobre e l embudo, como se describe en e l ejemplo -]. La ; 

-superficie  delantera in te r io r  52 de la  plataforma 51 

incluye un entrante p eriférico  54. El entrante 54 pre ¡ 

ferido  es de alrededor de 25,4 mm de anchura to ta l ,  y 

varía  en profundidad como ahora se d escrib iré . Una par; 

10 te  central 55 del entrante 54 tiene aproximadamente

15,7 mm de profundidad por 12,7 mm de anchura, y unas ' 

partes la te ra le s  56a, y 56b van disminuyendo gradualmen: 

te  en espesor, desde 15,7 mm en la  parte central 55 has, 

ta  cero en e l borde del entrante 54. La plataforma 51 

15 toma contacto con e l embudo 23 en lo s  bordes extremos :

57a y 57b del entrante 54.

La plataforma 51 incluye también unas partes^ 

la te ra le s  58a. y 58b, que tienen un grosor de pared, en 

sección recta , de alrededor de 7,9 mm. Esto permite con 

20 formar la  su perfic ie  in te rio r  52 dándole esencialmente 

la  forma de la  su perfic ie  del embudo 23. Además, cuando 

la  combinación pueda e star  sometida a condiciones 'extre 

madas de calor o f r ío ,  la s  partes la te ra le s  58a y 58b ' 

permiten a la  plataforma 51 flex ion ar ligeramente duran 

25 te la d ilatación  o la  contracción de la  combinación. La

8.4.73 - 17 -
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plataforma 51 incluye también cuatro agujeros o prime 

ros pasa jes 59 que desembocan en e l  entrante 54y como 

se ilu s tra  en la s  fig u ra s 4 y 5.

Con la  plataforma 51 situada en posición con 

tra  e l embudo 23) del modo arriba d escrito , e l entran 

te  54 forma una cámara 60 entre e l embudo 23 y la  pía 

taforma 51* Un primer m aterial adhesivo endurecido 61 . 

llen a  por lo  menos unas partes de la  cámara 60, fijan do  

la  plataforma 51 contra e l  embudo 23 en posición no ajus 

ta b le . El m aterial preferido como primer adhesivo 61 es 

e l mismo anteriormente descrito  para e l primer m aterial 

adhesivo 39 en e l  ejemplo 1.

La plataforma 51 incluye cuatro sa lien te s o 

apéndices 62, semejantes a lo s  apéndices 43 del ejemplo 

1. En la  forma de realización  preferida hay cuatro apén 

d ices 62 situados en posición, esencialmente repartidos 

por ig u a l, en tom o a la  su perfic ie  de base de la  p lata  

forma 51, como se indica en la  figu ra  5. Por ejemplo, 

en una de la s  formas de ejecución, cada apéndice 62 t ie  

ne aproximadamente 8,70 mm de diámetro y alrededor de 

18,70 mm de longitud. Se p refiere  que la  pbtaforma 51 

tenga lo s  primeros pasa jes 59 que l a  atraviesan  desem 

bocando sensiblemente en el centro de cada uno de lo s  ' 

apéndices 62.

La bobina de desviación 31 se monta primero
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' tra n sito r ia  o temporáneamente en una envolvente de alo  

. jamiento 63 sim ilar a la  envolvente 32 descrita  en el 

ejemplo 1, para formar un conjunto 64 de bobina de des, 

viación. La envolvente 63 comprende también un miembro 

, de forma de an illo  que incluye cuatro retenedores 65) 

que se adaptan a una parte de la  su perfic ie  exterior 

. de la  bobina de desviación 31. La bobina de desviación 

31 es transitoriam ente mantenida contra lo s  retenedo­

res 65 en una posición f i j a  en la  envolvente de a lo ja ­

miento 63) por medio de unos ganchos fle x ib le s  66 simi 

la re s  a lo s ganchos 41 del ejemplo 1, como se ilu s tr a  

en la  figura 5- La bobina de desviación 31 se f i j a  per 

. manentemente en posición en la  envolvente de alojamien 

to  por medio de un m aterial adhesivo, como se describ í 

rá más adelante.

La envolvente 63 incluye asimismo unos cana 

Iones o muescas 67 semejantes a lo s canalones 45 del 

ejemplo 1, y que encierran unmacada uno de lo s apéndi 

- ces 62, recubriéndolo. En e l fondo de cada uno de lo s 

canalones 67 desembooan unos pasa jes de canalón 68, in 

dicados en l a  figura 5. Los canalones 67 son de mayor 

tamaSo que cada uno de sus apéndices correspondientes 

62, permitiendo e l a ju ste  de la  posición de la  envolven 

te  63 respecto a la  plataforma 51, antes de inyectarse 

e l primer m aterial adhesivo líquido 61 en lo s canalones

-  19 -
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. 67. Se prefiere  que lo s  canalones 67 sean de tamaño su 

ficientemente mayor que e l  de lo s  apéndices 62 para 

perm itir un movimiento de aproximadamente 3,2 mm en cai 

! da una de la s  direcciones anteriormente estudiadas en 

 ̂ e l  ejemplo 1. La su perfic ie  in te r io r  de lo s canalones 

' 67 esta constituida por la  su perfic ie  exterior de la  

bobina de desviación 31. Por consiguiente, no se requie 

ren segundos pasa jes como lo s  señalados con e l número 

50 y descrito s en e l ejemplo 1.

Un segundo m aterial adhesivo endurecido 69 

llen a esencialmente lo s  canalones 67 en tomo a cada 

uno de lo s apéndices 62. El segundo m aterial adhesivo 

69 toma contacto también con la  su perfic ie  exterior de 

la  bobina de desviación 31, junto a l  lado in te rio r  del 

canalón 67, como se indica en la s  figu ras 4 y 5, f i ja n  

do a s í  rígidamente la  bobina de desviación 31 en la  en 

volvente de alojamiento 63. El m aterial preferido como 

segundo adhesivo 69 es igual a l  segundo m aterial adhe 

sivo  42 descrito  en e l ejemplo 1. El segundo m aterial 

adhesivo 69 f i j a  la  envolvente de alojamiento 63 en una 

posición permanente no a ju stab le , en la  plataforma 51, 

y f i j a  la  bobina de desviación 31 en posición permanen 

te , no a ju sta b le , en la  envolvente de alojamiento 63. 

Montaje a ju stab le  de la  bobina de desviación

Ejemplo 3: En la s  f ig u ra s  6 y 7 se i lu s tra

-  20 -
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: una tercera forma áe realización  de la  nueva combina- 

¡c ión . Con referencia a la  figura 6, hay una plataforma!

'70  f i ja d a  de manera no a ju stab le  a la  ampolla de v idrio  

: 21 de un tubo 20, esencialmente en la  misma posición '

5 d e s c r i t a  en  e l  e je m p lo  1 . La p l a t a f o r m a  7 0  c o n t ie n e

una ranura o parte entrante 71 p erifé r ica  de poca pro 

fundidad y unos primeros pasajes 72 que la  atraviesan.; 

Por ejemplo, una ranura 71 preferida tiene aproximada , 

mente 0,79 mm de profundidad y 19 mm de anchura. Oh 

10 primer m aterial adhesivo endurecido 73) correspondían

. te  a l  primer m aterial adhesivo endurecido 39 del e jem ; 

pío 1, llena por lo  menos unas partes de la  ranura 71, 

adhiriendo de ese modo la  plataforma 70 a l  embudo 23* 

Hay una bobina de desviación 31 montada en 

15 una envolvente de alojamiento 74, constituyendo un con

¡ junto 75 de bobina de desviación. La envolvente 74 es .

- da forma to ro id a l, y tiene una parte abierta que se 

extiende radialmente en todo su espesor. Un to rn illo  

qon tuerca 76 de sujeción salva la  parte ab ierta  y se 

20 ap lica a unos sa lien te s formados a cada lado de é sta , 

permitiendo e l aprieto  de la envolvente de alojamiento 

74 sobre una parte de la  su perfic ie  exterior de la  bo ; 

bina de desviación 31, para mantener la  bobina de des.; 

viación 31 en la  envolvente 74, esencialmente como se ¡ 

25 representa en la s  figu ras 6 y 7.
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¡ La bobina de desviación 3i está su je ta  del

¡modo d escrito  a la  envolvente de alojamiento 74, y la  

¡ envolvente 74 está  f i ja d a  a l a  plataforma 70. Aun cuan 

: do l a  relación  de l a  envolvente de alojamiento 74 con 

5 i la  plataforma 70 es f i j a ,  puede a ju sta rse  del modo que:

; se d escrib irá . La plataforma 70 incluye unos sa lien tes 

o apéndices roscados 77 que se extienden partiendo de 

la  plataforma 70, sensiblemente para le lo s a l  eje 35 del 

tubo, en l a  dirección del cuello 24. Se prefiere  tener 

10 tre s  apéndices roscados 77 situados en posición y repan

tid o s por igu al en tom o a l a  plataforma 70, esencial 

mente como se representa en la  figu ra  6. Las cabezas 

. de lo s apéndices roscados 77 van en unos taladros en­

sanchados dentro de la  ranura 71 y retenidas por e l  

15 : primar m aterial adhesivo endurecido 73.

La envolvente de alojamiento 74 incluye unas 

aberturas 78 que la  atrav iesan , correspondientes a ca- 

da uno de lo s  apéndices roscados 77, para montar l a  en 

volvente 74 sobre la  plataforma 70, Cada una de la s  

20 aberturas 78 es mayor que cada uno de lo s  apéndices

roscados 77, para perm itir e l a ju ste  por traslac ió n  de 

la  bobina de desviación 31 con respecto a l  tubo 20, co 

mo se ha d escrito  anteriormente en e l  ejemplo 1. En 

lo s  apéndices roscados 77, entre la  plataforma 70 y 

25 la  envolvente 74, van situadas en posición  unas ruedas
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'de a ju ste  79 interiormente roscadas y con una p e r ife r ia  

en forma de rueda dentada o de engranaje. El conjunto 

.75 de bobina de desviación esta colocado en posición 

;por encima de lo s apéndices roscados 77) contra la s  rus 

das de a ju ste  79, y en lo s  extremos de lo s apéndices 

-roscados 77 van montadas unas tuercas interiormente ros 

cadas 80 y unas arandelas 81, contra la  envolvente 74 

como se indica en la  figu ra  7, para su je ta r  entre e llo s  

e l  conjunto 75 de bobina de desviación y f i j a r  la  envol 

vente de alojamiento 74 a la  plataforma 70 en una posi 

ción mecánicamente a ju stab le .

Montaje de la  bobina de desviación en la  plataforma

En un método preferido para montar una bobina 

15 de desviación 31 en la  ampolla 21 de un tubo de rayos 

.catódicos, se s itú a  una plataforma en posición junto 

a la  ampolla 21. Se p refiere  que l a  plataforma contenga 

por lo  menos una parte en entrante ( t a l  como lo s  entran 

te s  36 del ejemplo 2), en la  su p erfic ie  in te r io r  de la  

20 plataforma y contra la  ampolla 21. La plataforma asien* 

ta  en tom o a la  ampolla 21 y se a ju sta  de modo que que 

de esencialmente perpendicular a l  e je  35 del tubo 20.

Se inyecta entonces un primer m aterial adhesi 

vo líquido entre la  parte en entrante de la  plataforma. 

^  y la  ampolla 21. Junto a la  plataforma se coloca en po
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[sición un conjunto de bobina defíeót'ora o de desvia- ' 

.ción, que comprende una bobina de desviación 21 y una , 

¡envolvente de alojamiento de la  bobina. El conjunto d e ' 

¡bobina de desviación se a ju sta  en posición respecto a l '

5 ¡tubo 20, hasta que se obtiene una relación  operativa de 

-la combinación. A continuación se f i j a  el conjunto de 

bobina de desviación a la  plataforma. El conjunto de bo 

bina de desviación puede f i ja r s e  a la  plataforma en la  

posición permanente no a ju stab le  del ejemplo 1, o del 

10 ¡ejemplo 2, como se d escrib irá  bajo el epígrafe de méto­

do A y método B, respectivamente, o bien puede f i ja r s e  

¡a la  plataforma en la  posición a ju stab le  del ejemplo 3) 

como se d escrib irá  a l  hablar del método C.

Método A: Con referencia a la s  figu ras 2 y

15 3) l a  plataforma 29 se monta sobre el cuello 24 del tu

bo 20, y se coloca en posición  con la  su perfic ie  in te­

r io r  perfilad a  33 en contacto contra e l embudo 23.

Se calien ta e l primer m aterial adhesivo 39 

a la  temperatura de fusión , y se inyecta c ierta  cantidad 

20 del mismo en forma líqu ida a través de lo s  primeros pa 

sa je s  37y hasta que se llene por lo  menos una parte de 

la s  cuatro partes o posiciones en entrante 36, entre la  

plataforma 29 y e l embudo 23. El primer m aterial adhesi. 

vo 39 se en fría muy rápidamente por contacto con la s  par 

25 te s  en entrante 36 y la  ampolla 21, so lid ificán dose en
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¡unos 5 segundos. En e l ejemplo 1, la  plataforma 29 se 

! f i ja  sobre e l tubo 20 en posición permanente, no a ju s- ! 

tab le . Se p refiere  que la  plataforma 29 esté f i ja d a  en. 

e l tubo 20 antes de montar e l conjunto 30 de bobina de 

desviación, como se describ iré  ahora.

' La bobina de desviación 31 y su envolvente de

alojamiento- 32 se montan previamente de manera tran si­

to r ia  formando un conjunto 30 de bobina de d esv iac ió n ,; 

antes de montar este conjunto 30 de bobina de desvia- 

oion en e l tubo 20. El conjunto 30 de bobina de d esv ia­

ción se ensambla previamente obligando a la  bobina de ¡ 

desviación 31 a entrar en la  envolvente de alojamiento 

32 de la  bobina, y desviando con e llo  lo s  ganchos flexjL 

b les 41 representados en la  figura 3 hasta que l a  bobi 

na deflectora 31 asien ta  por completo en su envolvente' 

:de alojamiento 32 y lo s  ganchos f le x ib le s  41 recuperan, 

-por acción brusca e lá s t ic a , suposición de sensiblemen— 

¡te  no deformados, cubriendo la  extremidad de la  bobina; 

¡de desviación 31, y reteniendo de ese modo la  bobina dé 

¡desviación 31 en la  envolvente 32 como se indica en la  

figu ra  3.

El conjunto 30 de bobina de desviación, con 

:1a bobina de desviación 31 f i ja d a  en é l por medio de 

,lo s ganchos fle x ib le s  41, se s itú a  entonces en posición 

en un aparato e léotrico  de prueba (no representado), !

8 .4.73. -  25 -
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¡ que simula un receptor de te lev isió n . Él conjunto 30 -

¡ de bobina de desviación se coloca en un d isp ositivo  dás:
: tinado a mover e l conjunto 30 de bobina de d esv iac ió n !

; en la s  direcciones anteriormente d e sc r ita s . En e l a p a .

5 i rato de prueba se monta un tubo 20, con una plataforma 

' 29 su je ta  a l  mismo mediante un primer m aterial a d h e s i. 

vo endurecido 39* como antes se ha d escrito , de manera 

t a l  que e l conjunto 30 de bobina de desviación quede ; 

situado en posición de esencialmente centrado respecto 

10 ' a l  e je  35 del tubo 20, y la s  pare jas 4-4 de apéndices

de la  plataforma 29 se meten o ap lican  respectivamente 

dentro de lo s  correspondientes canalones 45 de la  en­

volvente de alojamiento 32 de la  bobina de desviación.

Esta combinación de tubo y bobina de desvia 

15 ción se hace funcionar entonces eléctricamente hasta 

obtener una presentación de trama de ensayo o de prue 

bas en la  pantalla  25* A continuación se mueve e l con 

junto 30 de bobina de desviación en la s  direcciones 

anteriormente d e sc r ita s , hasta obtenerse l a  posición 

20 operativa deseada del conjunto 30 de bobina de desvia 

ción sobre e l tubo 20, para un funcionamiento óptimo 

de l a  combinación.

En é l a ju ste  del conjunto 30 de bobina de 

desviación para un tubo de imagen de te lev isió n  en co 

25 lo re s 17V, se coloca e l  tubo 20 en la  posición horizon
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t a l  de observación, con e l conjunto 30 de bobina de des 

viación situado en posición sobre e l ,  como antes se ha! 

d escrito . El tubo 20 y e l  conjunto 30 de bobina de desj 

¡viación se hacen funcionar entonces, hasta obtener una'

5 ¡trama de pruebas en la  pantalla 25. Se halla la  posi-

-ción operativa óptima del conjunto 30 de bobina de des; 

v iación , moviéndolo para e llo  primero en sentido a x i l , ;  

en la  dirección indicada por la  flecha Z de la  figura ; 

1, con respecto a l  tubo, hasta a lin ear lo s  centros de ! 

10 color en la  pantalla 2 0 , de modo ya conocido. A conti ;

nuación se hace g ira r  e l conjunto 30 de bobina de desvia 

; ción, en la  dirección indicada por la  flecha R de la  f i  

-gura 2, hasta obtener una. línea de trama sensiblemente 

v e rtic a l y una línea de trama sensiblemente horizontal;. 

15 El conjunto 30 de bobina de desviación se traslad a  lúe

; go verticalm ente, en la  dirección indicada por la  f l ¿  

cha Y de la  figura 2, hasta superponer sensiblemente 

la s  lín eas de trama v e rtic a l y horizontal para cada co 

lo r ,  y e l conjunto 30 de bobina de desviación se tra s -  

20 , lada horizontalmente en la  dirección indicada por la

flecha X de la  figura 2 hasta eq u ilib rar sensiblemente 

; e l tamaño to ta l de la  trama para cada color. El conjun­

to 30 de bobina de desviación puede también inclinarse, 

en la  dirección indicada por la  flecha T de la  figura '

25 1, respecto a l  e je  35 del tubo, para alcanzar de modo
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¡ óptimo la s  condiciones arriba señaladas.

; El conjunto 30 de bobina de desviación y e l

 ̂ tubo 20, mantenidos en su posición re la tiv a  de a ju ste ,

' se llevan  a una posición v e r tic a l o de arriba a abajo 

5 ! en e l d isp o sitiv o  de montaje, de modo que e l e je  35

i quede v e r t ic a l.y  e l cuello 24 se extienda hacia abajo.

Se p refiere  que esto  ocurra en e l aparato de prueba pa 

ra poder, s i  se quiere, rep etir  la  prueba después, como 

se diré más adelante. Esto se consigue orientando y sos, 

10 teniendo e l tubo 20 en un ú t i l  o d isp ositivo  de sujeción, 

; y haciendo g ira r  luego e l d isp o sitiv o  para mover e l tu­

bo 20 y e l conjunto 30 de bobina de desviación hasta 

l le v a r lo s  a la  posición erecta o de e je  v e rtic a l con el 

cuello 24 hacia abajo.

15 Estando e l conjunto 30 de bobina de desvia­

ción y e l  tubo 20 en la  posición v e rtic a l o erecta de 

a ju s te , se inyecta e l  segundo m aterial adhesivo l iq u i­

do 42, en e l  estado líqu ido , por la  extremidad ab ierta 

de cada uno de lo s  canalones 45, llenando esencialmen- 

20 te  cada uno de lo s  canalones 45. Con e l tubo 20 en la  

posición v e rtic a l o erecta, lo s  canalones 45 abren ha 

cia a rrib a , y es posible emplear un control v isu a l pa 

ra medir la  cantidad de adhesivo que se inyecta. Se 

p refiere  inyectar e l segundo m aterial adhesivo líquido 

25 entre la s  pare jas 44 de apéndices, de modo que fluya
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bilateralm ente en torno a cada uno de lo s apéndices 

43! llenando a s í  sensiblemente lo s  canalones 45 en 

torno a la s  pare jas 44 de apéndices.

Además, e l segundo m aterial adhesivo líquido

42 fluye recorriendo cada uno de lo s  segundos pasajes 

50 hasta tomar contacto con la  su p erfic ie  exterior de 

la  bobina de desviación 31; llenando esencialmente lo s 

segundos pasa jes 50. Aun cuando la  bobina de desviación

31 puede no adaptarse con exactitud en su forma a la  

su perficie  in te rio r  40 de la envolvente de alojamiento

32 de la  bobina, la s  partes o reglones de poco espesor 

del segundo m aterial adhesivo 42 se endurecen tan rápi 

damente que una cantidad mínima del m aterial adhesivo 

fluye recorriendo toda grie ta  o irregularidad  que haya 

entre la  bobina de desviación 31 y su envolvente de alo  

jamlento 32. Al cabo de unos 15 segundos, e l segundo 

m aterial adhesivo 42 se endurece, y transcurrido aproxi 

mudamente 1 minuto puede re tira r se  del aparato de prue 

ba la  combinación. En algunos tip o s de tubos, e l  primer 

m aterial adhesivo 39 puede quedar refrenado por la s  cá 

maras 38, llegando a s í  a producir la  rotura de la  ampo 

l i a  de v idrio  con ba jas temperaturas, ta le s  como la s

de aproximadamente -403C. Cuando esto  suceda, la  estruc 

tura del ejemplo 2 y e l método B eliminan este problema.

La combinación puede volverse a probar, tra s

29



la  ap licación  y e l endurecimiento del segundo m aterial 

adhesivo 42 y antes de re t ir a r la  del aparato de prueba. 

Durante esta repetición  de la  prueba se prefiere  que 

e l conjunto 30 de bobina de desviación quede libremen 

5 te  soportado en e l tubo 20, como en un receptor de te 

le v is ió n .

Método B: El método B es muy semejante a l  mé 

todo A, debiéndose la s  d iferencias principalmente a 

l a s  desemejanzas estru ctu rales de la  plataforma 51 y 

10 la  envolvente de alojamiento 63. Con referencia a la s

figu ras 4 y 5) la  plataforma 51 se ensambla colocándola 

sobre e l cuello  24 del tubo 20, y se inyecta c ierta  can 

tidad del primer m aterial adhesivo fundido 61 , en l a  

.cámara 60, por medio de lo s  pasajes 59. El primer mate. 

15 r i a l  adhesivo 61 se en fría con gran rapidez por contac. 

to con la  temperatura ambiente, endureciéndose en me­

nos de 15 segundos.

Como e l primer m aterial adhesivo 61 se inye.c 

ta a través de lo s  cuatro pasa jes 59, fluye b ila te ra l-  

20 mente desde cada uno de estos cuatro pasa jes 59, hasta 

que lo s  f lu jo s  o corrientes b ila te ra le s  que salen  de 

cada pasaje se encuentran, llenando esencialmente la  

cámara 60.

En general, la  presión de inyección, e l tiem 

25 po de inyección y la  temperatura de inyección pueden
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regularse hasta dar una cantidad deseada del primer ma 

t e r ia l  adhesivo. S i en cada uno de lo s  cuatro pasa jes 

59 se inyecta una cantidad controlada de m aterial adhe 

sivo , menor que la  cantidad necesaria para llen ar la  

cámara 60, se formarán cuatro cuerpos del primer mate­

r i a l  adhesivo 61, independientes o por separado. Los 

cuatro cuerpos a s í  formados serían  esencialmente igua­

le s  a la s  cuatro partes en entrante del primer m aterial 

adhesivo 39 del ejemplo 1.

El cuerpo o lo s  cuerpos de primer m aterial 

adhesivo 61 formados en la  cámara 60 tienen un espesor 

decreciente hacia lo s  bordes p e rifé rico s de la  super­

f ic ie  in te rio r  52 de la  plataforma. Además, lo s  espes_o 

res de borde más delgados del m aterial adhesivo 61 son 

retenidos por la s  partes la te ra le s  f le x ib le s  58a y 58b 

de la  plataforma 51* Esto permite una pequeña magnitud 

de movimiento de la  plataforma 51, para compensar la s  

d iferen cias en lo s  coeficien tes de d ilatación  y contraje 

ción del embudo de v id rio , la  plataforma y e l m aterial 

adhesivo, durante lo s  cambios de temperatura.

La bobina de desviación 31 y su envolvente 

de alojamiento 63 se ensamblan previamente formando un 

conjunto 64 de bobina de desviación, antes de montar 

e l conjunto 64 de bobina de desviación en e l tubo 20.

El conjunto 64 de bobina de desviación se ensambla pre^
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viamente obligando a la  bobina'dé desviación 31 a en 

tr a r  en la  envolvente de alojamiento 63 de la  misma y 

desviando con e llo  lo s  ganchos f le x ib le s  66 represen 

tados en la  figu ra  5 hasta que la  bobina de desvia­

ción 31 asien te por completo contra lo s retenedores 

65- Después de completamente asentada la  bobina de 

desviación 31 en la  envolvente de alojamiento 63, lo s 

ganchos f le x ib le s  66 recuperan con acción e lá stic a  

brusca su posición de esencialmente no deformados cu 

briendo la  extremidad de la  bobina de desviación 31 

como se indica en la  figura 5, y reteniendo de ese 

modo transitoriam ente la  bobina de desviación 31 en 

la  envolvente 63.

El conjunto 64 de bobina de desviación, con 

la  bobina de desviación 31 retenida en é l por lo s gan 

chos f le x ib le s  66 y lo s  retenedores 65, se sitú a  lue­

go en posición en un aparato e léc tr ico  de prueba (no 

representado) que simula un receptor de te lev isió n .

El conjunto 64 de bobina de desviación y e l tubo 20 

con la  plataforma 51 f i ja d a  en é l se colocan en e l apa 

rato  de prueba como se describe en e l ejemplo 1, con 

lo s  apéndices 62 y lo s  canalones 67 mutuamente ap lica 

dos. A continuación se a ju sta  e l conjunto 64 de bobi­

na de desviación hasta obtener la  relación  operativa

-  32 -
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á e s e a d a  de l a  c o m b in a c ió n , t a l  como s e  d e s c r i b e  en  e l  

e je m p lo  1 .

Con e l  c o n ju n to  64  de  b o b in a  de d e s v i a c i ó n  

y  e l  tu b o  20 m a n te n id o s  en l a  r e l e c i ó n  o p e r a t i v a ,  en su  

p o s i c i ó n  óp tim a de a j u s t e ,  s e  in y e c t a  e l  se g u n d o  m ate­

r i a l  a d h e s iv o  fu n d id o  6 9 , a  t r a v é s  de l o s  p a s a j e s  de ca 

n a ló n  68 y  d e sd e  e l  fo n d o  de l o s  c a n a lo n e s  6 7 . S e  pre. 

f i e r e  i n y e c t a r  e l  se g u n d o  m a t e r i a l  a d h e s iv o  6 9 ,  f u n d i  

d o , s im u ltá n e a m e n te  p o r  l o s  c u a t r o  p a s a j e s  de c a n a ló n  

6 8 .  E s t e  se g u n d o  m a t e r i a l  a d h e s iv o  6$ in y e c t a d o  f l u y e  

lu e g o  en  l o s  c a n a lo n e s  6 7 ,  en  t o m o  a l o s  a p é n d ic e s  

6 2 . En l a  p r a c t i c a ,  s e  in y e c t a  una c a n t id a d  c o n t r o l a ­

da d e l  se g u n d o  m a t e r i a l  a d h e s iv o  6 9 ,  s u f i c i e n t e  p a r a  

u n i r  o a d h e r i r  l o s  a p é n d ic e s  6 2  en l o s  c a n a lo n e s  6 7 .

Con un se g u n d o  m a t e r i a l  a d h e s iv o  fu n d id o  en  c a l i e n t e  

como e l  d e s c r i t o  a n te r io r m e n t e  en e l  e je m p lo  1 , e l  ma 

t e r i a l  s e  s o l i d i f i c a  en  l o s  c a n a lo n e s  67  en menos de 

3 0  s e g u n d o s .

E l  m étodo B u t i l i z a  e l  m ismo d i s p o s i t i v o  de 

s u j e c i ó n  o m o n ta je  que e l  m étodo A p a r a  s i t u a r  en  p o s i  

c ió n  v e r t i c a l  e l  tu b o  a  f i n  de i n y e c t a r  e l  se g u n d o  ma­

t e r i a l  a d h e s iv o  69  en  l o s  c a n a lo n e s .  Como l o s  c a n a lo ­

n e s  6 7  in c lu y e n  ta m b ié n  l o s  p a s a j e s  de c a n a ló n  6 8 , e l  

se g u n d o  m a t e r i a l  a d h e s iv o  69 pu ede s e r  in y e c t a d o  en 

l o s  c a n a lo n e s  6 7  h a c i a  a r r i b a .  E s t o  p e r m ite  l l e n a r  l o s
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c a n a lo n e s  67  cu an d o  o t r o s  e le m e n to s  com pon en tes a d i c i o  

n a l e s  d e l  c h a s i s  o com p o n en tes s im u la d o s  n o  p e r m ita n  

l a  in y e c c ió n  d e l  se g u n d o  m a t e r i a l  a d h e s iv o  p o r  l a  e x t r e  

m idad  a b i e r t a  de l o s  c a n a lo n e s ,  como s e  d e s c r i b e  en  e l  

m étodo  A .

M étodo C : Con r e f e r e n c i a  a  l a s  f i g u r a s  6 y  7 ,

s e  m onta una p l a t a f o r m a  7 0  en  e l  c u e l l o  24  d e l  tu b o  2 0 , 

y  s e  c o lo c a  con  l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  p e r f i l a d a  en  co n  

t a c t o  c o n t r a  e l  embudo 2 3 . E l  p r im e r  m a t e r i a l  a d h e s iv o  

fu n d id o  69 s e  in y e c t a  en l a  r a n u r a  71  p o r  m edio  de  l o s  

p r im e r o s  p a s a j e s  7 2  h a s t a  f i j a r  l a  p la t a fo r m a  7 0  en  e l  

tu b o  20  en  p o s i c i ó n  p e rm a n e n te , n o  a j u s t a b l e ,  t a l  como 

l a  d e s c r i t a  con  a n t e r i o r i d a d  en  l o s  m étod os A y  B .

La p l a t a f o r m a  7 0  y  l o s  a p é n d ic e s  r o s c a d o s  7 7  

s e  e n sam b lan  p r e v ia m e n te ,  a n t e s  de s u  m o n ta je  en  e l  t u  

b o  2 0 . L a s  c a b e z a s  de l o s  a p é n d i c e s  r o s c a d o s  7 7  s e  a l o  

j a n  en  u n o s t a l a d r o s  e n s a n c h a d o s ,  en  l a  r a n u r a  7 1 * H e  

n é n d o se  e s e n c ia lm e n t e  e l  ta la d ro  e n sa n c h a d o  con  e l  p r i ­

m er m a t e r i a l  a d h e s iv o  e n d u r e c id o  69  h a s t a  r e t e n e r  l o s  

a p é n d i c e s  77 en p o s i c i ó n  f i j a  en l a  p la t a f o r m a  7 0 .

La b o b in a  de d e s v i a c i ó n  31 y  l a  e n v o lv e n te  de 

a l o ja m i e n t o  74 de  l a  misma s e  e n sam b lan  p r e v ia m e n te ,  f o r  

mando un c o n ju n to  75 de b o b in a  de d e s v i a c i ó n ,  a n t e s  de 

s u  m o n ta je  en  e l  tu b o  2 0 . E l  e n s a m b la je  p r e v i o  de c o n ju n  

t o  75  de l a  b o b in a  d e  d e s v i a c i ó n  s e  fo rm a in t r o d u c ie n d o
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l a  b o b in a  de d e s v i a c i ó n  31 en  l a  e n v o lv e n te  de a l o j a ­

m ie n to  74  y  a p r e t a n d o  e l  t o m i l l o  de s u je c i ó n  76  p a r a  

s u j e t a r  l a  e n v o lv e n te  74  en  t o m o  a l a  b o b in a  de d e s ­

v i a c i ó n  3 1 .

L a s  r u e d a s  de  a j u s t e  7 9  s e  a t o r n i l l a n  s o b r e  

l o s  a p é n d ic e s  r o s c a d o s  77  h a s t a  que q u ed an  e s e n c ia lm e n  

t e  c o n tr a  l a  s u p e r f i c i e  de l a  p l a t a f o r m a  7 0 ,  como s e  

i n d ic a  en l a  f i g u r a  7 .

A c o n t in u a c ió n  s e  s i t ú a  en  p o s i c i ó n  t r a n s i t o  

r ia m e n te  e l  c o n ju n to  75 de b o ^ ih a  de d e s v i a c i ó n  en  un; 

a p a r a t o  de p r u e b a ,  s o b r e  un ú t i l  o d i s p o s i t i v o  de mon 

t a j e  que p e r m ite  e l  m o v im ien to  en  l a s  d i r e c c i o n e s  X , Y , 

Z , R y  T a n te r io r m e n t e  d e s c r i t a s  en e l  m étodo A .

E l  tu b o  2 0  s e  s i t ú a  l u e g o ,  en  e l  a p a r a t o  de 

p r u e b a ,  en  una p o s i c i ó n  h o r i z o n t a l  de o b s e r v a c ió n  o 

p r e s e n t a c i ó n ,  con  l a s  a b e r t u r a s  7 8  de l a  e n v o lv e n te  de 

a l o ja m i e n t o  74  de l a  b o b in a  de  d e s v i a c i ó n  a p l i c a d a s  en  

cim a de l o s  c o r r e s p o n d ie n t e s  a p é n d ic e s  r o s c a d o s  7 7 . E l  

tu b o  s e  c o lo c a  co n  e l  c o n ju n to  75 d e  b o b in a  de d e s v i a ­

c ió n  e s e n c ia lm e n t e  c e n t r a d o  s o b r e  e l  e j e  35 d e l  tu b o  

2 0 .  E l  d i s p o s i t i v o  de m o n ta je  m an tie n e  e l  c o n ju n t o  75  

de b o b in a  de d e s v i a c i ó n  f o r z a d o  c o n tr a  t o d a s  l a s  r u e ­

d a s  d e  a j u s t e  7 9 . En c a d a  uno de l o s  a p é n d ic e s  r o s c a d o s  

77  s e  c o lo c a n  l a s  t u e r c a s  de b lo q u e o  8 0  y  l a s  a r a n d e l a s  

8 1 ,  p e r o  n o  s e  a p r i e t a n  a  menos de  3 ) 2  mm d e  l a  e n v o lv e n
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t e  de a l o ja m i e n t o  7 4  d e  l a  b o b in a  de d e s v i a c i ó n .

S e  h a c e  f u n c i o n a r  e n to n c e s  l a  c o m b in a c ió n  

d e  tu b o  y  b o b in a  de d e s v i a c i ó n ,  y  s e  mueve e l  c o n ju n to  

' 7 5  de b o b in a  de d e s v i a c i ó n ,  en  l a s  d i r e c c i o n e s  d e s c i d  

t a s  en  e l  m étodo A , h a s t a  l o g r a r s e  l a r :p o s i c i ó n  o p e r a t i  

v a  ó p tim a  d e l  c o n ju n t o  75 de b o b in a  de d e s v i a c i ó n  e n  e l  

tu b o  2 0 . En e l  a j u s t e  de l a  p o s i c i ó n  de  un c o n ju n to  7 5  

de b o b in a  de d e s v i a c i ó n  p a r a  un t u b o  de im agen  d e  t e l e ,  

v i s i ó n  en  c o l o r e s  17V h a s t a  o b t e n e r  l a  r e l a c i ó n  o p e r a  

t i v a  d e s e a d a  d e  1a  c o m b in a c ió n  de  tu b o  y  b o b in a ,  e l  

c o n ju n to  75 de b o b in a  de  d e s v i a c i ó n  s e  mueve p r im e r o  

en  s e n t i d o  a x i l  en  l a  d i r e c c i ó n  in d ic a d a  p o r  l a  f l e c h a  

Z en  l a  f i g u r a  1 , h a c i a  e l  c u e l l o  24  d e l  tu b o  2 0 , h a ­

c ie n d o  g i r a r  p a r a  e l l o  l a  r u e d a  79  en  una misma m a g n itu d . 

E s t o  pone en  l í n e a  l o s  c e n t r o s  de c o l o r  de l o s  t r e s  h a ­

c e s  e l e c t r ó n i c o s  s o b r e  l a  p a n t a l l a ,  como e s  s a b i d o .  A 

c o n t in u a c ió n  s e  h a c e  g i r a r  e l  c o n ju n to  7 5  de  b o b in e  de 

d e s v i a c i ó n ,  en  l a  d i r e c c i ó n  in d ic a d a  p o r  l a  f l e c h a  R 

de l a  f i g u r a  6 ,  p a r a  a l i n e a r  l a s  l í n e a s  de tram a  v e r t í  

c a l e s  con  l a  d i r e c c i ó n  v e r t i c a l  de l a  p a n t a l l a  y  l a s  

l í n e a s  de tra m a  h o r i z o n t a l e s  con  l a  d i r e c c i ó n  h o r lz o n  

t a l  d e  l a  p a n t a l l a .  S e  t r a s l a d a  lu e g o  v e r t i c a l m e n t e  e l  

c o n ju n to  75 d e  b o b in a  de d e s v i a c i ó n ,  en  l a  d i r e c c i ó n  

in d ic a d a  p o r  l a  f l e c h a  Y en  l a  f i g u r a  6 ,  y  h o r i z o n t a l  

m ente en  l a  d i r e c c i ó n  in d ic a d a  p o r  l a  f l e c h a  X de l a

3 6  -
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f i g u r a  6 ,  se g ú n  l o  ¿ e s c r i t o  en  e l  m étodo  A , h a s t a  s u p e r  

p o n e r  l a s  l í n e a s  i n d i v i d u a l e s  de tram a  p r o c e d e n t e s  de 

c a d a  uno de l o s  t r e s  c a ñ o n e s  e l e c t r ó n i c o s  y  s u p e r p o n e r  

l a s  t r a m a s  t o t a l e s .  T am bién  pu ede i n c l i n a r s e  e l  c o n ju n  

5 t o  75 de b o b in a  de d e s v i a c i ó n ,  en  l a  d i r e c c i ó n  i n d i c a ­

da p o r  l a  f l e c h a  T en  l a  f i g u r a  1 , con  r e s p e c t o  a l  e j e  

35 y  m e d ia n te  a j u s t e  d e s i g u a l  de l a s  r u e d a s  de a j u s t e  

7 9 ,  p a r a  l l e v a r  a l  l u g a r  ó p tim o  l a  p o s i c i ó n  de  l a  bobiL 

n a de  d e s v i a c i ó n .

10  D e sp u é s  d e  o b te n id a  l a  p o s i c i ó n  o p e r a t i v a  d e

s e a d a ,  s e  a p r i e t a n  l a s  r u e d a s  de a j u s t e  y  l a s  t u e r c a s  

de b lo q u e o  8 0  con  l a s  a r a n d e l a s  81 c o n t r a  e l  c o n ju n to  

75  de b o b in a  de d e s v i a c i ó n  p a r a  f i j a r  e l  c o n ju n to  75  

de b o b in a  de d e s v i a c i ó n  a l a  p la t a f o r m a  7 0  en p o s i c i ó n  

15 a j u s t a b l e .  E l  c o n ju n to  7 5  de b o b in a  de d e s v i a c i ó n  p u e­

de e n to n c e s  s e p a r a r s e  d e l  d i s p o s i t i v o  de m o n ta je ,  y  v o l  

v e r s e  a p r o b a r  l a  n u eva c o m b in a c ió n  p a r a  t e n e r  l a  s e g u  

r i d a d  de que n o  s e  p r o d u jo  m o v im ien to  a lg u n o  de l a  com 

b i n a c ió n  d u r a n te  l a  in y e c c ió n  d e l  se g u n d o  m a t e r i a l  ad h e  

2 0  s i v o  6 9 *

C o n s id e r a c io n e s  g e n e r a l e s

Aun cu an d o  l a s  p la t a fo r m a  s e  d e s c r i b e  en  l a s  

fo r m a s  de r e a l i z a c i ó n  p r e f e r i d a s  como c o n te n ie n d o  una 

25  r a n u r a  o p a r t e  p e r i f é r i c a  en  e n t r a n t e ,  o b ie n  c u a t r o

9 * 4 . 7 3 * -  37  -
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p a r t e s  en  e n t r a n t e ,  h ay  o t r a s  form as- p o s i b l e s ,  t a l e s  

como u n  núm ero m ú l t i p l e  de e s t r e c h a s  r a n u r a s  p a r a l e l a s  

en  l a  p e r i f e r i a  de l a  s u p e r f i c i e  i n t e r i o r  p e r f i l a d a .  

mo s e  u sa  un m a t e r i a l  a d h e s iv o  de s o l i d i f i c a c i ó n  r á p i d a ,  

l a  l o n g i t u d  de  s u  t r a y e c t o r i a  de  f l u e n c i a  y  s u  t ie m p o  

de s o l i d i f i c a c i ó n  d e te r m in a n  en  p a r t e  e l  tam año y  l a  

fo rm a  de l a s  p a r t e s  en  e n t r a n t e .  L o s  e n s a y o s  e m p ír ic o s  

r e a l i z a d o s  h a n  d e m o str a d o  qu e e l  m a t e r i a l  a d h e s iv o  s e  

e n f r í a  y  s o l i d i f i c a  d e m a s ia d o  d e p r i s a  p a r a  s u  a p l i c a c i ó n  

p o r  un s o l o  p a s a j e  h a s t a  r o d e a r  l a  a m p o l la ,  p o r  l o  c u a l  

s e  r e q u i e r e n  v a r i o s  p a s a j e s  p a r a  c a d a  r a n u r a  p e r i f é r i c a .

A sim ism o , e l  vo lu m en  d e  l a s  p a r t e s  en  e n t r a n ­

t e  d e te r m in a  l a  c a n t id a d  de m a t e r i a l  a d h e s iv o  a u t i l i ­

z a r .  P u eden  c o n s e g u i r s e  e c o n o m ía s  en  l a  m a n u fa c tu ra  s i  

l a  p a r t e  o l a s  p a r t e s  en e n t r a n t e  s e  h a c e n  de un tam año 

no m ayor qu e e l  n e c e s a r i o  p a r a  l o g r a r  l a  r i g i d e z  y  r e s i s ,  

t e n c i a  e s t r u c t u r a l .

En l a  fo rm a d e  r e a l i z a c i ó n  p a r a  f i j a r  e l  con ­

ju n t o  de b o b in a  de d e s v i a c i ó n  a l a  p la t a fo r m a  de  raanera 

p e rm a n e n te , n o  a j u s t a b l e ,  e s  p o s i b l e  u t i l i z a r  un ensam ­

b l e  p e r i f é r i c o  de le n g ü e t a  y r a n u r a ,  p e r o  e s t a  fo rm a de 

e j e c u c i ó n  pu ed e  r e q u e r i r  una c a n t id a d  a n t ie c o n ó m ic a  de 

m a t e r i a l  a d h e s i v o .  La fo rm a d e  r e a l i z a c i ó n  p r e f e r i d a  p r ó  

p o r c io n a  r i g i d e z  e s t r u c t u r a l  con  una c a n t id a d  m ínim a d e l  

se g u n d o  m a t e r i a l  a d h e s i v o .  La c a n t id a d  d e l  se g u n d o  m o te-

-  38 -



¿ 3

r i a l  a d h e s iv o  e s  a s im ism o  s e n s ib le m e n t e  c o n s t a n t e ,  s e a  

c u a l  f u e r e  l a  p o s i c i ó n  f i n a l  de l a  e n v o lv e n te  de a l o j a  

m ie n to  de l a  b o b in a  de d e s v i a c i ó n  y  l a  p l a t a f o r m a .

Aun cuan do  en  l a  d e s c r i p c i ó n  s e  ha h a b la d o  de 

5 un m a t e r i a l  a d h e s iv o  fu n d id o  en  c a l i e n t e ,  p u ed en  u s a r s e

o t r o s  m a t e r i a l e s  a d h e s iv o s  y a  c o n o c id o s ,  t a l e s  como l a  

c e r a  de p a r a f i n a  o l o s  s i s t e m a s  de r e s i n a s  e p o x í d i c a a ,  

s i  e l  t ie m p o  de s o l i d i f i c a c i ó n  o de e n d u r e c im ie n to  no 

e s  im p o r ta n t e .  P a r a  e s t a  n ueva c o m b in a c ió n  y  e s t e  n u evo  

-]0 m étodo  l o  ú n ic o  n e c e s a r i o ,  e s  que e l  a n t e r i a l  a d h e s iv o

e l e g i d o  en p a r t i c u l a r  s a t i s f a g a  l o s  r e q u i s i t o s  e s t r u c t u  

r a l e s  a n te r io r m e n t e  a n a l i z a d o s .  E l  m a t e r i a l  a d h e s iv o  

p u ed e  ta m b ié n  a p l i c a r s e  en fo rm a d e  c o rd ó n  a l a  p l a t a  

fo r m a , a n t e s  de s u  e n sam b le  con  e l  t u b o ,  en  v e z  de in  

y e c t a r s e  como s e  ha d e s c r i t o .

La in v e n c ió n  a r r i b a  d e s c r i t a  s e  h a  d i r i g i d o  

a u n a s  fo rm a s  de e je c u c i ó n  que in c lu y e n  l o s  tu b o s  de 

t e l e v i s i ó n  en  c o l o r e s  d o ta d o s  de una p l u r a l i d a d  de ca 

ñ o n e s e l e c t r ó n i c o s ,  o b ie n  de m ed io s  de cañón  que den  

20  una p l u r a l i d a d  de h a c e s  e l e c t r ó n i c o s  de d i s t i n t a s  d i s

p o s i c i o n e s .  S i n  e m b arg o , l a  in v e n c ió n  no s e  l i m i t a  a  

l a s  fo r m a s  de r e a l i z a c i ó n  d e s c r i t a s ,  s i n o  que t i e n e  

ta m b ié n  u t i l i d a d  con  o t r o s  t i p o s  d e  t u b o s  de r a y o s  ca  

t ó d i c o s ,  t a l e s  como l o s  tu b o s  de r a y o s  c a t ó d i c o s  de un 

25  s o l o  h a z  p a r a  l a  r e p r o d u c c ió n  de im á g e n e s  en  b la n c o  y
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n e g r o ,  o b ie n  l o s  t u b o s  de c sm sra '.d e  t e l e v i s i ó n  de uno 

o d e  v a r i o s  h a c e s .  A s í ,  l a  u t i l i d a d  de l a  in v e n c ió n  yue 

de e x t e n d e r s e  a t o d o s  l o s  t i p o s  d e  t u b o s  de r a y o s  c a t ó ­

d i c o s  que r e q u ie r a n  una b o b in a  de d e s v i a c i ó n  o de e n fo  

5 q u e , en  l o s  c u a l e s  s e a  c o n v e n ie n te  s i t u a r  en  p o s i c i ó n

. l a  b o b in a  de d e s v i a c i ó n  y  f i j a r l a  en  una r e l a c i ó n  ó p t i  

ma con  r e s p e c t o  a l  tu b o  o a l o s  h a c e s  e l e c t r ó n i c o s  d e l  

t u b o .  Como mas a r r i b a  s e  ha d e s c r i t o ,  l a  in v e n c ió n  t i e  

ne una u t i l i d a d  e s p e c i a l  p a r a  con  l o s  tu b o s  de v a r i o s  

-]0 h a c e s ,  en  l o s  c u a l e s  s e  fo rm e una p l u r a l i d a d  de  t r a m a s

m e d ia n te  e x p lo r a c i ó n  de l a  p a n t a l l a  de l o s  t u b o s  co n  

l o s  h a c e s .  La f i j a c i ó n  p erm an en te  de l a  b o b in a  de dej3 

v i a c i ó n  r e s p e c t o  a l o s  h a c e s  e l e c t r ó n i c o s  d e l  t u b o ,  co 

mo s e  ha d ic h o ,  p r o p o r c io n a  una c o in c id e n c i a  óp tim a de 

15  una tra m a  con  o t r a ,  a l  s e r  s u p e r p u e s t a s  l a s  d i v e r s a s

t r a m a s .

L a  p r e s e n t e  s o l i c i t u d ,  que c o r r e sp o n d e  a  l a  

p r e s e n t a d a  en  E s t a d o s  U n id o s  d e  A m é r ic a , e l  14  de E n e ro  

d e  1 9 7 2 , b a j o  e l  US 2 1 7 . 7 5 6 , s e  a c o g e  a  l o s  b e n e f i c i o s  

2 0  d e l  A r t í c u l o  51 d e l  v i g e n t e  E s t a t u t o  s o b r e  P r o p ie d a d

I n d u s t r i a l .
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REIVINDICACIONES

L o s  p u n to s  de  in v e n c ió n  p r o p i a  y  n u e v a , que 

5 s e  p r e s e n t a n  p a r a  que s e a n  o b je t o  de e s t a  s o l i c i t u d

de P a t e n t e  de In v e n c ió n  en  E sp aH a , p o r  VEINTE a n o s ,  

so n  l o s  que s e  r e c o g e n  en  l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  s i g u i e n  

t e s :

* ] 8 .-  Un m étodo p a r a  m o n tar  una b o b in a  de d e s -  

10 v i a c i o n  m a g n é t ic a  en  un tu b o  de  r a y o s  c a t ó d i c o s ,  c a r a o

t e r i z a d o  p o r  l a s  e t a p a s  d e :  p e g a r  una p l a t a f o r m a  s o b r e

e l  t u b o ;  c o l o c a r  una e n v o lv e n te  de  a l o j a m i e n t o ,  con  l a  

b o b in a  de d e s v i a c i ó n  m ontada y  f i j a d a  en  s u  i n t e r i o r ,  

ju n t o  a  l a  p l a t a f o r m a ;  a j u s t a r  l a  p o s i c i ó n  de l a  e n -  

15  v o lv e n t e  de a l o ja m i e n t o  r e s p e c t o  a  l a  p la t a f o r m a  h a s t a

o b te n e r  l a  r e l a c i ó n  o p e r a t i v a  d e s e a d a  d e  l a  b o b in a  de 

d e s v i a c i ó n  con  e l  t u b o ;  y  f i j a r  lu e g o  l a  e n v o lv e n te  

de a l o ja m ie n t o  a  l a  p l a t a f o r m a .

2^ . -  Un m étodo p a r a  m o n tar  una b o b in a  de d e s  

20 v i a c i o n  m a g n é t ic a  en  un tu b o  d e  r a y o s  c a t ó d i c o s .

T a l  y  como s e  ha d e s c r i t o  en l a  M em oria que 

a n t e c e d e ,  r e p r e s e n t a d o  en  l o s  d i b u j o s  que s e  acom pa­

ñ an  y  con  l o s  f i n e s  que s e  h an  e s p e c i f i c a d o .
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E s t a  M em oria c o n s t a  d e  c u a r e n t a  y  d o s h o ja s  

e s c r i t a s  a  m áqu ina p o r  urna s o l a  c a r a .

M a d r id ,

P .A .

2 4  M á,

A!b'

i*.íjp /.-
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