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SINTESIS DESCRIPTIVA

Procedimiento de fijacidn de compusstos me*ali::d
gsobre articulos de pol{meros sintéticos.
e )
Uonsiste en someter estos articuleos a la acclon

5. de dcido sulfhidrico, bajo presién, o a la de una solucidn
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acuosa (e un compuesto azufradeo cue comprande un &tomo de
azufre reactive, y a contimmscién a la accidn de una solu-
cidn amcuosa de una sal metalica.

log de conductibilidad eléctrica mejorada, en particular A
t{culos textiles.

El presente invento se refiere a un procedimientc
de fijmeidn de compuestos metélicos gobrs arficuloa de poli-
meros sinteticos, que permite aumentar la cdhnductibilidad
eléctrica de estos artfculos. El invento se gplica més par-
ticularmente a la obtencidn de artfculos textiles antiesté=
ticos tales como revestimientos de suelos o murales calenta—
dores, vestiduras, art{culos de mobiliario, etc.

Un método simple, para que los artfculos sean con~
ductores de la electricidad, consligte en incorporarles hilosg
metélicos. Este método presenta sin embargo el inconveniente
de que solamente los hilos metdlicos se hacen conductores;
debido 8 ello, si ée utilizan los arti{culos como superficle
de caldeo, el calor no se degprende en todos losg puntos del
articulo y permanece localizado en torno a log hilos meta-
licos.

Se conoce iguslmente, segin la patente francess

Bgte procedimiento permite la obtencidn de artfcu~|

1

6444422, un procedimiento que consiste en metalizar waterlas’

fivrosas de la forma siguiente: se sumerge 12 materis en un
bafio cuprommoniacal al que se agrega nitratc de plata, ¥
degpués en un bafio de coagulacidén; se la gomete a conbinus-
clon a la accldén de dcido sulfhidrico antes de hacerla pasnr
nor un bafio electrolftico. Tal procedimiento no proporcions
enters satisfaccidn, puesto gque las numerozas operzciones

vue couprende aumenten el precio de cogte respectivo.



10,

15.

20.

30,

§1 preounte invento desrcribe un procedimiento de
realivacidén simple y econdmica, que permite gue articulos
de polimeros sintéticos sean repgularmente conductores de
la electricidad, sin que sean modificadas profundamente sus
propiedades mocanicas. : i

E1l invento ge refiere mas particul&rmente 8 un prow=
cedimiento de fijacidn de compuestos metélicos sobre artfcu-
los Je polimeros sintéticos, caracterizado por el hecho de
gue coasiste en someter dichos erticulos a le aceidn de éci—l

do sulfhidrico bajo presidn o & 1a de una solucidn acuosa

de un compuesto azufrado que comprende un atomo de azufre
reactivo, y someter a continuacién dichos artieulos a la
accldn de una solueidn acuosa de une sal metdlica.

El invento ge relapioga igualmente con los articu-
log obtenidos segin el procedimﬁqni?. .

Log articulos'susceptiﬁleg de ser tratados segun
el procedimiento del invento pueden presentarse en formas

muy diversas tales como fibras, hilos, pelfculas o incluso

articulos conformados: tejidosg, géneros de punto o telas
no tejides de materla polimera. Como materia polimera qua
ge mdapta particulermente a la realizacidn del procedimiento
segin el invento, pueden citarse con preferencia los polfme~
ros ginteticos tales como poliamidas (polihexemetilenedipa= |
nida, policaproamida), los polidsteres (politereftalato ae
etileno) y los polimeros termoestables del tipo poliamida-
imida, poliamidas arométicas. Seilalemos por Gltime gue el
invento no ae limita a los polimeros sintédticos, pudigado
convenir ighalmente poli{meros naturales, como la lana.

Los compuestos azufrados gue contlsnen un dbomo

de azufre reactivo, y que pueden utilizarse en ol procedi-
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ol artfculo se efectia por impregnecilén clésica, por inmer-

miento del invento, son de naturaleze quimicas muy diver—
sas; se pueden citar mds particularmente los compuestos
sizuientes: ticacetamide, tiourea, fivsemicarbazide, ticcar-
bohidrazide, diticoxamida, 4cido tioglicdélico, etec.

La aplicacidén de éstos compuestos szufrados sobre

sién a temperatura ordinaris en una solucidn acuose del come
puesto azufrado. In el ceso particular.del dcido sulfhidrico,
la impregnacién se efectda bajo presidn en fase gaseosa o 1i-
quids, por ejemplo en un sutoclave llevedo a la presidn de -
vapor saturante.

Le duracidén de la impreznacién varia en funcién de
la naturaleza del compuesto azufrado utilizado, de la natura~
1e2a del polimero de que esté constituido el?articulo y de
la importancia de la conduetibilidad que se desea obtener.

En genersal, esta duracidn varie de tres cuartos de hora a !
dos horas. Se obtienen buenos resultados con una duracidn me~
dia de una hora.

El articulo as{ impregnado én fage liguida, se eg=~
curre a continuacién en forma clisica, por ejemplo en una .
centrifugadora, para eliminar el exceso de solucién que que-
de en la superficie del articulo. En el caso de tratamiento

por Acido sulfhidrico gaseoso, esta operacién de escurrido
resulta inmdtil.

Lag sales metdlicas utilizedas segin el procedi-

miento del invento son las que reaccionan con los compuestos

azufrados proporcionando combinaciones estables, bién adhe- -
i

rentes al articulo y resistentes a sus condiciones comunes de
i

empleo y entretenimiento; pueden citarse por ejemplo las wo-

les de cobre, de plata, de cobalto y de mercurio, siendo 105%



5.

10,

15.

20,

25,

30.

ma=s frecuentemente utilizados los cloruros de cobre (puﬁién—~
do ser el cloruro cuproso en medio amoniacal), sulfato y ni-
trato de cobre, clorure mercirico, nitrato de plata y ace-
tato de cobalto. i
La aplicacion de las sales metélicas sobre el ar:{-:
culo se efectia por impregnacién. En general, en interés de |
la simplificacidn del procedimiento, se efectia de manera é
parecida a la utilizeda para el compuesto azufrado, es decir,
se sumerge el artf{culo en una solucldn acucsa del compueats f
metdlico, en condiciones de temperatura y de tlempo sensibla-!
mente idénticas. Terminada la £nprégnacién,/sa enjuaga &
continuacidon el arti{culo en agua, Se escurreé y se seca por
cualquier medio conocido y aprdpiado; '
Bl articulo tratudo segun el procedimiento del in-
vento presenta un depdsito de producto metélico que resulta
de la combinacidn entre el compueato azufrado y la sal metd-
lica, produciéndose este depésito uniformemente en la super-

ficle del artf{culo y/o en el interior del mismo, siende la

importancia de la penetracién funcidn de la naturaleza del |
polfmero de que esté constituldo el art{culo, de la naturae
loza de los reactivos y por dltimo de las condiciones del
tratamiento. Bl depbsito de producto metéligo confisre 9l
artfculo una conductibilidad eléctrica suficiente pura me-
jorar, en forma notable, sus propledades antiestaticas y '
nara permitir su utilizacién'obmo superficie de calideo, |
ls bién sabido que las propiodades antiestiftices |
de un producto estén relaecionadas con su bueng conductibs Liw

dad. Utili%ando las propiedades de conductibilidad obtenides

gegun el procedimlento del invento, es posible mejorar las

propiedades antlestéticas de articuleos de polfmeros sintéti-
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cos tales como revestimientos de suelos (moguetas, alfombras),

revestimientos murales, art{culos de yvestimentas y otros. Eu=

ta mejora de las propiedades antiestéticas serd muy resisten~’
:

te al desgagte y a los diferentes tratamientos de lavado y
limpleza en secoc en razon de lé bhena adherencia del produot%
metalico sobre su soporte. :
Cuando es suficiente la mejora de la conﬂuntibili—'
dad eléctrica, pusden utilizarse log aritfculos de manera in-
teresante como superficie de caldeo y pueden convenir por
ejemplo para revestimientos murales de caldeo, indumentaries
calentadoras, articulos para calefaccidn industrial y simi-
lares. Para obtener el caldeo, Basta acoplar, por cualquier
medio conocido, el articulo a una fuente de corriente sléc-
trica. EL procedimiento segin el invento presenta la ventaja
de permitir un caldeo uniforme en todos los puntos del
articulo, por cuanto el producto metdlico condugtor se ha-

1la dispuesto regularmente sobre el goporte.

Los ejemplos sigulentes se facilitan a t{tulo indi-

cativo, pero no limitativo, para ilustrar el invento.
Ajemplo 1 7
Se introduce un hilo de polihexametilenadipamida §
de titulo 235 dtex (210 den)/34 cabos, en un autoclave ali- |
mentado por dcido sulfhfdrico bajo 5 kz de presidn, s la
tenperatura de 222C. Después de una hora de tratsmiento, se
sumergs en una solucidn acuosa de sulfeto de cobre al I ¢
durante una hora a 229, se enjuaga en agua corrients y nu

geca en estufa a 602C durante 30 minutoge

Se miden en el dinamdmetro las caracteristiias e~

cénilcas del hilo tratado comparéndolas con las de un hilo de

|
referencla idéntico pero no tratado; los resultados se indicah
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en 1la tabla gigulente:

Hilo Carga Alargamiento
Hilo de referencia | 1500 g 18%
Hilo tratado 1550 g 18%

Se observa que el tratemlento segin el invento no
afecta a las -aracter{sticas mccénicas de los artf{culos tra-
tadog.

Ejsmplo 2

Un tejido que pesa 60 g/m?, constituido en cadena
y en trama por hilos de politereftalato de etileno, de titu~
lo 72 dtex (65 den)/33 cabos, se introduce en un auwtoclave
alimentado por Acido sulfhidrico, bajo 5 kg de preaidn, a la
temperatura de 229C. Tras una hora de tratamiento, se sumer-
ge ol tejido en una solucidn acuosa de nitrato de plata &l
4% curante una hora a 229C, después se enjuaga durante 30
minutos en ague corrlente y se seca en estufa & 602C durante
30 minutos.

Se mide el potencial tomede ner el tejide a sf cemo

. P |
su tiempo de semi-descarga 8 229, en una atmosfera nue contiqh

ne 474 de humedad reslativa, con ayuda de un electrozstatime~
tro Lhomarszy (modelo ES 01), segin un método por influencia,
giendo llevado el electrodo influencisnte a un potencial de
4100 voltios. El electrostatimetro permite determiner el
potencial tomado por el tejido, as{ como el tiempa nscesmario

para gue este potencial disminuya la mited (tismpo de geml

descarga). Segin el principio, cuanto meyor es l1a conductibiwl

1idad del tejido, més Aébil es el potencial y més corfo el

tiempo de memi-~descarga.

'
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Se efectian las mismas medidas so%re el tejido,
tras 20 lavados sucesivos realizados en las condiciones gi-
gulentes: se sumerge el tejido duréﬁéé'3o ninutos en un bafio
scuoso, calentado & 6092C, mentenido bajo agitacién y que
contiene 5 g/1 de jabdén y 2 g/l de carbonato de sosa con
una relacidn de 1/50, & continuacibn ge enjuaga el tejido
durante 5 minutos en agua corriente y despuds se secg en
egtufa a 60¢C, ‘

Los resultados obienidos y comparados c&n Jos de
un tejido de referencis idéntico pero que no he experimenta-

do el tratamiento segln el invento, se indican en la tabla

siguiente:
Tejidos Potencisl | Tiempo de
(volt) semi-descar-
g2 en segun—
dog
Tejido de referencia 750 436
Tejido tratado 0
Tejido tratado tras
20 laveados 260 1

njemplo 3
Un tejido que pesa 60 g/mg, congiituido en cawcna
¥y en trame por kilos de polihexsmetilenadipomide, de titulo
76 dbex (70 den)/23 c=bosg, es tratedo éomo en el ejomplo 2,
snulvo gue ge recmplaza la solucidn acuosa de nitrato de
rlata por una sclucién acuwosa soturada de cloruro cuprogo.
Loz resultados obtenidos, como en el ejemplo 2
e igualmentc comparados con un tejldo de reforencis idénti-

co pero no tratado, se indican en le table siguientes
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Tejido otencial Tiempo semi-ties—
(volt) carga en segundos
Tejido de referencia 720 79
Tejido trgtado 0
Tejido tratado tras 20
lagvados 300 12
gjemplo 4

de tioacetamida, despudés se escurre en una centrifugadora

riores, gse indicen en la tabla sliguiente:

Un tejido idéntico al descrito en el ejemple 3, se

sumerge durante una hora a 229C en una golueidn acuosa al 8%

giratoria a 1500 vueltas/minuto durante 10 minutos. Bl teji-
do se sumerge a continuacidn en una solucidn acuosa sl 4% de
nitrato de plata, se enjuaga sn agua corrlente durante 30 mi-
nutos y despuds se seca en estufa a 609 durante 30 minutos.

Los resultados obtenidos, como en log ejemplos anteow

Potenclal Tiempo semi—descargﬂ
Tejidos (volt) en segundos
Te jido de referencia 720 79
Tejldo tratado 0
Tejido tratado tras 20 _
lavados in0 49
Sdemplo 5

Una napa no ftejlda del tipo spunbonced, coustitul-

de por f£llamentos continuos de polihe.ametilenadipamlda, de

tado por dcido sulfhidrico, bajo 5 kg ve presidn, a la Lempe-

 ratura de 229C. Tras una hora de tratamlento, se sumerge ila

t{tulo 22 dtéx (20 den), se introduce em un autoclave alimen—

H
t
t
|
t
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napa durante una hora a 229C en una solucidn acuosa al 3%
de sulfato de cobrs, después se enguaaa en agua corriente
durante 30 minutos y se geca en estufa a 1009C durante 30

mnimiton.

Se¢ conmutan sobre esta napa dos electrodos dig-

taneiados 35 om, bajo una tensidn de 11 voltios. Se ha dew

terminado que la potencla disipada es aproximadamente de
300 vatios/m2.
Ejemplo 6

Un tejido que pesa 75 &/m2, constituido en cadens
y en trama por un hilo de polihexametilenédipamida, de ti- !
tulo 235 dtex (210 den)/34 cabos, es tratado como en sl ejemf.-i
plo 5.

Se conmutan sobre el tejido 2 electrodos a upa
distancia de 15 cm, bajo una tensidn de 11 volilos. La po-

tencia desarrollada es de aproximadamente 100 vatios/m2.

NOTA

Descrite suficientemente la naturaleza del invento;
asi como la manera de realizarlo en la prdectica, debe hacer
se constar que las disposidiones anteriormente indicada
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto 2o
alteren su principio fundamental. También se hace constnr
yue el invenbo corresponde a una Solicitud de Patente, pro-
septads en Francia, con fecha de 24 de abril de 1,972, L= »
el ndmero 72/14762; acogiéndose por lo tante a los tenmesi-
cios que conceden los Conve rios Internacionales en vigoyw;
siendo lo que constituye la esencia del referido invento y
por lo gue se solicitas Patente de Invencién por 20 aiies en
Egpafia, sobre: PROCEDIMIENTO DE FIJACION DE COWMPUESTOS MET.
LICOS SOBRE ARTICULOS DE POLIMEROS SINTETICOS; caracterizan
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dose por lo siguiente:
1.~ Procedimiento de fijacién de compuestos metélicoL
gsobre articulos de polimeros sintéticos, caracterizado porgue
comprende someter dichos artfeulos s la accidén de deide sulf-
hidrico a presién, o a la de una soiucién acuosa de un compues
to azufrade que comprende un dtomo dé azufre reactivo, y some
ter a continmacidn ‘dichos articulos a la accién de una solu-

cién acuosa de una sal metdlica.

2,- Procedimiento segin la reivindicscién 1, carac~
terizado porque la sal metdlica contenida en la solucién acuo

sa es una sal de cobre. 7
3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac—

terizado porque la sal metdlica contenida en la solucién acuo

sa es una sal de plata.
4,- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-

terizado porque la sal meitdlica contenida en la solucién acuo

B8 68 una sal de cobalto.

5.- Procedimiento segilin la reivindicecién 1, carac-

terizado porque la sal metdlica es una sal de mercurio.,

6.~ Procedimiento de fijacién de compuestos metdli-
cos sobre articulos de polimeros sintéticos, tal y como quedas
sistancialmente descrito en la presente Memoria, i
Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a mfquine

por una sola cara.

Maaria, ~% ABR. 1973
RHONE-POULENC-TEXTILE |

GOMEZ ACEBO Y MUUE“_}
o. p. Fiemado: L, Gasta Forafiad
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