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Este invento se re f ie re  en lín e a s  generales 
a l  envase de m ercancías, y e l  invento es de esp ec ia l 
u t i l id a d  en re la c ió n  con la  envoltura con encogimien­
to  o contracción . En su aspecto más general, s in  em­
bargo , e l  invento se re f ie re  a l a  formación de un tu ­
bo f le x ib le  o bo lsa  a b ie r ta  por lo s  extremos de mate­
r i a l  de envoltura dentro de l a  cual se pueden colocar 
uno o más a r tíc u lo s  a se r  envueltos. E l procedimiento 
de envo ltu ra con contracción  requ iere  que e l  a r tíc u lo  
(o lo s a r t íc u lo s )  sea colocado en una bo lsa  de p e lícu  
l a  de p lá s tic o  su scep tib le  de contracción por c a lo r , 
y e l  invento puede por tan to  usarse para proporcionar 
t a l  b o lsa , pero ha de entenderse que e l invento podría 
también usarse para proporcionar bo lsas de envase que 
no requ ie ran  encogimiento.

En un método conocido de envolver a r tíc u lo s  
en un tubo de p e líc u la  de p lá s tic o  o en un tubo antes 
de una operación de' encogimiento, se usan dos fuentes 
de p e líc u la , y lo s  extremos " lib re s"  de la s  dos p e l í ­
culas se sueldan juntos de modo que se forma una barre 
ra  de p e líc u la  que se extiende verticalm ente en tró las 
dos fuen tes de sum inistro (usualmente c a r re te s ) . Un 
a r tíc u lo  a se r  envuelto -  y l a  expresión "a rtícu lo "  se 
usará aquí en e l  sen tido  de in c lu ir  una colección de 
a r tíc u lo s  que hayan de se r  envueltos juntos en un o r-
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den. co rre la tiv o  -  se hace luego que se desplace en una 
d irecc ió n  en ángulo rec to  con la  b a rre ra  de p e líc u la  
j  que pase a trav és  de é s ta . Gomo re su ltad o , la  p e l í ­
cu la es ex tra íd a  de la s  fuen tes de sum inistro y la  pe 

5 l íc u la  queda envuelta primeramente sobre e l  lado delan 
te ro  del a r t íc u lo  y luego sobre l a  p a rte  su p e rio r y 
la  p arte  in fe r io r  del a r t íc u lo , la s  dos p e líc u la s  son 
luego llevadas sobre e l  lado tra se ro  del a r t íc u lo  y 
son cortadas por una l ín e a  tra n sv e rsa l y sim ultanéa­

lo mente soldadas jun tas sobre ambos lados de la  lin e a  
de co rte . El a r t íc u lo  queda pues envuelto en un tubo 
de p e líc u la  que e s tá  ab ie rto  por ambos extremos, y se 
produce una nueva b a rre ra  de p e líc u la  d ispuesta  para 
r e c ib ir  e l  s ig u ien te  a r t íc u lo , l a  p e líc u la  es conside 

15 rablemente más ancha que e l  a r t íc u lo , y por consiguien 
te  e l  tubo sobresale por fu era  d e l a r t íc u lo  por ambos 
extremos. E stas p arte s  que sobresalen  del tubo pueden 
reun irse  y so ldarse ju n ta s , de modo que e l  a r t íc u lo  
quede to talm ente encerrado dispuesto  para la  con trac- 

20 ción por ca lo r de l a  envoltura de p e líc u la , o b ien  se 
puede p e rm itir  simplemente que la s  p a rte s  que sobrasa 
le n  de l a  p e líc u la  se contraigan  sobre lo s  extremos 
del a r t íc u lo  sino es esen c ia l e l c ie rre  t o t a l  mediante 
l a  p e líc u la  de la  envoltura.

25 La experiencia  p rá c tic a  muestra que e s te  me
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todo de envolver un artícu lo- tien e  desventajas cuando 
se envuelven algunos a r tíc u lo s  -  en p a r t ic u la r  cuando 
se usa l a  p e líc u la  como una envoltura e x te r io r  de a r­
t íc u lo s  ya empaquetados en alguna clase de re c ip ie n te .

5 Surge e l  problema debido a l a  forma voluminosa de la  
envo ltu ra , y es un objeto del invento proporcionar un 
método de formar un envase para un a r t íc u lo , y un apa 
ra to  para l le v a r  a l a  p rá c tic a  e l  método, que produz­
ca mejores envases que e l  método conocido a que se ha 

10 hecho re fe re n c ia  en lo  que antecede. Es o tro  objeto
del invento proporcionar un método de envasar y un apa 
ra to  para e llo  que sea capaz de funcionar a velocida­
des más a l ta s  que la s  del aparato conocido. 
CARACTERISTICAS GENERALES DEL INVENTO 

15 De acuerdo con este  invento , un método de
formar un envase para un a r t íc u lo , comprende alim entar 
dos capas de p e líc u la  de envolver próximas en tre  s í  
a lo  largo de tra y e c to r ia s  alineadas en l a  misma d irec  
ción , p roducir una re lac ió n  de adherencia en tre  la s  

20 dos capas de p e líc u la  en posiciones que se extienden 
transversalm ente espaciadas en tre  s í  relativam ente 
con respecto a l a  d irecc ió n  de alim entación, y a b r ir  
luego la s  dos capas en tre  dos regiones de adherencia 
sucesivas de modo que l a  longitud  de p e líc u la  en tre  

25 la s  regiones de adherencia forme un tubo.
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De p refe renc ia  la s  dos capas de p e líc u la  se 

hacen de m ateria l te rm o p lástico , y l a  adherencia se 
produce por soldadura por c a lo r. Los m ateria les cono­
cidos que se usan para f in e s  de envo ltu ra , en p a r tic u  

5 l a r  lo s que se usan en l a  envoltura de m ercancías, ta  
le s  como e l  p o li(c lo ru ro  de v in i lo ) ,  son adecuados 
pues son term oplásticos y adecuados para soldadura por 
ca lo r y para corte  por ca lo r. También se p re f ie re  cor 
t a r  la  p e líc u la  por una l ín e a  tra n sv e rsa l de co rte  en 

10 cada región  de adherencia de modo que e l  tubo se sue l 
te  d e l tubo precedente y da l a  p e líc u la  que es alimen 
tada a la  posic ión  de formación de tubos. El co rte  pue 
de efec tuarse  mediante l a  ap licac ió n  de ca lo r.

La p e líc u la  pueda se r  sum inistrada en forma 
15 de dos ho jas planas completamente separadas, e s t i r a ­

das de c a rre te s  separados, o b ien  puede sum in istrarse  
desde una so la  fuente en forma de una doble capa de 
p e líc u la  doblada por e l  cen tro , o b ien  de cualquier 
o tra  doble capa de p e líc u la  ex is ten te  en e l  comercio, 

20 t a l  como de p e líc u la  doblada en J .
De p re fe renc ia  la s  dos capas están  super­

puestas la  una sobre l a  o tra  t a l  como son alim entadas 
y soldadas, de modo que después de formadas la s  sóida 
duras la s  dos capas de p e líc u la  son e s tira d a s  cada una 

25 de e l la s  en sentido  lo n g itu d in a l en tre  la s  soldaduras
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y forman ana envuelta sustapcialm ente plana que subsi 
guientemente se abre para formar e l  tubo. Es mucho 
más f á c i l  p roducir soldaduras adecuadas a velocidad 
cuando la s  dos capas de p e líc u la  e s tán  d ispuestas p ía  
ñas l a  una contra la  o tra  que s i  es tén  e s tira d a s  a lr£  
dedor de un a r t íc u lo  relativam ente voluminoso, como 
en e l  método conocido anteriorm ente d e sc r ito , y esto 
constituye una de la s  ven ta jas d e l invento .

Para a b r ir  e l  tubo se puede in tro d u c ir  un 
d isp o s itiv o  de a b r ir  tubo en tre  la s  dos capas de p e l í  
cu la antes de hacer que la s  capas se adhieran en tre 
s í ,  y después de haberse hecho que la s  capas se adhie 
ran  se puede a c tiv a r  e l  d isp o s itiv o  para a b r ir  e l  tu ­
bo. En un método p referid o  e l  d isp o sitiv o  para a b r ir  
e l  tubo es un mecanismo que se in troduce en tre  l a  pe­
l íc u la  en una condición de plegado, en cuya condición 
e l  mecanismo tie n e  un grueso mínimo, y e l  método in ­
cluye la  operación de hacer funcionar e s te  mecanismo 
para ponerlo en condición de e rec to , en l a  cual abre 
e l  tubo. A lternativam ente, e l  d isp o sitiv o  para a b r ir  
e l  tubo puede ten e r l a  forma de una b o qu illa  que se 
in troduce en tre  la s  dos capas, y se sopla gas a través 
de esa b o qu illa  para a b r ir  e l  tubo.

De acuerdo con o tra  c a ra c te r ís t ic a  p re fe rid a  
del inven to , un a r tíc u lo  a se r envuelto es alimentado
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dentro del tubo ab ie rto  introduciendo para e llo  e l 
a r t íc u lo  por un extremo. Esto ae puede conseguir ha­
ciendo que e l  tubo se mueva latera lm ente sobre e l  a r t í  
culo m ientras e l  tubo y e l  a r t íc u lo  se es tán  desp la- 

5 zando a lo  largo de tra y e c to r ia s  d ispuestas lado a la  
do. También puede moverse e l  a r t íc u lo  la tera lm en te  p¿ 
ro en d irecc ió n  opuesta a l a  del tubo.

Ciertam ente, en un posib le  método de poner 
en p rá c tic a  e l  invento se in troducen  a r t íc u lo s  a l t e r -  

10 nativos dentro de sus resp ec tiv os tubos desde lados
opuestos de la  tra y e c to r ia  de la  p e líc u la  a trav és  de 
la  máquina. De es te  modo es posib le  alim entar dos a r­
t íc u lo s  en tubos sucesivos simultáneamente, para aumen 
t a r  la  velocidad d e l envase. El tubo puede so ldarse 

15 por un extremo entre la s  dos soldaduras tra n sv e rsa le s , 
y e s ta  soldadura por un extremo se puede formar antes 
o después de l a  acción de ap e rtu ra , y también se pue­
de so ldar e l  tubo a trav és  de aquél de lo s  extremos 
por e l  cual en tra  e l  a r t íc u lo  después de haber l le g a -  

20 do e l  a r t íc u lo  a su posic ión  para envolver por comple 
to  e l  a r t íc u lo  -en  p a r t ic u la r  s i  se ha de co n traer la  
p e líc u la  sobre e l  a r t íc u lo  por la  acción del c a lo r. 
Aunque s e r ía  posib le  d e ja r una se rie  de envases unidos 
en tre  s í ,  en l a  mayoría de lo s  casos se rá  necesario 

25 c o r ta r  la  p e líc u la  por cada soldadura tra n sv e rsa l pa-
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ra  separar lo s  envases unos "cié o tro s .

De acuerdo con o tra  c a ra c te r ís t ic a  p re fe r i­
da d e l inven to , e l  aparato para poner en p rá c tic a  e l  
método de formación de un envase comprende medios de 

5 soporte para  un sum inistro de dos capas de p e líc u la  
de p lá s t ic o , medios para desp lazar la s  dos capas de 
p e líc u la , l a  una superpuesta sobre la  o tra , una dispo 
s ic ió n  de soldadura para so ldar la s  dos capas de p e lí  
cu la jun tas a lo  largo de lín e a s  tra n sv e rsa le s  en po- 

10 sic io n es espaciadas en l a  d irecc ió n  de desplazamiento 
de l a  p e líc u la , y medios de apertu ra  para a b r ir  la  en 
v u e lta  p lana de p e líc u la  formada en tre  dos soldaduras 
adyacentes.

De p re fe renc ia  e l  aparato incluye un d ispo- 
15 s i t iv o  para a b r ir  tubo, y un mecanismo para co n tro la r 

e l  d isp o s itiv o  de a b r ir  tubo de modo que e s te  se in ­
troduzca en tre  la s  dos capas de p e líc u la  en una posi­
ción  en e l  lado de en trada de la  d isp o sic ió n  de sóida 
dura. El aparato puede in c lu i r  también la  producción 

20 de desplazamiento tra n sv e rsa l re la tiv o  en tre  e l  tubo 
ab ie rto  y un a r t íc u lo  a se r envuelto , para in tro d u c ir  
e l  a r t íc u lo  en e l  tubo. También puede in c lu ir  e l  apa­
ra to  unos medios de transp o rtad o r de producto d estin a  
dos a alim entar un a r t íc u lo  a se r envuelto en e l  mis- 

25 mo sentido  en que se alim enta la  p e líc u la .
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4,13 9 8 2Otras c a ra c te r ís t ic a s  p re fe rid as  del inven­
to  se pondrán de m anifiesto de l a  descripc ión  que s i  
gue de una re a liz a c ió n  e sp ec íf ic a  y de v a ria s  posib les 
a l te rn a tiv a s .

5 REALIZACION ESPECIFICA
A continuación se d e sc r ib irá , a modo de 

ejemplo únicamente, una máquina para producir envases, 
la  cual e s tá  constru ida y destinada para funcionar de 
acuerdo con e l  invento y con su método de funcionamien 

10 to ,  con re fe re n c ia  a lo s  dibujos que se acompañan, en 
los cuales:

La Fig. 1 es una v is ta  en p ersp ec tiva  en la  
que se i l u s t r a  la  d isp o sic ió n  general de la  máquina;

La F ig . 2 es una v is ta  en alzado esquemática 
15 de una d isposic ión  de transp o rtad o r básico ;

La F ig . 3 es una v is ta  en p lan ta  esquemáti­
ca de la  máquina, en la  que se muestran envases siendo 
formados en l a  máquina;

La F ig . 4 es una v is ta  en p ersp ec tiva  de un 
20 transp o rtad o r de alim entación de p e líc u la ;

La Fig. 5 es una v is ta  por un extremo, de 
d e ta l le ,  parcialm ente en c o rte , y a una esca la  mayor, 
en la  que se i lu s t r a  p arte  del transp o rtad o r de alimen 
tac ió n  de p e líc u la ;

25
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l a  F ig . 6 es una v is ta  en p lan ta  del tra n s ­
portador de alim entación de p e líc u la , en la  que se 
i l u s t r a  la  formación de bolsas en e l  mismo;

5 l a  F ig . 7 es una v is ta  en perspec tiva  de un
mecanismo de funcionamiento de cabeza de so ld ar;

l a  F ig . 8 es una v is ta  en perspectiva , a una 
esca la  mayor, de p arte  del mecanismo de funcionamien­
to  de l a  cabeza de so ld ar;

10 l a  F ig . 9 es una v is ta  en perspectiva  de un
ca rro , p a rte  d e l cual se ha ilu s tra d o  también en la  
F ig . 7;

l a  F ig . 10 es una v is ta  l a t e r a l ,  a una esca 
l a  mayor, de un mecanismo de im pulsión ráp ida i lu s t r a  

15 do en l a  F ig . 9;
l a  F ig . 11 es una v is ta  en p ersp ec tiva , de 

d e ta l le ,  de p a rte  de un ind icador;
La Fig. 12 es una v is ta  f ro n ta l ,  parcialmen 

te  en c o r te , de una cabeza de so ld ar;
20 La F ig . 13 es un co rte  por l a  l ín e a  X III-X III

de l a  F ig . 12, en la  que se i lu s t r a  l a  cabeza de so l­
dar en d e ta l le ;

La F ig . 14 es un co rte  por l a  l ín e a  XIY-XI7 
de l a  F ig . 7, en e l  cual se i lu s t r a  o tra  parte  d e l me 

25

13. 7.73 -  10 -



canismo de funcionamiento de l a  cabeza de so ld a r;
La F ig . 15 es una v is ta  por un extremo de 

un portador de producto representado en posic ión  re ­
plegada;

5 La F ig . 16 es una v is ta  mirando en la  d irec
ción de la  flech a  XVI de la  F ig. 15.

La F ig . 17 es un co rte  por la  lín e a  XVII-XVII 
de la  F ig . 15»

La F ig . 18 es un co rte  por la  l ín e a  XVIII- 
10 -XVIII de la  F ig . 15.

La F ig . 19 es una v is ta  s im ila r  a la  de la  
F ig. 15, pero en la  que se i l u s t r a  e l  portador p a rc ia l 
mente proyectado.;

La F ig . 20 es una v is ta  s im ila r  a la  de la  
15 F ig . 15, pero en la  que se i l u s t r a  e l  portador t o t a l ­

mente proyectado y un mecanismo de dedo activado;
La F ig . 21 es una v is ta  en p lan ta , de deta­

l l e ,  de un extremo del portador de producto ilu s tra d o  
en la  F ig . 15;

20 La F ig . 22 es una v is ta  mirando en la  d irec
ción de la  fle ch a  XXII en la  F ig . 20, mostrando e l  me 
canismo de a b r ir  e l  envase en una posic ión  operante;

La F ig . 23 es una v is ta  de d e ta l le  de un me 
canismo de funcionamiento de dedo;

25 La F ig . 24 es una v is ta  en p lan ta  esquemáti
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ca de una e s tru c tu ra  de alim entación de producto;
La F ig . 25 es una v is ta  sim ila r a l a  de la  

F ig . 17, pero en la  que se i l u s t r a  un mecanismo empu­
jador;

5 La F ig . 26 es una v is ta  en p lan ta  del meca­
nismo representado en la  F ig . 25 ;

La F ig . 27 es una v is ta  en p lan ta  de una 
d isp o sic ió n  de leva de empujador;

La F ig . 28 es una v is ta  en p erspec tiva  en 
10 l a  que se i l u s t r a  la  posic ión  después de l a  formación 

de un tubo de p e líc u la , con un mecanismo de a b r ir  de 
dedo en l a  posic ión  cerrada;

La F ig . 29 es una v is ta  en perspec tiva  en la  
que se i l u s t r a  l a  posic ión  de un tubo después del fun 

15 cionamiento del mecanismo de a b r i r  de dedo; y
La F ig . 30 es una v is ta  en perspec tiva  en 

la  que se i l u s t r a  una forma a lte rn a tiv a  de mecanismo 
de a b r ir  tubo.
DISPOSICION GENERAL LE LA MAQUINA 

20 La fin a lid a d  de l a  máquina es l a  de envol­
ver a r t íc u lo s  de forma prism ática re g u la r , y en este 
caso p a r t ic u la r ,  la  máquina e s tá  destinada a envolver 
ro llo s  de papel para la  pared, lo s  cuales p lan tean  e l  
problema de que son a r tíc u lo s  estrechos y relativam en 

25 te  la rg o s . Los ro llo s  deben quedar completamente en-
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vueltos en p e líc u la  de p lá s tic o  su scep tib le  de contrac 
ción por c a lo r , t a l  como de p o li(c lo ru ro  de v in i lo ) ,  
d ispuestos para pasar a trav és de una zona de contrac 
ción en l a  cual se ap lica  ca lo r para ap re ta r  la  p e lícu  

5 la  sobre e l  ro llo  de papel.
l a  máquina es una máquina de elaboración 

que tie n e  una se r ie  de etapas en la s  cuales se efec­
túan  una se r ie  de operaciones de formación d e l envase. 
En e s ta  máquina p a r t ic u la r  la s  etapas e s tán  d ispues- 

10 ta s  a lo largo  de una tra y e c to r ia  h o rizo n ta l a través 
de la  máquina (habiéndose inclinado  la  tra y e c to r ia  por 
la  l ín e a  10-10 en la  F ig. 2) pero ha de entenderse que 
esto es cu estió n  de conveniencia y que la  máquina po­
d ría  se r  d isp u esta  con una tra y e c to r ia  no h o rizo n ta l. 

15 En e l  extremo de entrada de la  máquina ( i lu s
trado en e l extremo de l a  izqu ierda de la s  F igs. 1 a 
3) hay una d isposic ión  de alim entación de p e líc u la  de 
signada en general por e l  número 12. l a  alim entación 
de p e líc u la  se d e sc rib irá  en lo  que sigue con d e ta l le ,  

20 pero se mencionará aquí que hay t r e s  montajes v e r t i ­
calmente espaciados para c a rre te s  14 y 16 de la  p e lícu  
l a  de p lá s tic o  su scep tib le  de contracción por c a lo r, 
uno por encima y otro  por debajo de la  tra y e c to r ia  h£ 
r iz o n ta l  10.

25 La máquina e s tá  destinada a l le v a r  la s  dos
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p e líc u la s  a ju n ta rse  y para producir una se r ie  de en­
vases separados a p a r t i r  de e l la s ,  como se d e sc r ib irá , 
pero es necesario  mencionar a l  l le g a r  aquí que la  pe­
l íc u la  se desplaza sucesivamente sobre t r e s  transp o r 
tad o res; a saber: un transpo rtado r 18 de alim entación 
de p e líc u la , un transp o rtad o r 20 de envoltura y un 
transp o rtad o r 22 de tú n e l de contracción. Este último 
pasa a trav és  de un tú n e l 24 de contracción en e l  ex­
tremo de sa lid a  de l a  máquina, siendo este  tú n e l un 
aparato conocido en e l  cual se ap lic a  ca lo r a la  en­
v u e lta  de p e líc u la  para co n traer esa p e líc u la  en a p li 
cación apretada con e l  a r tíc u lo  que se envuelve.

La tra y e c to r ia  general de la  p e líc u la  a 
tra v é s  de la  máquina, t a l  como se ve en p la n ta , se ha 
indicado por l a  lín e a  de puntos y rayas 26, 30, 32 y 
34 en l a  F ig . 3. Desde lo s  c a rre te s  de p e líc u la  14 y 
16, la  p e líc u la  pasa siguiendo la  tra y e c to r ia  26 en 
ángulo rec to  con la  tra y e c to r ia  general lo n g itu d in a l 
a trav és  de la  máquina; luego se g ira  90 grados; des­
pués se desplaza a lo  largo de la  tra y e c to r ia  30, la  
cual es p a ra le la  a la  tra y e c to r ia  general lo n g itu d in a l, 
y sa le  de l a  máquina a lo  largo de l a  tra y e c to r ia  34, 
la  cual es p a ra le la  a l a  tra y e c to r ia  general. Se ha de 
hacer n o ta r, s in  embargo, que la s  tra y e c to r ia s  30 y 
34 e s tán  desplazadas en tre  s í ,  y que hay una co rta  t r a
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y ec to ria  in c lin ada  32 en tre  e l la s ,  lo  cual rep resen ta  
una c a ra c te r ís t ic a  im portante del invento.

Enfrente de lo s  t r e s  transportadores 18, 20 
y 22 hay un transp o rtad o r de producto 36, y se verá 

5 que p arte s  de ese transp o rtad o r es tén  d ispuestas a 
lo  largo de p a rte s  de lo s t r e s  transpo rtado res de pe­
l íc u la .  El transpo rtado r de producto 36 incluye una 
se r ie  de portadores 38, lo s  cuales se d esc rib irá n  con 
c ie r to  d e ta l le  en lo  que sigue . Se ha de hacer n o ta r, 

10 s in  embargo, que lo s portadores 38 no se desplazan
siguiendo una tra y e c to r ia  r e c t i l ín e a  t a l  como se ve en 
p lan ta  (Figura 3 ), sino siguiendo una tra y e c to r ia  de­
signada por 40, 42, 44, 46, 48 y 50. Durante la  parte  
d e l c ic lo  de lo s portadores indicada por l a  l ín e a  40, 

15 un portador se desplaza con un movimiento compuesto 
en la  d irecc ió n  general lo n g itu d in a l y también hacia 
a t r á s ,  hacia  l a  tra y e c to r ia  de la  p e líc u la . A lo  largo 
de la  tra y e c to r ia  42 , e l portador 38 se desplaza para 
le lo  a la  p e líc u la , y luego se desplaza siguiendo un 

20 movimiento compuesto escalonado, indicado por la s  l í ­
neas 44, 46 y 48, hacia ade lan te , separándose de la  
tra y e c to r ia  de l a  p e líc u la , y luego a lo  largo de la  
tra y e c to r ia  50 p a ra le la  a la  d irecc ió n  general lo n g itu  
d in a l. De la  tra y e c to r ia  50 re to rnan  lo s  portadores 

25 38 a lo  largo del tramo in fe r io r  del transp o rtad o r 36.
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La función de envolver se re a l iz a  por in te ra cc ió n  de 
lo s a r t íc u lo s  conducidos por e l  transpo rtado r 36 de 
producto y l a  p e líc u la  a l  desp lazarse é s ta  a lo  largo 
de lo s  transportadores 18, 20 y 22.

5 En la  p a rte  t ra s e ra  d e l transp o rtad o r 18 de
alim entación de p e líc u la  hay un alojam iento 54 para e l  
mecanismo de accionamiento p r in c ip a l (no ilu s tra d o )  
de l a  máquina, incluyendo ese mecanismo de accionamien 
to un motor e lé c tr ic o  y una transm isión  adecuada. Q?am 

10 b ien  se ha p rev is to  un panel de co n tro l 55, estando 
é s te  conectado a l  alojam iento 54 por una conducción 
57.
ALIMENfACIOH LE PELICULA

La alim entación de p e líc u la  12 es de un t i -  
15 po conocido y , por consigu ien te , no es necesario  des­

c r ib i r l a  con gran d e ta l le .  E stá diseñada para almace­
nar lo s  dos c a rre te s  de p e líc u la  14 y 16 a lo  largo 
de l a  máquina (véase en p a r t ic u la r  la  Eig. 1) de modo 
que se conserve la  longitud  t o t a l  de l a  máquina tan  

20 co rta  como sea p o sib le . Los e je s  de lo s  c a rre te s  son 
por lo  tan to  p a ra le lo s  a l a  d irecc ió n  general de des­
plazamiento a trav és  de la  máquina. Los c a rre te s  están  
soportados sobre un b a s tid o r e s tac io n ario  52, e l  cual 
puede formar p arte  de la  e s tru c tu ra  f i j a  general de l a  

25 máquina, (como se ha i lu s tra d o  en l a  F ig. 1 ), o bien
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puede se r una unidad soportada librem ente, l a  cual se 
coloca simplemente en inm ediata yuxtaposición con e l 
alojam iento 54 para e l  mecanismo de accionamiento p rin  
c ip a l.

5 Un brazo 56 se extiende hacia adelante desde
e l alojam iento 54, y en su extremidad proporciona un 
soporte para un extremo de una v a r i l l a  c i l in d r ic a  58, 
e l  o tro  extremo de l a  cual e s tá  soportado en una p a ti  
l i a  60 en e l  b as tid o r 52. l a  v a r i l l a  58 e s tá  inc lin ada  

10 a 452 con respecto  a lo s  e je s  de lo s ca rre te s  de p e l í  
cu la y con respecto a la  t ra y e c to r ia  general de la  
p e líc u la  a trav és  de l a  máquina -  t a l  como se ve en 
la  v is ta  en p lan ta . E sta v a r i l l a  proporciona unos me­
dios para v a r ia r  l a  d irección  de desplazamiento de la  

15 p e líc u la  en un ángulo de 902. La v a r i l l a  58 e s tá  en 
una posic ión  para r e c ib ir  l a  p e líc u la  d e l c a rre te  
superio r 14, y hay una v a r i l l a  s im ila r  62 para l a  pe­
l íc u la  procedente del ca rre te  in fe r io r  16, estando la  
v a r i l l a  62 soportada por un extremo en una p a t i l l a  y 

20 por su o tro  extremo por un brazo (que no es v is ib le  
en la  Eig. 1 ), e l  cual es s im ila r  a l  brazo 56.

En e l conjunto 12 de alim entación de p e lícu  
l a  hay p rev is to s  dos juegos de ro d illo s  tenso res de 
p e líc u la , un juego para cada ca rre te  de p e líc u la . El 

25 juego superio r comprende t r e s  ro d illo s  p a ra le lo s  66,
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68 y 70, cada uno de lo s  cuales se extjalde a trav és 
de l a  tra y e c to r ia  de l a  p e líc u la  desde e l  c a rre te  14 
h a s ta  l a  v a r i l l a  58, estando esto s ro d illo s  soporta­
dos a ro tac ió n  de modo que pueden g ir a r  a lrededor de 

5 sus resp ec tiv os e je s  geométricos lo n g itu d in a le s . El 
juego su p erio r incluye también dos ro d il lo s  72 y 74 
montados p a ra le lo s  a lo s  ro d illo s  66, 68 y 70 e Ín te r  
calados en tre  e l lo s . Oada ro d illo  72 y 74 puede g ira r  
librem ente alrededor de su propio e je  lo n g itu d in a l, y 

10 además su eje  puede su b ir  y b a ja r  librem ente en ranu­
ra s  v e r t ic a le s  correspondientes 76 (dos de la s  cuales 
pueden verse en l a  F ig . 1) formadas en e l  b as tid o r 
52 y en e l  alojam iento 54.

l a  p e líc u la  80 procedente d e l ca rre te  supe- 
15 r i o r  14 pasa, siguiendo una tra y e c to r ia  sinuosa sobre 

e l  ro d il lo  66, bajo e l  ro d illo  72 y sobre e l  ro d illo  
68, bajo e l  ro d illo  74 y sobre e l  ro d illo  70, a l a  
v a r i l l a  58. Al g i r a r  bajo l a  v a r i l l a  58, l a  p e líc u la  
80 es luego hecha pasar en una d ireoc ión  indicada por 

20 la  l ín e a  30 en l a  F ig . 3 en sentido lo n g itu d in a l de la  
máquina.

E l peso de lo s  ro d il lo s  72 y 74 es soportado 
por l a  p e líc u la  80, y por consiguiente estos ro d illo s  
ten san  la  p e líc u la . Además, la  ex tensión  sinuosa de 

25 l a  p e líc u la  proporciona un depósito de p e líc u la  que
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ha sido ya ex tra id a  del c a rre te  14. Si la  máquina re ­
quiere p e líc u la  más rápidamente de lo que puede se r 
ex tra íd a  convenientemente del c a r re te , entonces l a  pe 
l íc u la  ad ic iona l que se n ecesita  se toma del deposito , 

5 subiendo lo s ro d il lo s  72 y 74 para ac o rta r  la  tray ec­
to r ia  a trav és  del depósito . Recíprocamente , s i  la s  
necesidades de p e líc u la  de l a  máquina son menores de 
lo  que proporciona e l  régimen de alim entación desde e l  
c a r re te , se "bajan entonces lo s  ro d il lo s  72 y 74 y se 

10 aumenta la  longitud  del depósito  de p e líc u la .
El juego in fe r io r  de ro d il lo s  de te n sa r  com 

prende t r e s  ro d il lo s  es tac io n ario s  82, 84 y 86 y dos 
ro d illo s  movibles verticalm ente 88 y 90, en una dispo 
s ic ió n  que duplica l a  de los ro d illo s  de te n sa r  supe— 

15 r io re s .  La p e líc u la  92 procedente del ca rre te  in fe r io r  
16 pasa a trav és  del depósito que proporcionan lo s  ro 
d i l lo s  82, 88, 84, 90 y 86, y luego bajo un ro d illo  
de guía ad ic io na l 93, antes de g ir a r  bajo la  v a r i l l a  
de g iro  62 en forma s im ila r  a como lo  hizo la  p e líc u - 

20 l a  superio r 80.
La alim entación de p e líc u la  se completa me­

d ian te  pares de ro d illo s  de agarre 94 y 96 su p erio r e 
in fe r io r ,  lo s  cuales es tán  espaciados verticalm ente 
en tre  s í ,  estando lo s ro d illo s  de cada par cargados 

25 por re so r te  e l  uno hacia  e l  o tro , y por un par de ro -
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d i l lo s  de guía 98 y 100 lo s cuales es tán  espaciados 
en tre  s í  en una co rta  d is ta n c ia . Después de s a l i r  de 
l a  v a r i l l a  de g iro  58, l a  p e líc u la  80 pasa a trav és  
de los ro d il lo s  de agarre 94 y luego bajo e l  ro d illo  
de guía 98. l a  p e líc u la  92, por o tra  p a rte , después 
de s a l i r  de su v a r i l l a  de g iro  62 pasa a trav és  de los 
ro d il lo s  de agarre 96 y sobre e l  ro d illo  de guía 100.

En lo s  ro d illo s  de guía 98 y 100, la s  dos 
p e líc u la s  80 y 92 forman una boca, pero más a l l á  de 
estos ro d i l lo s  la s  capas de p e líc u la  son llevadas a 
ju n tarse  en re la c ió n  de cara con cara por un mecanis­
mo que se d e sc r ib irá , de modo que quedan d ispuestas 
para se r  conformadas en una envuelta . La alim entación 
de p e líc u la  proporciona unos medios de sum inistro de 
l a  p e líc u la  desde lo s  dos c a rre te s  14 y 16 a lo s rod i 
l ío s  98 y 100. Es por supuesto necesario  asegurar que 
la s  dos p e líc u la s  son alineadas correctam ente en tre  s í  
en sen tido  tra n sv e rsa l de l a  máquina, y en general la s  
p e líc u la s  serán  de ig u a l anchura (como se ha ilu s tra d o ) 
de modo que sus bordes lo n g itu d in a les  han de se r l l e ­
vados a re la c ió n  de superposición. Para e s te  f i n  se 
proporciona un a ju s te  ax ia l de lo s  c a rre te s  14 y 16, 
de modo que un ca rre te  pueda se r  movido en una d ire c ­
ción ax ia l con re la c ió n  a l  o tro  c a rre te . Este es un 
método conocido de a lin e a r  dos alim entaciones de p e lí
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Una característica im portante de l a  maquina 

es que e l  ro d illo  sup erio r 98 no se extiende tan to  
h ac ia  adelante como e l  ro d illo  in fe r io r  100.

Ha de entenderse que e l  uso de una alimen­
tac ió n  de p e líc u la  que tenga sus c a rre te s  p a ra le lo s  
a l a  tra y e c to r ia  general de l a  p e líc u la  a trav és  de 
l a  máquina no es esen c ia l. S e ría  posib le  proporcio­
nar un mecanismo de alim entación con un par de ca rre ­
te s  con sus e je s  d ispuestos transversalm ente en l a  
máquina, de modo que la  p e líc u la  pasase siguiendo una 
tra y e c to r ia  re c ta  ( t a l  como se ve en p lan ta ) a lo s  ro 
d i l lo s  de gu ía 98 y 100.
SOLDADURA Y CORTE US LA PELICULA

Desde lo s R odillos de guía 98 y 100, la s  
dos p e líc u la s  80 7 92 se desplazan jun tas sobre e l  
transpo rtado r 18 de alim entación de pelícu la ,, y du­
ran te  este  periodo de desplazamiento sobre e l  tra n s ­
portador 18 la s  p e líc u la s  son conformadas en una se­
r ie  de envueltas planas con extremos a b ie r to s , pero 
soldadas a lo  largo  de sus bordes la te r a le s .  Para 
e s te  f in  es necesario  a p lic a r  un d isp o sitiv o  de so l­
dadura y co rte  a trav és  de la s  p e líc u la s  en p o sic io ­
nes espaciadas longitudinalm ente. El d isp o sitiv o  de 
soldadura y corte  co rta  ambas p e líc u la s , y forma ade-

-  21 -



5

10

15

20

25

ntaa una so ldadura, ea sentido  '" transversal del tra n s ­
portador 18 a cada lado del c o rte , soldando con e llo  
e l  borde tra se ro  de una envuelta  y e l  borde delantero  
de l a  envuelta  s ig u ie n te . Cada envuelta es por tan to  
formada en tre  dos ap licaciones sucesivas de d isp o si­
tiv o  de soldadura y corte  y m ientras haya una alimen­

tac ió n  continua de p e líc u la  a trav és  de lo s  ro d il lo s  
98 y 100 hay una sucesión de envueltas separadas que 
sa len  d e l tran sp o rtad o r 18 de alim entación de pelncu 
l a  y pasan a l  tran sp o rtad o r 20 de envo ltu ra.

E l transp o rtad o r 18 es de construcción espe 
-c i 'a l, siendo l a  f in a lid a d  del mismo l a  de proporcio­

nar una base e lá s t ic a  eon tra  l a  cual pueda ac tu ar un 
d isp o s itiv o  de soldadura y co rte . Este transpo rtado r 
esp ec ia l se ha ilu s tra d o  en la s  Figuras 4 y 5.

Un par de brazos en voladizo 102 y 104 se 
extiende la te ra lm en te  desde e l  alojam iento de acciona­
miento p rin c ip a l 54, bajo l a  t ra y e c to r ia  h o rizo n ta l 10, 
y en l a  región  del transp o rtad o r 18 de alim entación de 
p e líc u la . Estos brazos 102 y 104 soportan  a l  transp o r­
tado r 18 y es tán  co n stitu id o s por tubos de dimensiones 
su s ta n c ia le s , lo s  cuales e s tén  su je to s  o soldados a 
l a  e s tru c tu ra  de l a  máquina por sus extremos tra se ro s  
(no i lu s tra d o s ) .  Hay p rev is ta s  un par de p lacas de cara 
l a t e r a l  106 y 108, y é s ta s  van montadas sobre lo s  b ra -
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zos 102 y 104 su je ta s  en posic ión  por tuercas 110 
que engranan sobre prolongaciones roscadas de los 
brazos. Hay también piezas d i3tanciadoras que se ex­
tienden  transversalm ente (no i lu s tra d a s )  en tre  la s  

5 placas de cara l a t e r a l  106 y 108.
Un eje  de accionamiento 112 a trav ie sa  la s  

p lacas de cara l a t e r a l  y e s tá  soportado a ro tac ió n  
en e lla s , cerca de un extremo de la s  p lacas. Este eje  
de accionamiento se proyecta sobre l a  p arte  t ra s e ra  

10 de l a  p laca  108 dentro d e l alojam iento 54, y hay una 
rueda de cadena accionada 112, enchavetada sobre esa 
prolongación del e je . E l e je  de accionamiento 112 e s tá  
destinado a se r  accionado a trav és de un accionamiento 
de cadena (no ilu s tra d o )  para l a  rueda 114, a través 

15 de un engranaje desde e l  motor de accionamiento de la  
máquina, de modo que e l  e je  112 g ira  continuamente a 
una velocidad en re la c ió n  con la  de l a  maquina en tan  
to  que la  máquina e s té  en funcionam iento. Hay un e je  
loco p ara le lo  116 soportado a ro tac ió n  en la s  p lacas 

20 de cara l a t e r a l  106 y 108 cerca del o tro  extremo de 
esas p lacas , pero ese e je  loco no tie n e  prolongación 
dentro del alojam iento 54.

Dos ruedas de cadena 118 están  enchavetadas 
a cada uno de lo s  e jes 112 y 116, en lo s ex te rio re s  de 

25 la s  p lacas de cara l a t e r a l  106 y 108, y una cadena de

13. 7.73 -  23 -



10

15

20

25

1. 6.73

413982
de ro d il lo s  120 pasa alrededor d e l par de ruedas 118 
a cada lado d e l aparato . Un. asien to  o zapata de ten ­

sa r  122 e s tá  su je to  a cada p laca  de cara l a t e r a l  de t a l  
manera que pueda se r  ajustado vertiea lm en te . Este asien  
to  122 engrana con l a  cadena 120, y s i  l a  cadena queda 
f lo j a  debido a l  desgaste , se a ju s ta  e l  asien to  para 
d esv iar e l  tramo in fe r io r  de l a  cadena hac ia  abajo, 
aplicando a s i  ten s ió n  a l a  cadena para absorber cual­
q u ie r holgura.

A cada p laca  de cara l a t e r a l  va también 
su je to  un asien to  de guía 124 , y e s te  asien to  tien e  
una su p e rfic ie  su p erio r h o rizo n ta l sobre l a  cual en­
granan lo s  ro d il lo s  de l a  cadena 120 a l  desplazarse 
ásto s a lo  largo  d e l tramo superio r de l a  tra y e c to r ia  
de l a  cadena. El asien to  124 no es a ju s ta b le , y es 
im portante que l a  su p e rfic ie  sup erio r del as ien to  es te  
en una posic ión  predeterm inada, pues é s ta  determ ina la  
t ra y e c to r ia  e fe c tiv a  del transp o rtad o r 18.

Como se ha ilu s tra d o  más claramente en l a  
í ' i g .5, un canal 128 e s tá  f i jo  a dos ro d illo s  adyacen­
te s  128 de cada cadena 120, extendiéndose esos cana­
le s  en toda l a  anchura d e l aparato en tre  la s  dos ca­
denas. Una b a rra  m etálica 130 e s tá  soldada sobre cada 
canal 126 y vuela sobre ese canal a cada lado , de 
modo que la s  b arras 130 que se es tán  desplazando en
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e l  tramo sup erio r rec to  de la s  cadenas apoyan a 
tope en tre  s í  para formar una plataform a e f ica z .
Cada b arra  130 e s tá  p ro v is ta  de una t i r a  de caucho 
de s ilic o n a  re s is te n te  a l  ca lo r 132, y e s ta s  t i r a s  
son de l a  misma anchura que sus resp ec tiv as b a rra s , 
de modo que en e l  tramo superio r forman una p la ta fo r ­
ma e lá s t ic a . P arte  de e s ta  plataform a se ha i l u s t r a ­
do claramente en e l  lado de l a  derecha de l a  P ig . 5.

En e l  e x te r io r  d e l transp o rtad o r formado por 
la s  cadenas 120 y sus canales, p lacas y t i r a s  de cau­
cho de s i l ic o n a , hay p re v is ta  una correa s in  f in  134 

de p o li te tra f lu o re t i le n o  (P .I .P .E .) I a  co rrea 134 va 
guiada alrededor d e l ro d il lo s  136, 138, 140 y 142,y 
hay un ro d illo  ten so r 144 que se ap lic a  a l e x te r io r  
de l a  correa para te n s a r la . l a  d isp o sic ió n  de lo s  ro ­
d i l lo s  de guía es t a l  que e l  tramo h o rizo n ta l sup erio r 
de l a  co rrea 134 e s tá  en ap licac ión  con la  plataform a 
proporcionada por la s  t i r a s  132, y I s ta  es l a  p a rte  
e ficaz  de l a  co rrea . El ro d il lo  142 es un ro d illo  de 
accionamiento para l a  co rrea 134 y es accionado por 
un engranaje de transm isión  riño i lu s tra d o ) desde e l  
in te r io r  del alojam iento 54? lo s  ro d il lo s  136, 138 y 
140 son ro d illo s  locoa.. E l accionamiento para  l a  correa
134 e s tá  dispuesto  de t a l  modo que l a  velocidad l i ­
neal de l a  correa es ig u a l a l a  de la s  t i r a s  132 y
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por consiguiente no hay sustáncialm ente movimiento 
re la t iv o  alguno en tre  l a  correa 134 y l a  p lataform a pro 
porcionada por l a  t i r a  132 cuando l a  correa y la s  

cadenas 120 e s tán  en funcionamiento.
5 l a  co rrea  134 y su p lataform a asociada de

t i r a s  132 proporcionan e l  tran sp o rtad o r de alim enta­
ción  de p e líc u la  1 8 a  que anteriorm ente se ha hecho 
re fe re n c ia , y m ientras la s  dos capas de p e líc u la s  80 
y 92 se e s tán  desplazando sobre e l  tramo superio r de 

10 ese tran sp o rtad o r, es cuando son conformadas en en­
v u e lta s  separadas, l a  manera en l a  cual se lo g ra  se ha 
ilu s tra d o  esquemáticamente en l a  F ig . 6. Una cabeza de 
so ld a r 150 (véase l a  F ig . 7) se desplaza sobre l a  co­
r re a  134, como se d e sc r ib irá  más detenidamente, s ie n - 

15 do bajada periódicam ente esa cabeza sobre la s  p e lícu ­
la s  80 y 92. l a  cabeza de so ld a r incluye un h ilo  con­
ductor de re s is te n c ia  e lé c tr ic a  152 (véanse también 
la s  F ig . 12 y 13) e l  cual e s tá  expuesto sobre l a  su­
p e r f ic ie  in fe r io r  de l a  cabeza, y cada vez que se a- 

20 p l ic a  l a  cabeza a la s  p e líc u la s  e l  h ilo  conductor 152 
es calentado haciendo pasar una co rrien te  a su tra v é s . 
Como consecuencia e l  h ilo  conductor co rta  a tra v é s  de 
la s  dos p e líc u la s  a lo  largo  de una lín e a  tra n sv e rsa l 
i lu s tr a d a  en 154 en l a  F ig . 6.

25 Con re fe re n c ia  a l a  F ig . 13, se verá  en
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e l l a  que l a  cabeza de so ldar 150 es un bloque de 
m etal formado con gargantas 151 y 153 a lo  largo 
de sus lad o s, para r e c ib ir  calentadores de r e s i s ­
te n c ia  e lé c tr ic a  155 lo s cuales e s tán  obturados en 

5 fundas p ro te c to ra s . Estos calen tadores están  cons­
tantemente activados durante e l  funcionamiento de 
l a  máquina, para mantener e l  bloque 150 a una tem­
p era tu ra  adecuada para so ldar la s  capas de p e líc u la  
ju n tas . Hay p rev is to  un d isp o sitiv o  term ostá tico  para 

10 co n tro la r  l a  tem peratura del bloque 150, Cuando l a  
cara in fe r io r  plana 15$&e l a  cabeza de so ldar 150 
pasa sobre l a  p e líc u la  superio r 80, suelda la s  dos 
p e líc u la s  80 y 92 jun tas en zonas m arginales tra n s ­
v ersa le s  158 y 160, estando l a  zona 158 por d e trá s  

15 de l a  l ín e a  154 y estando l a  zona 160 por delan te  
de l a  lín e a  154, con re fe re n c ia  a l a  d irecc ió n  de 
desplazamiento de l a  p e líc u la  (véase l a  flech a  162 
en l a  F ig . 6 ) . Ha de entenderse que, en l a  p rá c tic a , 
la s  soldaduras 158 y 160 son muy es trech as , y su an- 

20 chura se ha exagerado en l a  f ig u ra  6 para mayor c la ­
rid ad .

l a  operación de soldadura y co rte  separa 
l a  p e líc u la  continua que se ve que l le g a  desde l a  
izqu ierda en l a  F ig . 6, a trav és de lo s  ro d il lo s  de 

25 gu ía 98 y 100, en t i r a s  tra n sv e rsa le s  de dos capas
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separadas ta le s  como la s  i lu s tra d a s  en 170, que se 
mueven hac ia  l a  derecha. Al mismo tiempo lo s "bordes 
delan tero  y tra se ro  de la s  t i r a s  son soldados para 
producir un tubo de p e líc u la  ab ie rto  por sus ex tre ­
mos -  aunque en l a  posic ión  i lu s tra d a  en e l  extremo 
de l a  derecha de l a  F ig. 6 e l  tubo e s tá  todav ía en 
estado aplanado.

Puede observarsp^ue e l  tubo de p e líc u la  
170 se ha ilu s tra d o  desplazado hacia  adelante -  en 
l a  d irecc ió n  de desplazamiento -  con respecto  a l a  
l ín e a  a lo  largo  de l a  cual fue cortado de la s  hojas 
continuas de p e líc u la . Esto es debido a que e l  meca­
nismo de soldadura incluye medios para alim entación 
ráp ida  h ac ia  adelan te(un  movimiento de im pulsión rá -  
pidq) d©l "tubo re c ié n  separado, ta n  pronto como la  
p e líc u la  es co rtada, asegurando e l  movimiento de imr- 
p u ls ió n  ráp ida  que lo s  tubos de p e líc u la  son de he­
cho separados, l a  separación de lo s  tubos de p e líc u la  
es e se n c ia l, debido a que e l  transp o rtad o r 20 de en­
v o ltu ra  se desplaza a una velocidad su p e rf ic ia l  mayor 
que l a  del transp o rtad o r 18 de alim entación de p e l í ­
cu la , y lo s  tubos separados han de desplazarse a l a  
misma velocidad que lo s  transpo rtado res 20 y 36.

Para ayudar a l a  alim entación de l a  p e l í ­
cu la a lo  largo  del transp o rtad o r 18, hay p rev is to
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un carro de alim entación 172 (veánse la s  F ig s. 9 y 
13 ) ,  teniendo e l  carro  ro d il lo s  248 y 250 que descan­
san sobre l a  p e líc u la  y p resiona l a  p e líc u la  sobre la  
su p e rfic ie  sup erio r de l a  correa transp o rtad o ra  134.

5 E l carro  172 tie n e  movimiento a l te rn a tiv o , y durante 
su desplazamiento hac ia  adelante lo s  ro d illo s  248 y 
250 no g iran , sino que simplemente presionan la s  capas 
de p e líc u la  jun tas y sobre l a  co rrea  134> desplazán­
dose lo s  ro d illo s  hac ia  adelante con -su carro 172 a 

10 l a  misma velocidad l in e a l  que l a  d e l tramo su p erio r
de l a  correa 134. Por consiguiente lo s  ro d il lo s  actúan 
simplemente como separaciones de agarre que su je tan  
l a  película firmemente sobre l a  co rrea 134.

l a  cabeza de so ldar 150 e s tá  también monta- 
15 da sobre e l  carro  172, y a l  in ic ia r  e l  carro  su ca rre ­

ra  hac ia  adelante es cuando la  cabeza de so ld ar es hun 
dida para e fec tu a r l a  operación de soldadura y de cor­
t e ,  y a l  f in a l  de l a  ca rre ra  h ac ia  adelante l a  cabe­
za de so ldar es re t i ra d a  hac ia  a r r ib a  y e l  carro  172 

20 re to rn a  a su posic ión  de p a r tid a . El desplazamiento
del carro  en su movimiento a lte rn a tiv o  es t a l  que sus 
ruedas se desplazan en l a  mayor p arte  de l a  long i­
tud de l a  plataform a proporcionada por la s  t i r a s  132 
de caucho de s i l ic o n a , pero la s  ruedas jamás se se - 

25 paran de lo s extremos del área de soporte que propor-
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ciona esa  p lataform a.
l a  soldadura de la s  dos capas de p e lícu ­

l a  t ie n e  lu g ar durante l a  ca rre ra  hac ia  adelante de 
l a  cabeza de so ld a r. Esto permite un con tro l exacto 
de l a  operación de so ld a r, l a  cual e s tá  regulada por 
l a  tem peratura de l a  cabeza de so ld a r 150 y l a  dura­
ción  de l a  ap licac ió n  de l a  cabeza a l a  p e líc u la . Así, 
regulando la  velocidad de desplazamiento de l a  p e l í ­
cu la  y de la  cabeza, 150 se puede co n tro la r l a  opera­
ción de so ld ar.

El mecanismo para e fec tu a r e l  movimiento 
a lte rn a tiv o  del carro  172 y e l  desplazamiento ver­
t i c a l  de l a  cabeza de so ldar 150 se ba ilu s tra d o  en 
la s  E igs. 7 a 14 y se d e sc r ib irá  a continuación con 
d e ta l le .

Todo e l  mecanismo de l a  cabeza de so ldar 
i lu s tra d o  en l a  E ig. 7 e s tá  montado sobre la  máqui­
na por encima del transp o rtad o r 18 de alim entación 
de p e líc u la , y dentro de un alojam iento 174 (véase 
l a  E ig. 1). Un eje  de accionamiento 176 se proyecta 

dentro del alojam iento 174 desde e l  alojam iento de 
accionamiento p rin c ip a l 54, y e s tá  dispuesto  para se r 
becho ro ta r  a una velocidad en re lac ió n  con l a  de lo s 
d iversos tran sp o rtad o res , mediante una transm isión  de 
engranaje desde e l  motor de accionamiento p r in c ip a l.
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Una leva de accionamiento p r in c ip a l 178 enchavetada 
a ese e je  176 tie n e  gargantas 180 en sus ca ras , en ca -  
da una de la s  cuales va guiado un seguidor de leva 
(no i lu s tra d o ) , lo s  seguidores de leva van conduci- 

5 dos sobre una corredera 182, l a  cual tie n e  bloques 
de corredera 184 que d iscu rren  sobre guías horizon­
ta le s  proporcionadas por cuatro c a r r i le s  de guía f i ­
jos 186. E l d isp o s itiv o  de leva y seguidor proporcio­
na, por consigu ien te , unos medios para co n v ertir  e l  

10 movimiento de ro tac ió n  del e je  176 en movimiento a l ­
te rn a tiv o  re c t i l ín e o  de l a  corredera 182. En l a  prác­
t i c a  l a  lev a  e s tá  d ispuesta  para proporcionar un movi­
miento hac ia  adelante re lativam ente rápido de l a  co­
rred era , (en l a  d irecc ió n  de l a  flech a  188) y un movi- 

15 miento de re torno  relativam ente len to  en l a  d irecc ió n  
opuesta.

Un par de palancas p a ra le la s  190 e s tán  uni­
das por un e je  de p ivote 192 cerca de sus extremos 
in fe r io re s ,  y ese e je  e s tá  pivotado en co jin e te s  es- 

20 tac io n a rio s  (no ilu s tra d o s )  de modo que la s  palancas 
190 pueden o s c i la r  a lrededor del e je  192. Por sus ex­
tremos su p erio res , la s  palancas 190 es tán  ranuradas 
en 194, y un eje  corto  196 que se proyecta desde un 
bloque de corredera sup erio r 198 encaja en cada una de 

25 la s  ranuras 194. E l bloque 198 e s tá  formado por dos
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r

miembros que se ap lican  respectivam ente en lados o- 
puestos de una b a rra  200 de guía c e n tra l f i j a ,  de 
sección  tra n sv e rsa l rec tan g u la r. Un pasador tra n s ­
v e rs a l  202 que l le v a  e l bloque de corredera t r a s e ­
ro 184 pasa a trav és de la s  ranuras (no v is ib le s  en 
l a  F ig . 7) ele la s  palancas 190, en una posic ión  en tre  
e l  e je  de p ivote 192 y l a  conexión de la s  palancas 
190 con e l  bloque de correderas su p erio r 198. Por 
consigu ien te , a l  moverse alternativam ente l a  corre­
dera 182, es aplicado movimiento o sc ilan te  a la s  pa­
lancas 190 y é s ta s  producen un movimiento a lte rn a tiv o  
h o riz o n ta l del bloque de corredera su p erio r 198. Será 
evidente que e l  bloque de corredera 198 se desplaza en 
una d is ta n c ia  mayor que la  corredera 182 en v ir tu d  de 
l a  re la c ió n  de velocidades de l a  palanca 190.

Un b as tid o r sustancialm ente triangular 204 
tie n e  su v é r tic e  f i j o  a l  lado sup erio r del bloque de 
corredera su p erio r 198, y sus dos v é r t ic e s  delan teros 
e s tán  f ija d o s  respectivam ente a lo s  bloques 206 de co­
rre d e ra  delan teros su p erio res , de lo s  cuales solamen­
te  se ha i lu s tra d o  uno en la s  P ig s. 7 y 8. Ha de en­
tenderse que l a  lev a  p r in c ip a l 178 e s tá  en e l  plano 
c e n tra l  v e r t ic a l  del mecanismo de accionamiento de la  
cabeza de so ld a r, y que ese mecanismo es sim étrico  a l ­
rededor de ese plano v e r t ic a l  c e n tra l . Por consiguien-
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•te, e l  bloque de corredera superio r delan tero  206 
y todos lo s mecanismos asociados con e l  mismo, los 
cuales se han representado más claramente en l a  F ig.
8 , es tán  duplicados por debajo de l a  o tra  esquina de- 

5 la n te ra  del b as tid o r tr ia n g u la r  204. Puesto que e s te
mecanismo e s tá  simplemente duplicado, no se ha i lu s t r a  
do para no complicar excesivamente e l  d ibujo .

lo s  bloques 206 son s im ila res  a l  bloque 198, 
y d es lizan  sobre re sp ec tiv as b arras f i j a s  ho rizo n ta les 

10 208 de sección tra n sv e rsa l rec tang u la r. Por consi­
gu ien te , durante l a  ro tac ió n  de l a  leva 178 todo e l  
b a s tid o r superio r 204 con sus t r e s  correderas 198 y 
206 se desplaza con movimiento a lte rn a tiv o  en un plano
h o rizo n ta l.

15 Cada barra  f i j a  208 forma p arte  de un b a s t í
dor f i jo  trap ezo id a l en su mismo lado de l a  cabeza de 
so ld a r y d e l mecanismo de alim entación de p e líc u la .
Ese b a s tid o r incluye una barra  h o rizo n ta l p a ra le la  
210 en una posic ión  in f e r io r ,  estando la s  dos barras 

20 208 y 210 espaciadas en tre  s í  y mantenidas juntas por
un montante v e r t ic a l  tra se ro  212 y un montante in c l i ­
nado delan tero  214.

Un par de e je s  cortos coaxiales 216 se pro­
yectan  desde la s  caras opuestas de cada corredera su- 

25 p e r io r  d e lan te ra  206, encajando esos e je s  en ranuras
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218 en lo s  extremos superio res de un par de palan­
cas 220 d ispuestas una a cada lado d e l montante in ­
clinado 214. lo s  extremos in fe r io re s  de la s  palancas 
220 abrazan a un bloque de corredera in fe r io r  delan- 

5 te ro  222 s im ila r  a lo s  bloques de corredera superio­
r e s ,  y que d iscu rre  sobre l a  b a rra  h o rizo n ta l in fe ­
r i o r  210. Los bloques 222 e s tán  f i jo s  a un canal in ­
v e rtid o  tra n sv e rsa l 225 , e l  cual forma p arte  del ca­
rro  172 .

10 lo s  puntos de apoyo para la s  palancas 220

e s tá n  co n stitu id o s por un par de e je s  cortos coaxia­
le s  224 que se proyectan a lados opuestos de un man­
gu ito  226, e l  cual abraza a l  montante inclinado  214. 
Como se ha i lu s tra d o  claramente en l a  F ig . 8, estos 

15 e je s  encajan en ranuras 228 en la s  palancas 220. Por 
consiguiente a l  moverse e l  bloque de corredera 206 
hac ia  ade lan te , e l  bloque 222 es movido hacia  a trá s  
en v ir tu d  de l a  acción de la s  palancas 220, y por lo  
ta n to , debido a l a  acción de l a  lev a  p rin c ip a l 178 ,

20 e l  carro  172 tie n e  un movimiento de avance len to  en 
l a  d irecc ió n  de l a  flech a  230 y un movimiento de re ­
torno rápido en la  d irecc ió n  opuesta.

Gomo se pondrá de m anifiesto  en lo  que sigue , 
es deseable poder a ju s ta r  la  longitud  de l a  c a rre ra  de 

25 tra b a jo  d e l carro  17 2 , y esto  se lo g ra  modificando l a
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posic ión  del apoyo 224. El manguito 226 que l le v a  
lo s  e je s  cortos de apoyo 224 puede d e s liz a r  sobre e l  
montante inclinado  214 , y tien e  una p a t i l l a  232 que 
está, roscada in terio rm ente para r e c ib i r  un to rn i l lo  

5 de a ju s te  234. Este últim o e s tá  situado  en bloques 
de co jin e te  236 y 238 en e l  montante 214 , y una rue­
da dentada h e lic o id a l 240 e s tá  su je ta  sobre e l  ex tre ­
mo in fe r io r  del to rn i l lo  de a ju s te . Un eje de a ju s te  
242 se extiende en sen tido  tra n sv e rsa l del mecanismo,

10 y tie n e  dos piñones 244 dentados h e lic o id a le s  encha- 
vetados sobre e l  mismo, para engranar con la s  ruedas 
240.

E l eje 242 e s tá  acoplado a unos medios pa­
ra  hacerlo  g ir a r  (no ilu s tra d o s )  y esos medios son 

15 accionados de p re fe ren c ia  manualmente. Por ejemplo,
puede haber un botón de co n tro l en e l  alojam iento 174, 
de modo que e l operario  encargado de l a  máquina puede, 
haciendo g ir a r  e l  botón, hacer g i r a r  a l  e je  de a ju s te  
alrededor de su propio e je  lo n g itu d in a l. A lte rn a tiv a - 

20 mente e l e je .242 podría  se r  engranado a un pequeño mo­
to r  e lé c tr ic o , controlado por botones empujadores, de 
modo que e l  funcionamiento del motor en un sen tido  de 
g iro  o rig ine l a  ro tac ió n  del e je  242 en sentido  de g i­
ro a derechas, y e l  funcionamiento d e l motor en e l  sen- 

25 tid o  de g iro  opuesto o rig in e  l a  ro tac ió n  del e je  242

1. 6.73 -  35 -



10

15

20

25

. 6.73

413982

en sen tido  de g iro  a derechas, y e l  funcionamiento 
d e l motor en e l  sen tido  de g iro  opuesto orig ine l a  
ro tac ió n  del e je  242 en e l  sentido  de g iro  a izq u ie r­
das.

Ahora se rá  evidente que cuando g ira  e l  eje  
242 g ira  también e l  to r n i l lo  234, y esto  hace que e l  
manguito 226 con sus e jes de apoyo 224 sea elevado o 
hecho descender. La elevación del apoyo aumenta l a  Ion 
g itu d  de la  c a rre ra  d e l carro  17 2 , y e l  descenso del 
apoyo reduce esa  c a rre ra . Además, puesto qué la  velo­
cidad angular de l a  leva 178 permanece constante (de 
modo que e l  c ic lo  d e l carro  172 l le v a  siempre e l  mis­
mo espacio de tiem po), aumentando la  longitud  de des­
plazamiento del carro  se aumenta también su velocidad, 
y v iceversa .

Las palancas 190, e l  b a s tid o r 204 y la s  pa­
lancas 220 forman juntos una transm isión  a r tic u la d a  
para hacer funcionar con movimiento a lte rn a tiv o  e l  ca 
rro  172. Es posib le  v a r ia r  l a  c a rre ra  d e l carro  a ju s­
tando para e llo  la  longitud  eficaz  de cualquiera de 
lo s  elementos de e s ta  transm isión  a r tic u la d a . E l a jus 
te  del apoyo para la s  palancas 220 proporciona un mo­
do se n c illo  y e ficaz  de hacer é s to .

Con re fe re n c ia  ahora a la s  E igs. 9, 12 y 
13 , e l  carro  172 comprende e l  miembro de canal 225 ,
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in v e rtid o , e l  cual se extiende en sentido tra n sv e rsa l 
de l a  máquina y desde l a  cual cuelgan cuatro patas 246, 
dos en e l  borde delan tero  del canal y dos en e l  borde 
tra se ro  del mismo, la s  dos patas d e lan te ras  246 propor 

5 cionan montajes de apoyo para g iro  para e l  ro d illo  de 
lan te ro  248, y la s  dos patas t ra s e ra s  proporcionan un 
montaje s im ila r  para e l  ro d illo  tra se ro  250. l a  po si­
ción d e l bloque de corredera 222 se ha indicado en l a  
F ig. 9 mediante lo s  agujeros 252, lo s  cuales son lo s 

10 agujeros para pernos para s u je ta r  e l  bloque a l  canal 
225. lo s  ro d illo s  248 y 250 ruedan sobre la  p e líc u la  
m ientras é s ta  se desplaza sobre la  correa 134 ( tra n s ­
portador de alim entación de p e líc u la  18) y cogen la  
p e líc u la  sobre esa correa para co n tro la r  l a  p e líc u la  

15 durante la  operación de soldadura y co rte .
Extendiéndose a lo  largo  d e l lado tra se ro  

del carro  y d e l mecanismo de la  cabeza de so ldar ( y 
dentro del alojam iento 174) hay un conjunto 254 de ca 
dena de ro d i l lo s ,  la  longitud  del cual coincide apro- 

20 ximadamente con la  longitud de la  cadena in fe r io r  120 
(véase l a  F ig . 4 ) . Este conjunto incluye una cadena 
s in  f in  256 que se extiende alrededor de dos ruedas 
dentadas para cadena 258 y 260 sobre e je s  h o rizo n ta le s . 
El e je  262 de l a  rueda 260 se extiende dentro del alo 

25 jamiento de accionamiento p rin c ip a l 54, y lle v a  una
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rueda 264 accionada por una- cadena 266, la  cual es a 
su vez accionada por e l  accionamiento para e l  tra n s ­
portador de cadena in fe r io r  120. l a  d isp o sic ió n  de es 
te  accionamiento de cadena es t a l  que e l  tramo h o r i-  

5 zo n ta l in f e r io r  de l a  cadena 256 se mueve en la  d irec  
ción hac ia  adelante indicada por la  flech a  268, con 
una velocidad l in e a l  ig u a l a la  del tramo superio r de 
la s  t i r a s  132 y a l a  d e l tramo su p erio r de la  correa 
de p o l i te tr a f lu o re t l le n o  134 .

10 Un eje 270 en prolongación de cada uno de
lo s ro d il lo s  248 y 250 lle v a  una rueda dentada 272 

I a cual engrana con e l  tramo in fe r io r  de la  cadena 
256. Si consideramos la  cadena 256 como es tac io n a ria , 
entonces a l  se r  movido e l  carro  172 hac ia  adelante se 

15 hace que lo s  ro d il lo s  248 y 250 g iren  en sentido dex- 
t ro g iro , como se ve en l a  P ig . 9 y a l  moverse e l  carro  
172 h ac ia  a trá s  se hace que lo s  ro d il lo s  248 y 250 g i 
ren  en sentido levóg iro . Pero e l  movimiento de la  cade 
na 256 produce solamente un movimiento de tra s la c ió n  

20 d ife re n c ia l  en tre  lo s  piñones 272 y e l  tramo in fe r io r  
de l a  cadena, y de hecho cuando esa d ife ren c ia  se re ­
duce a cero lo s ro d i l lo s  248 y 250 no g iran  alrededor 
de sus propios e je s , sino que tien e n  simplemente un 
movimiento de t r a s la c ió n  con e l  carro  172.

25 Ahora b ien , se ha mencionado ya que e l tramo
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in f e r io r  de la  cadena 256 se e s tá  desplazando a la  mis 
ma velocidad l in e a l  que e l  tramo superio r de la s  t i r a s  
132 en e l  transp o rtad o r de alim entación de p e líc u la .
Por consigu ien te, cuando lo s ro d il lo s  248 y 250 no g i 

5 ran  alrededor de sus propios eje3 en e l  desplazamiento 
hacia  adelan te , e l  carro 172 se e s tá  moviendo en s incro ­
nismo con e l transp o rtad o r de alim entación de p e líc u la  
y a l a  misma velocidad l in e a l .

En e l  extremo delan tero  del ro d illo  tra se ro  
10 250 hay un disco ind icador 274 (véase la  Eig. 11) e l

cual e s tá  su je to  a una prolongación de e je  co rta  d e l 
ro d illo  250, que pasa a trav és de una pata  276 su je to  
a l  canal 225. Una aguja ind icadora 278 e s tá  su je ta  a 
la  p arte  d e lan te ra  del hrazo 276 y se proyecta sobre 

15 la  cara del d isco . Este último tie n e  d iv id id a  su cara 
en sec to res oscuros y c la ros a lte rn ad o s. E sta cara del 
disco 274 es v is ib le  en l a  p a rte  d e lan te ra  del a lo ja ­
miento 174, y proporciona una in d icac ión  v isu a l de 
cualquier movimiento re la tiv o  en tre  e l  carro  172 y e l  

20 tramo in fe r io r  de l a  cadena 256 cuando e l carro  e s ta  
avanzado. Si no hay movimiento re la tiv o (q u e  es la  con 
d ic ió n  deseada) no habrá entonces ro tac ió n  del disco 
274, como viene indicado por e l  dedo 278.

Si e l  ind icador 274 muestra que hay movimien 
25 to  re la tiv o  del carro  172 sobre la  co rrea 134, es ne-
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cesario  a ju s ta r  l a  velocidad de desplazamiento d e l ca 
rro  pues de no hacerse a s í  h ab ría  una tendencia a que 
lo s  ro d il lo s  248 y 250 rozasen la  p e líc u la  o h ic ie sen  
que la  misma se doblase y se ondulase. Es por supuesto 

5 posib le  a ju s ta r  l a  velocidad de desplazamiento del ca 
rro  modificando l a  posic ión  d e l apoyo 224, como se ha 
d e sc rito  anteriorm ente. Se verá por tan to  que e l  ac­
cionamiento 254 de rueda de cadena proporciona unos 
medios de s in c ro n iza r e l  movimiento de avance d e l carro  

10 172 con e l  del transp o rtad o r de alim entación de p e l í ­
cu la  18.

Durante e l  movimiento de re torno  del carro 
hay un gran  movimiento d ife re n c ia l  en tre  lo s piñones 
272 y l a  cadena 256, y lo s  ro d illo s  248 g iran  ráp id a- 

15 mente, pero esto  no tie n e  im portancia. De hecho, e l  
diámetro d e l c írcu lo  p rim itivo  de lo s  piñones 272 es 
ig u a l a l  diámetro e x te r io r  de lo s  ro d illo s  248 y 250. 
Por consigu ien te , en e l  movimiento de re torno  del ca­
rro  172 lo s  ro d illo s  148 y 25O tien e n  una velocidad 

20 s u p e r f ic ia l  ig u a l a l a  de la  co rrea 134 sobre l a  cual 
se e s tá  desplazando la  p e líc u la , y por lo  tan to  e l  
e fec to  es e l  de hacer pasar la  p e líc u la  a trav és de un 
p ar de ro d illo s  de agarre (es d e c ir , que no hay d e s li  
zamiento en tra  los ro d il lo s  248 y 250 por una parte  

25 y l a  co rrea 134 por o tra  p a r te ) .
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Como se ha i la s tra d o  claramente en la  F ig . 8, 

hay pares de p ila re s  280 que se elevan verticalm ente 
desde e l  miembro de canal 225 , y una viga de cajón 282 
en t r e s  p a rte s  es d es lizab le  verticalm ente en tre  esos 

5 p ila re s . . Los p ila re s  280 tien e n  patas 281 que cuelgan, 
que se extienden por debajo del alma del miembro de 
canal 225 , y l a  p artes superio r en la  cabeza de so ldar 
150 tie n e  asien tos 283, uno a cada lado , estando he­
chos esos asien tos de m ateria l p lá s tic o  re s is te n te  a l  

10 desgaste y que f ro ta n  sobre la s  patas 157. Análogamen 
te ,  hay asien to s 285 de m ateria l p lá s tic o  re s is te n te  
a l  desgaste en lo s lados de l a  v iga de cajón 282 para 
f r o ta r  sobre la s  caras in te r io re s  de lo s  p i la re s  280. 
Los p ila re s  280 están  ranurados, como se ha indicado 

15 en 287, para r e c ib ir  lo s  extremos de c la v ija s  289 y 
291 de f i ja c ió n  en posic ión  que se proyectan re sp e c ti 
vamente desde l a  viga 282 y l a  cabeza 150. E stas c lav i 
jas  s irv en  para e v ita r  l a  to rs ió n  de la  v iga 282 y de 
l a  cabeza 150 en lo s  p ila re s  de guía 280. E sta viga 

20 forma p arte  de la  cabeza de so ld ar, y espárragos 284 
(véanse la s  F igs. 9, 12 y 13) su je to s  por sus ex tre ­
mos superio res a l a  viga 282, pasan a través de agu­
jeros de holgura en e l  alma del canal 225 y e s tán  su je 
to s  por sus extremos in fe r io re s  a la  cabeza de so ldar 

25 150. Un re so rte  de compresión 286 rodea a cada espa-
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rrago 284- y actúa en tre  l a  su p e rfic ie  superio r d e l ca 
nal 225 y l a  cara in f e r io r  de una p ieza d istan ciado ra  
283 s itu ad a  dentro de l a  v iga 282 y que se a p lic a  a la  
p a rte  superio r de l a  misma, sujetando con e llo  a l a  v i 

5 ga 282 en su posic ión  elevada normal inoperante en que 
la  cabeza 150 e s tá  en ap licac ió n  con l a  cara in fe r io r  
del alma d e l canal 225. En e s ta  posic ión  e l  h ilo  con­
ductor de co rte  152 e s tá  separado de l a  p e líc u la  que 
hay sobre e l  transp o rtad o r 18, estando cogida l a  pe- 

10 l íc u la  por lo s  ro d illo s  248 y 250.
El mecanismo para p resionar hacia  abajo la  

cabeza de so ldar 150 para l le v a r  a cabo una operación 
de soldadura se ha ilu s tra d o  en la s  E igs. 7> 8 y 14 .
Una ex tensión  hacia  adelante 288 del e je  de accionamien 

15 to  p r in c ip a l 176 e s tá  p ro v is ta  de una leva de so ldar 
290, estando soportado e l  extremo delan tero  del eje  
288 en un co jin e te  f i j o  (no i lu s tra d o ) . Un pasador 292 
que lle v a  e l  montaje v e r t ic a l  212 proporciona un apo­
yo para una a r tic u la c ió n  compuesta que comprende un 

20 par de b arras  de a r tic u la c ió n  p a ra le la s  294 unidas en 
t r e  s í  por lo s extremos tra se ro s  mediante una p ieza 
tra n sv e rsa l 295. Las b arras  de a r tic u la c ió n  294 es tán  
formadas con ranuras 296, la s  cuales rec iben  a l  pasador 

- 292, de modo que la  b a rra  a r tic u la d a  puede d e s liz a r  
25 sobre e l  pasador. Entre la s  b arras  a r ticu lad a s  294
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hay soportado un seguidor de leva 298, que es empujado 
a ap licac ió n  con la  p e r i f e r ia  p e rf ila d a  de l a  leva me 
d ian te  un re so rte  de compresión 300 que actúa en tre  e l 
lado tra se ro  del montante 212 y la  p ieza tra n sv e rsa l 

5 295.
Una palanca acodada 302 tie n e  un pasador de 

p ivote 304 soportado en co jin e te s  f i jo s  (no i l u s t r a ­
dos), estando un extremo de e s ta  palanca conectado a l  
extremo delan tero  de la s  b arras a r ticu lad as  294, y es_

10 tando e l  o tro  extremo conectado a una barra  tran sv e r­
sa l  306, la  cual forma p arte  de un b a s tid o r de hundir 
308. Este b as tid o r 308 co n sis te  en b arras  la te ra le s  
310 conectadas por b arras tra n sv e rsa le s  306 y 2 13 , y 
todo e l b a s tid o r e s tá  montado en guías (no i lu s t ra d a s ) ,  

15 de modo que tien e  lib e r ta d  para moverse vertica lm ente . 
Así, a l  empujar l a  leva 290 a l  seguidor 298 y a la s  ba­
rra s  a r ticu lad a s  294 hacia  ade lan te , l a  consiguiente 
o sc ilac ió n  de l a  palanca acodada 302 hace que baje e l  
b as tid o r de hundir 308. Para ayudar a obtener movi- 

20 miento v e r t ic a l  d e l b as tid o r de hundir 308 puede haber 
o tra  palanca acodada s im ila r  a la  palanca 302, estando 
conectada e s ta  o tra  palanca a la  b arra  tra n sv e rsa l 
3 12 , y estando la s  dos palancas acodadas unidas por 
una barra  a r tic u la d a  h o rizo n ta l de modo que g iren  a l 

25 unísono.
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La leva 290 e s tá  configurada de modo que pro­
duce l a  acción, de hundir cuando e l  carro 172 e s tá  en 
su posic ión  más a trasada  (es d e c ir , más próxima a l  ex 
tremo de alim entación de p e líc u la  de l a  máquina) y la  
leva e s tá  además d ispuesta  para re ten e r e l  carro  308 
en l a  condición de hundido h asta  que e l  carro haya 
llegado junto a su posic ión  más avanzada.

Se ha p rev is to  una se rie  de cuatro  carros 
314 (de lo s cuales solamente se ha ilu s tra d o  uno en 
la s  E igs. 7 y 8 ). Hay uno de ta le s  carros en cada par 
te  e x te r io r  de la  v iga 282 y uno junto a cada extremo 
de la  p a rte  media. Hay por tan to  dos carros a cada 
lado d e l mecanismo, y cada uno tien e  un par de ruedas 
316 que ruedan sobre l a  cara in fe r io r  de una de la s  ba 
r ra s  la te r a le s  310 del b a s tid o r de hundir. El carro 
proporciona medios con lo s  cuales se puede conseguir 
movimiento en tre  e l  carro 172 y e l  b as tid o r de hundir 
308, e l  cual solamente puede moverse vertica lm ente .

Se verá  ahora claramente que durante e l  mo­
vimiento de re torno  d e l ca rro , l a  cabeza de so ldar 
150 e s tá  separada de l a  p e líc u la , pero lo s  ro d illo s  
248 y 250 es tán  sujetando a l a  p e líc u la  bajo co n tro l. 
Le hecho, esto s ro d illo s  jamás se separan de l a  super 
f i c i e  su p erio r de la  p e líc u la  80, y por consiguiente 
proporcionan lo s  medios para coger la s  dos capas de
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p e líc u la  «0 y 92 sobre la  su p e rfic ie  del transp o rtad o r 
18. Estos ro d illo s  248 y 250, y e l  transp o rtad o r coope 
ran te  18, proporcionan la  separación de agarre para 
la s  dos capas de p e líc u la , l a  cual su je ta  a la s  capas 

5 en l a  re lac ió n  requerida de cara con cara.
Durante e l  movimiento de avance del ca rro , 

lo s ro d illo s  248 y 250 cogen la  p e líc u la , y la  cabeza 
de so ldar 150 es hecha descender para p resio n ar con 
la  cara in fe r io r  de l a  cabeza sobre la  p e líc u la . El h i 

10 lo  conductor 152 es metido a p resión  en l a  p e líc u la , 
y la  e la s tic id a d  de l a  plataform a proporcionada por 
la s  t i r a s  132 perm ite que e l  h ilo  conductor presione 
dentro de la  correa 134 para asegurar que se obtiene 
un estrecho co n tro l, del proceso de soldadura y co rte  

15 por c a lo r. Hacia e l  f in a l  d e l movimiento de avance del 
ca rro , se permite que la  cabeza 150 se eleve bajo la  
acción de lo s  re so rte s  286.

Un brazo corto 318 se extiende desde e l  la ­
do delan tero  de la  viga de cajón 282, cerca de su ex- 

20 tremo tra s e ro , y és te  lle v a  una pata  que cuelga 320 

formada con una crem allera dentada 322 (véase l a  Eig. 
10). En e l  eje  270 del ro d illo  delan tero  248 hay pre­
v is to  un d isp o sitiv o  de rueda l ib re  o embrague un id i­
recc ion a l 324, y la  p is ta  e x te r io r  de es te  d isp o sitiv o  

25 e s tá  formada como una rueda dentada 326 que engrana
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con la  crem allera 322. E l d isp o sitiv o  de rueda l ib re  
e s tá  d ispuesto  para tra n s m itir  movimiento de g iro  en 
sen tido  levóg iro  a l  e je  270 (como se ve en la  E ig. 10), 
pero no e l  movimiento de g iro  en sentido  dex tróg iro .

5 Cuando se deprime l a  cabeza de so ldar 150
para e fec tu a r una soldadura, l a  crem allera 322 tra n s ­
mite movimiento a la  rueda 326, pero ese movimiento 
no es transm itido  a l  e je  270. No obstan te , cuando sube 
l a  cabeza de so ld a r , la  crem allera 322 hace g ir a r  a l  

10 e je  270 rápidamente en sentido  levóg iro . Ahora b ien , 
en e s ta  etapa e l  ro d illo  250 e s tá  en e l  extremo delan  
te ro  de l a  alim entación de p e líc u la  80 y 92, pero e l 
ro d illo  248 e s tá  solamente sobre e l  tubo re c ié n  forma 
do de p e líc u la  170, e l  cual deberá se r separado del 

15 re s to  de l a  p e líc u la . La ro tac ió n  brusca y ráp ida del 
ro d illo  248 impulsa rápidamente a l  tubo 170 hacia  ade 
la n te , separándolo del re s to  de la  p e líc u la .
MECANISMO DE ALIMENTACION LE PRODUCTO Y LE APERTURA 
DEL TUBO

20 Se ha hecho no tar ya que lo s a r t íc u lo s  a se r
envueltos son alimentados a trav és  de la  máquina en 
sincronismo con la  alim entación de p e líc u la  por medio 
de un transp o rtad o r de producto 36, con portadores 38. 
El mecanismo de alim entación de producto e s tá  p rev isto  

25 en un alojam iento 328 que se extiende a lo  largo  de la
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p a r te  d e lan te ra  de l a  alim entación de p e líc u la , del 
tran sp o rtad o r de alim entación de p e líc u la  y de parte  
d e l transpo rtado r 22 del túnel de contracción . Este 
mecanismo se d e sc r ib irá  a continuación con d e ta l le .

5 Con re fe re n c ia  a la s  F iguras 15 y 21, e l
tran sp o rtad o r 36 co n siste  esencialm ente en un par de 
cadenas 330 de ro d i l lo s  s in  f i n  que pasan alrededor 
de ruedas de cadena 362, 364» 366 y 368 (véase l a  Ei 
gura 24) la s  cuales es tán  d ispuestas para proporcionar 

10 lo s  tramos largos h o rizo n ta les  su p erio r e in f e r io r  de 
l a s  cadenas, la s  dos ruedas de cadena delan teras 366 
y 368 están  sobre un e je  común, y la s  dos cadenas t r a  
se ra s  están  sobre un segundo e je  común. No obstan te , 
e l  e je  370 que l le v a  la s  ruedas de cadena de lan teras 

15 se extiende dentro del alojam iento de accionamiento
p r in c ip a l 54, donde e s tá  engranado a l  motor de accio­
namiento de l a  máquina. Por consiguiente e l  transpo r­
tad o r de producto 36 es accionado en re lac ió n  s incro ­
n izada con e l  transp o rtad o r 18 de alim entación de p e l í  

20 cu la .
Hay p re v is ta  una p lu ra lid ad  de portadores 

de producto 38, y cada uno tien e  dos b arras portadoras 
p a ra le la s  334 y 336 (véanse también la s  E igs. 16 a 18) 
l a s  cuales se extienden en sen tido  tra n sv e rsa l del 

25 tran sp o rtad o r. En sus extremos l a  b a rra  d e lan te ra  334
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t ie n e  pasadores de ex tensión  338 que a ju s tan  d ire c ta ­
mente en pasadores huecos de la s  cadena 330, de modo 
que la s  cadenas llev an  con e l la s  a la s  barras 334. Las 
b arras 336 es tán  conectadas a la s  cadenas mediante ba 

5 r ra s  a r tic u la d a s  g ira to r ia s  339, de modo que tien en  
l ib e r ta d  para moverse hac ia  a r r ib a  y hac ia  abajo con 
re la c ió n  a la s  cadenas.

Cada portador 38 tie n e  un cuerpo 340 que es 
t á  hecho como ana p ieza moldeada de metal o de p lá s t i  

10 co. Con re fe re n c ia  a l a  F ig . 17, se vé en e s ta  que es 
te  cuerpo 340 tie n e  forma en general de canal. En ca­
da extremo del portador 38 hay un bloqae de soporte 
341 ó 343. P artes  de a la  342 cuelgan d e l bloque 341, 
y p a rte s  de a la  s im ila res  344 cuelgan del bloque inte_ 

15 r io r  343 (véanse la s  F ig s. 16 a 18) y hay dos agujeros 
en esas a la s  para r e c ib i r  la s  b arras 334 y 336. Ade­
más hay barras de corredera 345, y e l  miembro de 
cuerpo 340 tie n e  l ib e r ta d  para d e s liz a r  sobre la s  
b a rras  de corredera 345 (es d e c ir , que tie n e  l ib e r  

20 tad  para moverse en sentido  tra n sv e rsa l de la  máqui­
na).

Una bandeja 34-6 de soporte de a r tíc u lo s  e s tá  
s u je ta  a lo s  dos miembros de cuerpo 341 y 343, y como 
se ha i lu s tra d o  claramente en la s  F ig s. 16 a 18, e s ta  

25 bandeja es de sección tra n sv e rsa l de forma general de
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de canal, pero sus paredes in te r io re s  están  in c lin adas 
cada una hac ia  l a  o tra  hacia  l a  p a rte  in fe r io r ,  de mo 
do que l a  bandeja e s tá  destinada a sop o rta r ro llo s  de 
papel para pared de d ife ren te s  diámetros a modo de blo 

5 que en V. En l a  Eig. 18 se i l u s t r a  en lín e a s  de pun­
to s  y trazos un ro d il lo  R de diámetro mayor y un ro d i 
l i o  r  de diámetro pequeño, y se observará que ambos 
pueden a ju s ta r  apretadamente dentro de l a  bandeja 346. 

ün bloque d eslizan te  348 en cada extremo 
10 del miembro de cuerpo e x te r io r  340 d iscu rre  sobre una 

p laca  de guía 350 para re te n e r e l  portador 38 sobre 
l a  tra y e c to r ia  determinada por l a  p laca  350, pero e l  
bloque d eslizan te  tien e  l ib e r ta d  para separarse de l a  
p laca  350 cuando e l  portador e s tá  girando en e l  ex tre  

15 mo del transpo rtado r 36.
Debajo del miembro de cuerpo e x te r io r  340 

hay una columna 352 que se proyecta hac ia  abajo , l a  
cu a l, en su extremo in fe r io r ,  proporciona un soporte 
p ara  una corredera 354. E sta corredera puede adoptar 

20 l a  forma de un ro d il lo  g ira to r io  alrededor de un eje 
v e r t ic a l ,  s i  se req u ie re .

Con re fe re n c ia  ahora a l a  Eig. 24, e l  a lo ­
jamiento 328 de alim entación de producto comprende 
miembros de b as tid o r l a t e r a l  356 y 358 conectados jun 

25 to s  por miembros espaciadores r íg id o s  360. E l tra n s -
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portador de producto 36 es un transp o rtad o r de ruedas 
de cadena y e s tá  guiado sobre la s  ruedas para cadena 
362, 364} 366 y 368, lo s  e je s  de lo s cuales es tán  apo 

5 yados para g iro  en lo s  miembros de b a s tid o r l a t e r a l .
Una p is ta  372 de leva para bandeja e s tá  f i j a  

sobre l a  armazón del mecanismo de alim entación de pro 
ducto y co n siste  en un canal dentro d e l cual d iscu rre  
l a  corredera 354 sobre e l  miembro de cuerpo ex te rio r  

10 340. En l a  E ig. 24 solamente se ha ilu s tra d o  la  lín e a
c e n tra l  de l a  leva 372 para bandeja. l a  p is ta  de le ­
va es s in  f i n  y sigue una configuración general 
d e l propio transp o rtad o r de producto, t a l  como se 
ve en alzado. No o bstan te , e l  tramo su p erio r de es- 

15 t a  p i s ta  comprende un tramo corto  374 p ara le lo  a l a
d irecc ió n  general del producto a trav és de l a  máquina, 
una p a rte  376 in c lin ad a  hac ia  a t r á s ,  una segunda par­
te  378 p a ra le la  a la  d irecc ió n  general del producto 
a tra v é s  de l a  máquina, una p a rte  380 in c lin ada  hacia  

20 ade lan te , una te rc e ra  parte  382 en l a  d irecc ió n  gene­
r a l  de desplazam iento, y una p arte  384 f in a l  in c lin a ­
da hacia  ade lan te . La p arte  p rin c ip a l del tramo de re 
torno de l a  p is ta  e s tá  in c lin ad a  para re to rn a r desde 
l a  po sic ión  d e lan te ra  en e l  extremo e x te r io r  de la  

25
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parte  384 a la  c ita d a  p a rte  374 en e l  extremo de en trada.

Mientras e l  portador 38 se e s tá  desplazando 
a lo  largo  del tramo superio r del tran sp o rtad o r, la  
corredera 354 sigue la  tra y e c to r ia  de la  p is ta  372 

de leva de bandeja, produciendo la  p arte  376 de l a  p is  
t a  da leva un desplazamiento 40 inclinado  hacia  a tra s  
ilu s tra d o  en la  F ig. 3, y produciendo la s  p a rte s  in ­
clinadas hacia  adelante de la  p is ta  380 y 384 lo s co­
rrespondien tes movimientos inclinados hac ia  adelante 
44 y 48 d e l portador. Por consigu ien te , se verá que la  
p is ta  de leva 372 se usa para producir lo s movimien­
to s  tran sv e rsa le s  de lo s  portadores 38 a l  desplazarse 
esto s últim os a lo largo  del tramo sup erio r del tran s  
portador de producto 36.

Cada portador 38 e s tá  p rov isto  de un mecanis 
mo de apertu ras de dedos indicado en general en 386 en 
la s  F igs. 15, 16, 18, 20 y 22. Dos e jes de apertu ra  
388 y 390 se extienden a lo  largo  de lo s  lados opues­
to s  del portador 38 y cada uno e s tá  p rev is to  de una 
p laca operante 392, l a  cual e s tá  su je ta  a l  eje  388 6 
390 para ro tac ió n  con e l  mismo. Una p laca 394 de de­
dos es tá  montada para ro tac ió n  sobre e l  e je  388 ó 390. 
lo s  dos mecanismos de ap ertu ra  de dedos son id én tic o s , 
excepto en que están  destinados a funcionar en d irec ­
ciones opuestas, de modo que únicamente es necesario
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d e s c r ib ir  uno con d e ta l le .  Un re so rte  de to rs ió n  396 
en rro llado  alrededor d e l e je  388 tie n e  una rama 398 
que se a p lic a  a l a  cara in f e r io r  de l a  p la c a .394 y la  
o tra  rama 400 que se ap lic a  a la  cara superio r de la  

5 cara 392. Por consigu ien te , e l  re so rte  396 su je ta  ñor 
malmente a l a  p laca  392 p lana sobre una p a t i l l a  402 
que se proyecta desde la  p laca 394, de modo que la s  
p lacas 392 y 394 es tán  c a s i en e l  mismo plano. Cuando 
e l  mecanismo de apertu ra  de dedos e s tá  en l a  posic ión  

10 inoperante i lu s tra d a  en l a  Fig. 15, la  p laca 394 aso­
ciada con e l  eje  operante 388 se superpone a l a  corres 
pondiente p laca asociada con e l  e je  390.

Cada mecanismo de apertu ra  de dedos incluye 
t r e s  b arras  406, 408, y 410, la  b a rra  406 e s tá  f i j a  

15 a l  extremo tra se ro  d e l portador 38 y se proyecta hacia  
a trá s  desde é s te . Cada una de la s  b arras 408 y 410 es 
t á  conectada a la  p laca  394 por to rn i l lo s  412, los 
cuales pasan a trav és de ranuras 414 en la  p laca , de 
modo que es posib le  a ju s ta r  e l  desplazamiento la te r a l  

20 de lo s  dedos con re la c ió n  a l a  lín e a  c e n tra l lon­
g itu d in a l d e l portador 38 y relativam ente en tre s í .

Si se g ira  e l  e je  388 en sentido  a izq u ie r­
das, como se ve en la s  F ig s. 16 y 22, desde la  posi­
ción  inoperante en que la  p laca 394 e s tá  su s ta n c ia l-  

25
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mente h o rizo n ta l a la  posic ión  operante i lu s tra d a  en 
l a  F ig. 22, Entonces l a  p laca de actuación 392 se des 
p laza recorriendo un ángulo algo mayor que un ángulo 
rec to  y lle v a  a l a  placa 394 con e l la .  No obstan te ,

5 e l  movimiento de la  placa 394 e s tá  re s tr in g id o  (como 
se pondrá de m anifiesto en lo  que sigue) y durante la  
p a rte  f in a l  del movimiento de la  p laca  392, la  placa 
394 permanece en una posic ión  sustancialm ente v e r t i ­
ca l y se permite que la  p laca complete su movimiento 

10 mediante l a  ap ertu ra  del re so rte  396.
En su extremo d e lan te ro , e l  e je  388 tien e  

un parte  416 de diámetro ligeram ente agrandado y en 
esa p a rte  agrandada hay formada una garganta 418 en par 
te  h e lic o id a l (véase la  Eig. 23). Un miembro 420 de mu 

15 Son es d es lizab le  sobre l a  b a rra  334 y tie n e  una espiga 
422 que encaja en la  garganta h e lic o id a l 418. Un miem 
bro de corredera 424 se proyecta por debajo del cuerpo 
del miembro 420 de muñón y como se ha ilu s tra d o  en la s  
F ig s. 15, 19 y 20, e s ta  corredera 424 encaja en una 

20 p is ta  426 de funcionamiento de dedo de forma de canal. 
Esta p is ta  426 e s tá  d isp u esta  en una tra y e c to r ia  s in  
f in  s im ila r  a l a  de l a  p is ta  372 de leva de bandeja, 
habiéndose indicado e l  eje  de la  p is ta  426 en la  F ig. 
24. Se observará que a lo  largo de l a  mayor p arte  de 

25 l a  longitud  de e s ta  p i s ta ,  l a  misma es p a ra le la  a la

9
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p i s ta  372. Uo obstan te , en 426 hay una sección de l a  
p i s ta  426 que diverge de l a  p is ta  372 hac ia  a t r á s ,  y 
en 430 hay una p arte  de l a  p i s ta  426 que converge con 
l a  p i s ta  372.

5 Será ahora evidente que, en tan to  que la s
dos p is ta s  372 y 426 sean p a ra le la s , la s  correderas 
354 y 424 han de moverse en tra y e c to r ia s  p a ra le la s , 
de modo que no haya movimiento re la tiv o  en tre  e l  muñón 
420 y re s to  del portador 38. Cuando la  corredera 

10 424 reco rre  l a  sección 428 de e s ta  p is ta ,  se mueve ha
c ia  a tr á s  a  lo  largo  de l a  b a rra  334» y puesto que e l 
e je  388 e s tá  bloqueado contra movimiento a x ia l ,  e l  mo 
vim iento r e c t i l ín e o  del muñón es convertido en movi­
miento de ro tac ió n  del e je  388. En l a  p rá c tic a , l a  gar 

15 ganta 418 en p a rte  h e lic o id a l e s tá  d isp u esta  para pro 
d u c ir  un movimiento de ro tac ió n  de 1052 del e je  388 

durante esa c e rre ra  hac ia  a trá s  del miembro 420 de 
muñón. El e je  388 permanece en esa posic ión  g irada 
m ien tras dura e l  movimiento en tre  la s  p a rte s  de p is ta  

20 428 y 430, y luego, cuando l a  corredera 424 reco rre
l a  p a rte  de p is ta  430, e l  miembro de muñón es movido 
h ac ia  adelan te sobre l a  b arra  334 para devolver a l  e je  
388 a su o rien tac ió n  o r ig in a l.

Por consigu ien te , l a  p is ta  426 produce la  
25 ro ta c ió n  del e je  388 que se requ iere  para hacer g ira r
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a l mecanismo 386 de accionamiento de dedos desde l a  po 
s ic ió n  h o rizo n ta l inoperante a la  posic ión  v e r t ic a l  ope 
ra n te . Se ap rec ia rá  que hay un miembro de muñón sim i­
l a r  que actúa en e l  eje  390, y que la s  correderas de 

5 lo s dos miembros de muñón d iscu rren  ambas por la  mis 
ma p is ta  426. No obstan te , l a  corredera d e l e je  388 
va con adelanto con respecto  a l a  d e l eje  390 en la  
p is ta ,  de modo que e l  e je  388 g ira  con algo de a n t ic i  
pación con respecto a l  e je  390. Por consigu ien te , la  

10 p laca 394 correspondiente a l  e je  388 se eleva apartán  
dose del recorrido  de la  p laca correspondiente a l  e je  
390 antes de que e s ta  últim a empiece a moverse.

Como se pondrá de m anifiesto  en lo  que sigue , 
e l  mecanismo de apertu ra  de dedos proporciona unos 

15 medios para a b r ir  un extremo del tubo de p lá s tic o  170 , 
para l a  in troducción  del ro llo  de papel para l a  pared 
R. No o bstan te , hay que prever un mecanismo empujador 
para empujar e l ro llo  R en sen tido  tra n sv e rsa l del por 
tad o r 38, dentro d e l tubo 170. Con re fe re n c ia  a la s  

20 F igs. 25 y 26, se han p rev is to  un par de unidades 440 
y 442 en cada extremo del portador 38, estando conec­
tado uno de ta le s  pares a l  miembro de cuerpo 340 y e l  
o tro  a l  extremo tra se ro  de l a  bandeja 346. Un par de 
b arras de guía de empujador 444 y 446 se extienden en 

25 sentido  lo n g itu d in a l del portador 38, estando soporta
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da cada una de dichas b arras de- guía en dos de la s  máñ 
súlásc440 y 442. (Se ha omitido e l mecanismo empujador 

en la s  F ig s . 15 a 20 para mayor c la rid a d ). Un bloque 
empujador 448 e s tá  montado para deslizam iento sobre 
la s  b arras de guía 444 y 446, y puede por tan to  despla 
zarse sobre la  bandeja 346 d e l portador 38. Una b arra  
de empuje 450 se proyecta hacia a trá s  desde e l  bloque 
empujador 448, y en su extremo tra se ro  e s ta  b arra  450 
lle v a  un disco empujador 452, e l  cual es de un tamaño 
conveniente para ap licac ió n  con e l  extremo de un ro­
l lo  R a se r  envuelto . La long itud  de l a  b arra  de empu 
je 450 es t a l  que e l  disco empujador 452 puede pasar 
sobre e l  mecanismo 386 de apertu ra  de dedos, cuando e l  
bloque empujador 448 l le g a  a su posic ión  más a trasad a , 
l a  cual e s tá  aproximadamente en l ín e a  con e l  extremo 
tra se ro  de l a  bandeja 346.

lo s  miembros 454 y 456 de leva f i jo s  se han 
p rev is to  encima del transp o rtad o r de producto 36 (véa 
se también l a  F ig. 27). Cada uno de estos miembros de 
leva 454 y 456 consiste  en un angular de h ie rro  recto  
apoyado en soportes 458 que se extienden hacia a rrib a  
desde l a  e s tru c tu ra  del alojam iento 328 del mecanismo 
de alim entación de producto, teniendo lo s  soportes 458 
brazos del tip o  de voladizo en sus extremos su p erio res , 
lo s  cuales su je tan  a lo s  miembros de leva 454 y 456
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suspendidos por encima del transp o rtad o r de producto 
36.

Un seguidor c il in d r ic o  460 se proyecta por 
encima del bloque empujador 448 y e s tá  en a lin eac ió n  
v e r t ic a l  con lo s  miembros de leva 454 y 456. Se verá 
de la  Eig. 27 que e l  miembro de leva 454 e s té  in c lin a  
do hac ia  a trá s  en la  d irecc ió n  de movimiento del tra n s  
portador 36, y por consiguiente cuando e l  seguidor 460 
se ap lic a  con ese miembro de lev a , e l subsiguiente 
desplazamiento lo n g itu d in a l del portador 38 produce 
movimiento tra n sv e rsa l hacia a trá s  del bloque empuja­
dor 448, con su disco 452. Este es e l  movimiento re ­
querido para empujar a l  ro llo  R hacia  a tra s  dentro del 
tubo ab ie rto  de p e líc u la  de p lá s tic o  170.

El miembro de leva 456 e s té  d ispuesto  más 
a l lá  d e l miembro de leva 454 sn l a  d irecc ió n  de despla 
zamiento d e l transp o rtad o r 36, y e s tá  inclinado  hacia 
adelan te con re la c ió n  a esa d irecc ió n . Por consiguien 
t e ,  cuando e l  seguidor 460 se a p lic a  con e l miembro de 
leva 456, a l  segu ir avanzando e l  portador 38 hace que 
e l  bloque empujador 448 con su disco 452 sea hecho re 
tro ced er a l a  posic ión  adelantada o r ig in a l, en la  que 
e l  disco 452 e s tá  enfren te  de la  posic ión  a la  cual 
se rá  alimentado un ro llo  R cuando ese portador p a r tic u  
l a r  re to rne  a l  extremo de entrada de la  máquina.
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Se v erá , por consigu ien te , que e s ta  d isp o si 

ción  s e n c il la  de p is ta s  de leva f i j a s  en posic ión  su­
p e r io r , actuando conjuntamente con un empujador d e s li  
zable sobre e l  portador 38, proporciona medios de empu 
par a l  ro llo  R hacia  a trá s  y para hacer re to rn a r luego 
a l  empujador a su posic ión  o r ig in a l.

En e l  extremo de entrada del transpo rtado r 
36 de alim entación de producto, se colocan a mano en 
la s  bandejas portadoras 346 ro llo s  de papel para pared, 
ta le s  como e l  R. Se ap rec ia rá , por supuesto, que puede 
haber un mecanismo de alim entación automático para en 
t re g a r  lo s ro llo s  de papel para la  pared a lo s  portado­
re s  38 desde una operación a n te r io r . Cuando un po rta­
dor 38 se mueve hacia  a trá s  en la  d irecc ió n  indicada 
por l a  l ín e a  40 en l a  Eig. 3 , la s  b arras 406, 408 y 410 
del mecanismo 386 de apertu ra  de dedos es tán  situadas 
en e l  plano 10 , e l  cual e s tá  en tre  la s  capas de la s  p_e 
l íc u la s  80 y 92. Este movimiento de la s  barras a l a  po 
s ic ió n  más t r a s e ra  es perm itido ya que en esa posic ión  
la s  p e líc u la s  80 y 92 e s tán  pasando a trav és de la s  
separaciones de agarre de sus respec tivos ro d illo s  94 

y 96 y es tán  por tan to  muy espaciadas en tre  s í .  Los ro 
d i l lo s  de guía 98 y 100 e s tán  también espaciados en tre  
s í  para acomodar e l  grueso de la s  b arras  406, 408 y 
410 en tre  e l lo s ,  y en cualqu ier caso la s  b arras solamen
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te  pasan sobre e l  ro d illo  100, pero no se proyectan 
por debajo del ro d il lo  98.

Durante e l  subsiguien te movimiento del por­
tad o r en la  d irecc ió n  general indicada por la  lín e a  
42 en l a  F ig. 3, la s  b arras 406, 408 y 410 permanecen 
cogidas en tre  la s  dos.capas de p e líc u la , la s  cuales 
son ahora llevadas cara con cara por lo s ro d il lo s  248 
y 250 y por e l  transpo rtado r 18.

M ientras e l  portador 38 se e s tá  desplazando 
a lo largo del transp o rtad o r 18 de alim entación de la  
p e líc u la , e l  mecanismo de soldadura y corte  a n te r io r­
mente d esc rito  actúa para so ldar y c o r ta r  la  p e líc u la  
a lados opuestos del juego de b a rra s , formando un tubo 
170 de p e líc u la  aplastado (véase la  F ig. 6) con la s  ba 
r ra s  406, 408 y 410 proyectándose dentro del extremo 
delan tero  de este  tubo.

Durante e l  movimiento del portador 38 in d ica  
do por la  lín e a  44 en la  F ig . 3, la  leva 426 actúa so 
bre lo s  miembros de muñón para hacer g ira r  a lo s  ejes 
388 y 390 girando lo s  mecanismos 386 de ap ertu ra  de de 
dos a sus resp ec tiv as posiciones v e r t ic a le s  operantes, 
la s  barras f i j a s  406 se ap lican  a l a  p e líc u la  in fe r io r  
92 y su je tan  a la  parte  media de esa capa bajada sobre 
e l  transpo rtado r 20 de envoltura. Las barras 408 y 410, 
s in  embargo, a l  g i r a r  a sus posiciones de espaciadas
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vertica lm en te , tiran , de la s  capas de p e líc u la  80 y 92 

conformando e l  tubo de p e líc u la  a modo de tubo de ex­
tremos a b ie r to s , como se ha indicado en la  F ig . 29. Es 
evidente que, con e l  extremo delan tero  del tubo a s í  

5 a b ie r to , es posib le  in tro d u c ir  un ro llo  R en e l  tubo. 
Será por tan to  claro  que en. e l  extremo de entrada de 
la  máquina, y ciertam ente h asta  que e l  mecanismo de 
apertu ra  llegue a l  transp o rtad o r 20 de envolver, e l  me 
canismo 386 de accionamiento de-dedos permanece en e l  

10 estado plegado, en e l  cual ocupa un plano su s ta n c ia l­
mente l i s o .  En e l  transp o rtad o r de envo ltu ra, s in  em­
bargo, e l  mecanismo es activado para a b r ir  la s  b arras 
y a b r i r  a s í  e l  tubo 170.

lo s  e je s  388 y 390 son siempre hechos ro ta r  
15 a lo  largo  de un ángulo f i j o ,  y éste  es suficientem en 

te  grande para hacer g i r a r  a la s  p lacas de funciona­
miento 392 en un ángulo mayor de 902 (en e l  presente 
caso, un ángulo de 1052). Si la s  p lacas 394 no están  
re s tr in g id a s , g ira rá n  aproximadamente 90 grados, pero 

20 en l a  mayoría de los casos e l  tubo 170 impedirá que 
la s  p lacas 394 se abran en toda su extensión. Esto lo  
absorbe e l  re so rte  396, e l  cual cede para p e rm itir  que 
l a  p laca 392 se mueva separándose de l a  p laca 394.

Cuando se recoge luego e l  portador 38 hacia 
25 ad e lan te , siguiendo la  lín e a  44 de la  F ig . 3, é s te  t i
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ra  del tubo de p e líc u la  hacia ade lan te , debido a que, 
por supuesto, la s  b arras 406, 408 y 410 actúan como 
dedos que agarran e l  in te r io r  del tubo por ap licac ió n  
de f r ic c ió n  con e l  mismo. Además, simultáneamente con 

5 e l  replegado hacia  adelante del portador 38 e l  mecanis 
mo empujador hace que r l  ro llo  R que descansa en l a  
bandeja 346 de ese portador se mueva hacia  a t r á s ,  como 
lo  ind ican  la s  lín e a s  45 y 47 de la  Eig. 3. Esto pro­
duce e l  efecto  de empujar a l  ro llo  R por completo den 

10 tro  d e l tubo de p e líc u la  170. Se comprenderá que en 
esa región  de l a  máquina hay un efec to  de "obstáculo" 
en tre e l  tubo de p e líc u la  170 y e l  ro llo  R que permite 
que l a  p e líc u la  sea e s tira d a  sobre e l  ro llo . Las b arras 
406, 408 y 410 solamente abren e l  extremo delan tero  

15 del tubo 170, pero con t a l  que ese efecto  de apertu ra  
sea suficientem ente grande para p e rm itir  que e l  ro llo  
pase fácilm ente por e l  extremo a b ie r to , e l  subsiguien  
te  movimiento d e l ro llo  dentro del tubo es f á c i l ,  ya 
que e l  propio ro llo  abre e l  tubo, a medida que va avan 

20 zando por dentro de é s te . Le hecho, la s  b arras 406, 408 
y 410 actúan también como guías para e l  ro llo  R e im­
piden la  ap licac ió n  recíp roca en tre  e l  extremo tra se ro  
del ro llo  y lo s  bordes delan teros d e l tubo de p e líc u la  
l a  cual im pediría que e l  ro llo  en trase  en e l  tubo. Ha 

25 c ia  e l  f in a l  del tramo superio r d e l portador 38, y
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después de re tira d o  e l  empujador 452, e l  mecanismo de 
ap ertu ra  de dedos re to rn a  a su condición plegada o r i ­
g in a l y puede se r  fácilm ente re tira d o  d e l tubo 170, 
como se ha ilu s tra d o  en e l  extremo de la  derecha de la  
F ig . 3. El paquete completo, que comprende la  p e líc u la  
170 con e l  ro llo  R den tro , pasa entonces a trav és del 
tú n e l 24 de contracción  por c a lo r , y éste  hace que la  
p e líc u la  se con tra iga  apretadamente sobre l a  p e r if e r ia  
d e l ro llo  R, y a l  mismo tiempo hace que la s  p a rte s  del 
tubo que se proyectan más a l l á  de lo s  extremos d e l ro 
l io  se contra igan  hacia  den tro , cerrando a s í  su s tan c ia l 
mente lo s  extremos d e l paquete.

Ha de entenderse que la  máquina podría e s ta r  
p ro v is ta  de d isp o s itiv o s  soldadores de extremos d e s ti  
nados a ac tu ar sobre lo s  extremos del tubo 170 en tre  
l a  re t i ra d a  de lo s dedos de ap ertu ra  y l a  entrada del 
paquete en e l tú n e l de contracción. Esto s e r ía  necesa 
r io ,  por ejemplo, s i  e l  a r tíc u lo  a se r  envuelto fuese 
de t a l  na tu ra leza  que se re q u ir ie se  un paquete t o t a l ­
mente obturado.
MECANISMO DE APERTURA ALTERNATIVO

Con re fe re n c ia  ahora a l a  F ig . 30, se ha 
i lu s tra d o  en e l la  un mecanismo 500 de apertu ra  de tubo 
a lte rn a tiv o , e l  cual puede se r  d ispuesto  en cada uno 
de lo s  portadores 38, en lu g ar del mecanismo 386 de
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apertu ra  de dedos i lu s tra d o  en la s  F ig s. 15 y 20.
Hay barras de guía 502 y 504 que se extienden 

longitudinalm ente s im ila res  a la s  b arras 334 y 336» y 
és tas  están  apoyadas por sus extremos tra se ro s  en un 

5 miembro de cuerpo 506 e l  cual ocupa e l lugar del miem 
bro de cuerpo 340 de l a  construcción anteriorm ente des 
c r i t a .  En e s ta  d isp o sic ió n , s in  embargo, e l  miembro de 
cuerpo 506 tien e  dos a la s  v e r t ic a le s  508 y 510, una 
a cada lado del miembro de cuerpo, de modo que hay es 

10 pació abundante para que e l  ro llo  R pase en tre  e l la s .
Un miembro 512 de corredera de accionamiento 

de dedos tie n e  cubos que e s tén  ta lad rados para r e c ib i r  
la s  barras de guía 502 y 504, de modo que e l  miembro 
512 es d es lizab le  en sen tido  lo n g itu d in a l del portador 

15 38, erLla d irecc ió n  indicada por la s  flechas 514. En
e l  lado delan tero  del miembro de corredera 512 hay una 
p a t i l l a  516 que se p royecta, y una c la v i ja  518 se ex­
tiende verticalm ente a trav és  de e s ta  p a t i l l a  y lle v a  
un seguidor de leva c il in d r ic o  520 en su extremo in fe  

20 r io r .  E l seguidor 520 encaja en l a  p is ta  de leva 426 
(véase la  F ig. 24) de modo que e l  movimiento de l a  co 
rred era  512 es controlado por l a  p is ta  de leva 426 
exactamente de l a  misma manera que con e l  miembro de 
muñón 420 ilu s tra d o  en la  F ig . 15. ífo o bstan te , en e l 

25 mecanismo de ap ertu ra  500 no se usa e l  miembro de co-
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rred era  512 para producir la  ro tac ió n  de un e je ,  y por 
lo tan to  no hay necesidad del pasador 422 n i de la  gar 
ganta h e lic o id a l 418, como se d escrib ió  en la  construc 
ción a n te r io r .

5 Por e l  c o n tra rio , e l  miembro de corredera
512 tie n e  un par de a la s  v e r t ic a le s  522 y 524 cada upa 
de la s  cuales l le v a  un cubo pivotado 526 formado con 
un agujero d iam etra l, a trav és  d e l cual pasa una barra  
de unión 528. E l extremo tra se ro  de la  b arra  528 pasa 

10 a tra v é s  de un cubo 530 formado en un brazo 532 de un 
miembro de elevación  534, e l  cual e s tá  pivotado sobre 
pasadores coax iales 536 apoyados por la s  a las 508 y 
510. El cubo 530 e s tá  unido con pasador a la  b arra  528, 
de modo que e l  movimiento de l a  b arra  528 es siempre 

15 transm itido  a l  miembro elevador 534. Un c o l la r ín  538
e s tá  su je to  a l a  b arra  528 mediante un to rn i l lo  f ia d o r 
(no ilu s tra d o )  y un re so rte  de compresión 540 rodea a 
l a  p a rte  de la  b a rra  528 que se extiende en tre e l  cubo 
pivotado 526 y e l  c o l la r ín  538. Cuando e l  miembro de 

20 corredera 512 se mueve hacia  a t r á s ,  debido a l a  a p l i­
cación d e l seguidor 520 con una parte  de l a  leva 426, 
es transm itido  movimiento a trav és  del cubo 526 y de 
l a  barra  528 a l  miembro elevador 534, e l  cua l, en con 
secuencia, es girado un c ie r to  ángulo alrededor de lo s  

25 p ivotes 536. E sta basculación hacia  a rr ib a  del miembro
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elevador 534 es acomodada por l a  ro tac ió n  del cubo 526 
alrededor de su propio eje en l a  resp ec tiv a  a la  522 y 
524. Se ap rec ia rá  que la  d is ta n c ia  l in e a l  a tra v é s  de 
la  cual es llevado e l  cubo 526 por e l  miembro 512 es 

5 f i j a ,  por la  forma de la  p a rte  de l a  leva 426 que pro 
duce este  movimiento l in e a l .  Por o tra  p a r te , e l  ángulo 
que puede g ira r  e l  miembro elevador e s tá  re s tr in g id o  
por e l  tamaño del tubo de p lá s tic o  que e s tá  siendo 
ab ie rto . Por consigu ien te , después que e l  miembro ele 

10 vador 534 haya sido detenido en su movimiento hacia 
a r r ib a , e l  p o s te rio r  movimiento hacia  a trá s  del cubo 
526 es acomodado por ese cubo que d e s liz a  a lo  largo 
de la  barra  528, comprimiendo e l  re so rte  540. En e l  
movimiento de re torno  del miembro empujador 512 e l  re 

15 so rte  540 se expande, y hace re to rn a r a l  cubo 526 a 
su posic ión  o r ig in a l con re lac ió n  a la  barra  528, an­
te s  de que e l  miembro elevador 534 empiece a descen­
der.

El miembro elevador 534 comprende un puente 
20 c e n tra l que tie n e  una p arte  arqueada 542 de un radio

suficientem ente grande para p e rm itir  que pase a su t r a  
ves. un ro llo  R, estando soportada esa p a rte  arqueada 
sobre brazos acodados 544 unidos por secciones la te r a  
le s  546 a secciones acodadas, la s  cuales incluyen lo s 

25 brazos 532. El portador 38 incluye además dos b arras
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f i j a s  548 que son. s im ila res  a - la s 'b a r ra s  406 d e l meca 
nismo de apertu ra  de dedos anteriorm ente d e sc r ito .

En l a  posic ión  inoperante normal, e l  miem­
bro elevador 534 ocupa la  posic ión  i lu s tra d a  en l a  F ig. 
30, donde e l  puente e s tá  en e l  mismo plano que la s  ba 
r ra s  f i j a s  548. Con e l  miembro elevador en esa posi­
c ión , es posib le  que la  parte  tra s e ra  de la s  barras 
548 y e l  miembro elevador 534 en tren  en tre  la s  dos ca 
pas 80 y 92 de p e líc u la  de p lá s tic o  en e l  extremo de 
en trada de la  máquina. Cuando se forma una bo lsa 170 
mediante e l  mecanismo de soldadura de co rte , la  posi­
ción es como la  i lu s tra d a  en la  F ig . 30, y en esa e ta  
pa, e l  miembro empujador 512 es movido hacia a t r á s ,  y 
como resu ltado  de esto  la  parte  542 arqueada del miem 
bro elevador t i r a  de la  parte  superio r del tubo 170 
en sentido  de sep a ra rla  de la  p a rte  in fe r io r  ( la  cual 
es re ten id a  por la s  b arras 548) y la s  p a rte s  acodadas 
544 d e l miembro elevador su je tan  lo s lados d e l tubo 
a b ie rto . Es, pues, posib le empujar con e l  mecanismo 
empujador e l  ro llo  R dentro del tubo a l  mismo tiempo 
que se e s tá  replegando hacia adelante e l  portador 38, 
como se d escrib ió  con re fe re n c ia  a la  construcción an 
te r io r .

El elevador 534, es, s in  embargo, un método 
muy e ficaz  de a b r ir  e l  tubo 170, y en p a r t ic u la r , pue_s
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to  que incluso  en su posic ión  elevada la s  p a rte s  544 
están  todavía inc lin adas hacia  a trá s  y hacia  a r r ib a , 
e llo  s ig n if ic a  que e l elevador e s tá  agarrando a l  tubo 
170 muy apretadamente, y es muy poco probable que e l 

5 tubo pueda d e s liz a r  de la s  b arras 548 y del miembro e le  
vador 534 durante la  in troducción  del ro llo  R.

Ha de entenderse que una máquina s im ila r  a 
l a  d e sc r ita  en lo que antecede puede se r  usada con pjs 
l íc u la  que es te  plegada por e l cen tro , de modo que so 

10 lamente se requ ie ra  una de ta le s  p e líc u la s , producien 
do e l  doblez la s  dos capas. Es entonces necesario ga­
ra n tiz a r  que la s  dos capas es tán  a b ie rta s  una con res 
pecto a o tra  en e l  borde opuesto de l a  p e líc u la  a l  
del doblez cuando la  p e líc u la  e s tá  en e l  extremo de en 

15 trad a  de la  máquina, para p e rm itir  que e l  mecanismo
de apertu ra  del tubos (e l  cual puede se r e l  i lu s tra d o  
en la s  E igs. 15 y 20 ó e l  ilu s tra d o  en la  F ig. 30) se 
in troduzca en tre  la s  dos capas. Después de ésto la s  
dos capas son llevadas a re lac ió n  de cara con cara pa 

20 ra  p e rm itir  la  rápida operación de soldadura y co rte  
por e l  transp o rtad o r 18 de alim entación de p e líc u la  y 
e l  carro  de alim entación 172 como anteriorm ente se ha 
d e sc rito .

Se apreciará que es deseable usar dos capas 
25 de película de la misma anchura. No obstante, es posi
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ble a sa r capas de d ife re n te s  ancharas, siempre que e l 
mecanismo de ap e rta ra  del tabo se in troduzca en tre  la s  
dos capas.

Es evidente que una máquina de acuerdo con 
5 e l  invento se puede usar para envolver mercancías que 

no sean papel para l a  pared, aunque generalmente e llo  
ex ig irá  m odificar la  construcción d e ta llad a  de l a  má­
quina. Por ejemplo, s i  se ha de envolver un a r tíc u lo  
que no sea c i l in d r ic o , puede se r entonces necesario  pro 

10 porcionar un transp o rtad o r de producto de una forma d i 
fe ren te  a l a  i lu s tra d a  en la s  E igs. 15 a 20. En algunos 
casos e l  portador puede te n e r un lecho plano con pa­
redes de gu ía v e r t ic a le s  que se proyecten hac ia  a r r ib a  
desde e l  mismo. En o tro  caso , cuando haya que envolver 

15 a r tíc u lo s  c i l in d r ic o s , l a  bandeja d e l portador de pro 
ducto es s u s ti tu id a  por dos b arras c i l in d r ic a s  parale  
la s  sobre la s  cuales descansa e l  a r t íc u lo . E sta últim a 
d isp o sic ió n  permite hacer funcionar a l  empujador median 
te  levas f i j a s  por debajo del tramo superio r del tra n s  

20 portador de producto 36, pasando la  conexión en tre  e l 
seguidor de leva y e l empujador a trav és del espacio 
de separación en tre  la s  dos b a rra s . Además, s i  se han 
de envolver a r t íc u lo s  de forma no c i l in d r ic a  habrá en 
tonces que m odificar la  d isp o sic ió n  del mecanismo de 

25 ap ertu ra  del tubo.
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Esta so lic itu d , que corresponde a l a  presen­
tada en Gran Bretaña, e l  29 de Junio de 1.972, bajo 
e l  Húmero 30399/72, se acoge a lo s  benefic io s del a r ­
t íc u lo  51 del v igente E sta tu to  sobre Propiedad Indus­
t r i a l .

EEIVEEDICACIOHES

Eos puntos de invención propia y nueva, que 
se presentan  para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  
de Patente de Invención en España, por VEIHTE años, 
son lo s  que se recogen en la s  re iv in d icac io n es s i ­
gu ien tes:

1 8 .-  Un método de envolver un a r tíc u lo  en una 
envoltura que comprende alim entar dos capas de p e lícu ­
l a  de envolver próximas en tre  s í  a lo  largo  de tray ec­
to r ia s  alineadas en l a  misma d irecc ió n , producir una 
re lac ió n  de adherencia en tre  la s  dos capas de p e lícu ­
l a  en posiciones que se extienden transversalm ente es­
paciadas en tre  s í  con respecto  a l a  d irecc ión  de a l i ­
mentación, a b r ir  la s  dos capas en tre  dos regiones de 
adherencia sucesivas de modo que e l  trozo  de p e líc u la  
en tre  la s  regiones de adherencia forme un tubo, e in t ro -
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ducir un artículo a envolver en-el tubo.
2§.- Un método según la reivindicación 19, 

en el cual las dos capas de película se hacen de ma­
terial termoplástico, y la adherencia se produce por 
soldadura por calor.

3§._ Un método según las reivindicaciones 
1 § ó 2§, en el cual se corta la película por una lí­
nea transversal de corte en cada región de adherencia, 
de modo que el tubo se suelta del tubo precedente y de 
la película que es alimentada a la posición de forma­
ción de tubo.

4 9 ,- Un método según l a  re iv in d icac ió n  39, 
en e l  cual se hace e l co rte  mediante l a  ap licac ió n  de 
ca lo r.

5&.- Un método según la reivindicación 29, 
ó cualquiera de las reivindicaciones 3§ y 4S en cuanto 
están subordinadas a la reivindicación 29, en el cual 
las dos capas se superponen una sobre otra a medida que 
son alimentadas y soldadas por calor de modo que, des­
pués de formadas las soldaduras, las dos capas de pelx— 
cula son estiradas ambas en sentido longitudinal entre 
las soldaduras y forman una envuelta sustancialmente 
plana que subsiguientemente se abre para formar el tu­
bo.

69.- Un método según cualquiera de las rei-

J 70  -
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vindicaciones 1§ a 5§, en e l  cual se introduce un d is ­
p o sitivo  de apertu ra  de tu to s  en tre  la s  dos capas de 
p e líc u la  an tes de hacer que se adhieran la s  capas, a c t i ­
vando e l d isp o sitiv o  de apertu ra  de tubos para a b r i r  e l 
tubo.

7 § .-  Un método según la  re iv in d icac ió n  6s, en 
e l  cual e l  d isp o sitiv o  de ap ertu ra  del tubo es un meca­
nismo que se in troduce en tre  la s  p e líc u la s  en condición 
de plegado, en e l  cual e l  tubo tie n e  un grueso mínimo, 
haciendo funcionar a ese mecanismo a una condición de 
erecto  en l a  cual abre e l  tubo.

8 s ,-  Un método según l a  re iv in d icac ió n  6®, en 
e l  cual e l d isp o s itiv o  de ap ertu ra  del tubo tie n e  l a  fo r ­
ma de una b o q u illa  que se introduce en tre  la s  dos capas, 
y se sopla gas a tra v é s  de esa b o q u illa  para a b r ir  e l  
tubo.

9S ,-  Un método según cualquiera de la s  re iv in ­
d icaciones 6§ a 8§, en e l  cual e l  d isp o sitiv o  para a b r ir  
e l tubo se desplaza con la s  capas de p e líc u la  a medida 
que e s ta s  últim as son alim entadas.

10§.- Un método según la s  re iv in d icac io n es 1® a 
gg, que incluye mover e l  tubo la te ra lm en te  sobre e l  a r t í ­
culo m ientras e l  tubo y e l  a r t íc u lo  se están  desplazando 
a lo  largo  de tra s tec to ria s  yuxtapuestas.

l i s . -  Un método según la s  re iv in d icac io n es 1§ a
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9® ó l a  re iv in d icac ió n  109, en e l cual e l  a r t íc u lo  
es movido la te ra lm en te  introduciéndolo  en e l  tubo 
a b ie rto  m ientras e l  tubo y e l  a r t íc u lo  se están  des­
plazando a lo  largo  de tra y e c to r ia s  yuxtapuestas.

128.- Un método según cualquiera de la*  r e i ­
v indicaciones l i s  y 12, en e l  cual e l  tubo que co n tie ­
ne e l  a r t íc u lo  es sometido a una operación de contrac­
ción por c a lo r.

138.- Un aparato  para poner en p rá c tic a  e l  
método según la  re iv in d icac ió n  18 , que comprende medios 
de soporte para un sum inistro de dos capas de p l á s t i ­
co, medios para desp lazar la s  dos capas de p e líc u la , 
una superpuesta sobre l a  o tra , una d isposic ión  de so l­
dadura para so ldar la s  dos capas de p e líc u la  ¡juntas 

l ín e a s  tra n sv e rsa le s  en posiciones espaciadas en 
l a  d irección  de desplazamiento de l a  p e líc u la , medios 
de ap ertu ra  para a b r i r  la  envuelta  plana de p e líc u la  
formada en tre  dos soldaduras adyacentes, y medios para 
in tro d u c ir  un a r t ic u lo  a envolver en dicha envoltura 
a b ie r ta .

14S._ un aparato  según l a  re iv in d icac ió n  138 , 
en e l  cual hay soportes para dos fu en te s  separadas de 
p e líc u la  y medios de guía para g u ia r l a  p e líc u la  e x tra i­
da de esas fuen tes a re la c ió n  de superposición,

15§.- Un aparato  según l a  re iv in d icac ió n  13 a, 
o l a  re iv in d icac ió n  14§, que incluye un d isp o sitiv o  pa-
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ra  a b r ir  tubos, y un mecanismo para co n tro la r e l  d is ­
p o sitiv o  para a b r i r  tubos de modo que este  e s te  in se r­
tado en tre  la s  dos capas de p e líc u la  en una posición  
en e l lado de en trada dé l a  d isposic ión  de soldadura.

1 6 a ,- Un aparato según la  re iv in d icac ió n  15§, 
en e l cual e l  d isp o sitiv o  para a b r ir  e l  tubo e s tá  des­
tinado  a desp lazarse con la s  capas de p e líc u la , y a 
se r activado para a b r i r  e l  tubo después de haber pasa­
do la  p e líc u la  por lo s  medios de soldadura.

17§,- Un aparato según cualquiera de la s  r e i ­
v indicaciones 13§ a 168, en e l  cual hay p rev is to s  tam­
bién  medios para producir desplazamiento tra n sv e rsa l 
re la t iv o  en tre  e l tubo ab ie rto  y un a r tíc u lo  a se r  en­
v u e lto , para in tro d u c ir  e l  a r t íc u lo  en e l  tubo.

18§.- Un aparato según la  re iv in d icac ió n  178, 
e l  cual incluye además unos medios de transp o rtad o r de 
producto destinados a alim entar un a r tíc u lo  a ser en­
vuelto  en e l  mismo sentido en que se alim enta l a  p e lí­
cula .

198,- Un aparato según la s  re iv in d icac io n es 
168 y i8 s , consideradas en combinación, en e l  cual e l  
d isp o sitiv o  para a b r ir  e l  tubo va conducido por lo s  
medios de transp o rtad o r de producto.

208,- Un aparato según la  re iv in d icac ió n  19a , 
en e l cual e l  d isp o sitiv o  para a b r ir  e l  tubo e s tá  des-
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tinado  a se r hecho funcionar por e l  movimiento de ese 
d isp o s itiv o  producido por e l  tran sp o rtad o r de produc­
to .

218.- Un aparato  según l a  re iv in d icac ió n  20§, 
en e l  cual e l  d isp o s itiv o  para a b r i r  e l  tubo e s tá  pro­
v is to  de un mecanismo operante que incluye una p arte  
su scep tib le  de ap licac ió n  con unos medios de leva es­
ta c io n a rio s  durante l a  alim entación de lo s  medios de 
ap ertu ra  del tubo sobre e l transp o rtad o r de producto.

22§.- Un aparato  según l a  re iv in d icac ió n  21§, 
en e l  cual lo s  medios para a b r i r  e l tubo incluyen uno 
o más miembros de ap lic ac ió n  a l  tubo destinados a per­
manecer en condición de plegados en un plano sustan­
cialm ente l i s o  en tre  la s  tra y e c to r ia s  de la s  dos capas 
de p e líc u la , estando lo s  c itados miembros de a p lic a ­
ción a l  tubo a rticu lad o s  de modo que cuando se ac tiv an  
se mueven desde l a  condición de plegados a l a  condi­
ción de e rec to s .

238.- Un aparato  según la  re iv in d icac ió n  228, 
en e l cual e l  miembro (o lo s  miembros) de ap licac ión  
a l  tubo e s tá , o es tán  destinados a g ira r  alrededor de 
resp ec tiv os p ivo tes desde l a  condición de plegados a 
l a  condición de e rec to s , estando destinado e l mecanis­
mo operante a co n v ertir  un movimiento r e c t i l ín e o  de una 
p arte  de ap licac ió n  de leva en movimiento de g iro  del

¡V



10

15

20

25

2 . 4 . 7 4

3982. f.

miembro (o de lo s  miembros) de ap licac ió n  a l  tubo.
24^.- Un aparato  según cualquiera de la s  r e i ­

v indicaciones 18§ a 23® en e l  cual e l transp o rtad o r 
de alim entación de producto e s tá  p ro v isto  de una plu­
ra lid a d  de portadores de producto, cada uno de lo s  cua­
le s  e s tá  adaptado para movimiento l a t e r a l  hacia y des­
de l a  tra y e c to r ia  de movimiento de l a  p e líc u la .

25§.- Un aparato  según l a  re iv in d icac ió n  24®, 
en e l  cual cada portador e s tá  p rov isto  de un d isposi­
tiv o  seguidor adaptado para ap licac ió n  con unos medios 
de leva f i j o s  a l  se r  desplazado e l  portador por su 
tran sp o rtad o r, para producir e l  movimiento l a t e r a l  del 
portador.

26®.- Un aparato  según la s  re iv in d icac io n es 
15§ y 25§, consideradas en combinación, en e l  cual un 
d isp o sitiv o  de apertu ra  de tubos va conducido por cada 
uno de lo s  portadores sobre e l  transp o rtad o r de alimen­
tac ió n  de producto.

27®.- Un aparato  según cualquiera de la s  
re iv in d icac io n es 23® a 24®, en e l  cual e l  miembro de 
ap licac ió n  a l  tubo comprende un miembro de puente des­
tinado  a g ir a r  alrededor de un e je  p a ra le lo  a l a  d irec ­
ción de alim entación de l a  p e líc u la  y del producto a 
tra v é s  de l a  máquina.

28®.- Un aparato  según cualquiera de la s
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re iv in d icac io n es 13§ a 27§» en .el-, cual l a  d isposic ión  
de soldadura incluye una cabeza de so ldar conducida 
por un mecanismo que e s tá  destinado a mover a l t e r n a t i ­
vamente l a  cabeza paralelam ente a l a  tra y e c to r ia  de 
alim entación de l a  p e líc u la , y para mover l a  cabo-ía de 
so ldar hac ia  y desde l a  p e líc u la , para e fec tu a r la s  
operaciones de soldadura en re la c ió n  sincronizada con 
l a  velocidad de desplazamiento de l a  p e líc u la .

29s »“ Un aparato  según l a  re iv in d icac ió n  28§, 
en e l  cual e l  mecanismo de cabeza de so ldar incluye 
un transm isor de movimiento o sc ilan te  de longitud  de 
ca rre ra  v a r ia b le , pero con un periodo que e s tá  en re ­
la c ió n  d ire c ta  con la  velocidad de alim entación de l a  
p e líc u la .

30§.- Un aparato  según l a  re iv in d icac ió n  29§, 
en e l  cual e l  transm isor de movimiento comprende una 
palanca que g ira  sobre un punto de apoyo que es a ju s -  
ta b le ,  para v a r ia r  l a  longitud  e ficaz  de a l  menos un 
brazo de l a  palanca.

3 1 - .-  Un aparato  según cualquiera de l a s  r e i ­
v indicaciones 28§ a 30§, en e l  cual hay un tra n sp o rta ­
dor de alim entación de p e líc u la  para l le v a r  l a  p e lícu ­
l a  a tra v é s  de l a  zona de actuación  de l a  cabeza de 
so ld ar, y l a  cabeza de so ldar e s tá  soportada por un ca­
rro  que t ie n e  ro d il lo s  destinados a ap lic a rse  sobre
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l a  p e líc u la  y a re te n e r l a  p e líc u la  sotare e l tran sp o r­
tad o r de alim entación de p e líc u la .

32§.- Un aparato según l a  re iv in d icac ió n  319, 
en e l cual hay p rev is to  un ind icador v isu a l, estando 
destinado e l indicador a moverse en sincronismo con lo s  
ro d il lo s  que se ap lican  a l a  p e líc u la .

33§ .-  Un aparato según cualquiera de la s  r e i ­
v indicaciones 28§ a 3®, en e l  cual una leva accionada 
en sincronismo con la  alim entación de p e líc u la  e s ta  
adaptada para deprim ir l a  cabeza de so ldar contra una 
carga e lá s t ic a  para mover l a  cabeza a ap licac ió n  con 
l a  p e líc u la .

343, -  Un aparato  según cualquiera de la s  r e i ­
v indicaciones 3ia a 33®, en e l  cual a l  menos un ro d il lo  
de l a  cabeza de so ldar e s ta  destinado a experimentar 
nnp, ro tac ión  brusca a l  f in a l  del movimiento del carro 
en l a  misma d irecc ió n  que la  p e líc u la , con e l  f in  de 
t i r a r  de un tubo de p e lícu la  separándolo de l a  masa
de p e líc u la  que le  sigue.

353. -  Un aparato según la  re iv in d icac ió n  34§,
en e l  cual dicho primer ro d il lo  e s ta  acoplado, median­
te  un embrague u n id irecc io n a l, a un piñón que engrana 
con una crem allera l a  cual sube y b a ja  con la  cabeza 
de so ld ar, de modo que se transm ite  movimiento a l  ro d i­
l lo  cuando subre l a  cabeza de so ldar.
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36§.- Un aparato  según 'cualqu iera de la s  r e i ­
v indicaciones 24s a 35s , en e l  cual cada portador de 
producto tie n e  un empujador destinadoa a moverse l a t e ­
ralm ente sobre e l  portador para empujar un a r tíc u lo  a 
se r envuelto desde e l portador a l  in te r io r  de un tubo 
de p e líc u la , habiendo un mecanismo de ac tivac ión  para 
e l  empujador que hace funcionar a l  empujador en re s ­
puesta a l  desplazamiento del portador sobre e l trans­
portador de producto.

37s . -  Un aparato  según cualquiera de la s  r e i ­
v indicac iones 13§ a 36s , en e l  cual hay un tú n e l de 
contracción por ca lo r y medios de transp o rtad o r para 
l le v a r  e l  a r t íc u lo  envuelto a l  in te r io r  del tú n e l.

38 5 .- TJn método y un aparato  para envolver un 
a r t íc u lo  en una envo ltu ra.

Tal y como se ha d esc rito  en l a  Memoria que 
antecede, representado en lo s  d ibujos que se acompañan 
y para lo s  f in e s  que se han especificado .

E sta  Memoria consta de se ten ta  y ocho hojas 
e s c r i ta s  a máquina por una so la  cara.

Madrid, ^  c¡ *•» .
P.A.
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