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P A T E N T E

D E
I N T R O D U C C I O N

5.

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN RACOR EN T PARA INSTALACIO 
NBS HIDROTEmiCAS", a favor de D. NELDO COMPARATO de na­
cionalidad i ta l ia n a ,  re sid en te  en Via Roma, 6/10, Carea­
re , ( I t a l i a ) .

La presente invención se r e f ie r e  a l  campo de l a  
c ircu lac ió n  de los líqu idos no corrosivos y tie n e  e l  ob­
je to  de r e a l iz a r  un raco r en T que perm ite graduar la  velo­
cidad de c ircu lac ió n  de los líqu idos en movimiento, favo­
reciendo además la  mezcla de los f lu id o s  de d ife re n te  pro­
cedencia. En p a r t ic u la r ,  e l  enlace según l a  invención, es 
ap licab le  ventajosamente a la s  in s ta lac io n e s  de ca le fac­
ción a agua d e l tip o  "monotubo" para en lazar e l  tramo de 
re torno  de un c irc u ito  derivado, que comprende uno o más 
rad iad o res ,a  una conducción p r in c ip a l de la  in s ta la c ió n .
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La c a r a c te r ís t ic a  d e l raco r en T objeto  de la  in ­

vención re s id e  en e l  hecho de que comprende un primer tubo 
de m a te ria l fe rro so , como h ie rro , o acero , p rov isto  de una 
estrang u lac ió n  con en trada troncocónica in te g ra l  con l a  
pared d e l tubo, y un segundo tubo, asimismo de m ate ria l 
fe rro so , f i ja d o  a l  prim er tubo y que comunica con este  
inmediatamente a continuación de la  estrangu lac ión .

Ahora se d e s c r ib irá  l a  invención con re fe ren c ia  
a l  d ibujo anexo, p rov isto  a t í t u lo  do ejemplo no l im ita ­
t iv o , en e l  que:

La f ig u ra  1 es una v i s ta  en p ersp ec tiva  d e l raco r 
en T. *

La f ig u ra  2 es una sección  lo n g itu d in a l a x ia l  de 
l a  f ig u ra  1.

La f ig u ra  3 es una v is ta  por e l  extremo d e l lado 
izqu ierdo  de l a  f ig u ra  2. !

Con A se in d ica  un tubo de h ie rro  o de acero d e l 
tip o  empleado para l a  fab ricac ió n  de los 'tubos hervidores 
para ca ld e ras , p rov isto  de una estrangu lac ión  practicada, 
en una so la  p ieza  con la  pared del tubo mediante prensa­
do en c a lie n te  efectuado en ro tac ió n .

La estrangu lac ión  comprende una en trada troncocó 
n ica  B que se d ir ig e  a una ab e rtu ra  a x ia l C que tien e  un 
diám etro estrechado respecto  a l  diám etro in tern o  d e l 
tubo.

Inmediatamente a continuación de l a  estrangu lación  
e l  tubo A p resen ta  una ab e rtu ra  sobre cuyo contorno e s tá  
soldado un tubo D, sustanoialm ente perpendicu lar a l  tubo A.

La zona de soldadura en tre  lo s  tubos A y D e s tá

!



5.

10.

15.

20.

25.

413973 ;
indicada con E.

E l raco r segdn la  invención constituye un dispo­
s i t iv o  que, segdn como se ap lique, a c e le ra  o modera e l  
f lu jo ,  determinando también un e fec to  secundario pero 
no despreciab le de tu rb u len cia  y mezcla de lo s  líq u id os 
en c ircu lac ió n  en la s  in s ta la c io n e s .

E l d isp o s itiv o  rea lizad o  en e l  m a te ria l normal de 
h ie rro  o de acero se p re s ta  a todas aquellas ap lic ac io ­
nes -  siempre más difundidas -  que l a  té cn ica  ha ejecu­
tado para l a  u t i l iz a c ió n  de p rin c ip io s  conocidos de) hidro 
dinámica y termodinámica, para los cuales h as ta  e l  pre­
sente se aconsejaba e l  empleo de aleaciones de cobre, con 
e l  consiguiente costo elevado de producción.

E l raco r según la  invención, siendo rea lizad o  en
m ate ria l fe rro so  como h ierro  o acero d e l tip o  empleado para 
l a  fab ricac ió n  de tubos hervidores para calderas perm ite, 
con una fab ricac ió n  económica, re so lv e r  en l a  mejor forma, 
la s  exigencias técn icas que pueden p resen ta rse  en l a  p ráo tic a  
con miras a un buen funcionamiento de una in s ta la c ió n  h id ro - 
térm ica.

E l d isp o s itiv o  segdn l a  invención se re v e la  de e f i ­
cacia  p a r t ic u la r  en la s  in s ta lac io n e s  de ca lefacc ió n  d e l 
tip o  "monotubo" donde l a  regu lación  d e l f lu jo  líq u id o  calen  
tado es de im portancia p a r t ic u la r  a lo s  efec to s de un per­
fec to  funcionamiento de la  in s ta la c ió n  y d e l rendim iento 
de la  misma.

En e fec to , es conocido que e l  sistem a de calefan  
ción d e l tip o  "monotubo" perm ite re g u la r  o e x c lu ir  e l  f lu jo  a 
trav és de cada rad iador de l a  in s ta la c ió n  s in  in te rrum p ir o
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p ertu rb a r e l  funcionamiento de lo s  o tro s . Sin embargo, t a l  
sistem a exige l a  ap licac ió n  d e .d isp o s itiv o s  que gradúen en
l a  forma querida , e l  f lu jo  d e l líqu ido  calentado por e l  con 
ducto p r in c ip a l hac ia  los c irc u ito s  derivados que contienen 
lo s cuerpos ra d ia n te s  y v ice rv e rsa . Tales d isp o sitiv o s  hasta  
hoy se han rea liz ad o  en costosas aleaciones de cobre, con e l  
inconveniente de imponer e l  uso d e l mismo costoso m ate ria l 
sobre toda l a  in s ta la c ió n , o b ien  en h ie rro  colado con raco 
re s  f i le te a d o s  que, como es conocido, no dan siempre garan­
t í a s  de seguridad en una in s ta la c ió n  h idro térm ica.

E l ra co r según la  invención, siendo rea lizad o  en 
m ate ria l fe rro so  d e l tip o  a r r ib a  espec ificado , consiente 
en cambio a p lic a r  en la s  in s ta lac io n e s  de ca lefacc ión  d e l 
tip o  "monotubo" l a  elaboración  adoptada usualmente para e l  
m a te ria l fe rro so  tu b u la r común, lo  que da l a  p o sib ilid ad  
de obtener fácilm ente todas la s  combinaciones deseadas.

E l ra co r según l a  invención podrá asimismo r e a l i ­
zarse  en m ú ltip les v ers io n es, según la s  exigencias té c n i­
cas, s in  por e l lo  s a l i r  d e l ámbito de l a  p resente inven­
ción.

REIVINDICACIONES
D escrito  e l  objeto  d e l p resen te  invento , se de­

c la ra n  como no divulgadas n i p rac ticad as en España la s  s i -  
25. gu ien tes re iv in d icac io n es:

1 .-  Perfeccionam ientos en un racor en T para ins 
ta la c io n es  h id ro térm icas, ca racterizados por e l  hecho de 
que comprenden un prim er tubo de m ate ria l fe rro so , como 
h ie rro  o acero , p ro v isto  de una estrangu lac ión  con entrada
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troncocónica in te g ra l  con la  pared d e l tubo y un segundo 
tubo d e l mismo m ate ria l f i ja d o  a l  primer tubo y que comu 
n ica  con ese inmediatamente a continuación de l a  estrangu 
lac ió n .

2 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d icac ió n  1, 
caracterizados por e l  hecho de que la  estrangu lac ión  e s tá  
co n s titu id a  por una parte  de la  pared del prim er tubo defor 
mada por prensado en c a lie n te .

3 . -  Perfeccionam ientos en un raco r en T p^ra in s ­
ta lac io n es h idrotórm icas. ¡

Según se describe y re iv in d ic a  en l a  presente me­
moria d e sc rip tiv a  que consta de 5 hojas fo liad a s  y e s c r i ta s  
a máquina por una so la  cara .

Madrid, a 2 3 A8R. 1973
-JAtME )SERN
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