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PATENTE {
DE |
INTRODUCGCCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN RACOR EN T PARA INSTALACIO
NES HIDROTERMICAS", a favor de D. NELLO COMPARATO de na-
cionalidad italiana, residente en Via Roma, 6/10, Carca-

re, (Italia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere al campo de la
circulacidn de los liquidos no corrosivos y tiene el ob-
jeto de realizartun racor en T que permite graduar lg velo-
cidad de circulacidén de los liquidos en movimiento, favo-
reciendo ademds la mezcla de los fluidos de diferente pro-
cedencia. En particular, el enlace segin la invencidn, es
aplicable ventajosamente a las instalaciones de calsfac-
cidn a agua del tipo “monotubo" para enlazar el tramo de

retorno de un circuito derivado, que comprende uno o més

radiadores,a una conduccidn principal de la instaelacidn.
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Ia caracteristica del racor en T objeto de la in-
vencidn reside en el hecho de que comprende un primer tu56
de material ferroso, como hierro, o acero, provisto de uﬁa
estrangulacién con entrada troncocénica integral con la
pared del tubo, y un segundo tubo, asimismo de material
ferroso, fijado al primer tubo y que comunica con_este
inmediatemente & continuacién de la estrangulacidn.

Ahora se describird la invencidn con referencia
gl dibujo anexo, provisto a titulo de ejmplo no limita-
tivo, en el que:

La figura 1 es una vista en perspectiva del racor
en T, |

La figura 2 es una seccidn longitudinal axial de
la figura 1.

La figura 3 es una vista por el extremo del lado
izquierdo de la figura 2. i

Con A se indica un tubo de hierro o de acero del
tipo empleado para la fabricacidn de 1os%%ﬁbos hervidores
para'calderéé, provisto de una estrangulacidn pragt%qa@%'
en una soia bieza con la pared del tubo mediante prensa;
do en caliente efectuado en rotacidn.

La estrangulacidén comprende una entrada troncocd
nice B que se dirige a una abertura axial C que tiene ﬁn
didmetro estrechado respecto al didmetro interno del
tubo,

Inmediatamente a continuacidn de la estrangulacidn
el tubo A presentsa una abertura sobre cuyo contornd'es%é
soldado un tubo D, sustancialmente perpendicular al tubo A.'

Le zona de soldadure entre los tubos A y D estd
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indicada con E.

El racor segin la invencidn constituye un dispo-
sitivo que, segin como se aplique, acelera o modera el
flujo, determinando también un efecto secundario pero
no despreciable de turbulencia y mezecla de log liquidos
en circulacidn en las instalaciones.

El dispositive realizado en el material normal de
hierro o de acero se presta a todas aquellas aplicacio-~
nes - siempre mds difundidas -~ que la técnica ha e%ecur
tado para la utilizacién de principios conocidos del hidro
dindmica y termodindmica, para los cuales hasta el pre-
sente se aconsejoba el empleo de aleaciones de cobre, con
el consiguiente costo elevado de produccidn.

El racor segin la invencidn, siendo realizado en
material ferroso como hierro o acero del tipo empleado para
la fabricacidén de tubos hervidores para calderas permite,
con una fabricacidn econdmica, resolver en la mejor forma,
las exigencias tdcnicas que pueden presentarse en la prdetica
con miras a un buen funcionamiento de una instalacidén hidro-
térmica.

El dispositivo segin la invencidn se revela de efi~
cacia particular on las instalaciones de calefaccidn del
tipo "monotubo" donde la regulacién del flujo liquido calen
tado es de importancia particular a log efectos de un per-
fecto funcionamiento de la instalacidn y del rendimiento
de la misma.

En efecto, es conocido que el sistema de calefac
c¢ién del tipo "monotubo' permite regular o excluir el flujo a

través de cada radiador de la instalacidn sin interrumpir o
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rerturbar el funcionamiento de los otros. Sin'embaféo, tal
sistemn exige la aplicacidn de.dispositivos que graduen en
la forma querida, el flujo del liquido calentado por el con
ducto prineipal hacia los circuitos derivados que contienen
los cuerpos radiantes y vicerverss. Tales dispositivos hasta
hoy se han realizado en costosas aleaciones de cobre, con el
inconveniente de imponer el uso del mismo costoso material
sobre toda la instalacidn, o bien en hierro colado con raco
res fileteados gque, como es conocido, no dan siempre goran—
tias de seguridad en una instalacidn hidrotérmica.

El racor segin la invencidn, siendo realizado en
material ferroso del tipo arriba especificado, consiente
en cambio aplicar en las instalaciones de calefaccidn del
tipo "monotubo® la elaboracidn adoptada usualmente para el
material ferroso tubular comin, lo que da la posibilidad
de obtener fdcilmente todas las combinaciones deseadas.

El racor segin la invencidn podrd asimismo reali-
zarse en miltiples versiones, segin las exigenciaé téeni-
cas, sin por ello salir del dmbito de la presente inven-

cidn.

REIVINDICACIONES
Descrito el objeto del presente invento, se de-~
claran como no divulgadas nl practicadas en Bspafia ias Sl
guientes relvindicaciones:
1.~ Perfeccionamisntos en un racor en T para ins
talaciones hidrotérmicas, caracterizados por el hecho de
que comprenden un primer tubo de material ferroso, como

hierro o acero, provisto de una estrangulacidén con entrada
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troncoctnica integral con la pared del tubo y un segundo

tubo del mismo material fijedo al primer tubo y que comu
nica con ese inmediatamente a continuacién de la estrangu
lacidn.

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1,
caracterizados por el hecho de que la estrangulacidén estd
constituida por una parte de la pared del primer tubo defor

mada por prensado en caliente.

3.~ Perfeccionamientos en un racor en T pFra ing—~

talaciones hidrotérmicas,

Seglin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 5 hojas foliades y escritas

a méquina por una sola cara.

Madrid, a 2 3 ABR. 1973

De.a. JAIME ISERN

p.
cﬁ—;\\
0: JOSE F. NIETO
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