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La invencién se refiere a un método para tricotar
en las méquinas de tricotar cireulares, particularmente pero
no exclusivamente a las del tipo de cilindros de sgujas su--
perpuestas en las que las agujas de doble cebeza son transfe
ribles entre los cilindros con el fin de febricar un género
de canalé. La invencidn se refiere también a los articulos -
febricaedos por tal método, particularmente & los articulos -
de calceteria tales como medias, calcetines y medias-brags.

Una caracteristica importante de los articulos de
calceteria febricados en las méquinas de doble cilindro es
8l dobladillo enrollado que se forma sobre agujas dispuestas
en una relacidn de canelé, generalmente una relscién 1/1, es
decir, sobre agujas alternas en el eilindro inferior y agu—
Jas intermedias en el cilindro superior. El hilo es suminis—~
trado a las agujas en una estacién de formacién de género de
punto de manera que se extienda en una disposicién en zig-
zag entre las agujas superiores e inferiores. Las agujas del
cilindro superior son mantenidas en una pista inactiva ele-
vada mientras que las agajas del cilindro inferior contindan
formando el punto alrededor de cuatro hileras longituding~-—
Jes de mallas y se complete el dobladillo haciendo que for-
men el punto todas las sgujas en otra hilera longitudinal -
de mallas. Un objeto de la invencidn consiste en incorporar
un hilo eléstico en el dobladillo enrollado para formar un
dobledillo elastificado.

Le invencidén proporciona un método para formar, ==
en una méquine de tricotar circular, una sucesidén de artiou-
los tubularss cada uno de los cuales tlene un dobledillo ~-
elagtificado enrollado. Una vez terminado, cads articulo es

desprendido de las agnjas, pero entes de terminar el despren
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-dimiento se tricote un hilo eldstico en una porcién de la

hilers finsl del articulo terminado y se comienze le forme-
cién de una nueva hilera para tricotar un dobladillo enrolla
do pars iniciar el articulo sucesivo sisuiente. De este mo~
do ge coloce el hilo eléstico en el dobladillo enrollado del
articulo siguiente segin va siendo formado y tricotado. La
volocacién del hilo eléstico deberd comenzar antes de heber
desprendido completemente el articulo anterior y el hilo —-
eléstico puede ser retenido temporalmente haciéndolopasar -
por detrds de los cuerpos de una o mis agujas dispuestas a
une altura de evacuacibén. El anclaje final del extremo ante
rior del hilo eléstico puede ser efectuado despuds de su 1i
beracién de los puntos tricotados finales del articulo Precg
dente tricotédndolo en los primeros puntos del articulo si--
guiente. De este modo queda anclado temporslmente un extremo
anterior del hilo eléstico en los puntos tricotados de cada
art{culo terminado posteriommente se coloee el hilo eldstico
dentro del dobladillo del articulo siguiente.

Un ejemplo de un hilo eléstico que puede ser usado
en el método de la invencibén es un hilo de goma. No obstante,
también puede usarse otros hilos eldsticos.

El método de la invencién es particulsrmente apro-
piado para la formacidn de dobladillos elastificados en una
sucesidn de artifculos tricotedos y separados antomiticemente
unos de otros por el método descrito en nuestrs patente brie-
ténica n? 1,124.922,

Seguidsmente se va a deseribir la invencidn, a i~
tulo de ejemplo solsmente, segin es llevada s la prictice en
une maquine de tricotar del tipo de cilindros coaxiales opues

tos. La descripeidn que sigue hace referencies & 10s divujos -



que acompafian a la memoria descriptiva provisional, que -~
son vigtas desarrolladas de arcos pequefios de agujas de —-
tel méquina de tricotar en diferentes etépas del ciclo de
formacién del género de punto,

56 En la fese final de formaoidén de un calcetin o -
media en una méquina de doble cilindro, cuando se estd for
mando los puntos finales de la porcién de puntera con el -
complemento total de las agujas que se encuentraen en el ci-
lindro inferior, el desprendimiento del articulo acebado y

10, la fommacidn de un dobladillo enrollado elastificado del ar
ticulo siguiente se realiza preferentemente como sigue,

Mientras se continia la alimentacibén de hilo prin
cipal o de fondo en la estacidén principal de formacidén del
punto y nientras trebajan normeinmente todas las agujas en -

15, esta estacidn, se inserta una leve de cerrojo en uns esta—
cidn de formaeién del punto auxiliar pere hacer descender -
las agujas en el movimiento de formacién del punto usual. -
Sin embargo, no se introduce hilo en la estacidn amxiliar
¥ por consiguiente las agujas ‘'"desprenden" sus mallas y se

20, desplazen elrededor, desprovistas de hilo, hacia la estacién
de formacidén del punto principal. Antes de alcanzar la esta-
cidn principsl de formecién del punto se elevan las agujas del
primer grupd que estén desprovistas de hilo por encimsa de la
altura de evacuacidén normsl y las agujas subsiguientes son -

25, divididas en una disposieidn 1/1 por les agijas alternas que
son transferidas al cilindro superior. E1 grupe de agujas =-
elevadas por encima de la eltura de evacuacién normal compren
de generalmente sproximademente siete agujas, pero la elec—
¢ibén de un niimero epropiado de agujas que formen este grupo

30. depende de las carescteristicas del hilo de fondo como seréd
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evidente en el curso de la descripeidn que sigue.

Ia situscidn reinante en el momento en que la pri-
mera agnja vacle (la primers sguje del grupo mencionado an~
teriormente) se acerca a la estacidn de alimentacién princi-
pal es que el articulo formeds enteriormente es mentenido —-
solamente por lag sgujas que se extienden por delante de su
primera aguja vacia a través de 1a estacidn prineipal de for
macién del punto y hasta la estacidn auxiliar en 1la que las
agujes formen la calada de sus mallas. En este punto, y an—-
tes de que el grupo de agujas vacias elevadas por encima de
la eltura de evacuacién normal entre en la estacidén princi--
pel de formacién del punto, se alimenta un eléstico junto —-
con el hilo de fondo de manera que el hilo eléstico y el de
fondo sean transformados juntos en mallas en la estacibén de
formacidn del punto prineipal. Cuando el grupo de agujas va-
cfas que se encuentra por encima de la altura de evacuacidn
normgl pasa & través de la estscidén principel las mismes no
son desviadas hacis sbajo de las levas de slimentecidn y de
punto y por consigulente se dispone tanto el hilo eléatico
como el hilo principsl a través y frente a 10s cuerpos de eg
te grupo de agnjas. lLas agnjes vacias que siguen a este gru
po a través de la estacién de formacién del punto prinecipal
hen gido divididas en uns disposicién 1/1 segin ha sido deg
crito previamente, y a csusa de las posiciones relativas de
108 alimentedores de hilo elésticoyde fondo, estas agnjas -
cogen solamente el hilo de fondo en la estacién de formacién
del punto principal. E1 hilo es cogido en los ganchos de las
agnjas alternas del cilindro de fondo y del cilindro superior
y de este modo se extiende en una disposicidn en zig-zag en-

tre las agujas de género de punto 1iso y de censlé. Iuesgo se
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dispone el hilo elastico frente a esta barrera en zig-zag --
de hilo segin se mueven las agijas a través de la estacidén -
de formacidén del punto principal.

Esta etépa del ciclo de formacidén del género de —-
punto ha sido ilustrads en la figura l.

Despuds de paser a través de la estacién de forma-
cidn del punto principal la primera o pocas de las agujas -~
(1isas) del cilindro inferior que siguen al grupo son mante~
nidas en una posicidn baja inactiva, mientras que las dos si-
suientes o mbs agujas del cilindro inferior se elevan a la -
altura de evacuacidén normal. Las agajas (cenald) del cilindro
guperior son mantenidas sn una posicibn inactive y no libera-
das, como es hebitual en la formacién de un dobladillo enro-
11ado. Gracias a 1la posicidn baja de la primers aguja 0 agujas
del cilindro inferior que siguen al grupo y & la posicién el-
ta de las agujas del cilindro superior, el hilo eléstico que
es colocado sobre la barrers en zig-zag Ge hilo de fondo se -
dispone shora suficientemente hacia el interior del eirculo -
de agujas, siguiendo a la aguja o agujas del cilindro inferior,
de manera que las agujas del cilindro inferior que son eleva~
das & la altura de evacuacién se mueven frente al hilo elasti-
co y de este modo lo retengan. Ninguna de las agnjas subsi- ~-
guientes es movida hacis la altura de evacuacién después de -
la estacién de formacidén del punto principal pero se les per-
mite permanecer en las pistas de dobladillo o pistas flotan—-
tes de los cilindros superior e inferior.

Esta etépa del ciclo de formacidm del género de pun~
to ha sido ilustrada en le figurs 2.

Mientrassg tiene lugar el procedimiento snteriormen--

te citado en la estacidn de formacibén del punto principal los
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puntos restentes del articulo enterior, incluyendo los pun~
tos de hilo eléstico, son ajustados en la egtacién auxiliar.
Mientras el grupo de agijas que se encuentra encima de la al
tura de evacuacién normal, agujas que tienen el hilo de fon-
d y el hilo eldstico dispuesto a través de sus cuerpos,pasa
la posicidn de desprendimiento de las mallas de le platina -
(despuds de la estacidén de formacién del punto prineipal) —-
las platinas se desplazan hacgia el interior y presionan la -
pequefia porcidn de hilo de fondo y lo fragmentan a través de
log cuerpos de las egujas del modo descrito en nuestra paten
te briténice n? 1.124.922. E1 hilo eldstico que es dispuesto
a un nivel 1igerament-e més elevad no es cogido por las pla~
tinas y permanece s través del grupo de agujes al acercarse
las mismas s la estacién de formacidén del punto aunxiliar.

El nimero de agujas del grupo de agujas queson ele
vadas por encims de la altura de evacuacidn deberia ser ele-
gido de manera que el extremo posterior del hilo unido al --
erticulo formado anteriormente y el extremo anterior del hi
1o que forma le hilera de iniciaeién del articulo seguiente
gsean anclades de una manera gegura por las platinas entre la
estacién principsl de formacidn del punto y la estacién auxi
liar, Si el hilo ha de ser seccionado por accién de disparo,
debe haber suficientes agujas en el grupo para asegurar que
las platinag entre las agujas rompan el hilo, como ha sido -~
descrito de manera detallada en nuestira patente briténica ne
1.124,922,

Cuando las agujas que mentienen los dltimos puntos
del articulo anterior, y tembién las primeras mallas de hilo
elastico, pasan por las levas de punto auxiliares, 81 no ser

alimentado hilo en esta estacibén, el articulo anterior es --
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descargado de las agujes y, Gebido sl seccionsmiento del hi-
lo principel por las platinas, este articulo es retirado de
la méquina por aspiracién neumbtica. Durente la liberacidn -
de los puntos de las Ultimas agujas, el extremo anterior del
hilo eléstico es liberado tembién y desligado del articulo -
formado anteriormente. E1 hilo elédstico, caso de no ser rete
nido por las egujas del cilindro inferior que son elevadas &
lg altura de evacuacidn, seria encogido y liberado de las =-
primeras mallas del dobladillo del articulo siguiente, Dado
que el hilo eléstico es asi retenide, su extremo es empujado
hacia el interior por la aspiracidén neumética entre los ci--
lindros de agujas alrededor del cuerpo de la aguja anterior
del grupo por encima de la altura de evacuacién normel. El -
oextremo seccionado del hilo principal que constituye el ex—-
tremo anterior del hilo para formar el articulo siguiente es
nmantenido por las platinas "entre las pocas Ultimas agujas -
del grupo al acercarse a la estacién amxiliar.

Cuando el grupo de agujas por encima de la altura
de evacuacibén normal pasa por la estacién auxilisr de forma~
cién del punto la leva de avance suxiliar es desplazada a —-
una posicidn inoperente de modo que las agujas de la altura
de evacuacidén que siguen gl grupo y que retienen el hilo --
ekbstico puedan mantener su posicibén liberada. Las agujas no
1iberades en uns disposicién 1/1 pasan por la estacidn euxi-
liar en la posicidn inactiva que es normal mientras se forma
un dobladillo enrollado.

Cuando el grupo de agujas que estén por encima de
la eltura de evacuacién normal, con el extremo anterior del
hilo eléstico dispuesto a través de sus cuerpos, contimian

més al114 de la estacibnhuxiliar de formacién del punto, las
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mismas alcanzen finslmente la estacién de transferencia don
de son transferidas egnjas alternas del grupo al ecilindro -
superior para completar la disposicidén 1/1 de todo el circu-
1o de agujes. Cuando este grupo de agujas (ahora en una dis-
posicién 1/1) con el hilo eldstico dispuesto a través de los
cuerpos de las agujas se gcerca a la estacidn principel de -
formacidén del punto las sgnjas del cilindro superior son elg
vadas y las agujas del cilindro inferior bajadas con sus ce~
rrojos mantenidos abiertos por los guarda-cerrojos de manera
que se disponga el hilo eléstico detrés de los cerrojos de -
las agujas que eon mantenidas sbiertas por el guarda~-cerrojo.
So dispone de este modo el hilo eldstico en zig-zag entre 1os
cerrojos abiertos de las agujas de canalé y lisas del grupo
y esta accidn retira el extremo anterior del hilo eléstico -
que se extendis més alld del grupo.

En la estacién principal de formacibén del punto —-
las agujas del cilindro superior del grupo suben la leva de
punto de canald y las agujas del cilindro inferior del grupo
bajan la leva de punto prinecipel de modo que todas las agujas
del grupo cojen el hilo de fondo en sus ganchos y el hilo ==
oldstico es entonces "desprendido", siendo retirado el hilo
de fondo en msllas a través del hilo eléstico pars fommar --
1os pocos primeros puntos completados del dobladillo del nug
vo articulo. Posteriormente, las agijas de canalé del cilin--

dro superior que siguen sl grupo pasen la estacién de elimen-

taciédn principal en la pista de dobladillo superior donde —-
mentienen sus primerss mallas del muevo artleulo mientras --
trebajen las agujas lisas del cilindro inferior, y el bilo ~
eldstico es dispuesto en el dobladillo durante custro hile-—

ras longitudinales de mallas del dobladillo.
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Al completar el dobladillo, se hace que trabajen
las agujas del cilindro superior junto con las agijas del -
cilindro inferior para cerrar el dobladille y luego se puede
terminar el hilo eldstico o dejarlo entre los puntos 1/1 de

5 la parte superior del articulo segin los casos.

De este modo el hilo eléstico es ancledo inicial-
mente de une meaners temporal en los puntos tricotados del -
articulo precedente, y después retenido paras evitar el enco-
gido del mismo al ser liberedo del articulo precedente por -

10, medio de las agujas que no forman punto de la hilera de me~-
lles formade, y es anclado finglmente en puntos tricotados -
de la primera hilera longitudinal de mallas del dobladillo -
enrollado. Por consiguiente es dispuesto en el pliegue del -
dobladillo enrollado segin es esteblecido y tricotado.

15, Tos dibujos que acompefien e la memoria descriptiva
provisional ilusitren el procedimiento de formacidn del punto
citado anteriormente en una méguina de tricotar de doble ci-
1indro que tiene una estacidn principal de formacién del pun
0 M.S. ¥ una estacidn auxiliar de formacién del punto A.S.

2o separadas por un arco de 18 agujas aproximademente. En la ——
figurs 1 las agujas que pasean a través de la estacidn auxi--
liar de formacién del punto A.S. ajustan sus puntos como pue
de verse en 1. En la estacidn principal de formacién del pun
to M.S. las agujas que han sido divididas en una disposieidn

250 1/1 de agnjas de canald y lisas BN y PN, respectivamente, --
actien a través de parte de un ciclo de formacidn del punto
pare disponer un hilo de fonde 2 en una formacidn en zig-zage
Un hilo eléstico 3 ha sido alimentado en la estacidb principal
de formacién del punto M.S. a una aguje 4, nueve agujas de —-

30. lente del grupo de agrjas vecias 7N que son elevadas por encima
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de la altura de evacuacién normal, y la figura 1 muestra la
primera mells del hilo eldstico que estd a punto de entrar -
en la estacién suxiliar de formacién del punto A.S. donde sg
T4 desprendida. El extremo posterior 3a del hilo eldstico 3,
liberado de su bloqueador (no representado) inmediatamente a
la introduceidn del hilo eldstico, se muestra tricotado con
el hilo de fondo sobre cuatro agrjas 4N. La posicifén del ali
mentador de hilo eléstico en la etépa mostrada en la figuras
1 es tal que el hilo eléstico no sea cogido por las agujas -
en la estacidén principel de formacién del punto M.S., ni por
las platinas 5 que siguen immediatamente & la estacibén prin-
cipal de formecién del punto, de modo que flote el hilo elds
tico 3 sobre las mueve agujas que hay antes del grupo TN y se
disponga sobre los cuerpos de las agnjas del grupo TN, De es-
te modo no se dispone el hilo eléstico 3 en una formacién en
zig-zag con el hilo de fondo en la estacién principal de for
macidn del punto M.S, y al girar los cilindros se dispone =—-
contra la barrera en zig-zag de hilo de fdndo ligersmente den
tro del circulo de agujas.

Le figure 2 muestra la etépa del ciclo de formacidn
del punto en la que el grupo de sgujas TN se ha desplazado —-
més 8114 de 1la estacidn principal de formacidén del punto M.S.
Las platinas 5 hen dispuesto el hilo de fondo 2 glrededor de
los cuerpos de las agujes del grupo y han seccionado de este
modo el hilo de fondo. La primera agija que sigue al grupo —-
TN he sido distinguida por 9 y es une aguja lisa que es mante
nide en una posicidén baja después de la estacidén principal de
formeeidn del punto M.S. Las dos agajas lisas siguientes de -
la disposicién 1/1 han sido distinguidas por 8 y 6 respective

mente y son elevadas & una altura de evacuacidn. Dado que el
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hilo eldstico 3 tiende a formar une cuerda a través del —
circulo de agujas al pasar por encima de la aguja lisa 9 ¥
por debajo de la primera sguja de canald 10, se encuentra
detrids de las agujas 6 y 8 permitiendo a estas agujas, al
ser elevadas a la sltura de evacuacidn, pasar por delente
del hilo eléstico y bloguearlo. De este modo, cuando los -
cilindros de sgujas han girado & una posicidén tel que el -
hilo eldstico 3 sea liberado del ariticulo precedente se im
pediré a éste encogerse por la aceidn de retencidén de las
agujas 6 y 8.

Especialmente en ciertas medidas de méquinas de
tricotar cuyas agujas se encuentran muy préximas, las dos
primeras agujas 9 y 8 del cilindro inferior que siguen al
grupo TN pueden ser mantenidas bajadas y les dos agujas si~-
guientes del cilindro inferior pueden ser elevedas a la al-
ture de evacuacidn con el fin de coger el hilo sléstico. —-
Ello puede resultar necesario para asegurar que el hilo elés
tico se halle detrés de las agnjas que son elevadas a ls al-
ture de evacuacidn,

N O T 4

La patente de invencidn que se solicita por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, de-
berd recaer sobre: "METODO0 PARA TA PROIUCCION DE ARTICUIOS
TRICOTADOS TUBULARES", con Prioridad de la Demanda de Paten
te en Gran Bretafia n? 1;7815/‘72 de fecha 18 de Abril de 1.972,
segin las caracteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

12.~ Método para la produccién de articulos tricp
tados tubulsres, formando en una méquina de tricotar circu~

lar, una sucesidn de articulos fubulares cada uno de los cua
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~les tiene un dbladillo enrollado elastificado, en el que
cada articulo una vez terminado es desprendido de las agrjes
pero sntes de completar el desprendimiento se tricota un hi-
lo eléstico en una poreidn de la hilera longitudinal ds me~
llas final del articulo terminads y se comienza la formacién
de ung nueva hileras de msllas para tricotar un dobladillo en
rollado con el fin de iniciar el préximo articulo, de manera
que se disponga el hilo elédstico en el dobladillo enrollado
del articulo siguiente segin es estsblecido y tricotado el -
mismo.

28 ,~ Método para la produccién de articulos trico-
tados tubulares, segin la reividdicacién 18, en el que duran
te ¢l desprendimiento de 1os puntos finales del articulo ter
minado el hilo eléstico es retenido temporalmente haciéndolo
pasar por detrds de 1l0s cuerpos de una o mis de las agujas =

dispuestas a la altura de evacuacidbn.
38,~ M&todo para la produccidn de articulos trico-

tados tubulares, segin la reivindicacién 1¢ § 22, en el que
ol extremo anterior del hilo eléstico es tricotado finalmen-
te en los primeros puntos del articulo siguiente.

48, Método pers le produccidn de artieulos trico-
tados tubulares, segin una cuslquiera de les relvindicaciones
precedentes, llevado a csbo en ung méquina de tricotar del --
tipo de c¢ilindros coaxiales opuestos.

58,- M&todo para la produccidn de articulos trico-
tados tubulares, segin una oualquiera de les reivindicaciones
precedentes, en el que 1los articulos tubulares de punto son «
geparados automdticamente uno de otro gracias al hecho de que
el hilo a partir del cual son tricotados los articulos es em

pujado por las platinas contra los cuerpos de un cierto nime
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-ro de agajas elevadas por encima de la altura de evacua-—-
cién normal entre las agijas de desprendimiento del articu-—
10 acsbado y entre las agujas de iniciscidén de una mueva hi

lers longitudinal de mallas del grticulo siguiente.
68,~ "METODO PARA LA PROIUCCION DE ARTICUIOs TRICO

Je
TADOS TUBULARES",

Segin queds sustancialmente descrito en la presen
+te Memoria, que consta de catorce hojas, escritas a méquina
por uneg Sola cara y acompafiada de dibujos.

10. Madrig, 4 § ABR. 1973
THE BENILEY ENGINEERING CO., LTD,
P, P, Pt
FRANCISCO’ GARCIA CABRERZO
F.P, /
15, Fir N D’owres Jorguore /
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