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La presente invencidn se refiere a perfeccionamien
tos de 0 en relacidn con la filtracidn, y en particular con-
cierne a perfeccionamientos en dispositivos de filtrar que
comprenden un cuerpo, el cual define un pasaje a traves del

5 cual se puede hacer que fluya una sustancia a filtrar, y
unas lumbreras de entrada y de salida que flanquean dicho pa
saje, 2 través de las cuales se puede hacer pasar ur filtro
y moverlo para introducir distintas partes de dicho £iltro
cruzando de un lado a otro de dicho pasaje, estando dichas

10 lumbreras destinadas y adaptadas para proveer en ellas, en
el uso, unas condiciones de temperatura tales que permiten
la formacién, en dichas lumbreras, de unos tapones de cierre
hermético de la sustancia que se este filtrando, o de otra
sustancia adecuada de cierre hermético de rigidez adecuada

15 para prevenir todo escape apreciable, por ellas, de ia sus-
tancia que se esté filtrando.

En la Memoria de la patente de EE.UU. nimero 3471.817
se revelan unos dispositivos filtrantes del tipo arriba hosque
jado. Segﬁn se ha visto, en dispositivos de filtracion de este

20 tipo, al ir obstruyéndose progresivamente el filtro con las
impurezas separadas por filtracion de la corriente de sustan
cla, la fuerza ejercida sobre la parte activa del filtro a
consecuencia de la presiodn hidrostatica de la sustancia que
se esta filtrando puede aumentar hasta tal extremo que, en

25 algunos casos de fuerte contaminacidn, se tropieze con cier
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tas dificultades para poder propulsar o hacer avanzar el fil
tro.

Se han heche ya varias propuestas para superar o
por lo menos reducir sensiblemente el problema arriba men-

5 cionado. Con arreglo a una de las propuestas, que constitu

ye el tema de la Memoria de la patente de EE.UU. N¢ 3.645.399,

{1 (tal co
mo un tambor giratorioc de respaldo o un tren sin fia dé rodi-
1llos, por ejemplo), para sostener la cinta o banda de filtro

10 e lo ancho del pasaje de filtracion, actuando el soporte de
respaldo como apoyo movil para el filtro. En la Memoria de
dicha patente de EE.UU. 3.645.399 se propone también el re-
curso de disponer la aplicacion de una fuerza de impuleion
positiva al soporte de respaldo (sea haciendolo accesible pa

15 ra ser movido mmcdnicamente, sea mediante un empleo juicio=-
so de la presion hidrostatica de la sustancia que se este
filtrando, como medio propulsor o de avance), que permite
hacer avenzar el filtro sin tenerlo gue someter a fuerzas
de accionamiento mecanico.

20 La invencion revelada en la mencionada Memoria des
criptiva de la patente de EE.UU. N2 3.645.399 enfocaba el pro
blema de obtener el avance del filtro en condiciones difici-
les, primero habilitando un soporte movil de respaldo para
el filtro, y en segundo lugar disponiendo el dispositivo de

25 filtracion de tal modo que fuese posible aplicar al soporte

20.6.73. ' -3 -
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de respaldo una fuerza suficiente para poderlo mover vencien
do la accitn de las fuerzas que tienden a impedir su fécil
movimiento. Ia presente invencidn adopta un enfoque enteramen
te distinto. En las disposiciones expuestas en las citadas
Memorias de patente de EE.UU. numeros 3.471.017 ¥y 3.645.399,
las fuerzas que tienden a prevenir el fdcil movimientc del
filtro surgen como consecuencia de la presién hidroéﬁética
(a menudo considerable) de la sustancia que se esta filtran-
do, gue actia contra una banda de filtro obstruida de modo
gue de un lado al otro de la banda de filtro existe una ele-
vada diférencia de presiones. Esta grem@iiferencia de presion
hace gque la banda de filtro presione fuertemente conira su
soporte de respaldo, limitando asi la posibilidad o aptitud
de la banda de filtro para moverse respecto a su scporte de
respaldo y, en el caso de que el soporte de respaldo sea mé
vil de por si, aumentando el rozamiento que se opone al movi
miento del soporte de respaldo hésta el punto de impedir el
movimiento, o al menos hacer el movimiento diffeil. En #anto
que én'laumeﬁcionada Memoria descriptiva de la patente .de
EE. UU. Ne¢ 3.645.399 se propone hacer el soporte de respaldo
accesible para ser movido por una fuerza suficiente para ven
cer su resistencia‘alxmovimiento, la presente invencion tien
de & reducir a un nivei aceptable la resistencia al movimien
to del soporte de.respaldo, utilizando para ello una disﬁosi

. ’ . ’ .
cion simetrica respecto a las fuerzas, en la que las fuerzas
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aplicadas al soporte de respaldo como resultado de la diferen
cia de presion hidrostdtica que obliga a la banda de filtro
a.ir contra el soporte de respaldo se anulan, o por lo menos
ge reducen sustancialmente, por medio de unas fuerzas o com-
ponentes de fuerza dirigidas en sentido opuesto e igualmente
aplicadas al soporte de respaldo. 7

Con arreglo a la presente invencion, por 1o tanto,
ge habilita un dispositivo de filtracion que incluye un cuer
po, el cual define un pasaje & través del cual se prede ha-
cer gque fluya una sustancia a filtrar, y unas lumbreraé de
entrada y de salida ranuradas que flanquean dicho pasaje, &
traves de las cuales se puede hacer pasar por lo menos un
filtro y moverlo para introducir distintas partes de dicho
£il4ro de un lado a otro de dicho pasaje, estando dichas lum
breras destinadas y adaptadas para proveer en ellas, en el
uso, unas condiciones de temperatura tales que den lugar a
la formacion, en dichas lumbreras, de unos tapones de clerre
nermético de una sustancia de cierre hermético capaz de fluir
y de la rigidez adecuada para prevenir todo escape importan-
te de la sustancia que se este filtrando, incluyendo ademas
dicho dsipositivo un soporte de respaldo movil para sostener
el o los Ffiltros citados dentro de dicho pasaje, siendo dicho
goporte de respaldo movil susceptible de ser movido en la di-
reccidn del movimiento de dichos filtros de manera que el so

porte actile de apoyo mévil para los filtros, estando el o los
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filtros dispuestos de tal modo respectoc al soporte de res—
paldo y siendo tal la disposicién del soporte de respaldo,
que las fuerzas aplicadas en uso al soporte de respaldo cQ
mo consecuencia de la diferencia de presién hidrostatica de
un lado al otro de los filtros tienden a anularse entre si
sin debilitar las fuerzas de reaccitn sustanciales proceden
tes de partes estacionarias del aparato, de modo qué el arrag
tre de rozamiento se reduzca al minimo cuando el fii%ro y el
soporte de respaldo se mueven simulteneamente.

Por si solas se desprenden varias disposiciones ta
les como para obtener un equilibrio por lo menos sustancizal
vy la mutua anulacidn de las fuerzas aplicadas al soporte de
respaldo en virtud de la presion hidrostatica de la sustan-
cia que se esta filtrando. El gsoporte de respaldo puede com
prender, por ejemplo, un tambor cilindrico apoyado para gi-
rar en sentido axil y que tiene,en su superficie curva cir-
cunferencial, unas aberturas destinadas a admitir la sustan
cia filtrada que pase a través de una cinta o banda de fil-
tro soportada sobre dicha superficie, y darle entrada en
unos pasajes de extraccion contenidos en el tambor. Con tal
goporte de respaldo, la disposicién puede ser, por ejemplo,
tal que en torno al tambor haya una sola cinta o banda de
filtro formando bucle, de manera que resulte operativa sea
esenpialmente en la totalidad del area de superficie curva

.’ 4
del tambor, sea por lo menos en toda la extension de areas
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de superficie definidas del tambor, dispuestas respecto al
eje de rotacién del tambor de tal mamera que las fuerzas hi.
drostdticas aplicadas a ella no produzcan, O gl menos -no
produzcan esencialmente, fuerza neta o resultante alguna
que tienda a. restringir la facilidad de rotacion del tam-
bor. El tambor cilindrico podria ger sustituido por un tren
de rodillos equivalente. Para conseguir la geometria (forma
y dimensiones) necesaries. para la anulacion de las fuerzas
nidrostdticas, el filtro, por ejemplo, podria entrar y sa-
lir del pasaje de filtracion por medio de unas lumbreras de
entrada y salida en linea, yendo el filtro guiado por medio
do rodillos adecuadamente colocados de modo que formasen bl
cle en torno a la superficie curva entera del tambor, cu-
briéndola esencialmente; © bien, slternativamente, podria
estar dispuesto, por ejemplo, de modo que entrase y salie-
ge del pasaje de filtracion por unas lumbreras de entrada

y salida desalineadas a lo largo del eje del tambor, descri
biendo el filtro una trayectoria helicoidal de una sola o
de varias espiras en torno al taembor. Ahora bien, es de no
tar que el uso de un filtro arrollado en hélice necesita
idealmente el empleo de un soporte de respaldo capaz de mo-
verse a lo largo del eje de la helice, tal como un anillo
toroidal compuesto, constituido por discos perforados y se
parados a distancia. Si bien, como antes se ha indicado, son

posibles las disposiciones en las que se hace uso.de una SO
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la cinta o banda de filtro, es en general mss conveniente
emplear dos o mas filtros asociédos a una sola disposicion
de soporte de respaldo, yendo cada filtro asociado operati
vamente @& todo un puesto o estacion filtrante individualmen
te asignado, establecido en la superficie de sustentacion

del soporte de respaldo, y estando los puestos de fi;tracién

dispuestos de tal manera, respecto a la disposicién;de sopor

te de respaldo, gque se obtiene, 0 por lo menos se o@ﬁiene en
esencis, la anulacion de fuerszas deseada.,Bn tal digbosicién,
podrian preverse medios para, en cooperacion con el séporte de
respaldo, establecer puestos © estaciones de filtracion co-
rrespondientes a unas dreas del soporte de respaldo en las
cuales, en el uso del aparato, pudiese tener lugar la filtra
cidn, estando los puestos de filtracion dispuestos de manera,
respecto al soporte de respaldo y en consideracion 2 la for-
ma del soporte de respaldo, que las fuerzas hidrostaticas apli
cadas al mismo tiendan a anularse.

Cuando se usen varias cintas o bandas de filtro,
con una cinta o banda de filtro distinta operativa en cada
puesto de filtracion (por ejemplo, con dos puestos de filtra
cion podrian usarse dos bandas de filtro independientes o se
paradas, una para cada puesto), se dispondrén por lo general
lumbreras de entrada y de salida por separado para meter y
sacar los filtros del pasaje de filtracidn, aun cuando, en

una particular disposicion expuesta a grandes rasgos en 1lo
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que sigue y descrita con mayor detalle més adelante, las di-
versas cintas de filtro se hacen pasar por las mismas lumbre
rags de entrada y de salida.
La disposicion particular que acaba de citarse tie
5 ne dos tambores de respaldo o soporte cilindricos, giratorios
en sentido axil, dispuestos consus ejes paralelos y ‘sus super
ficies curvas en contacto de manera que, en el uso,.ibs dos
tambores giran en sentidos opuestos a la misma velocidad Pe
riférica, Se prevén dos puestos de filtracion, uno en cada

10 tambor, en una region centrada sobre una linea diametralmen
te opuesta a la 1inea de contacto de los dos tambores, y las
dos cintas o bandas de filtro estan dispuestas de manera que
cada una de ellas sirve a un puesto de filtracion distinto.
Por este medio, el sentido del movimiento del filtro es el

15 mismo en los dos puestos de filtracion, de modo que es posi
ble emplear una sola lumbrera de entrada y una sola lumbre-
ra de salida. Los dos tambores no necesitan ser del mismo ta
mafio, con tal que la disposicion sea tal que se obtenga un
equilibrio de fuerzas por lo menos sustancial,

20 Para delimitar los puestos de filtracion arriba men
cionados, es posible disponer qué las greas del soporte de
rgspeldo en las cuales sge desee impedir que se produzca el
flujo de paso (es decir, las greas que no sean de las estacio
nes o puestos Filtrantes) estén protegidas mecanicamente en

25 virtud de la propia construccion del aparato. Por ejemplo,

21.6.73. -9 -
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cuando el soporte de respaldo comprenda un tambor cilindrico
giratorio en sentido axil, cuya superficie periférica curva
constituya la superficie de soporte de respaldo para el fil-
tro y esté perforada de modo que permita la fluencia o paso
5 de la sustancia filtrada a su través, puede preverse un miem
bro de proteccion no giratorio, tal que se superponga y obs-
truya o tape las aberturas de la superficis del tambor de res
paldo, y tenga unas aberturas que.definan los puestos de fil-
tracion. Como variante, el miembro de proteccién podria es~—
10 tar colocado dentro del tambor de respaldo, quedando por dg
bajo de ka superficie del tambor de respaldo; en una disposi
cidn como ésta, el tambor de respaldo esta realizasdo en for-
me de cilindro hueco dispuesto de modo que pueda girar en
torno a un ndcleo central, y el propio nicleo central consti
15 tuya dicho miembro de proteccion, viniendo los puestos de
filtracion definidos por lag entradas a unosg pasajes de cir-
culacién o de paso practicados en el nucleo para la extrac-
cidn de la sustancia filtrada.
Con arreglo a otra disposicion pensada para obtener
20 un equilibrio por lo menos sustancial y la mutua snulacion de
las fuerzas aplicadas al soporte de respaldo dentro del pasa-
je de filtracion, el soporte de respaldo y una o mas cintas
0 bandas de filtro se disponen formendo una estructura compues
ta capaz de moverse recorriendo el pasaje de filtracion someti

25 da, por dos o mas caras opuestas de la misma, a la presion de

2106073. - 10 -—
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la sustancia a filtrar, estando el soporte de respaldo
destinado y dispuesto para recibir solo la sustancia que
se filtra pasando por los filtros y permitir el paso ©
fluencia de la sustancia filtrada, recibida en su inte-
rior, en direceion transversal a su flujo de paso por los
filtros para la extraccion de la misma y su salida-del
dispositivo de filtracidn, y el cuerpo del dispositivo
esta dispuesto para permitir que la sustancia a filgrar
ge acerque a dichas dos © mas caras opuestas de la bita-
da estructura compuesta, y ademds esta provisto de una

o mas salidas para la sustancia filtrada, en comunicacion
de paso de fluide con el soporte de respaldo, previéndo-
se medios para impedir el paso de la sustancla a filtrar

directamente desde el pasaje de filtracion a dichas sali-

-das.

En virtud de la disposicion de los filtros y del
gsoporte de respaldo como estructura sometida en dos o mas
caras opuestas de ella a2 la presion de la sustancia a fil
trar, es posible disponer que la mayor parte de las fuer-
zas ejercidas sobre la estructura movil de soporte de res-
paldo y filtros por la presién de la sustancia que se es-
ta filtrando se anulen de manera que, en el pasaje de fil-
tracion, la unica resistencia al movimiento de la estruc-
tura compuesta de filtros y soporte de respaldo surja en

0 ’ - . .
log cierres herméticos entre ella y las paredes interio-

...11...
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res del pasaje de filtracion.

En otra forma preferida de realizacion de este
invento, que se describe con todo detalle mas adelante Yy
esta construida con arreglo a la disposicién arriba men-—
cionada, el soporte de respaldo es una banda de metal do-
tada de ondulaciones juntas, las cuales se extienden trans
versalmente a la longitud de la banda y, por tanto, trans-
versalmente a la direccion del movimiento del soporte de
respaldo a traves del pasaje de filtracion. Una estructu-
ra compuesta de filltros y soporte de respaldo como la
arriba mencionada se forma reteniendo o "emparedandﬁ" la
banda de metal ondulada entre dos bandas de filtro»seme—
Jantes, de manera que las bandas de filtro descansen .cade
una sobre las ondulaciones del soporte de respaldo y, en
el uso, estdén sostenidas por dste. Las bandas de filtro
pueden comprender, cada una de ellas, una banda o cinta
de tela metalica tejida. El pasaje de filtracion esta
construido de modo que admita la sustancia a filtrar por
ambos lgdos de la estructura compuesta de filtros y sopor-
te de respaldo, quedando los bordes de la estructura com-
puesta de filtros y soporte de respaldo de modo que for-
men cierre hermético contra las paredes interiores del
pasaje de filtracidon por medio de unas tiras metdlicas
elasticas de cierre hermético que, en el uso del disposi-

I3 K3 K3 ’ » -
tivo de filtracion, sean presionadas contra la estructu-

- 12 -
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ra compuesta de filtros y soporte de respaldoe mediante
la diferencia de presion hidrostatica en la sustancia que
ge esté filtrando, entre la sustancia sin filtrar y la fil-
trada. Unas salidas para la sugtancia filtrada comunican
5 con los bordes longitudinales de la estructura compuesta
de filtros y soporte de respaldo, sacando al extericr el
material filtrado que entra en las ondulaciones del sdopor-
te de respaldo metsalico ondulado, despues de pasar.por
los filtros. Como se apreciarad, si bien ambos filtros, en
10 el uso del aparato, estaran fuertemente apretados contra
el soporte de respaldo de metal ondulado, las fuerzas que
ejercen sobre el soporte de respaldo, por estar dirigidas
en sentidos contrarios y ser esencialmente iguales, no es-
torbaran a la facilidad de movimiento de la estructura
15 compuesta de filtros y soporte de respaldo. La Unicd re-
sistencia al movimiento surge del arrastre de friccidn o
rozamiento entre los bordes de la estructura compuesta de
- filtros y soporte de respaldo y las tiras metalicas, y
esto puede reducirse a un minimo mediante el recurso de
20 formar adecuadamente las superficies cooperantes en los
cierres herméticos.
Si bien en la forma de realizacion arriba des-
crita se emplean dos cintas © bandas de filtro iguales,
una 8 cada lado del soporte de respaldo, es facil apre-

25 ciar que las dos cintas o bandas de filtro no necegitan

22-60730 e 13 -
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ser iguales, ya que, en el uso del aparato, las diferen-
cias entre los dos filtros se manifestaran como diferen~
cias en log gastos o caudales de paso & traves de los
respectivos filtros, y las diferenciassde presion de un la-
do a otro de los dos Filtros serén las mismes. No s0lo

no necesitan mser identicos los dos filtros, sino qus in-
cluso uno de los Filtros podria.. ser sustituido po? un
miembro impermesble o, lo que es equivalente, el sopor-

te de respaldo podria estar provisto de una superfi§ie
impermeable. Los propios filtros pueden ser de una cons-
truccidn de tela metalica, como antes se ha dicho, y pue-
den estar hechos en forma de conjunto laminar o esfﬁéti—
ficado de varias capas (por ejemplo, de tres para'filtrar~
en fino) de distintos tamafios de abertura, que confengan
a disc¢recion una matriz aleatoria o casi aleatorias de fi-
bras como, por ejemplo, fibras metalicas o fibras de vi-
drio. Como vafiante, los filtros pueden estar hechos de
metal sinterizado.

El soporte de respaldo puede adoptar muchas for-
mas, ademss de la arriba mencionada, ya que 1o que se re-
quiere son unos medios capaces de sostener y mantener se-
paradas las dos cintas o bandas de filtro contra la ac-
cidn de las diferencias de presion hidrostatica que haya
de un lado a otro de ellas en el uso, y habilitar un me-

dio o sistema de paso de fluido para el flujo de extrac-

- 14 -
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cion de la sustancia filtrada. Asi, el soporte de res-
paldo podria estar hecho, por ejemplo, de un metal sin-
terizado de poros bastos, una tela metalica tejida tam-
bién basta o una rejilla metalica soldada, chapa de me-
tal expandido, etc. Como alternativa, el soporte de res—
paldo podria estar constituido por una plurailidad .de tg
blillas separadoras transversales, que pueden estar’in—
terconectadas o bien pueden ser independientes unaj@e
otra, permitiendo cada unz de ellas el paso de la sﬁs-
tancia filtrada por una o mas de sus superficies y la en-
trada de le misma en unos pasajes de circulacion interio-
res destinados a establecer comunicacion a lo largo de
los bordes de la estructura compuesta de filtros y'sopor-
te de respaldo con las salidas del dispositivo de filtra-
cidn. Tales tablillas del soporte de respaldo, si agd
conviene, podr{an recuperarse por la lumbrera de salida
del filtro gastado del dispositivo, limpiarse y volver-
se a utiliéar° Con arreglo a uns forma de construccion
particularmente conveniente, los filtros y el soporte de
respaldo estdn formados conjuntamente a modo de una plu-
ralidad de tablillas, constando cada tablilla de un ele-
mento hueco o tubular rectangular enfrentado con unos
filtros de metal sinterizado soportados en una rejilla
metalice permesble.

La estructura compuesta de filtros y soporte

_15__
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de respaldo es, inevitablemente, de una drea de seccion
recta considerablemente mis grande en comparacion con la
seccidn recta de una banda de filtro de por si, y requie
re unas lumbreras de entrada y salida mayores para meter-
la en y sacarla del pasaje de filtracidn. A consecuencia
del mayor tamafio de las lumbreras de entrada y salids,
puede no conseguirse facilmente en ellas la formac@éhide
cierres herméticos teérmicos en algunas circunstancias, y
en particular cuando la naturaleza del soporte de rgspa;
do es tal que permite la fédcil circulacion o fluencié de
la sustancia filtrada en la direccion longitudinel del so
porte de respaldo. En este caso, el material filtrado pue
de tener tendencia a retroceder en el interior del sopor-
te de respaldo, fluyendo hacia la lumbrera de entrada del
dispositivo de filtracion hasta salir por ella. Ura mane-
ra de evitar esta tendencia es la de construir el soporte
de respaldo de tal modo que, en unos lugares repartidos a
todo 1o largo del mismo, haya dispuestos unos medios que
impidan o limiten la fluencia longitudinal de la sustan-
cila dentro del soporte de respaldo. Como altermativa y de
preferencia, el soporte de respaldo puede estar dispuesto
de modo gque se impregne con la sustancia filtrada,.:del ti
PO gue se este filtrando en el dispositivo, al entrar esta
por la lumbrera de entrada del dispositivo, sirviendo la

sustancia ya presente en el soporte de respaldo como impe

- 16 -~
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dimento suficiente para el flujo de retroceso de la sus-
tancia contenida en el soporte de respaldo, desde el pa-
saje de filtracidn, y permitiendo asi que se forme fdcil
mente un tapén de cierre hermetico, de sustancia solidi-

ficada en la lumbrera de entrada. La impregnacion del sg

porte de respaldo puede efectuarse de antemano, de -mahe-

ra que el soporte de respaldo entre ya impregnado ééz§1
dispogitivo, y en este caso podr{an introducirse tarmbien
unos alitamentos en la sustancia ya filtrada :, por impreg-
nacidn del soporte de respaldo; o bien, como alternativa,
es posible habilitar un vasaje de alimentacion en el cuer
po del dispositivo, para "sangrar! o dar salida a sustan-
cia ya filtrada delpasaje de filtracidn, devolviéndola a
un puesto de imprsgnacién situado Junto a la lumbrera de
entrada. 7

Por consiguiente, otro aspecto de esta invencion
proporciona una estructura compuesta de filtros y soportie
de respaldo, para uso en la filtracion de una sustancia
en un dispositivo de filtracion con arreglo al presente
invento, estructura que comprende un soporte de respaldo
permeable emparedado entre dos cintas o bandas de filtro,
0 entre una cinta o banda de filtro por un lado y un miem
bro impermeable por el otro lado, estando los intersticlos
del soporte de respaldo permeable, o de la estructura conm

puesta entera, impregnados con dicha sustancia a filtrar
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y/o con una sustancia aditiva(aditmento) a introducir en
la sustancia filtrada.

La teondencia de la sustancia filtrada a penetrar
en el soporte de respaldo fluyendo longitudinalmente por
el interior de éste podria llegar a aprovecharse. Utili-
zando esta fluencia a traves del soporte de respaldo co-
mo parte del proceso de extraccidn de la sustancia £il-
trada, la zona para la extraccion de la sustancia f%}trg
da respecto del soporte de respaldo puede trasladarse apar
tdndola de la zona activa de filtracion, y haciendo as{
menos onerosa la tarea & funéion.del cierre hermético en
el sentido de impedir la entrada de sustancia sin filtrar
en los canales de extraceidn.

Como se apreciara, las cintas o bandas de fil~
tro y, en el caso de la disposicidn compuesta de Filiros
y soporte de respaldo arriba descrita, el soporte de res—
paldo, no necesitan forzosamente entrar en el dispositivo
de filtracidn por la misma lumbrera de entrada. Podria dis
ponerse, pucs, una lumbrera de entrada por sepsrado para
cada una de las diversas partes introducidas en el pasaje
de filtracién, reuniéndose las diversas partes menciona-
das dentro del dispositivo de filtracion.

Ademds de a los aspectos del aparato arriba den
critos, la presente invencidn alcanza también a un procedi

miento para filtrar una sustancia que fluye o circula por
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un pasaje, procedimiento que comprende las etapas de: in-
troducir un filtro haciéndolo pasar por unas lumbreras de
entrada y salida que flanguean dicho paséje, de modo gque
una parte del filtro se extienda cruzando de una lado a
5 otro del pasaje; forzar el paso de la sustancia a traves
de la parte de filtro del pasaje, para filtrar la sustan
ciz disponer en dichas lumbreras de entrada y salida una
sustancia de cierre hermético capaz de fluir; manterer en
dichas lumbreras de entrada y salida unas condicionéS‘de
10 temperatura que den por resultado la formacidn en las mig
mas de unos tapones de cierre hermético de dicha sustan-
cia de cierre hermético capaz de fluir, y de la rigidez
adecuada para prevenir todo escape sustancial, en dichas
lumbreras, de la sustancia que se este filtrando; soste-
15 ner por lo menos dicha parte del filtro que se extiende
cruzando de um: lado a otro del pasaje, por medio de un
goporte de respaldo movil destinado a recibir la sustane
cia que se filtra a traves del filtro; igualar o equili-
brar la fuerza aplicada al soporfe de respaldo como resul
20 tado de una diferencia de presidn hidrostatica existente
de un lado a otro del filtro, que obligue al filtro a ir
contra el soporte de respaldo, aplicando para ello al sg
porte de respaldo una fuerza antagonista que de ese modo
reduzca, por lo menos, la fuerza neta o resultante que tien

25 da a restringir la facilidad de movimiento del soporte de
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respaldo; efectuar el movimiento de dicho filtro a través
de diches lumbreras hasta introducir otra parte del mismo
en dicho pasaje en condiciones que permitan mantener ai-
chos tapones de cierre hermético; efectuar el movimiento
de dicho soporte de respaldo con el citado movimiento del
filtro, de manera que el soporte de respaldo sirva de apo
yo mévil para el filtro; y extraer dicho material £iltra-
do recibido en el soporte de respaldo. 7

Como se apreciara ademds, si bien la estructura
compuesta de filtros y soporte de respaldo hasta ahora es-
tudiada se ha formado reuniendo umo 0 mas f£iltros propia-
mente dichos con un soports de respaldo para log mismos,
seria posible formar de manera integral o enteriza una es
tructura equivalente. As{, con arreglo a otro aspecto mas
de esta invencidnm, se habilita un dispositivo de filtra-
cibn que incluye: un cuerpo, el cual define una camara en
la que es posible hacer que fluya una sustancia a filtrar;
unas lumbreras de entrada y salida que flanquean la camara
v a traves de las cusles se introduce en la camara una es
tructura de filtro de manera que, en el uso del dispositi
vo, quede sometida por unas superficies opuestas de la mig
ma a la presién de la sustancia a filtrar, siendo mévil di
cha estructura de filtro en el sentido de introducir dife-
rentes partes de filtro en la camara; unos medios para dis

poner unas condiciones de temperatura en las lunmbreras pa-
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ra la Formacidn en éstas, en el uso, de unos tapones de
cierre hermdtico de una sustancia de cierre hermético ca-
paz de fluir y de la rigidez adecuada para prevenir todo
escape sustancial, en las lumbreras, de la sustancia que
se esta filtrando; teniendo dicha estructura de filtro
una parte interior destinada y dispuesta para recibir sg
lamente la sustancia que se filtre a traves de dicha es-

tructura de filtro, y para permitir el paso de la éﬁstag

cia filtrada en dicha parte interior para la extraccidn
de la misma respecto del dispositivo de filtracidn: por
1o menos una salida para la sustancia filtrada, eﬁ'éomg
nicacidn de paso de fluido con dicha parte interior de la
estructura de filtro; y unos medios que impidan el paso
de sustancia a filtrar directemente desde dicha canera
al interior de la citada por lo menos una salida.

Pambien se revelan y descriven aqul unos siste
mas que lleven incorporados unos dispositivos de filtra-
cion, preferiblemente del tipo de equilibrio de fuerzas
al cual se refiere el presente invento, aun cuando podrian
usarse dispositivos de filtracidn del tipo general expues—
to y reivindicado en la Memoria descriptiva de la patente
de EE.UU. N2 3.471.017, o cualquier otro tipo de dispositi
vo de filtracidn, y que se refieren principal, aunque no
exclusivamente, a log problemas de asegurar un suministro

continuo y finamente controlado de materia prima a las 0
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beras de hilatura, en la manufactura de fibras sintéticas.
El problema gue aqui se plantea es el de que con una fil-
tracion muy fina no se consigue facilmente el altisimo gra
do de uniformidad requerido en relacion con la presion, la
temperatura y la cantidad de materia prima polimérica su-
ministrada por unidad de tiempo a las toberas de hilatura,
ya que todos los filtros lo bastante finos para séﬁ ﬁtili
zados de manera convenlente tienden a obstruirse coﬁ-gran
rapidez. Los sistemas que se van a describir tienden a re
solver o por lo menos reducir este problema, habilitando
para ello un sistema ds control capaz de estabilizar con-
tinvamente todas las variables & incorporando un filtro
movil para la eliminacidn de contaminantes. En particular,
cuando unos dispositivos de filtracion como los reivindi-
cados en la Memoria descriptiva de la patente de EE.UU.

Ne¢ 3.471.017 se hacen funcionar de un modo segin el cual
el avance del filtro es discontinuo, es posible que aparez
can variaciones indeseables en el flujo de paso del mate-~
rial filtrado que sale del dispositivo de Filtracidn, como
resultado de la obstruccidn progresiva del filtro. También
las fluctuaciones de la presién de alimentacion pueden lle
gar a produclr variaciones no deseadas en el disefio o mar—
cha de la cireulacion (flujo del material). Para eliminar
tales variaciones, se propone el empleo de un miembro de

fuelle o diafragma esencialmente carente de elasticidad, su
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mergido dentro de un recinto lleno de fluide, cuya tempe-
ratura y presién se determinan y mantienen con precisién
segun las necesidades del procedimiento, por cualquier me
dio adecuado. El volumen interior o de "captura" del miem
bro de fuelle o diafragme comunica con la salida del dis-
positivo de filtracion para aceptar la sustancia filiveda
que viene del mismo, de manera que el fuelle o diarragma
se llena continuamente con la sustancia que pasa en:éu re
corrido a lag toberas de hilatura. En virtud de la caren-
cia de elasticidad del miembro de fuelle o diafragma; N

el mantenimiento de la presiom end recinto & un nivel
constante con precisién, las fluctuaclones en el suminig
tro de material filtrado al miembro de fuelle o diarragma
vendran acompafiadas de variaciones en el volumen capiura-
do del miembro de fuelle o diafragma, sin que haya cambios
de presion, puesto que la presion en el interior del recin
to sigue siendo la prescrita. Para determinar la presidn
en el interior del recinto, el recinto puede estar dispues
to, por ejemplo, para comunicar con una cgmara en el inte
rior de la cual se determine la presion por medio de un em
bolo cargado con un peso apropiado, o bien por medio de un
muelle adecuado de tensidn constante. La posicion del émbo
lo puede percibirse por medio de un 6rgano detector cuaquie
ra conveniente y digponerse, por medio de un bucle de con-

trol, para regular (por ejemplo, mediante el control de la
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velocidad de movimiento del filtro y, de ese modo, de su
obstruccidn o atascamiento) el suministro de material que
pasa al dispositivo de filtracion o lo recorre, aseguran-
dose de ese modo que las variaciones del volumen capfura-
do del miembro de fuelle o diafragma no lleven el embolo
al limite de su movimiento, lo que haria fallar el funcio
namiento del sistema. =

Para mayor ventaja, el miembro de fuelle én el
interior del recinto puede disponerse de mod o que suminig
tre a las toberas de hilatura el flujo de sustancia que
1o recorre, por medio de un conducto capilar relativamen
te largo, contenido también dentfo del recinto y pr@visto,
de preferencia, de aletas de intercambio o disipacién>de
calor, en virtud de las cuales viniese determinada la tem
peratura de larsustancia filtrada, en el interior del con
ducto capilar, de modo que fuese la misma del recinto. En
virtud de la diéposicién del conducto capilar, se amorti-
guarén todas las fluctuaciones regiduales en la presién
del materilal a lasmlida del miembro de fuelle, causadas,
por ejemplo, por no responder instantdneamente el embolo
cargado & las variaciones de volumen del miembro de fuelle,
debido a su inercia., Como alternativa para el conducto ca-
pilar, que desempefia la doble funcion de proporcionar un
amortiguamiento hidrostatico ¥ equilibrar la temperatura

entre el fluido contenido en el recinto y el material que
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circula por el conducto capilar, podrian habilitarse unos
dispositivos independientes para desempeflar las dos funcio
nes por separado: esto es, para obtener el amortiguamiento
hidrostatico podria usarse cualquier elemento de restric-
5 cidn’ adecuado; y para obtener el equilibrio de temperatu

ras seria posible emplear cualquier transmisor de calor
apropiado. Como se apreciara, mediante el control de .a
temperatura y presién de la sustancia filtrada suministre
da a las toberas de hilatura, el sistema arriba indicado

10 ‘agegura tambien el suministro del flujo volumétrico- desea
do de sustancia a las toberas de hilatura.

Dicho en términos generales, el sistema arriba
descrito comprende, pues, en combinacion, un dispositivo
de filtracidn del tipo aqui expuesto o de cualquier otro

15 tipo conveniente y, conectado a su salida, un miembro de
fuelle o diafragma esencialmente carente de elasticidad,
contenido en un recinto lleno de fluido en cuyo interior
estan prescritas con precisién la temperatura y la pre-
sién, giendo la disposicién tal que la fluctuacion en el

20 suministro de material filtrado al miembro de fuelle o
diafragma venga acompaitiada de unos cambios en el volumen
capturado del miembro de fuelle o diafragma, en tanto que
la presién en su interior siga siendo la prescrita para
el recinto, y tomandose del miembro de fuelle o diafragma

25 la salida del sistema.
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En un sistema mas sencillo, destinado a operar
con menores presiones, el recinto estd abierto a la atmds-
fera y la puesta bajo presidn del miembro de fuelle o dia-
fragma se hace por medio de un muelle de solicitacion. En
una disposicidn como ésta, se depende en mayor grado de
la provisién de un conducto capilar sucesivo, para ul con-
trol aceptable. -

Otro sistema, semejante a los anteriormente des—
critos, proporciona una medida del volumen de susﬁaﬁcia
suminigtrado, lo que permite efectuar mas directamente el
control de éste. Hay dos miembros de fuelle o diafragma
carentes de elagsticldad, contenidos cada uno en un recin-
t0o independiente controladoe en temperatura>y dotado cada
uno de un conducto capilar asociado, estando dickns miem-
bros conectados en serie de manera que el conducto capi-
lar asocizdo al primer miembro de fuelle conduzca al se-
gundo miembro de fuelle, comunicando el conducto capilar
de éste con el sistema de salida. Los dos recintos estan
controlados en temperatura independientemente, y cada uno
de ellos comunica con un embolo que lleva carga de resor-
te, contenido en una camars de presién. En virtud del con-
ducto capilar de restriccion de flujo que hay entre los
dos miembros de fuelle, las presiones en los dos miembros
de fuelle diferiranen una magnitud que depende de la tem-

peratura controlada de la sustancia contenida en dicho con
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ducto capilar y delgasto o caudal de paso de sustancia por
el sistems, y esta diferencia de presion puede detectarse
con facilidad y utilizarse para los fines de control.
A fin de que la invencion pueda comprenderse me-
5 jgr, se describiran acto seguido varias de sus formas de
realizacidn, a titulo de merc ejemplo y con referencia &
los dibujos que se acompafian, en los cuales:
— la figura 1 representa una vista supericr en
planta y en seccion de una primera forma ilustrativa de
10 ejecucién del presente invento;
~ la figura 2 representa una vista en alzado
lateral de la forma de ejecucion de 1la figura 1, en sec-
cién tomada por la 1inea II-II de la figura 1;
- lag figuras 24, 2B y 2C ilustran unas Lormes
15 " ggspecilales de construccion de cinta o banda de filtro ade-
cuadas para uso en la forma de ejecucién—de lag figuras
1y 2, para filtrar diferentes sustancias que posean con-
taminantes de distintos tamafloss
-~ 1la figure 3 es una vista esquemdtica que ilus-
20 tra el uso de una sola cinta o banda de filtro pasada en
bucle en torno al soporte de respaldo, de modo que resul-
te operativa en dos estaciones 0 puestos de filtrar diame-
tralmente opuestos;
~ las figuras 4A y 4B ilustran la mencionada

« PR 4 . s
25 disposicion particular en la cual se emplean dos cintas o
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bandas de filtro y los dos filtros entran y salen del pa-
saje de filtracion respectivamente por una sola lumbrere
de entrada y una sola lumbrera de sgdida, indicandose en
la figura 4B el montaje de log tambores de respaldo}

-~ la figura 5 répresente una vista superior en
planta y en seccidn de una forma de realizacion deél jnven-
t0 en la que se emplea una pluralidad de soportes de res-
paldoys

- 1la figura 6 representa una vista en alzado
lateral y en seccion tomada por la linea VI-VI de la fi-
gura 5, indicandose tambieén la 1inea V-V por la cual estd
tomada la vista en seccion de la figura 5;

- la figura 7 representa una vista en alzado
lateral y en seccion de una forma de realizacidn del in-
vento especialmente ideada pars filtrar con altas pre-
siones;

- la figura 8 representa una vista en seccion
tomsda por la linea VIII-VIII de la figura T, e indica la
1inea VII-VII por la cual gse ha tomado le vigta en sec-
cion de la figura T;

-~ la figura 9 representa una vista superior en
plante y en seccion de una forma de realizacidn en la
cual las lumbreras de entrada y de salida estan formadas
de una misma pieza, y el movimiento de avance del f£iltro

se consigue o favorece en virtud de la presion hidrostati-
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ca de la sustancia que se esta filtrando, que tiende a
expulsar por compresion (extruir) los tapones de cierre
hermético en las lumbreras de salida, y de ese modo ejer—
cer un. par o momento de rotacion en el soporte del f£il-
5 tros
-~ la figura 10 es una vista en alzado y en sec-
cion tomada por la 1inea X-X de la figura 9, y mueépra la
1inea IX-IX por la cual esta tomada la vista de la$figura
9 |
10 - la figura 11 representa una vista superior
en planta de la forma de realizacion de las figurasr9 ¥
103
- las figuras 12A, 12B y 12C representan una
primera forma de realizacion de estructura compuesta de
15 filtros y soporte de respaldo de la invencion, en una vis-
ta supéfior en planta y en;mncién, una vista en alzado la-
feral y en seccion y una vista en alzado por um extremo
vy en seocién, respectivamente, estando la vista en sec-
cidn de la figura 12B tomada por la 1inea B-B de la figu-
20 ra 124, y la vista en seccion de la figura 12C tomada por
la 1inea C-C de la figura 124;
~ las figuras 13 a 40 inclusive representan va-
rias estructuras compuestas de filtro y soporte de respal-
dos

25 - la figura 41 ilustre una disposicion para re-
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tirar sustancia filtrada de la zona de Tiltracion a fin
de impregnar el soporte de respaldo en la lumbrera de enw-
trada;

- la figura 42 ilustra una variante de la dis-
posicién de la figura 413

- la figura 43 ilustra un sistems de comtrol
que lleva incorporado un dispositivo de filtracion (por
ejemplo, conforme al presente invento) y esta destinado
en particular, aunque no exclusivamente, a controlaf la
alimentacion de materia prima a las toberas de hilatura
en la manufactura de fibras sinteticas; ¥y

~ la figura 44 ilustra un gistema de coﬁtrol
similar al de la figura 43, pero dispuesto para controlar
el flujo volumetrico de materia primﬁ, en lugar Ge con-
trolar la presién de la materia prima de alimentacion.

Con referencia en primer lugar a las figuras
1% 2, que ilustran una forma sencilla Qe realizacion del
presente invento, en una vista superior en planta y una
vista en alzado lateral, respectivamente, ambas en sec-
cidn, el dispositivo de filtracidn representado consta de
un cuerpo 1 que define un pasaje 2 a través del cual pue-
de hacerse fluir upa sustancia a filtrar, y un soporte de
filtro 3 giratorio montado en el pasaje 2 para sostener
las bandas de filtro 4 y 5 que entran y salen del cuerpo

por medio de unas lumbreras ranuradas  de entrada y de sa-
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lida, 6 y 7 respectivamente, que son del tipo descrito en
1a mencionade Memoria de la patente de EE.UU. N9 3.471.017.
Como puede verse, la disposicién del soporte 3 en el pasag
je 2 es tal que, si bien el recorrido de paso de la sustan
cia a traves del dispositivo es axil en general, eg.?gla-
cibn con el eje de rotacidn del soporte 3, la filtracion
de la sustancia se hace en sentido radialj; las fle;héé ai
bujadas en la figura 2 en el pasaje 2 representanlaférayeg
toria de recorrido del flujo de sustancia a través del dis
positivo. El cuerpo 1, en el uso, 8e mantendria a la tempe
ratura de tratamiento con la ayuda de unos medios de cale-
faceidn, no representados.

El soporte de filtro 3 esté montado en un tala-
dro o anima cilindrica del cuerpo 1, que define el pausaje
de filtracidn 2 y comprende un cilindro de acero inocxida-
ble mecanizado del modo indicado en el dibujo, para divi-
dir su periferia circunferencial en cierto numero de ale-
tas o placas 8 repartidas en sentido axil y formar unos
apoyos de rotacion 9 y 10, respectivamente recibidos en
unos cojinetes (que pueden ser unos cojinetes corrientes
de apoyo de giro y pueden estar ranurados o formados de
otra manera para permitir el paso de un flujo limpiador
de sustancia filtrada a través de los mismos), formados
en la pieza de extremidad 11 del cuerpo y en un miembro

. - ’
12 que sirve (como mas adelante se describe de forma mas
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completa) para delimitar los-puestos de filtracidn. Laéyi
placas 8 sirven para soportar los filtros 4 ¥y 5 por sus
periferias del modo indicado en el dibujo, y los espacios
0 huecos entre las placas 8 sirven para admitir la sustan
cia pagada por los filtros hasta unas aberturas de distri-
bucidn 13 formadas a través del soporte de filtro 3 y que
comunican con unas aberturas de salida 14 que hay en la
pieza de extremidad 11 del cuerpo (vease la figura 2) por
medio de una ranura anular 15 practicada en la pieza de
extremidad 11 del cuerpo. Aun cuando en la figura 2lsg re
Dbresentan planas, las placas 8 pueden estar abombadas pa~
ra ofrecer mejores caracteristicas de flujo. |

El miembro 12 tiene una parte extrema cdnica 16
que sirve para desviar la sustancia entrante en el pasaje
de filtracidn 2 hacia la superficie circunferencisl del
soporte de filtro 3, y en seccion recta tiene la forma in
dicada con suma claridad en la figura 1, de manera que las
partes 17 de la misma, situadas dentro del pasaje de fil-
tracion 2, delimiten unas zonas de filtracion 18 en torno
a la periferia del soporte 3. El miembro 12, pues, tiene
un perfil general en U, con lds ramas de la U constituidas
por las partes 17 y la base constituida por la parte extre
ma conica 16, y abraza al miembro de soports de filtro 3.
El miembro 12 estd fijado, en el pasaje de filtracidn 2 for
mzdo en el cuerpo 1, de cualquier manera conveniente (los

mlembros laterales 17 pueden estar fijados al cuerpo 1, o
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bien hechos de una misma pieza con el 0, como en la forma
de realizacidn ilustrada en la figura 2, separados de él).
Las partes 17 delimitan las zonas de filtracidn 18 entre
sus bordes 19, de modo que las regiones de las bandas de
filtro 4 y 5 que se apoyan contra las partes macizas del

LA

miembro 12, segun el dibujo, no toman parte alguna .en.la

filtracion de la sustancia en el pasaje 2. Como se Veré,
las dos zonas de filtrscion 18 estdn separadas diapé%xal
mente opuestas entre si,respecto al eje de rotacién?dél

soporte de filtro 3.

En el uso del dispositivo ilustrado en las fi-
guras 1y 2, al soporte de filtro 3 se aplicaran unas fuer
zas esencialmente iguales y de sentido opuesto, a conse-
cuencia de la diferencia ds presién existente de uho a
otro lado de las bandas de filtro 4 y 5 en las zonas de
filtracion respectivas 18, no produciéndose fuerzas resul
tantes apreciables tales como para limitar en grado impor
tante alguno la facilidad de rotacidn del soporte de fil-
tro 3.

Cuando un dispositivo de filtracion con arreglo
a la figura 1 se usa para filtrar material fuertemente con
taminado, se prefieren filtros bastos, de apreciable rigi-
dez, que presenten poca tendencia a desviarse o deformarse
entrando en los huecos entre las placas 8 del soporte 3.

Cuando se requieren filtros de una rigidez intermedia, que
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presentan una tendencia moderada a desviarse o deformarse
bajo la diferencia sustancial de presidn existente de un
lado al otro del filtro en los puestos de filtracildn 18,
esto puede ser contrarrestado mediante la accion de relle
nar los espacios entre las placas 8 del soporte 3 con ace
ro sinterizado basto o grueso, o una sustancia similar de
goporte, que ofrezca poca resistencia al paso o flﬁjo del
material a filtrar, y dejando s0l0 una peguefia digﬁéneia
de separacion entre el soporte giratorio 3 y los bordes

19 de los miembros laterales 17. Como variante, 1aVSuper-
ficie circunferencial de sustentacidn del soporte rotato
rio 3 puede enfundarse o recubrirse con un filtro basto
que sirva de base o respaldo, fijado a los perimetros de
las placas 8 y que se extienda cruzando los espacioa en-
tre las placas. Cuando un dispositivo de filtracidn con
arreglo a la figura 1 se use para filtrar en fino, por
ejemplo, para la filtracidn de poliesteres antes de la hi
latura, los filtros finos de poca rigidez son los que se
encuentran disponibles con mayor facilidad, y éstos tien
den a desviarse entrando en el hueco existente entre el s0
porte 3 y los bordes 19 de los miembros laterales 17. Esta
tendencia puede vencerse mediante el recurso de ranurar
las superficies interiores de 1los miembros laterales 17 en
los planos de las placas 8, como se indica por medio de

lineas de trazo interrumpido en la figura 1, de manera que
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se obbtengan unos salientes curvos situados entre las pla-
cas 8, los cuales actuan de elementos o "dedos" de toma
en los huecos entre los bordes 19 y el soporte 3. En este
caso, el soporte 3 vy el miembro 12 entran unc en el otro,
5 y el uno o el otro debe ensamblarse partiendo de piezas
componentes sujetas entre si. Bn los casos en que el fil
tro sea demasiado fragil para cualquiera de estos metodos
de sustentacién, puede emplearse un filtro compuesto de
tipo laminar o estratificado que tenga dos o mas capas.
10 Estas pueden constar de una capa fina superior sopdrtada
en una capa basta pero r{gida de sustentacién, tal como
una tela metalica tejida gruesa y basta. Esta ultima pue-
de hacerse pasar por el dispositivo en union del filtro
fino, 0 bien puede formar un bucle continuo contenido to-
15 talmente dentro de y recorriendo el canal entre el cuerpo
1y los miembros laterales 17, lo que es invisible en la
figura 1.
Cuando ge usa un filtro compuesto estratificado
del tipo anteriormente citado, se hace necesario limitar
20 el flujo transversal indeseable de la sustancia a lo lar-
go del filtro dentro de la estructura basta de sustenta-
cion y a 1o largo de las caras de los miembros laterales
17 sobre las cuales se desliza esta estructura. A este pro
pdsito pueden disponerse, en la estructura de sustentacion,

25 unas regiones que no permitan el flujo o paso transversal
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¥, por tanto, delimiten las partes filtrantes del propio
filtro. Como se indica en la figura 2A, pueden formarse
unos tabiques o paredes divisorias 20 en el filtro de sug
tentacion 21, medisite soldeo continuo con roldanas, sol-
deo por arco con plasma, soldadura fuerte 0 impregnacién
con una sustancia adecuada cualquiera impermeable respsc-
to al material que se vaya a filtrar, y estas paré&es 20
actilan de barreras para con el flujo de paso en el-plano
del filtro. Como se apreciard claramente, estas barrsras
pueden servir tambien para el objeto de fijar entre si
algunas o la totalidad de las capas que constituyer ol
filtro egtratificado compuesto, y pueden estar ineclinadas
formando un angulo adecuado cualquiera con los bordes del
filtro. En la figura 2B se representa una estructura del
tipo de varias capas soldadas con roldana o "basteadas",
que tiene también una soldadura a discrecidn en los bor-
des. Otra estructura de filtro con las caracteristicas de
seadas para una filtracion miyy fina puede comprender un
miembro de soporte que conste de una banda de acero perfo
rada 22, representada en la figura 2C, sosteniendo una ca
pa superior 23 de filtracion fina; en todas y cada una de
las pefforaciones se forman unas zonas de filtracidn desu
nidas o discretas que permiten un flujo de paso ingignifi
cante entre zonas vecinas. Claro estd gue la capa fina 23

no necegita ser continua entre las zonas de filtracion, y
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que puede también utilizarse un filtro ampliado que conste
de una pluralidad de zonas discretas de filtracion. En aque
llos casos en que se requiera una filtracion .en profundi-
dad (por ejemplo, cuando aparezcan impurezas en particulas
tanto de tamafio grueso como de tamafio fino) puede agregar-—
se un Filtro mds exterior 24; éste serd en general mds grue
50 0 basto que el filtro fino 23y, gegun se ha visto, con
tribuye tambieén a proteger el filtro fino 23 durante su pa
so por las lumbreras de entrada y salida 6 y 7 de ia"figu—
ra 1. Aun cuando lo proscriban a menudo las congideraciones
econémicas, claro esta que pueden reunirge o estraivifiearse
capas de filtro en cualquier nimero hasta constituir un fil
tro compuesto para uso en los dispositivos de filtracion
aqui descritos.

Como variante de las estructuras de filtro repre
sentadas en las figuras 24, 2B y 2C, podria usarse una es-—
tructura que comprendiese dos o més filtros de tela metéli
ca entretejidos formando una sola entidad.

La figura 3 ilustra esquematicamente una forma
alternativa de realizacion del presente invento, que difig
re de la representada en las figuras 1y 2 en que solo se
emplea una banda de f£iltro, estando la unica banda de fil
tro 30 colocada formando bucle en torno al tambor de sopor
te 0 sustentacidn de filtro 31, segun se indica en el dibu

jo. Al igual que en la forma de realizacion de las figuras
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1y 2, se definen unas zonas de filtracion 32 y 33 diametral-
mente opuestas en relacidn con la superficie cilindrica del
tambor de soporte de filtro 31, y las fuerzas aplicadas al
tambor como resultado de una diferencia de presion hidros-
tatica de un lado al otro de la banda de filtro en las zonas
32y 33, en el uso del dispogitivo, tienden a anularse, Aho-
ra bien, la manera en que estdn definidas las zonas de fil-
tracidn 32 y 33 difiere respecto de la forma de ejegﬁcién

de las figuras 1y 2; en la forma de ejecucildn de la~figu—
ra 3, el tambor 31 de soporte de filtro estd realizado en
forma de cilindro hueco perforado montado a rotacidn sobre
una estructura cilindrica interior 34 que, aparte de las
aberturas 35 y 36, esta sin perforar y no es rotatoris. Ia
estructura interior 34 actia, puss, de miembro prowector
cerrando las perforaciones del tambor 31 de soporte del fil
tro en todas las regiones del mismo, excepto en aquellas en
que las aberturas 35 y 36 de la estructura 34 quedan por de
bajo del tambor 31 de soporte del filtro. Como se apreciard,
la parte de banda de filtro utilizada en la zona de filtra-
cion 33, por haber sido ya usada en la zona 32, estard mis
contaminada, pero aunque en las dos zonas se obtengan inten
sidades de flujo o circulacidn diferentes en general, esto
no da lugar a que haya una mayor diferencia de presion en
el filtro en la zona 33 que en la zona 32, porque la presidn

se equilibra dentro de la estructura 34 y se equilibra tam-
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bién, a un valor mss alto, fuera del tambor 31 de soporte
del filtro. Del dispositivo de la figura 3 se han omitido
en el dibujo diversas partes, pero se tiene la conviceion
de que el dibujo es suficiente para revelar el principio
en cuestion. 7

La figura 4A representa una forma de realizecidn
que corresponde a la disposicién particular antes ménciong
da, y difiere de las formas de ejecucion anteriores gfinci
palmente en que emplea dos soportes de filtro 41 y 42 rota
torios, y las dos bandas de filtro 43 y 44 entran y salen
del pasaje de filtracion por las mismas lumbreras de entra
da y de salida, 4? y 48 respectivamente, y van guiadas cada
una por medio de unos rodillos 45 y llevadas en torno a uno
(respectivo) de los soportes de filtro rotatorios. EL posi
cionamiento de los ejes de rotacidn de los soportes de fil
tro 41 y 42, que son del tipo de tambor hueco ilustrado en
la figura 3, permite a cada filtro goportar cierto grado de
movimiento hacia y desde el otro soporte de filtro, en vir-
tud de la disposicion representada en la figura 4B y descri
ta mas adelante, que esta ideada para contrarrestar toda
tendencia de los tambores cilindricos huscos 41 y 42 a apo
yarse contra sus respectivas estructuras cilindricas inte-
riores cuando los tambores estan cargados por los filtros.
Con unos tambores de respaldo macizos mas sustanciales, es

posible una simple mentura de flotacion de los tambores, en
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la cual cada tambor tenga formada una muesca 0 ranura en la
cual se reciba a deslizamiento un eje fijo que halle su pro
pia posicion de equilibrio dentro de la muesca. Ias superfi
cies contiguas de los dos soportes estan en contacto en 46,
con el objeto de equilibrar las fuerzes que actuan sobre
ellas. Esta forma de realizecion permite fécilmente;utili
zar como zona de Ffiltracidn la mitad o mds de la periferia
de cada tambor. La figura 4B muestra unos detalles @éi.dig
positivo de acoplamiento esquemsaticamente indicado en ia fi
gura 4A, empleados para asegurar que los tambores 4%'? 42
giren esencialmente libres de carga. EL bagtidor 37 en li-
bre flotacidn reune entre si los extremos reducidos Ae los
respectivos miembros de tambor interior hueco 38, y los
planos representados impiden la rotacion. Ia compresidn y,
por tanto, la fuerza en el punto de contacto 46 entre los
tambores exteriores se ajusta comprimiendo los respectivos
paquetes de muelles de disco 39 abombados, por medio de un
tornillo que hace fuerza sobre la arandela 40 y se ajusta
con arreglo a la magnitﬁd de la perdida de carga en los ta
mices, para tener la seguridad de que no so6lo esta en equi
librio de fuerzas la combinacion de los dos tambores, sino
que cada tambor se halla tambien en equilibrio de fuerzas
respecto a su eje de rotacidn. Como se vera claramente, los
tambores 41 y 42 podrian estar conectados entre si{ mediante

3 » . L) 13 -
engranajes para suplementar su sincronismo de friccion.
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La disposicién de la figura 4A pone de relieve el
concepto de contrarrestar las fuerzas desarrolladas en un de
terminado soporte de respaldo asociado a unae cinta o banda
de filtro con las fuerzas, dirigidas en sentido opuesto, dg
sarrolladas en otro soporte de respaldo asociado a uma cin-
ta o banda de filtro distinta. Este concepto no gse. limita a
la figura 4A. Por e jemplo, mediante el recurso de interponer
un rodillo loco auxiliar entre los dos tambores de ééporte
de respaldo de la figura 4A se obtendria una disposicidn en
la que los dog filtros se moverian en sentidos opuestos.Una
disposicidn lineal (en contraste con la digposicion rotato-
rie de la figura 4A) semejante comprende la disposicion en
paralelo de dos placas de respaldo perforadas, soportadas
con movimiento de traslacion mediante por lo menos Jos rodi
1los auxiliares locos dispuestos entre las placas y soportan
do cada uno ambas places; geria posible construir una digpo-
gicion equivalente utilizando cremalleras y pifiones.

Lasg figuras 5 y 6 ilustran una forma de realiza-
cion en la que se emplean cuatro soportes de respaldo gira-
torios51, 52, 53 y 54 dispuestos en formaciodn regular lineal,
y dos bandas de filtro 55 y 56 dispuestas una a cada lado de
la formacidn. Los soportes de respaldo son unos tambores ci
1indricos huecos y perforados, apoyados a rotacion como ge
representa con suma claridad en la figura 6 de modo que sean

giratorios segun sus ejes, y el flujo de paso de sustancia

- 41 -



10

15

20

25

24.6.73.

413805

ge efectia radialmente a través de las bandas de filtro al
interior de los tambores, y de éstos en sentido axil por me
dlio de unas aberturas formadas en los apoyos de rotacion de
uno de los extremos de los tambores, y al interior de un pg
saje de salida 57 formado en el cuerpo del dispositivo. Lo
mismo que en las formas de realizacion anteriormente descri
tag, se definen unas zonas de filtracién para cada soporte
de respaldo por medio de las partes de cuerpo 58 gﬁfre SO-
portes de respaldo contiguos, y por cada soporte dé‘respa;
do giratorio se prevén dos zonas de filtracion diémétralmeg
te opuestas entre si para el equilibrado de fuerzas. Los
tambores 51 a 54 podr{an sugtituirse por muelles nelicoida
les duros o fuertes.

Las figuras 7 y 8 ilustran otra forma nas de eje-
cucién, destinada en particular para su uso con altas pre-
siones, por ejemplo, para el recrecimiento o reparacion de
plésticos, donde se esta filtrando un material polimérhco
muy contaminado. El1 soporte de filtro es un tambor cilindpi
co macizo 110 que tiene unas partes de extremidad axil de
may or didmetro que una parte intermedia, reducida, en la
que estan situados los filtros 109. En la parte intermedia
de la superficie curva exterior del tambor 110 hay practi-
cadas varias ranuras o hendiduras axiles 111, las cuales
comunican por cada extremo con unos taladros 112 en L prac

ticados en las partes extremas del tambor .110. Hay unas zo
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nas de filtracidn 113 v 114 definidas por los extremos, ra-
dialmente mis interiores, de unos pasajes de salida 115 prag
ticados en el cuerpo del dispositivo y que, en efscto, selec
cionan aquellos de los taladros 112 que en un momento cual-
quiera particular comunican con los pasajes de salida. Se
prevén unos miembros laterales 120, fijados al cuerpo 107,
para eliminar el volumen de estancamiento dentro del dispo-
sitivo y mamtener los contaminantes p&résitos fuera de las
renuras 111, cuendo éstas se hallan situadas de maﬁera'que
no quedan cublertas por los filtros, no produciéndose flu-
jo alguno de paso por ellas en tales lugares, ya que Lo
existe comﬁnicacién con log pasajes de salida 115. Los miem
bros laterales 120 podrian omitirse, puesto que eh las regio
nes de la superficie del tambor de respaldo donde nc se pro-
duce flujo de paso © circulacién, apareceria un equilibrio
de presiones en ambos lados de las bandas de filtro 109.

El paso de sustancia por el dispositivo esta indi
cado por las flechag dibujadas en las figuras. En esta for-
ma de ejecucién son de notar dos anillos o juntas anulares
de cierre hermético 116 y 117, de chapa metédlica delgada
(como tipo, de 0,13 a 0,25 mm) colocados & uno y otrc extre
mo del tambor 110 y dispuestos para cerrar herméticamente
los pasajes de entrada 118 en las uniones del tambor 110
con el cuerpo 107 del dispositivo. Los anillos 116 y 117

quedan sujetos contra las uniones por la presion de la sus

....4_3_



10

15

20

25

24.6.73.

tancia que se estd filtrando. Como se vera por las figuras,
para mayor facilidad de construccién, el tambor de respaldo
¥ el cuerpo del dispositivo en esta forma de ejecucién estan
hechos cada uno de dos mitades que se ensamblan luego entre
si de una manera conveniente cualquiera tal como, por ejem-
plo, en el caso del tambor de respaldo 110, por mediﬁf&el
perno roscado 1C8. '

En uso, el cuerpo 107 esta mantenido a la tempera—
tura de tratamiento apropiada, por medio de umnos calentadores,
no representados. Los taladros 112 formados en el tambor de
respaldo y los extremos radialmente mds internos de los pasa
jes de salida 115 practicados en el cuerpo del dispositivo
cooperan, a manera de valvulas, seleccionando aquellos de los
pasajes de salida 115’de los cuales es posible extraer, en
cualguier momento, la sustancia filtrada. De esta manera se
definen los puestos o estaciones de filtracion. Como se apre
ciaré, son posibles otras disposiciones de medios de valvula
para seleccionar aquellos de los pasgjes de salida 115 de los
cuales se vaya a extraer la sustancia filtrada.

Las figuras 9, 10 y 11 ilustran una forma de reali
zacion en la que las lumbreras de entrada y salida (que se re
presentan fijadas al resto del dispositivo en les figuras 1 ¥y
2, pdr ejemplo) estan formadas de manera enteriza. En esta dis
posicién, el avance del filtro se obtiene por medio de la pre

sion hidrostdtica de la sustancia que se esta filtrando, y
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que tiende a expulsar por compresién o extruir los tapones
de cierre hermético en las lumbreras de salida dimensiona-
das mas grandes, de manera gue al soporte de respaldo se

le aplica un par o momento resultante tal que hace girar

al soporte de filtro sin ejercer empuje neto dguno aprecia
ble sobre el mismo, debldo a la simetr{s de la dispbéicién.
El soporte de respaldo del filtro es un tambor ciliﬁérico
198 que tiene una parte exterior cilindrica hueca 2C4 y un
cubo interior hueco 202 unidos por una parte de alme 203.

La superficie interior del cubo 202 estd apoyada a rotacién
en un arbol o eje hueco estacionario 204 fijado de cualquier
manera conveniente a una mitad 200 del cuerpo. La otra mitad
199 del cuerpo, sujeta a la parte 200 por unos medilos nc Tre
presentados, esta desmontada para mayor claridad en la figu
ra 9, en la cual se representen, en vista axil, el tambor
198 y un anillo de sujecion 197 que lo asegura de manera gi
ratoria al eje 204.

Ia superficie exterior de la parte exterior de
tambor 201 esta renurada todo alrededor, como se represen—
ta en 207, y las ranuras 207 comunican (vease la figura 9)
con unos canales 208 practicados en la parte de alma 203,
en toda su extension angular de 3602 en torno a su eje de
rotacién. Los canales 208 comunican a su vez con un canal
209 practicado en s0lo un intervalo angular limitado del

eje 204, y desde aqu{ con el pasaje de salida 210 practica
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do en el eje 204. Las entradas para admitir la sustancia

a filtrar en el cuerpo 199, 200 estén designadas con la re
ferencia 211, y las salidas estan designadas con la referen
cia 212. Los numeros de referencia 214 designan unos elemen
tos calentadores de cartucho, y los nimeros 215 designan
unos canales de circulacion de refrigerante que atraViésan »
cada uno las dos mitades de cuerpo. La sustancia que se es—
td filtrendo se representa seccionada en le figura 9, y se
ha omitido en la figura 10 para mayor claridad.

En esta forma de realizacion, las zonas de filtra
cidn estan delimitadas en parte por el hecho de que los ca-
nales 209 para transportar el material filtrado desde las
ranuras 207 de la superficie del tambor de sustentanion,
por medio de los canales 208, al pasaje de salida 210, re-
corren tan sdlo una extension angular limitada del eje 204,
y estdn delimitadas también en virtud del control de tempe-
ratura de los calentadores 213 y 214 y los pasajes 215 de
circulacion de refrigerante, que se efectua en el uso del
dispositivo. La sustancia liquida que entra en el disposi
tivo por cada entrada 211 es admitida al interior‘de une
region del cuerpo del dispositivo que esta delimitada por
las ranuras 216 y 217 practicadas en la superficie exterior
del cuerpo, y es calentada por los dos cartuchos de calefac
cidn 214; en estas regiomes, por lo tanto, la sustancia a

filtrar se mantiene esencialmente liquida. Ias regiones del
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cuerpo del dispositivo inmedistamente contiguas a cada una
de estas regiones, en sentido levégiro (a izquierdas) en la
figura 9, estan delimitadas cada una por las ranuras 217 5
218 practicadas en la superficie exterior del cuerpo y es-—
tdn enfriadas por la circulacion de un refrigerante en Log
canales 215; en estas regiones se formarén unos tapores S0
lidificados de cierre hermetico, de la sustancis qué:se es
$e. £iltrando y, como se apreciard, la zona o region de tran
sicidén (zona interfacial) entre los tapones gélidos de cie-
rre hermético de estas regiones y la sustancia 1{yuida de
las regiones precedentes sirve para delimitar unc de los
bordes de cada zona de filtracion. Las siguientes regiones
del cuerpo del dispositivo, delimitadas respectivamente

por las ranuras 218 y 219 y por las ranuraes 196, que se
ven del mejor modo en las figuras 10 y 11, constituyen unas
zonas de control en las cuales la velocidad de avance del
f£iltro viene determinada por el control de temperatura de
la rigidez del tapon de cierre hermético, que determina la
faoilidad con la cual es posible que el tapon de cierre
hermético pueda pasar por el estrechamiento contiguo, re-
presentado en el canal interior de la respectiva lumbrera
de galida. Cada una de estas regiones, en unién de la re-
gién fria adyacente anteriormente descrita, constituye una
de las lumbrerss de salida del dispositivo, estando la otra

lumbrera de salida idéntica situada en posicién diagonal -
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mente opuesta.

las zonas sigulentes estan definidas por las ra-
nuras 219, 220 y 196 y constituyen unas zonas finales de
salida, calentadas para que los tapones de salida puedan
ablandarse lo suficiente para pasar por la curva inversa
final de cada canal de lumbrera de salida. la regién.ceg
tral vista en la figura 11 y limitada por las ranuras 216,
217 v 195 practicadas en todas las caras exteriores del
cuerpo es mabenida a la temperatura de tratamienté-por los
calentsdores 214, para asi mantener en el estado fluido
la sustancia que se estd filtrando. Las bandas de filtro
194 de nueva aportacidn entran en el dispositivo por las
zonas de lumbrera de entrada definidas por las ranuras
216, 220 y 195, y son enfriadas por los canales des refri-
gerante 215.

Como mejor se ve en la figura 11, las regiones
enfriadas por los canales de refrigerante 215 forman dos
zonas ininterrumpidas gque flanguean la region centm calien
te, y por conduccidn térmica producen la solidificacicdn
de la sustancia que se esta filtrando, también en el inte-
rior del cuerpo entre las dos regiones de alma 191, vistas
en la figura 10. Este rasgo caracteristico proporciona unas
regiones frias de conexidn 191 que solidifican la sustancia
dentro del cuerpo, a ambos lados del alma 203 del tambor,

en las proximidades de la zona final calentada de salida,
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previniéndose as{ todo escape a aquella zona desde la region
interior calentada del cuerpo.

Como se apreciaré, también podria utilizarse una
configuracidn de doble tambor, tal como la descrita en rela
cidn con la figura 4, en una disposicidn en la cuel las zo-
nes de entrada, ds filtracidn y de salida estén definidas
por unos medios de calefaccion y de enfriamiento dé,lé mane
ve descrita en relacion con la forma de ejecucion de las fi
guras 9, 10 y 11. Se obtiene aqui un grado prudencial de
equilibrio de fuerzas respecto a los miembros de sustenta-
cidn, por simetria plana y no por gsimetria axil.

Gon referencia ahora a las figuras 124, 12B y 120
de los dibujos adjuntos, la forma de realizacion del inven-
to en ellas representada comprende un dispositivo de filtrg
cion dotado de un cuerpo 271 que tiene formado & su traves
un pasaje 272 por el cual es posible hacer que fluya una
sustancia a filtrar, y que tiene unos canales ranurados de
entrade y salida 273 y 274 respectivamente, que comunican
con unas lumbreras renuradas de entrada y salida 275 y 276
respectivamente, estando las lumbreras 275 y 276 provistas
de unos canales de enfriamiento o refrigeracién 277 para
obtener en las lumbrerss unas condiciones de temperatursa
tales que se obbtenga en ellas como resultado 1a formacidn
de unos tapones de cilerre hermético de la sustancia que se

estd filtrando, y teniendo la lumbrera de salida 276 un ele
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mento calefactor o calentador 278 en una parte de salida es
trechada 279 de la misma, que sirve para controlar la velgo
cidad del movimiento de avance del tapon de cierre hermeti
co en la lumbrera de salida. Eun el cuerpo del dispositivo
se preven también unos calentadores 280 y, como se_veré,
las lumbreras 275 y 276 tienen conexion con el cuerpo del
dispositivo a traves de unas partes entalladas o aﬁélgaza—
das que reducen al minimo la conduccitn de calor entre el
cuerpo calentado 271 y la parte enfriada adyacente de las
lumbreras 275 y 276. Una cufia ajustable 281 permite el ajus
te de la abertura de la lumbrera de entrada. En el pasaje
de filtracion 272, y por medio de la lumbrera de entrada
275, se introduce una estructura compuesia 282 de filtro
o filtros y soporte de respaldo, que se describe con mayor
detalle mis adelante, estructura que se extiende cruzando
ol pasaje de filtraciom 272 del modo indicado en el dibujo,
y sale de 61 por la lumbrera de salida 276. Para una des-
cripcion mis completa de la forma de construccion y el fun
cionamiento de las partes del dispositivo hasta aqui descri
tas puede hacerse referencia a la Memoria de la patente de
EE.UU. N¢ 3.471.017.

Es de notar que las sustancias gque se endurecen
al ser calentadas, tales como el caucho que, al ser calen-
tado, se endurece por un proceso de reticulacidn termica,

pueden ser filtrades en dispositivos de este tipo, sustitu
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yéndose los calentadores 280 por unos canales de refrigeran
te y sustituyéndOSe los canales de refrigerante por unos ca
lentadores, y haciendo funcionar el aparato, por lo demgs,
de la misma manera. Es de notar tambien que, cuando el avan
ce del filtro se consiga, por lo menos en parte, por medio
de unas fuerzas hidrostaticamente desarrolladas qué.tiendan
a extruir el tapén de cierre hermetico en la lumbrera de sa
lida, la provisién en la lumbrera de salida de una'é%apa
final calentada (tal como la que contiene el calentador 278)
permite controlar el movimiento del tapon de la salida de
un lado al otro de un estrechamiento.existente en la lumbre
ra de salida; esta etapa de la lumbrera de salida puede omi
tirse por completo si el control del movimiento dei filtro
se efectia mecanicamente.

Con referencia mas en particular a la forma del
pasaje 272, como podra apreciarse por la figura 12C, el pa
saje estd Aividido en dos partes 283 y 284 por la estructy
ra compuesta 282 de filtros y soporte de regspaldo que se
oxtiende a su traves. Las dos partes 283 y 284 comunican
entre si por medio de unos taladros 285 practicados en el
cuerpo 271 del dispositivo, de manera gque la sustancia a
filtrar que entra en la parte 283 del pasaje de filtfacién
fluye por los taladros comunicantes 285 entrando en la par
te 284 del pasaje de filtracion. De esta manera se hacen

accesibles a la sustancia a filtrar ambos lados de la es-
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tructura compuesta de filtros y soporte de respaldo. Los
taladros 285 estdn dimensionados de modo que aseguren un
sustancial equilibrio de presiones entre las dos partes del
pasaje de filtracién, y estan cerrados en sus extremos ex
teriores por medio de unos tapones roscados.

Ta estructura compuesta 282 de filtros y sopor-
te de respaldo esta recibida por sus bordes en und; asien
tos 286 en entrante practicados en las paredes inteiiores
del pasaje de filtracidn 272, y hay una pluralidad de talz
dros 287 que se extienden desde la region de los asientos
286 hasta unos canales 288 que comunican con la salida 289
del dispositivo. En el uso, la sustancia filtrada por la
estrotutra compuesta de filtros y soporte de respaldo, ¥y
recibida en el interior del soporte de respaldo, pasa deg
de éste, por los taladros 287 y los canales 288, a la sali
da 289 del dispositivo.

Ia egstructura compuesta 282 de filtros y soporte
de respaldo estd constituida por dos cintas o bandas 290
de tela metalica tejida, soportadas una en cada lado de
un soporte de respaldo 291 de metal ondulado, extendiendo
ge las ondulaciones del soborte de respaldo 291 transver-
salmente a la direccion de movimiento de la estructura 282
a traves del dispositivo. Como se apreciara, en el uso del
dispositivo, la sustancia que pase a traves de los filtros

’ s -
290 entrara en los espacios entre las ondulaciones del so-
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porte de respaldo 291 y sera retirada por medio de los ta-
ladros 287 y-de los canales 288, a la salida 289 del dispQ
sitivo. En los bordes longitudinales de la estructura com-
puesta 282 de filtros y soporte de respaldo se preven unos
cierres herméticos para impedir que la sustancia a .filtrar
escape directamente desde las partes 283 y 2084 del pasaje
de filtracidn a los taladros 287, comprendiendo dicﬁgs cie
rros hermdticos unas tiras flexibles de cierre hermébico
292 de metal qus se colocan en los asientos en entrante
286 y quedan sujetas contra el conjunto de filtros y sopoxr
te de respaldo, sea unicamente por la presién hidfoétética
de la sustancia gue se esté filtrando, sea en parte bajo
la accidn de un muelle de solicitacitn adecuado. Las tiras
de cierre hermético 292 van fijadas cada una al cuerpo 271
del dispositivo por uno solo de sus extremos, yendo dos de
las tiras 292 directamente atornilladas a la entrada 275 y
las otras dos atornilladas a la cufia de ajuste 281 de la
lumbrera de entrada, como se representa en la figura 12B.
Es ventajoso disponer unos separadores 293 que separen la
cutia 281 de la cara de la entrada 275, pars asi colocar
en posicion la cufia y prevenir que se apriete forzadamen-
te en su asiento por el arrastre de friccidn que actua sQ
bre las dos tiras de cierre hermetico 292 fijadas a ella.
Un examen de la figura 12C pondra de manifiesto

que, en el funcionamiento de la forma de realizacion de las
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figuras 12A, 12B y 12C, las fuerzas inducidas por la pre-
sidn hidrostdtica y ejercida sobre la estructura compues-
ta de filtros y soporte de respaldo por la sustancia que
se este filtrando ru)paadrén obstaculos al movimiento de la
estructura compuesta de filtros y soporte de respaldo, sur
giendo el Unico obstdculo al movimiento por el arrastre de
friceidn en los bordes de la estructura compuesta ae'fil—
tros y soporte de respaldo, donde es necesario llegar a un
compromiso entre la facilidad del movimiento y la eficacia
del cierre hermético. La facilidad del movimiento puede
aqui aumentarse, por ejemplo, mediante el recurso de soldar
log filtros 290 a unas tiras de borde mecanizadas>y desting
das a facilitar el contacto deslizante con las tifés de cie
rre hermético 292. Como se vera, en el dispositivo descrito
la resistencia al movimiento de la estructura compuesta de
filtros y soporte de respaldo es esencialmente independien-
te del drea de filtracidn activa. Ademds, en virtud de la
provisién de una disposicion filtrante de dos lados o caras
en el dispositivo, el drea activa de filtro se duplica en
comparacidn, por ejemplo, con los dispositivos de filtra-
cidn revelados en la Memoria de la patente de EE.UU. nime-
ro 3.471.017.

En la disposicion de las figuras 12A, 12B y 12C,
los trayectos de acceso de la sustancia a los dos filtros

y las resistencias de los trayectos de acceso a la circula
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cidn de sustancia por los mismos son diferentes, hallan-
dose el filtro de mas arriba, en la figura 12B, m3s ex-
puesto que el filtro inferior a la sustancia que entra
en el pasaje 272. Como consecuencia de esta construccidn,
5 la estructura compuesta de filtros y soporte de respal-
do estara sometida a una carga de presiones desiguales
en el caso de que haya fluctuaciones de presién e# la ali-
mentacion de sustancia al pasaje 272, tal como cuando el
dispositivo se pone inicialmente en funcionamiento. Para
10 evitar toda posibilidad de que la estructura compuesta
de filtros y soporte de respaldo sufra dafios por efecto
de tales cargas de presion desiguales, es ventajceo habi
litar un refuerzo contra tales cargas de presion desi-
guales o0 bien, como alternativa, adoptar una configura-
15 cidn més simétrica y menos susceptible a las cargas de
presion desiguales, por ser més semejantes entre si los
trayectos de acceso a los dos filtros y sus resistencias
al paso de la sustancia.
Las figuras 13 a 40 inclusive ilustran diferen
20 tes disposiciones de soporte de respaldo que podrian
ser utilizadas.
En la figura 13 se representa un soporte de
respaldo que comprende unos tubos de metal perforados que
pueden ser .introducidos uno tras otro en unos canales de

25 guia receptores previstos para definir para los tubos un
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trayecto de recorrido gue pasa sucesivamente por la lum
brera de entrada, sl pasaje de filtracion y la lumbrera
de salida del dispositivo. En lugar de los tubos perfo-
rados pueden usarse también unos slambres de muelle en
helice que funcionan de manera equivalente a la de aque
llos, estando los alambres de muelle dispuestos, sea
transversalmente al filtro, sea paralelos a él, cOomo se
representa en la vista en seccidn transversal de la fi-
gura 14, que es una vista frggmentaria similar a lé par
te central de la figura 12C, perc con las proplas bandas
de filtro proporcionando el cierre hermético en los bor
des de la estructura compuesta de filtros y soporis de
respaldo. Cuando la banda de filtro sea una estructura
laminar o estratificada de tamices de filtro bastos'y
finos, los bordes del tamiz basto podrian presentar un
trayecto de escape o fuga. Esto puede evitarse plegando
el tamiz fino en torno al borde del tamiz basto, o bien
soldando, entre si, mediante soldeo con plasma, los ta-
mices basto y fino por sus bordes. Alternativamente, los
bordes pueden hacerse impermeables o0 estancos, por ejem
plo, por soldeo con soldadura fuerte.

Las figuras 15A y 15B representan, vista en al
zado por un extremo y en seccion longitudinal, una dis-
posicion en la cual el soporte de respaldo comprende un

conjunto entretejido de helices de alambre arrollado que
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tienen una seccidn recta semielipsoidal, representandose
las hélices, en las figuras, sujetas entre si por unos
galambres de enlace independientes, aun cuando aquellas
podrian estar intercaladas; en dichas figuras, las heli-
ces separadas estédn designadas con los numeros 601, 602

y un alambre de enlace esta designado con el 603. Si bien
en las figuras los alambres de enlace 603 se repfegentan
rectilineos, podrian ser de forma ondulante. Como alter-
nativa o variante a los alambres de enlace, podriaﬁ usar-
se trencillas flexibles de alambre para enlazar 18s heli
ces unasg con otras cuando convenga bener flexibiiidad,
por ejemplo, cuando se desee hacer circular repetidamen-
te una banda sin fin de sustentacion formada porrhélices
longitudinales enlazadas. Un conjunto como éste puede ser
de una forma extendida continua, o bien puede constar de
un conjunto o ensamble unido de tramos enlazados de ban-
da sin fin a base de tela metalica, por lo general algo
flexible y de unos cuantos decimetros de longitud por
tramo, enlazados entre si, por ejemplo, por unas juntas
de gancho y ojo formadas en los extremos de los alambres
que constituyan un juego de componentes de la banda de
tela metalica. Otro método de unir entre si los tramos
vecinos es el de utilizar unos alambres sueltos que pue-
den deslizarse a traves de dos hélices contiguas; como

alternativa, pueden disponerse unas placas metalicas es-
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trechas, de la misma anchura que las nélices de alambre,
fijadas al Jjuego de alambres que corre longitudinalmente
a lo largo del soporte de respaldo, y las placas vecinas
se unen entonces sntre si, donde haega falta, con unos su
jetadores elasticos o por otros medios, con la unice con
dicion de que los filtros queden adecuadamente soporta-
dos sobre las Jjuntas, contra la diferencia de preéién
aplicada como carga. El soporte de respaldo puede tam—
bién tener una forma sin fin como la indicada, en otro
contexto, en la patente de EE.UU. nimero 3.645.399; en
realidad, el conjunto entero de filtro compuesto‘pdede
disponerse de esa forma.

Una disposicion de soporte de respaldo éiiilar
a la de las figuras 154 y 15B es la representada.en:la
figura 16, que es una vista superior en planta. ELl sopor-
te de respaldo de la figura 16 comprende un conjunto flexi
ble de una pluralidad de elementos separadores 605 enfi
lados en unos alambres 606 de soporte y separados entre
si por unos miembros tubulares 607. Esto es equivalente
a una estructura articulada de cadena.

Las figuras 17 y 18 represeﬁtan unas dispogi-
clones en las cuéles el soporte de respaldo esta compues
to de una pluralidad de tablillas separadoras sueltas in
tercaladas entre los filtros en la lumbrera de entrada

del dispositivo; en la figura 17, las tablillas son cada
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una de seccidn en I (doble T), en la figura 18 tienen las
tablillas una seccion rectangular hueca o tubular, y en
ambos casos las tablillas estan perforadas del modo indi
cado en el dibujo para dar entrada al material filtrado
hasta la parte hueca interior de la estructura compres—
ta. En cada una de las formss de conmstruccidn de las fi-
guras 17 y 18, las tablillas estan destinadas a s@portar
unas bandas de filtro como las representadas en dos ca-
rag opuestas de las mismas. En la practica, las tabli-
1las podrian gser tales que de por si proporcionafan una
funcion de filtraje, por ejemplo, si estuviesen hechas
de metal sinterizado permeable. La figura 19 ilusira una
forma de construccion que tiene unos elementos de filtro
610 de metal sinterizado sostenidos en las aberturas de
dos cintas metdlicas 611 del tipo de persiana enréllable,
siendo hueco cada uno de los elementos 610 y estando pro-
vistos de preferencia, aungque no esencialmente, de un
refuerzo interior en forms de tubos perforados o heli-
ces arrolladas 612,

Ias figuras 20, 21 y 22 representan unas vis-—
tas respectivas en planta, en alzado por un extremo y
en seccion lateral, de una forma de construccion en la
cual la estructura compuesta de filtros y soporte de res-
paldo estd hecha de una pluralidad de elementos compues-

tos 370 de filtro y soporte de respaldo contenidos den-
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tro de las aberturas de un par de cintas metalicas 371
del tipo de persiana enrollable gue, en el uso, Propor-
cionan un cierre hermético tanto entre elementos adya-
centes como entre la estructura compuesta y el dispogi-

5 tivo en el gque se emplea, comprendiendo cada elemenko
una estructura rectangular hueca revestida con fi%tros
metdlicos sinterizados sostenidos por una rejilla permea-—
ble de soporte. Como se apreciard, en la forma de construc
cién de las figuras 20, 21 y 22 podrian omitirse las

10 cintas metdlicas de persiana enrollable 371, por ejemplo,
disponiendo los elementos 370 de modo que ellos ﬁismos
desempefiaran la funcion de cierre hermeético, por e jemplo,
mediante el recurso de dotarlos de faldones independien
tes de cierre hermetico en superposicién. Ademas, en la

15 disposicion de las figuras 20, 21 y 22, las cintas de
persisna enrollable 371 podrian ponerse en forma de bu-
cles cerrados con recirculacion continua a traves del
aparato.

Un filtro consistente en una sucesion de ele-

20 mentos de filtro desunidos o discretos, tal como la que
se ha descrito agui con particular referencia a lgs fi-
guras 13 y 17 a 22, podria usarse con una disposicion ro
tatoria de soporte de respaldo, con los elementos de fil
tro discretos dispuestos para funcionar por lo menos de &s en

25 dos, para asi obtener el gquilibric de fuerzas deseado.
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La figura 23 es una reprosentacion esquematica de tal
disposicién. Como se ilustra esqueméticamente en la fi
gura 23, hay dos bandas de filtro 99 y 100, cada una de
ellas en forma de una pluralidad de elementos de filtro
discretos interconectados en serie, dispuestas pare .
cooperacién con una disposicidn rotatoria de soporte

de respaldo en forma de tambor cilindrico hueco 91 do-
t8d0 de unos pasajes radiales de extraccion ¥y apoyado pa
re. girar scbre un nucleo central 92 dotado de medios de
valvule 93 pera determinar cual de los pasajes radiales
de extraccion formados en el tambor 91 es capaz de funcip
nar en un momento dado cualquiera. Come se vera por la
figura 23, las entradas de los pasajes radiales de ex-—
traccidn practicados en el tambor 91 estdn dispuestas pa
ra sincronizar con los elementos de filtro discretos; a
este fin, la superficie exterior del tambor 91 puede eg
tar convenientemente dotada de unas partes que tienen
una forma complementaria respecto & la forma de los ele-
mentos de filtro discretos y estan &stinadas cada una a
proporcionar un asiento para un elemento de filtro dis-
creto. la cooperacién de los medios de valvula 93 con
los pasajes radisles de extraceion practicados en el tam
bor 91 da la seguridad de gue no hay paso algunc de sus-
tancia a través de unos pasajes de extraccion no asocia-

dos a un elemento filtrante activo w operative. Si bilen
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los elementos de filtro discretos representados en la
figura 23 se hallan unidos entre si de manera flexible,
como se apreciars, la disposicion podria ser tal que
egtos elementos se introdujesen por separado e indepen-
dientemente uno de otro, en cuyo caso podrian estar pro
vistos cada uno de unos faldones de cierre hermetico
destinados a superponerse a los de un elemento de fil-
tro que llegase hasta ellos, proporcionando asi Unrcie—
rre hermético entre los mismos.

Cuando el soporte de respaldo comprende unos
miembros tubulgres o en forma de tablillas, los elemen-
tos de goporte de respaldo individuales pueden estar uni-
dos entre si, si as{ conviene, con una trama sencilla de
alambre de ida y vuelta, por ejemplo; como alternativa,
s posible construir un soporte de respaldo robusto y,
si es necesario, flexihle, que tenga un espinazo de ace-
ro de resorte portador de miembros transversales de ta-
blilla o costilla por uno o ambos lados; una disposicién
como ésta es la que se representa en la figura 24, que
es una vista en alzado lateral que representa el espina-
z0 615 de acero de resorte, el miembro transversal 616
de tablillas o costillas y los filtros 617.

Como variante, el soporte de respaldo pue@e
comprender una pluralidad de tubos o tablillas indivi-

. K3 . 4 ]
dvales, unidos por insercion de los mismos, uno a uno,
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en las aberturas de una malle de tela metalica, o bien
por soldadura por puntos sobre unos alambres o varillas
portadores dispuestos longitudinalmente; las figuras 25A
y 25B representan una de estas disposiciones, respectiva-
mente en una vista en planta y en una vista en alzado por
un extremo, construida la disposicién mediante la accion
de soldar entre si los alambres longitudinales 620 y los
alambres transversales 621; y las figuras 26A y 26B son
wnas vistas similares de una forma de comstruccion seme-
jante, constituida por unos separadores doblados 622 de
chapa metalica y unos elementos de conexion longitudina-
les 623 soldados a aquellos. De utilizarse como soporte
una malla de alambres o tela metalica, esta puede pasar
también por unas aberturas practicadas en los miembros
tubulares o de tablillas, y los alambres pueden cruzarse
0 transponerse entre las tablillas, o bien pueden emplear-
se entre ellos unas piezas separadoras, dando lugar a una
estructura en cierto modo parecida a una sarta de cuentas.
Como alternativa, los glambres pueden sbrazar unas partes
de las tablillas dotadas de muescas © ranuras y, en el
cagso de tablillas tubulares huecas, puede hacerse pasar
un alambre de interconexion a lo largo de una de les ta-
blillas y, a la .salida, entrar y pasar a lo largo de su
tablilla vecina, dando por resultado una estructura flexi

ble de buena alineacion lateral, si se usan dos juegos
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de dichos alambres.

Lo figura 27 ilustra un soporte de respaldo
en forma de estructura soldada por resistencia, que tie-
ne unos a modo de forros o revestimientos exteriores per
forados tales que admiten material filtrado en el inte-
rior del soporte de respaldo. Una estructura semsjante,
ilustrads en las figuras 284 y 28B que representsn reg
pectivamente ung vista en alzado por un extremo, y una
vista en seccién; comprende un par de placas de chapa me—
talica 625 y 626 estampadas formando unas protubefancias
627 que se apoyan una sobre otra; en esta figura se re-
presentan dos bandas de filtro 628. Las placas 625 y 626
pueden estar perforadas, para mayor facilidad de circu-
lacion del material filtrado. Los numeros de referencia
629 designan unas tiras de cierre hermstico marginal o
de borde. Una disposicion similar a la de la figura 28
podria construirse sustituyendo las placas 625 y 626
por unas telas metéiicas tejidas de acero de una robus-
tez suficiente, y en este caso las bandas de filtro 628
podrian estar soportadas, bien, como se indica en la fi-
gura 28 o bien, como altermativa, integradas en los ta-
mices o telas metalicas que sustituyesen a las placas
625 y 626.

Lag figuras 294, 29B y 30 representan unas dig

posiciones semejantes en muchos aspectos a la de la figu
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rg 28, pero con el soporte de respaldo hecho de metal
ginterizado. En las figuras 29A y 29B, que muestran unas
vistas en seccidn por un exbtremeo y en alzado lateral,
respectivamente, hay una placa de metal sinterizado 630
que tiene unas aberturas 631 para la exﬁfaceién de la
sustancia filtrada. En la figura 30, qué es una vista se-
me jante a la de la figura 29B pero de una forma de cons-
truceidn diferente, el metal sinterizado estd hecho de
dos partes que se reunen definiendo unas aberturgs; Bl
metal sinterizado puede servir de por si como filtro en
estas formas de ejecucién, 0 bien puede estar aéoplado

e unos tamices de filtro de tela metelica. Puede haber
unes tiras de cierre hermético 632 soldadas, con solda-
dura fuerte, al metal sinterizado o a los tamices de fil-
tro cuando los haya; o bien, como altermativa, cuando

se dispongan tamices de filtro, el cierre hermético pue-
de efectuarse por medio de los bordes de los propios ta-
mices de filtro.

Las figuras 31 a 38 inclusive representan otras
varias disposiciones de soporte de respaldo que podr{an
usarse. BEn las figuras 31A y 31B que, respectivamente,
son unas vistas en planta y en alzado lateral, el sopor-
$e de respaldo comprende una tira metdlica flexible 635
que 1lleva encima arrollado en heélice, un alambre 636;:@en

la figura 31B se representan unas bandas de filtro 637
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sostenidas en uno de estos soportes de respaldo. La fi-
gura 32 representa una disposicién sencilla de alambre
doblado que podria usarse por si sola o combinada con una
disposicion similar que tuviese las ondulaciones de las
dos disposiciones en oposicidn o contrafase, &finiendo

de ese modo una construccion en forma de escala. Unas dis-
posiciones similares representadas en las figuras 23 y

34 comprenden respectivamente una pluralidad de varillasg
638 soldadas entre si por sus extremos, y una tird meta-
lica doblada 639 reforzada contra la torsidn por medio

de una tira de metal 640 soldada a aquella por lo menos
por uno de sus lados.

La figura 35 representa una disposicién de va-
rillss soldadas que constituye una variante de la de la
figura 33.

Como se ilustra en la figura 36, que es una
vista en seooién, puede usarse como soporte de respaldo
una chapa metalica estampada con depresiones y, discrecio=
nalmente, tambien perforada, bilen por si sola o bien en
una disposicién PoOr capas con una o varias mas de estas
chapas; como alternativa a las depresiones, pueden for-
marse en la chapa metalica unos surcos y/0 resaltos. La
chapa de metal expandido resulta tambien adecuada a este
propdsito, con las cintas de conexiodn restantes orienta-

das de manera que formen por 1o menos un juego 0 grupo
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de angulos con el plano general de la chapa. La figura 37
ilustra otra mds de estas disposiciones, gque comprende
una chapa metdlica dotada de partes levantadas y despren-
didas de la misma.

Finalmente, la figura 38, que es una visia por
un extremo, representa una disposicidn que consté:éétera-
mente de tamiz de tela metalica. Un tamiz 641 de tela me-
talica gruesa o basta (o cierto numero de capas de_tales
tomices de tela metsalica basta) se suelda por resisten—
cia en sus bordes a dos bandas de alambre tejido 642 do-
bladas, y el conjunto as{ formado soporta unos fiithS
643 de alambre tejido mas finamente, sea de una sola ca-
pa, sea de varias capas.

Como se apreciara claramente, el flujo de paso
de material filtrado no necesita abandonar los elementos
filtrantes en direcocion paralela al plano del filtro.

La figura 39 muestra en seccidn recta un elemento de fil-
4ro consistente en un filtro sinterizado 360 provisto de
un bastidor de extremidad 361 hueco que forma una a medo
de caja rigida dotada de aberturas de salida por dos la-
dos, previendose unos cangles correspondientes de toma ©
salida en la parte estacionaria 3623 los huecos entre las
cajasg estén herméticamente cerrados por unas cintas 363
dotadas de aberiuras, que se mueven con las cajas. lLas

3 - ’ L]
cajas pueden ser tambien huecas y estar cublertas de un
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material de filtro a lo largo de ambos lados o de por lo
menos un lado, previéndose unas perforaciones bajo los
filtros, los cuales pueden ser discretos, 0 blen pueden
formar parte de unas bandas de filtro continuas.

Ia figura 40 muestra una disposicion en la cual
hay una estructura alargada compuesta, de filtros y so-
porte de respaldo, que comprende una lamina plegads 400
de metal sinterizado sostenida por un soporte de-respal-~
do 401 permeable interior y dispuesta para resbalar por
encima de una tira de guia 402 habilitada en el interior
del pasaje de filtracion y que lleva formados unos cana-
les de extraccidn 403; en esta disposicion, las grandes
fuerzas hidrostaticas que actuan sobre las caras de fil-
tro tienen una resultante relativamente pequefla, que opri-
me la estructura de filtro contra la tira de guia esta-
cionaria 402 con firmeza suficiente para efectuar un
cierre hermetico adecuado a 1a;presi6n, compatible con
un minimo de arrastre de friccion. Cuando se requiera
una gran area total de filtracion, la forma de construc—
cidn de 1la figura 40 permite dlsponer varios filtros,
como se representa en silueta de trazo interrumpido.

Ia figura 41 ilustra una disposicién para
"sangrar" o extraer sustancia filtrada del pasaje de fil-
tracion y llevarla a una zona de impregnacion de la lum—

brera de entrada, donde penetra en los Intersticios de
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la estructura compuesta de filtros y soporte de respal-
do. Como se ha dicho anteriormente, esto tiene por obje-—
t0 prevenir un excesivo retroceso de la sustancia filtra-
da, dentro del soporte de respaldc, en log casos en que

5 la forma de congtruccion del soporte de respaldo ses fal
que presente poca resistencia a este flujo interior‘de
retroceso. En la lumbrera de entrada se disponen dos zo-
nas refrigeradas 411 y 412 que flanguean una zons calen-
tada 413, y un tubo capilar o localmente estrechado 414

10 conecta la zona calentada 413 con uno de los canaies pre-
vistos para extrzer sustancia filtrada del pasajé de £il-
tracion. Bl estrechamiento da la seguridad de que la zo-
na calentada 413 se puede llenar de sustancia derretida,
y aproxima las zonas refrigeradas contiguas 411 y 412

15 g0lo lentamente, para que la sustancia tenga tilempo su-
ficiente para solidiflcarse junto a o en el interior de
lag dos zonas refrigeradas.

Al hacer funcionar una lumbrera de entrada del

tipo representado en la figura 41 durante la filtracion

20 con altas presiones, se ha visto que es beneficioso do-
tar a la zona 413 de un transductor de presion del Hipo
de un extensimetro o medidor de deformacién, que regule
una valvula de paso intercalada en la tuberia de alimen-
tacion 4145 mediante la accion de cerrar el paso de im-

25 pregnante antes de que se alcance la presién completa de
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filtracidn, el tapon de entrada se formg con la zona 412
a baja presidn y, por ceonsigulente, ejerce 80lo unas pe-
quefias fuerzas contra las parsdes de la lumbrera de entra
da, Por tanto, el filtro no necesita ejercer una traccion
excesiva al mover el tapdim de cierrs hermético y btrasla-
darlo a la cémara de filtracién. Como alternative, la 20
na 411 puede. estar calentada, en lugar de refrigereda, y
equipada con un dispositivo detector de nivel adecuado,
estando la entrada dispuesta de manera que el filtro se
mueva verticalmente hacia abajo. Cuando los canales de
paso del soporte de respaldo sean lo bastante permeables
o una radimcidn para la cual la sustancia que se esté
filtrando sea adecuadamente oﬁaca, la deteccion del ni-
vel puede efectuarse con la ayuda de un fototransductor,
de manera tal como la descrita en la patente de EE.UU.

Ne 3.645.399; al llegarse al nivel deseado de polimero
impregnante dentro de la zona 411, se corta el paso de

la alimentacidn. Como se apreciara claramente, puede em
plearse cualguier método conocido de deteccion de nivel
si se deja una holgura suficiente al lado del filtro, y
pueden también emplearse otros métodos de impregnar pre
viamente el conjunto de filtros; por ejemplo, el material
impregnante puede venir proporcionado desde un depésito
de reserva independiente, o introducido convenientemente

medido por medio de una disposicidn de embolo y cilindro
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medidor, o controlado visualmente. Cuando el soporte de
respaldo sea relativamente costoso, se preferiré disponer
1o en formz de banda sin fin reentrante, de la manera deg
crita en la patente de EE.UU. N2 3.645.399, donde se ilus
tra también de qué menera puede separarse un filtro de susg
porte de respaldo por medio de calor y separacién.ﬁeéénica;
ori este caso, el soporte de respaldo permanené~impréénado
de polimero limpio y la mayor parte de las veces no seré
necesaria une nueva impregnacidn antes de volver a intro-
ducirlo en la camara de filtracidn. EL calor necesario pa
ra la separaeién puede venir suministrado como calor ra-
diante, o bien por medio de un fluido adecuado de transmi
sidn de calor, tal como el aire caliente; y los filtros
pueden extraerse del soporte de respaldo tirando de ellos,
preferiblemente con el auxilio de una cufia calentada apli-
cada a uno y otro lado del soporte de respaldo.

Otra clase de entrada de impregnacién, basada en
un principio de recocido ciclico, es la que se ilustra en
la figura 42. El conjunto de filtro compuesto 450 se intro
duce en la camara de filtracion por medio de cuatro zonas
contiguas 451, 452, 453 y 454 equipadas con calentadores
455 y canales de refrigerante 456; la zona de impregnacion
453 esta provista de un impregnante en estado de fusion,
procedente de un tubo de alimentacion contiguo 457 que tig

ne un taladro 460 para el paso de impregnante y un canal
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adicional 458 para el pego de refrigerante y esta rodeado
por un elemento calefactor envolvente 459. La gzona 451 es~
t4 permanentemente enfriada o refrigerada y, durante la fa
se de impregnacidn, las zonas 452 y 454 se enfrian también,
en tanto que la zona 453 y el tubo de alimentacion- 457 se
calientan, este ultimec sdélo lo suficiente para aﬂéﬁtir un
flujo lento de paso de impregnante a unas toberas dﬁ inyec
cidn 4561 situadas dentro de la zona 453. Al llegax. el nivel
de impregnante a la zona 454, se forma un tapén 501ido en
ella o dentro de la parte estrechada que separa las zonas
453 y 454, cesando el flujo de paso. A continuacion se blo
quea el tubo de alimentacion 457, desconectando para ello
1a energia del calentador envolvente 459 y haciendo circu-
lar el refrigerante vor el canal 458, y se calientan las
tres zonas 452, 453 y 454 lo bastante para hacer que la sug
tancia que impregna el conjunto de filtro compuesto 450 den
tro de estas zonas quede esencialmente libre de esfuerzos;
el filtro puede entonces hacerse avanzar, venciendo poca Te
sistencia en la lumbrera de entrada. Durante los periodos
prolongados de espera, las zonas 452 a 454 estardn por lo
general refrigeradas, para prevenir la degradacién térmica.
Tas diversas zonas que componen la lumbrera de entrada no
necesitan ser de una sola pleza; por ejemplo, puede omitir
se la parte estrechada o de cuello que separa las zonas 451

y 452, y el conjunte de filtro, impregnado con la sustancia
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recocida esencialmente s6lida, puede hacerse pasar desde la
zona 452 a la gona 451 sin constricecion entre una y otra.
Cuando las aberturas del soporte de respaldo sean
muy grandes, y el impregnante presente tendencia a penetrar
profundamente en aquél, llegando a atravesar inclusc la z0
na refrigerada 454, puede cortarse el paso por el tubo de
alimentacidn 457 en respuesta a una seilal procedente de
un simple detector neumdtico de nivel gue puede estar dis
puesto en la zona 454 y comprender un taladro de alimenta-
cibn de aire que termine en un diafragmes micropersorado
inmediato a uno de los filtros del conjunto 450. BEste dia-
fragma puede consistir en una placa de metal sinterizado
0 una tela metélica de acero, tejida y tensada, de unos
240 hilos o alambres por centimetro, o més fina; cuando
el nivel de impregnante llegue a8l orificio, cesa el paso
de aire y es posible utilizar la elevacion de la retropre
sidn del aire para desconectar el calentador 459 y activar
una valvula que haga que el refrigerante fluya en el canal
458. Segin se ha visto, la mayoria de los polimeros no se
adhieren bien a un orificio o diafragms refrigerado-del gé
nero descrito, de manera que al moverse el conjunto de fil
tro compuesto 450, el orificio vuelve a desobstruirse una
vez mas y el ciclo puede repetirse. En esta forma de rea-
lizacidn, los tapones solidos se forman 2 la presion atmos

s’ = 3 . »
férica, de manera que puede omitirse la fase de recocidoj
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por consiguiente, puede prescindirse de la totalidad de
la zona 452 v los calentadores 455 contenidos en la zona
454. Claro estdé que, cuando el soporte de respaldo se im
pregne a través de uno o ambos filtros, segun lo ilustra
do en la figura 42, el impregnante puede venir entowuces
suministrado sea desde aguas arriba, sea desde aguas aba
jo del filtro, en el recinto de filtracioni pero si se
inyecta directamente en el soporte de respaldo como se
ilustra en la figura 41, el impregnante debe ser'enfonces
un material limpio.

En virtud del hecho de que la estructuré compues
ta de filtros y soporte de respaldo tiene un tamafio consi-
derable en seccidn recta y se extiende a traves de las lum
breras tanto de entrada como de salida, no se prefiare ne-
cesariamente derivar ningin impulso sustancial de avance
para la estrucutra compuesta por formacion de la lumbrera
de salida con mayor seccion recta que la lumbrera de entra
da, para que una fuerza hidrostatica neta o resultante ac
tile sobre el tapén de cierre hermético en la lumbrera de
salida y tienda a extruir o expulsar por presién el tapon
de cierre hermético de la lumbrera de salida y la estruc-
tura compuesta de filtros y soporte de respaldo con él. El
impulso de avance para la estructura compuesta, por lo tan
to, se derivars en general sea empujandola, sea tirando de

ella, v el soporte de respaldo estard necesariamente cons

- T4 -



10

15

20

25

25.6.73

413895

truido para aceptar y resistir las fuerzas a que se halle
sometido durante la accion de avance de la estructura com
puesta de filtros y soporte de respaldo. Como se aprecia-
rd, no es necesario ejercer esfuerzos indebldos sobre las
cintas o bandag de filtro propiamente dichas, a menudo tan
delicadas, ya que el impulso de avance puede ser égiicado
al gsoporte de respaldo,'aun cuando bien pueden ser impulsa
dos los filtros si estos son suficientemente fuertes y ro
bustos. Puede aplicarse una impulsién mecanica al conjun-
$0 entero de filtro compuesto, o a una parte cualguiera
adecuada de él, y dicha impulsion puede comprender Grac-
cidn, empuje, accidén de garras o transmision por cadena

y ruedas dentadas, como se ilustra para el caso ac un con
junto de filtracion desequilibrado en cuanto a esfuerzos,
de la patente de EE.UU. N2 3.645.399.

Si bien el movimiento de avance de la estrueira
compuesta de filtros y soporte de respaldo requeriré a me
nudo la aplicacién de una impulsidn o transmision mecanice
directa, no guiere decir esto que no sea posible desarro-
1laer hidrostéticamente ninguna componente de la impulsién
de avance, de la manera arriba descrita; de hecho, el trans
porte hidrostatico de los filtros utilizando la presion in
toerna de fusildn con arreglo a las enseflanzas de la patente
de EE.UU. N® 3.471.017 es, cuando las condiciones permiten

’ 4 o
este uso, el metodo mas sencilloj y en el presente caso, el
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arrastre de friccion tan reducido en los filtros, que es
el rasgo caracteristico principal de la presente invencion,
amplia sustancialmente su campo de aplicacién.

Aun cuando el invento se ha descrito en particu—
lar con referencia a unas formas de realizacion que son
geométricamente simétricas, esta simetria geométpica no es
caracterfstica esencial del aparato de esta invencion, mien
tras la disposicién sea tal que se obtengz un equiiibrio
sustancial entre las fuerzas gue actuan transversalmente 80
bre la estructura compuesta de filtros y soporte dé respal-
do sin provocar grandes fuerzas de reaccion procedentes de
partes estaclonarias.

Ia estrucutra compuesta de filtros y soporte de
respaldo, pues, puede tener una seccion recta cualguiera
adecuada, tal que proporcione una compensacién 0o equilibrio
de fuerzas hidrostdticas que, en forma extensa, le permita
pasar por lags lumbreras de entrada y salida de tal modo
gue se puedan formar los clerres herméticos térmicos en la
materia expuesta y reivindicada en la Memoria de la paten—
te de EE.UU. N? 3.471.017.

Como antes se ha mencionado aqui, las cintas o
bandas de filtro comprenden en general s -la retslica de acero,
y es préctica comin la de superponer o estratificar varias
capas de distintos tamaifios de abertura para obtener una es

4 > . L] .
tructura mas robusta, conteniendo discrecionalmente dicho
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ogtratificado una o mss capas de tela metélica o de fibras
de vidrio. Como variante, los filtros se hacen de metal
poroso sinterizado. El soporte de respaldo, de igual modo,
puede adoptar diversas formas. Ademds de las posibilida-—
des ya aqui mencionadas, hay otra forma de constrgpcién
de goporte de respaldo que comprende umno o mis tamives de
tela metalica basta, dotados a discre-cion de ungsiprotu—
perancias locales formadas para obtener una mayor/distan—
cia de separacién. En otra forma de construccion héy dos
tamices de tela metalica basta provistos cada uno de unas
nervaduras separadoras, de modo que las nervaduras de uno
de los tamices se extienden longitudinalmente ¥y 188 nerva
duras del otro tamiz se extienden transversalmente. Como
alternativa, entre los dos tamices de tola metalica se han
soldado eléctricamente por resistencia unos alambres y V&
rilles separadorss, ¥ también unas placas desunidas de meg
tal, para oblener una esbructura adecuada para su uso CO=-
mo soporte de respaldo. También hen demostrado ser benefi
ciosos los soportes de respaldo que comprenden unas pla-
quetas metdlicas ranuradas transversalmente (como, por
ejemplo, se ilustra en la figura 3 de los dibujog que
acompafien 8 la Memoris descriptiva de la patente de EE.UU.
N2 3.471.017) en superficies opuestas. Como se ha mencio~
nado aqui anteriormente, el soporte de respaldo ¥y las cin

438 o bandas de filtro no necesitan forzosamente entrar
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en el dispositivo por la misma lumbrera de entrada y;ademss, s
han construido soportes de respaldo de formas tanto flexi
bles como desmantelables, destinadas a una recirculacidn
continua a traves del dispositivo.

En la solicitud de patente britanica No 40064/72
se describe una disposicién en la cual el soporte de respal
do se mueve con movimiento de vaiven ¥y, para hacer avenzar
el filtro, se realiza la disposicidn de que el filtro se
mueva con el soporte de respaldo en un determinado senti-
do, y no pueda moverse con el soporte de respaldo en el
otro sentido de movimiento de éste. La presente invencidn
podria adaptarse a la disposicion de la citada solicitud
Ne 40064/72.

Las figuras 43 y 44 se refieren principal, aun-
gue no exclusivamente, al problema de suministrar materia
prima polimérica a las toberas de hilatura, en la fabricsg
cion de fibras sintéticas. El problema aqui reside en asg
gurar una alimentacion continuamente controlada con preci
sion o en "fino" a las toberas, ya que toda variacidn en
la alimentacion puede originar una variacion de calibrado o
inclugo una interrupcién de la fibra manufacturada. Las
disposiciones de hoy en dia hacen uso de un filtro estacig
nario que esta precedido de una bomba de engranajes, de
precisién, para asi suministrar un gasto exactamente medi

do de materia prima a las toberas. Las bombas de engranaje

- 78 -



10

15

20

25

25.6.730

413895

se necesitan para compensar la obstruccion progresiva del
£iltro estacionario que, de no ser asi, ocasionaria varia
ciones progresivas de presion y de volumen en la alimenta
cidn de las toberas.

Se propone ghora sustitulr los filtros usuales
por unos filtros del tipo general descrito y reivindica-
do en la Memoria de la patente de EE.UU. numero 3.471.017
(con lo que se evitard gren parte de las variaciones de
presién y volumen de alimentacion con que actualmenfe se
tropieza, manteniendose los filtros esenclalmente sin obg
$ruir, ya gue se recambian mis facilmente) y prescindir
de las bombas de engranaje, recurriendo a una gencilla
disposicidn de control como la que mds adelante se Ges-—
cribe, que funclona basendose en el principio de que el
flujo de paso de un medio que tenge una viscosidad de—
pendiente de la temperatura, a través de un canal, puede
ser controlado mediante el control de la teﬁperatura del
canal y de ese modo, por conduccidn térmica, mediante el
control de la temperatura del medio contenido en el ca-
nal, que de ese modo regula su viscosidad y, por tanto,
su caudal de pasoc.

En particular, cuando los dispogitivos de fil-
tracidn aqul descritos se hacen funcionar de un modo en
el cual el wance de los filtros es discontinuo y por es-

calones o paso a paso, pueden aparecer variacioneg de ges-
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to o caudal de paso, transitorias e indeseables, las
cuales pueden ser eliminadas haciendo uso del gparato
representado en la figura 45. Un dispositivo de filtra-
cidn 501, de cualguiera de los tipos anteriormente des~
critos, esta dispuesto para suministrar su salida 9 unas
toberas de hilatura (no representadas) por medio-de un
fuelle metalico 502 ondulado y blando (esto es, caren—
te de elasticidad y que, para que el flujo fuese de me-
jores caracteristicas hidrodindmicas, podris ser venta-
Josamente sustituldo por un tubo delgado y aplastable
hecho de un material dﬁctil, tal como el plomo o él alu
minio) seguido de un tubo capilar flexible 503 preferi-
blemente provisto de aletas 504 de transmision o disipa-
cién de calor. EL fuelle 502 y el tubo capilar 503 es-
tan contenidos dentro de un recinto puesto a presidn
505, relleno de un fluido de transmision de calor %al
como un aceite de elevado punto de ebullicidn, mantenido
a una tempsratura adecuada por wnos medios de control que
incluyen un termometro 506 de resistencia de platino,

un elemento calefactor eléctrico anular 507 y un serpen—
tin de tubo 500 que lleva une corriente de refrigerante
cuando es necesario, en cooperacién con un regulador po-
tenciometrico usual, no representado. EL recinto 505 pue-
de, alternativamente, contener un gas a presion, si bien

. 4 .
se prefieren los liquidos que poseen un mayor calor espe-
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cifico. También se prevé un agitador magnetico 508; la pa-
ved del recinto 505 junto al agitador 508, cuyos elementos
magnéticos han de tener un elevado punto de Curie, esté he
cha de un material no magnético, tal como el laton. El mo-
tor que activa al agitador desde el exterior del rscinto
505 ha sido omitido en el dibujo. Una salida del recinto
505 comunica con una camara 509 en cuyo interior um émbolo
510, cargado con un peso adecuado 511, toma una posicién de
terminada por la cantidad total de fluido contenida en el
recinto. Para reducir el arrastre de friccidn entre el ém-
bolo 510 y las paredes circundantes de la cemara 509, en
cugnto concierne a los movimientos verticales, el ermbolo
510 puede hacerse girar en sentido axil por un medio conve
niente cualguiera. La posicion del embolo viene sefiulada
por medio de un potenciémetro 512 a unos medlos de control
que regulan la alimentacion de materias primas al filtro
501; dichos medios de control pueden comprender un extrul
dor de entrega © salida variable, un tubo capilar adicional
regulado en temperatura o un elemento de estrechamiento va
riable cualquiera adecuado en una tuberia de alimentacidn.
Las fluctuaciones de volumen en el material que salga por
el filtro 501 seran absorbidas por las variaciones de volu
men del fuelle 502 sin que haya variaciones de presion con
comitantes, ya que la presidn en el interior del recinto

505 sigue siendo la prescrita por el peso 511 que cargaédl e'g
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bolo 510. Las fluctuaciones residuales de la presion de
alimentacién, debidag, por ejemplo, & la inercia del

Peso, son eliminadas o absorbidas por el tubo capilar 503,
en parte por resistencia viscosa al paso por su interior,
con dependencia de la temperatura, y en parte debido al
sustancial aumento en la energia cinétice transmitida al
material cuando se ve constrefiido a fluir por el .inte-
rior de un tube relativamente largo y de pequefia-abértu-
ra. )

En Iugar del tubo capilar 503 puede utilizarse
cualguier otro elemento de restriccién'variable, tal co-
mo, por ejemplo, un tubo aplestable o un orificio'varia-
ble. Ademds de la funcion de reducir al minimo la trans-
mision de las fluctuaciones de presién residuales,-el
tubo capilar 503 asegura también el suministro del volu-
men de paso deseado a las toberas de hilatura, en virtud
del control de temperatura del fluido en el recinto 505,
Se preve un transductor de presion 513, por ejemplo, del
tipo de un extensimetro o medidor de deformacién, para
vigilar la retropresiotn en la tuberis de alimentacidn al
filtro y ajustar los medios de control para regular la
velocidad de avance del filtro. Como se verd fécilmenﬁe,
cuando el filtro es activado para que se mueva continua-
mente, el dispositivo de filtracion 501 puede utilizar-

se tambien como elemento de control o regulacion del flu-
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jo de paso, mediante el recurso de mantener la obstruc—
cidn del filtro a un nivel prefijado; esto puede efectuar-
se regulando para ello la velocidad de avance 0 sustitu-
cidn del filtro por medio del potenciometro 512.

Ta disposicidn arriba descrita da la seguridad
de que el material suministrado a lag toberas de;hila—
tura tiene una temperatura bien definida (la tem@é?atu—
ra del fluido de transmision de calor que rodea ai ‘tubo
capilar 503) y una presion bien definida (la presién del
fluido de transmision de calor). Para evitar oscilacio~
nes o inestabilided del control, los medios de control ca-
paces de responder al potenciémetro 5412 han de tensr una
respuesta relativamente lenta, y el peso 511 puede ven-
tajosamente ser sustituido por un muelle de tensidn cons-
tante. Claro ests que las dos funciones del fluido con-
tenido en el recinto 505 pueden separarse, y que pusde
usarse un transmisor de cslor por separado si asl convie~
ne, que conste, por ejemplo, de un blogue de metal con
varios canales; ahora bien, las répidas velocidades de
$ransmisién de calor y la buena uniformidad térmica alcan-
zables mediante el uso del transmisor de calor por con-
veccidn hacen preferible la forma de realizaciodn de la
figura 43.

La figura 44 ilustra eSqueméticamente una dis-

] . 4 s .
posicion de elementos similares arreglada de manera gue
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permite el control del caudal volumetrico total de paso

8 las toberas de hilatura de un modo mas directo. Los dos
fuelles 518 y 519 y los dos serpentines capilares 520 y
521 estén en una configuracion en serie como la indicada,
con el fuelle 518 y el serpentin 520 contenidos dentro
del recinto 522, en tanto que el fuelle 519 y el serpen-
tin 521 estdn dentro del recinto 523. Los dos recintos
contienen un fluido de transmision de calor, y sus flui-
dos pueden estar controlados en temperatura indepéndienr
temente, por medios no representados, y se hallan en
general s presiones diferentes; cada recinto comunica con
un émbolo solicitado por resorte, como se indiea en 524
y 525, teniendo cada uno de los regortes una relacion
elastica (de fuerza a deformacidn) finita. Como se vera,
el movimiento de recorrido del émbolo 524 contra su re-
sorte dependera de la presidn que haya en el recinto 522
¥, si el fuelle 518 tiene una elasticidad insignificante,
de la presion de la sustancia contenida dentro del fue-
1le 518, El recorrido del smbolo 525 dependera igualmen—
te de la presién en el interior del recinto 523 y, por
tanto, de la presion de la sustancia contenida en el fue-
1lle 519. Debido a la resistencia que el serpentin 520
ofrece al flujo de paso, resistencia que es ajustable den
tro de amplios limites mediante un control adecuade de

la temperatura del fluido de transmisidn de calor dentro
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del recinto 522, el movimiento relativo de los embolos
524 y 525 dependerd, y constituird una medida, de la can-
tidad de sustancia que pase por el serpentin 520 por uni-
dad de tiempo. Un potenciometro 526, dispuesto de manera
que registre este movimiento relativo, puede utilizerse
para controlar el suministro de sustancia, dando{?@g en—
trada a un bucle correctivo de control destinado.s.ajus-
tar el gasto o velocidad de alimentacidn de la susténcia,
Clarc esta que puede usarse cualquier medio adecueéé de
deteccidn del desplazamiento, en lugar del potenciémetro
526, La temperatura del fluido de transmision delrcalor en
el recinto 523 se ajusta de tal modo que, mediante la
transmision de calor por medio del serpentin 521 y del
fuelle 519, la temperatura final de la masa fundida sea
la mis adecuada para la extrusidn a traves de las tobe-
ras de hilatura, que pueden ventajosamente estar fijadas
al recinto 523 como ficil medio de controlar tambien la
temperatura de las mismas. Claro estd tambien que pueden
usarse unos medios cualesquiera convenientes de calefac-
cidn: por ejemplo, electricos o de vapor.

En log casos favorables, en que las fluctuacio-
nes de volumen o las variacilomes de presién a amortiguar
gean de pequefia amplitud, pueden usarse diafragmas O mem-
branas en las disposiciones de las figuras 43 y 44, en

lugar de los fuelles o cilindros hidrdulicos con serpen-—
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tin, cuando las presiones y las temperaturas empleadas
as{ 1o permitan,

Se sobrentiende que lo gue antecede tliene re-
lacidn tan s6lo com las formas preferidas de realizacion
del presente invento, y ha de tomarse como llustrativo
y no limitativo del gmbito de la invencion. A las perso-
nas versadas en la materia se les ocurriran numeroéés sus-
tituciones, modificaciones, alteraciones y equivalencias
gue no se aparten del espiritu ni se salgan del gmbito
de este invento, y se tiene la intencion de que tales
sustituciones, modificaciones, alteraciones y equivalen—
cias queden comprendidas dentro de las definiciones de
las relvindicaciones que siguen. Por ejemplo, se ha men-
cionado agui gque es posible habilitar unas construccio-
nes compuestas de filtros y soporte de respaldo en las
cuales una de las superficies expuestas a la sustancia a
filtrar no tenga perforaciones y, en virtud del gquili-
brado de presiones dentro del soporte de respaldo, la
disposicion puede seguir produciendo, sin embargo, uma
compensacion de equilibrado de fuerzas de presién hidros-
taticas; como se apreciard, las formas de realizacion
en las que se empleen dos o mas bandas de filtro asocia-
das a un soporte giratorio de respaldo podrian igualmen—
te modificarse sustituyendo uno de los filtros por una
banda imperforada. Asimismo se apreciaré que existen nu-

k3 14 -
merosas posibilidades con respecto a la accion 0 movi-
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miento de avance del filtro. Ia impulsion del filtro pue-
de ser mecanica (de empuje o traccion) o hidrostatica, o
bien una combinacidn de las dos. Una disposicion movida
hidrostaticamente puede ser mecanicamente controlada, dis-
poniendo las cosas para que a las fuerzas hidrostaticas
de impulsién se les opongan unas fuerzas mecénicas'de con~
trol: por ejemplo, habilitanto una compuerta a la, salida
de la lumbrera de salida (como se ilustra, por ejgﬁ@lo,
en la figura 7 de los dibujos que acompailan a 1a7Méﬁoria
de la patente de EE.UU. nimero 3.417.017) ¥, gélo cuando
se desee hacer avanzar el filtro, abriendo la compuerta
para permitir la extrusion del tapén de cierre hermetico
de la lumbrera de salida, con el consiguiente movimiento
de avance del filtro.

Asimismo se describen disposiciones con dos o
mas filtros, en las que se emplean lumbreras de entrada
y salida por separado para el acceso a la camara O pasa-
je de filtracidn y para la salida de la misma, y se des-
criben disposiciones alternativas en las cuales entran
dos filtros por la misma lumbrera de entrada y salen por
1a misms lumbrera de salida; como se apreciara, podrian
entrar varios filfros, cada uno por su propia lumbrera de
entrada, y salir todos por la misma lumbrera de salida,

0 viceversa.

’ 3 03 . - ’
Ademss, si bien se ha descrito cierto numerc de
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distintas formas de soporte de respaldo, como se aprecia-—

I'd . 14 - « a
.ra, lag formas descritas son unicamente ilustrativas de

muchisimas posibilidades; por ejemplo, una pluralidad de
bolas, hemisferios o prismas podria servir.: tambien de
soporte de respaldo, bien sueltos o contenidos en wn ele-
mento de retencion adecuado, o.fijados a una placé porta-
dora.

Las figuras 41 y 42 de los dibujos adjuntos re-
presentan unas lumbreras de entrada especialmente- forma-
das, destinadas a 1a impregnacién de una estructura de
filtro entrante con la sustancia del tipo que se este f£il-
trando. Como se describe en relacion con estas figuras,
cada parte consta de una zona de impregnacién enteriza
aislada térmicamente de las zonas contiguas de la lum-
breras como se apreciaré, el puesto de impregnacién no
necesita formar parte integrante de la lumbrera de en-
trada, sino que podria estar completamente separado de
esta.

Como se apreciard claramente también, en la to-
talidad de las formas de realizacion de dispositivo de
filtracion descritas, podria invertirse el orden de las
zonas de cierre hermético controladas en temperatura, de
paredes enfriasdas, convergentes y paralelas, de la lum-~
brera de salida.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
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sentada en Gran Bretafia, el 19 de Abril de 1972, bajo el
N2 18194/72 y 10 de Octubre de 1972, con el N® 46683/72,
se acoge a 1og beneficios del Articulo 51 del vigente Es

tatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencion en Espafia, por VEINIE aiios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes: ’

8,- Un procedimiento para filtrar una sus-
tancia que fluye a través de un pasaje, procedimiento
que comprende las etapas de: introduclir un filtro haciég
dolo pasar por unas lumbreras de entrada ¥y galida que
flanquean dicho pasaje, de modo que una parte del fil-
tro se extienda cruzando de un lado a otro del pasaje;
forzar el paso de la sustancia a travées de la parte de
filtro del pasaje, para filtrar la sustancia; disponer
en dichas lumbreras de entrada y salida una sustancia de
cierre hermético capaz de fluir; mantener en dichas lum~
breras de entrada y salida unas condiciones de tempera-—

tura que den por resultado la formacion en las mismas de
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unos tapones de cierre hermético de dicha sustancia de
cierre hermetico capaz de fluir, vy de la rigidez adecua~
da para prevenir todo escape sustancisl, en dichas lum-
breras, de la sustancia gque se este filtrando; sostener
por lo menos dicha barte del filtro que se extiende cru-
zando de un lado a otro del pasaje, por medio defﬁ@ s0—
porte‘&e respaldo movil destinado a recibir la sustancia
que se filtra a traves del filtro; igualar o equiiibrar
la fuerza aplicada al soporte de respaldo como resultado
de una diferencia de presién hidrostatica existente de um
lado a otro del filtro, que obligue al filtro a ir contra
el soporte de respaldo, aplicando para ello al s6§brte
de respaldo una fuerza antagonista que de ese modo reduz-
ca, por lo menos, la fuerza neta 0 resultante que vienda
a restringir la facilidad de movimiento del soporte de
respaldo; efectuar el movimiento de dicho filtro a tra-
vés de dichas lumbreras hasta introducir otra parte del
mismo en dicho pasaje en condiciones que permitan mante-
ner dichos ‘tapones de cierre hermético; efectuar el mo-
vimiento de dicho soporte de respaldo con el citado mo-
vimiento del filtro, de manera que el soporte de respal-
do sirva de apoyo movil para el filtro; y extraer dicho
material filtrado -recibido en el soporte de respaldo.
28.- Bl procedimiento de la reivindicacion 12,

en el cual la citada fuergza antagonista se desarrolla co-
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mo resultado de una diferencia de presidm hidrostatica
existente de um lado a otro de por 1o menos otro filtro
gostenido por dicho soporte de respaldo mévil, que Obli-
gue al citedo por lo menos otro filtro a ix contra el so-
porte de respaldo.

g,~ Bl procedimiento de la reivindicacion 12

0 22, en el que dicho movimiento del filtro y/o qu $0-
porte de respaldo se efectua o controla por lo mgﬁos en
parte como consecuencia de una fuerza mecanica aplibada
gl 0 & los mismos.

48, EL procedimiento de cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que dicho filtro esta
enclavado o mecanicamente acoplado al tapon de cilerre her-
mético dentro de la lumbrera de salida, y en el gue la
presidn hidrostdtica de la sustancig contenida en dicho
pasaje, que actia sobre el tapén de cisrre hermético den-
tro de la lumbrera de salida, se utiliza para aplicar a
dicho f£filtro una impulsién de avance a consecuencia de
la extrusidn controlada de dicho tapdn de cierre herme-
tico de salida.

8,~ Bl procedimiento de cualguiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que dicho soporte de
respeldo sale del pasaje de filtracidn por la citada lum~
brera de .salida, y estd enclavado o mecanicamente acopla=

do al tapon de cierre hermético que hay en ésta, y en el
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que la presion hidrostdtica de la sustancia contenida en
dicho pasaje, que actla sobre el tapon de cierre hermé-
tico dentro de la citada lumbrera de salida, se utiliza
para aplicar a dicho soporte de respaldo una impulsion
de avance a consecuencia de la extrusidn controlada de
dicho tapon de cierre hermético de salida. :_

68.~ El procedimiento de cualquiera de -las
reivindicaciones precedentes, en el que dicho pasaje de-
fine una camara de un lado a otro de la cual cruza o se
extiende una estructura compuesta de filtros y sojorte
de respaldo para filtrar, teniendo la estructura una par-
te interior permeable a la sustancia a filtrar; la sus-
tancia a filtrar es forzada a pasar a través de lé parte
de filtro que cruza la camara y entrar en el interior
DPermeable de dicha estructura, y la éustancia filtrada
se extrae del citado interior de la estructura, estando
dispuestas las fuerzas desarrolladas como resultado de
las diferencias de presidn hidrostatica entre el interior
v el exterior de la estructura compuesta de filtros y so-
porte de respaldo y que actian sobre la estructura, para
esencialmente no producir fuerza resultante alguna que
tienda a restringir el movimiento de la estructura.

72.- El procedimiento de la reivindicacidn 62,
en el que la citada estructura compuesta comprende por

1o menos un filtro propiamente dicho y un soports de res-
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paeldo para el mismo.

88,~ El procedimiento de la reivindicacion 68
o la 78, que incluye el recurso de impregnar el interior
de dicha estructura compuesta de filtro y soporte de res-—
paldo, antes de la introduccidn de la misma en dicha cd-
mara, con una sustancia & introducir en la sustancia a
filtrar.

98, BL procedimiento de la reivindicacida 8¢,
en el cual la sustancia impregnante comprende la miéma
sustancia que se estd filtrando.

108,~ El procedimiento de la reivindicacicn 98,
que incluye el recurso de impregnar el interior del fil-
$ro extrayendo sustancia de la existente en dicha camara.

118.~ El procedimiento de la reivindicacion
82, en el cual la sustancia impregnante incluye una sus-—
tancia aditiva pars su introduccidn en la sustancia a
filtrar.

128.~ Un dispositivo de filtracidn que incluye
un cuerpo, el cual define un pasaje a traves del cual se
puede hacer que fluya una sustancia a filtrar, y unas
lumbreras de entrada y de salida a traves de las cuales
es posible hacer pasar por 1o menos un filtro y moverlo
para introducir distintas partes del filtro de un lado
a otro del pasaje, estando dichas lumbreras destinadas

y adaptadas para proveer en ellas, en el uso, unas con-
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diciones de temperatura tales que den lugar a la formsciin,
en dichas lumbreras, de unos tapones de cierre hermético
de una sustancia de cierre hermético capaz de fluir y de
la rigidez adecuada para prevenir todo escape importante
de la sustancia que se esté filtrando, y un soporte de res
paldo movil que sirva de apoyo mévil para dicho vor 1o me
nos un filtro en el interior del pasaje, estandovﬁi citado
por lo menos un filtro dispuesto de tal modo, respecto al
soporte de respaldo, y siendo la disposicidn del ééﬁorte
de respaldo tal, que las fuerzas aplicadas al soporte de
respaldo en el uso del dispositivo, como consecuehcia 0
resultado de una diferencia de presion hidrostaticd de un
lado a otro del citado por lo menos un filtro, tiendan a
anularse.

138.- E1 dispositivo de filtracidn de la reivin
dicacion 128, en el que dicho por lo menos un filtro estd
en forma de una sola banda, dicho soporte movil de respal
do estd en forma de un miembro cilindrico en general, ro-
tatorio en torno a un eje transversal a la direccion del
moviﬁiento del £iltro y perforado para el pago de extrac-
cion de sustancia filtrada, y dicha unica benda de £iltro
esta formando bucle en torno al citado miembro cilindrico
en general,

148, El dispositivo de filtracion de la reivin

dicacidn 13%, en el que dicha Unica banda de filtro es ca
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paz de operar filtrando esencialmente por toda el area de
superficie del citado miembro cilindrico en general.
158.~ E1 dispositivo de filtracion de la reivin
dicacidn 13%, que incluye ademas unos medios para, en cog
5 peracidn con dicho miembro cilindrico en general, estable—
cer por lo menos dos estaciones o puestos de filtracidn
correspondientes a unas dreas del citado miembro éi}indri
co en general, sdlo en las cuales, en el uso del disposi-
tivo, pueda tener lugar la filtracién, estando loéwpubstos
10 de filtracidn dispuestos de manera que las fuerzas“ﬂidrOS-
taticas aplicadas a los mismos en el uso tiendan & eguili
brarse.
168.~ E1 dispositivo de filtracion de la reivin
dicacion 128, gque incluye por lo menos dos de dichos fil-
15 tros asociados a una sola disposicién de soporte de respal
do, estando cada uno de dichos filtros asociado a y capaz
de funcionar en por lo menos un puesto de filtracion esta
blecido en la superficie de sustentacion del soporte de
respaldo, estando dichos puestos o estacionss de filtracion
20 dispuestos, respecto g la disposicién de soporte de respal
do, de manera que las fuerzas aplicadas a la disposicién de
soporte de respaldo en los puestos de filtracion, como re-
sultado de las diferencias de presidn hidrostdtica de un
lado a ofro de los filtros en los puestos de filtracidn

25 que obligan a los filtros a ir contra la disposicion de so

v
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porte de respaldo, tiendan a anularse.

178.~ E1 dispositivo de filtracion de la reivin
dicacion 168, en el que los citados por lo menos dos fil-
tros estan cada uno en forma de banda, y dicho soporte de
respaldo mévil estd en forma de miembro cilindrico en ge-
neral que puede girar en torno a un sje transversal A la
girecoién de movimiento del filtro y se halla dotado de
perforaciones para el paso del flujo de extracciou de la
sustancia filtrada. |

182,~ Bl dispositvo de Ffiltracion de la reivin-
dicacion 162, en el que se disponen dos filtros y dicho so
porte de respaldo comprende dos tambores cilindricos de
respaldo, un tambor para cada uno de dichos filtros, gira
torios los tambores en torno a unos ejes transveigales a
la direccion de movimiento de dichos filtros y dispuestos
con sus ejes de rotacion paralelos y sus superficies cur-
vas de sustentacion de filtro puestas en contacto, giran-
do los dos tambores, en el uso, a la misma velocidad peri
ferica pero en sentidos opuestos.

198.— El dispositivo de filtracion de cualquie-
ra de las reivindicaciones 152 a 182, en el que el soOpOr—
te de respaldo movil comprende un ‘tambor cilindrico que
tiene en su guperficie curva unas aberturas en comunica-
cidn con por lo menos un pasaje de extraccion, y dichos

. . .’
medios para establecer unos puestos de filtracion compren
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den medios de proteger o cubrir dichas aberturas de la su
perficie curva que no esten en determinadas regiones de la
misma, constituyendo dichos puestos de filtracion.
208,~ E1 dispositivo de filtracion de cualquie-
5 ra de las reivindicaciones 152 a 182, en el que el sopor-
te de respaldo mévil tiene formsdos varios canales d= ex
traceidn, en comunicacion cada uno con por lo menos una
de dichas aberturas practicadas en la superficie del so-
porte de respaldo, y dichos mediocs de establecer los pueg
10 tos de filtracion comprenden unos medios de vélvuia'capa—
ces de funcionar selectivamente blogueando el paso de la
sustencia filtrada, a través de dichos canales de extrag
cidn.,
218,~ El dispositivo de filtracidn de .a reivin
15 dicacion 202, en el que dicho soporte de respaldo mévil
comprende un ‘tambor cilindrico, y dichos medios de valvu-
la estan constituidos por unas aberturas cooperantes prac
tigadas en una superficie de dicho tambor cilindrico y en
una superficie de un miembro no giratorio con la que esta
20 en estrecho contacto, estando las citadas aberturas de dai
cha superficie del mencionado tambor cilindrico en comuni
cacidn con dichos canales de extraccion y estando dichas
aberturas de dicha superficie del citado miembro no gira-
toric en comunicacion con una salida para la sustancia fil

25 trada, estando ablertos dichos medios de valvula cuando
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las citadas aberturas del tambor se hallan en coincidencia
con dichas aberturas del miembro, y estando por lo demas ce
rrados.

228 ,~ El dispositivo de filtrecion de la reivine-
dicacion 128, que incluye medlos para, en cooperaqiép,con
el soporte de respaldo, establecer unos puestos de-filtra-
ciodn en correspondencia con unas areas del soPortetd§gres—
paldo solamente en las cuales, en el uso del diqugitivo,
pueda tener lugar la filtracion; estando los puestoévae fil
tracion dispuestos de tal manera, respecto al sopor%é de reg
paldo, que las fuerzas aplicadas al soporte de respaldo en
los puestos de filtracion, como resultado de las diferencias
de presiom hidrostatica desarrolladas de un lado a otro de
los Ffiltros en log puestos de filtracion, se equilibren por
1o menos esencialmente.

238,~ E1 dispositivo de filtracidn de la reivindi
cacidn 228, en el cual dichos medios para establecer los ci
tados puestos de filtracion incluyen medios de establecer
unas condiciones de temperatura en areas del soporte de res
paldo distintas de las citadas sreas solamente en las cua-
les, en el uso del dispositivo, puede tener lugar la filtra
cibn, de manera que en tales dreas la sustancia que se esté
filtrando se haga demasiado viscosa para el paso 2 traves
de la banda de filtro.

048.~ E1 dispositivo de filtracion de la reivin
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dicacidn 232, en el que se preven unos medios de calefac-
cion en lss regiones de dichos puestos de filtracién, v
las regiones inmediatamente contiguas a dichos puestos de
Filtracidn estdn destinadas al enfriamiento, disponiéndo-
ge unos medios aislantes del calor entre las regiones asi
calentadas y las regiones asi enfriadas.

o58.~ El dispositivo de filtracion de la reivin-
dicacion 128, en el que dicho soporte movil de respsldo com
prende una pluralidad de miembros cilindricos en general,
montados en una formacion regular secuencial y capaces de
girar cada uno en torno a un eje transversal a la direccién
del movimiento del filtro, sirviendo dicha formacitn de miem
bros cilfndricos en general, por uno de sus lados, como apo
yo novil para una de las bandas, y por el otro de sus lados
como apoyo mévil para una segunda banda, comprendienGo por
1o menos ung de dichas bandas un filtro,

068.- E1 dispositivo de filtracion de la reivin-
dicacion 122, destinado para uso con el citado por lo menos
un filtro en forma de sucesion de elementos de filtro indi-
viduales que se extienden cruzando de un lado a otro dicho
pasaje y pueden moverse en el sentido de introducir elemen-
tos de filtro diferentes en la condicion operativa, siendo
la disposicidn tal que dichos elementos de filtro estan en
la condicidn operativa por lo menos de dos en dos, y en el

que dicho soporte de respaldo movil estd en forma de miem-
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bro cilindrico en general montado g rotacion en torno a un
eje transversal a la direceiodn del movimiento del filtro y
que sirve de apoyo movil para dicho por lo menos un filtro,
teniendo el citado miembro, en su superficle curva circun-
ferencial, unas aberturas adaptadas para localizacién ¥y

A;Egunicg

.

cion de paso de fluido con por lo menos un pasaje dé extrac

enclavamiento con dichos elementos de filtro y en

<

ad

LAY

cion formado en el interior del miembro, sirviendo dichas
aberturas en el uso para dar entrada a la sustancia Filtra-—
da que pasa a traves de los por lo menos dos elementos de
filtro operativos soportados en dicha superficie, e¢ntrando
en el citado por 1o menos un pasaje de extraccior, ¥ se pre
vén medios para impedir la extraccion de sustancia FOor unas
aberturas no enclavadas en posicién con los por 1o menos
dos elementos de filtro operativos.

072, El dispositivo de filtracion de la reivin-
dicacidn 268, que incluye medios en cooperacion con el so-
porte de respaldo para establecer por lo menos dos puestos
de filtracidn en correspondencia con unas greas del sopor—
te de respaldo solamente en las cuales en el uso del dispo
sitivo, pueda tener lugar la filtracién, estando los pues—
tos de filtracion dispuestos, respecto al soporte de res-
paldo, de manera gue las fuerzas aplicadas al soporte de
respaldo en los puestos de filtracién, como resultado de

las diferencias de presion hidrostatica desarrolladas de
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un lado a otro de los elementos de filtro en log puestos
de filtracién, se equilibren por lo menos esencialmente;

y unos medios para asegurar ls coincidencia de dichos ele
mentos de filtro -operativos con los citados puestos de fil
tracion.

088,- F1 dispositivo de filtracion de la reivin-
dicacidn 272, en el que la superficie de dicho mismbro ci-
1{ndrico en general estd dotada de partes de forma complg
mentaria de la de los elementos de filtro y destinzdas a
recibir estos.

298.~ Tl dispositivo de filtracion de le reivin
dicacidn 272,64 282, en el que hay dos de dichos filtros
asociados al citado unico soporte de respaldo, cilfadrico
en general, simndo cada uno de dichos Liltros opzrativo
en por lo menos un puesto de filtracion individualmente
asignado.

302,~ El dispositivo de filtracion de cualquiera
de las reivindicaciones 26Ba 298, en el que los elementos
de filtro de dicha sucesiin gue .constituye el filtro cita-
do estén enlazados entre si en una construceion a modo de
cadena.

318,- El dispositivo de filtracion de cualquiera
de las reivindicaciones 262 a 292, en el que los elementos
de filtro de dicha sucesion que constituye el filtro cita-

do estdn separados uno de otro.
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328,.~ El dispositivo de filtracion de la reivin-
dicacion 302 6 la 318, que incluye unos medios impulsores
operativos en el sentido de obligar a dichos elementos de
filtro separados a entrar sucesivamente en el dispositivo.

332.- El dispositivo de filtracidn de la reivindi

cacion 122, en el que dicho pasaje define una cédmarz en la

- g

cual puede hacerse fluir la sustancia a filtrar, y.las cita
das lumbreras de entrada y salida son tales que péfmiten

la introduccion de una estructura compuesta de filtrés Yy
soporte de respaldo en la camara de modo que, en al- uso

del dispositivo, se halle sometida por superficies opues-
tas de la misms a la presion de la sustancia a filtrar, JoJ}
diendo moverse dicha estructura en el sentido de introducir
diferentes partes de filtro en la camara, y tenign@é la es
tructura una parte interior destinada y dispuestéjﬁgra re-
cibir solemente la sustancia que se filtre a traves de di-
cha estructura y para permitir el paso de la sustancia fil
trada en dicho interior y por entre las citadas superficies
opuestas para la extraccion de la misma del disgpositivo de
filtracién, habiendo por lo menos una sdlida para sustancia
filtrada, dispuesta de tal modo que se halle en comunica-
cidn de paso de fluido con el citado interior de la estruc
tura en el uso del dispositivo, y previéndose unos medios
que impidan la entrada directa de la sustancia a filtrar

en dicha por lo menos una salida, desde la citada camara.
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342.- Tl dispositivo de filtracion de la reivin-
dicacidn 332, en el gque dicha estructura comprende por lo
menos un filtro propiamente dicho, y un soporte de respal-
do para el mismo, estando el citado interior de la estruc

5 tura constituido por dicho soporte de respaldo.

35¢.~ E1 dispositivo de filtracion de la reivin
dicacidn 342, en el que dicha estructura de filtrc compren
de dos bandas entre las cuales se enclerra 0 empareda di-
cho soporte de respaldo, comprendiendo por lo menos una de

10 dichas bandas el citado por lo menos un filiro propiamente
dicho, giendo t2l la disposicion de dicha camara gue 1as
dos bandas citadas quedan sometidas, en el uso, A la pre
sidn de la sustancia a filtrar.

362.- E1 dispositivo de filtracion de la reivin

15 dicacidn 348 & 358, en el que dicho soporte de respaldo
comprende una pluralidad de tablillas separadoras transver
sales, slendo tal la disposicién que la sustancia filtrada
gue pase a traves de dicha estructura de filtro, penetra
on dichas tablillas separadoras para ser extraida de éstas,

20 o bien entra en los espacios comprendidos entre tablillas
separadoras adyacentes de las citadas, para ser extraida
de dichos espaciés.

378.- BEL dispositivo de filtracion de la reivin
dicacidn 362, en el gue dichas tablillas separadoras trang

’ . . .
25 versales estan constituidas cada una por un miembro tubu-

26.6.73. - 103 =
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lar permeable que permite el paso de la sustancia filtra-
da a traves de por 1o menos una de sus superficies y su
entrada en por lo menos un pasaje interior de circulacion
formado en el mismo y destinado a comunicar con la sali-
da del dispositivo de filtraeion.

388.~ El dispositivo de filtracion de la rei-
vindicacion 362, en el gque dichas tablillas sepafédoras
transversales estan constituidas cada una por unosﬁele-
mentos huecos que proporcionan unas superficies planés
de sustentacidn de filtro, perforadas para que la sus-—
tancia filtrade pase a su través.

398.- El dispositivo de filtracion de la rei-
vindicacion 382, en el que dichos filtros comprenden
unos tramos o secciones de filtro individuales sosteni-
dos o montados en dichas superficies planas de sus tenta—
cion de filtro.

402.- El dispositivo de filtracion de cualquie-
ra de las reivindicaciones 342 a 398, en el que dicho so
porte de respaldo couprende un metal sinterizado.

418.- El dispogitivo de filtracion de la rei-
vindicacion 348 6 352, en el que dicho soporte de res-
paldo incluye unas hélices de alambre.

428.~ El dispositivo de filtracion de la rei-
vindicacion 342 § 358, en el que dicho soporte de respal-~

do comprende metal en chapa o en tira doblada u ondulada,
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0 bien piezas metdlicas de estampacion.

438,- Bl dispositivo de filtracion de la rei-
vindicacidn 3428 & 358, en el que dicho soporte de respal-
do comprende una pluralidad de separadores discretos.

448,~ El dispositivo de filtracion de la rei-
déindicacion 342 6 358, en el que dicha banda de filtro
comprende tela metalica fina tejida, y dicho soporie de
respaldo comprende tela metdlica tejida basta.

A%8,- E1 dispositivo de filtracion de la rei-
vindicacion 338, en el gue dicha estructura comprende
una pluralidad de elementos discretos o desunidcs, des—
tinados cada uno a su exposicién a la sustancia a fil-
trar, por lo menos por una de sus superficles, para que
la sustancia penetre en el interior del elementn, estan
do ademas log elementos formados para facilitar el flu-
jo de extraccién de la sustancia filtrada recibido en
gl inmterior de los mismos.

468,~ El dispogsitivo de filtracion de la rei-
vindicacion 458, en el que los elementos discretos de
dicha pluralidad estan recibidos en las aberturas de
por lo menos una cinta flexible de metal del tivo de
persiana enrollable.

478.- El dispositivo de filtracidn de la rei-
vindicacion 458, en el que 1os elementos discretos de di-

cha pluralidad estan provistos individualmente de unos
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faldones de cierre hermetico destinados a superponerse
a los faldones de cierre hermetico similares de un ele-
mento igual puesto a tope, para prevenir el paso O flu~-
jo importante de sustancia entre los dos elementos.

488.,~ El dispositivo de filtracidn de cualquie-
ra de las reivindicaciones 458 a 47%, en el que éi@hos
elementos estdn hechos de metal sinterizado. N

498.~ El dispogitivo de filtracion de cuslquie-
ra de las reivindicaciones 332 a 482, destinado a la ex-
traccion de canto, de la sustancia filtrada que pénetra
en la citada parte interior de dicha estructura en el
uso del dispositivo, previendose medios para cerrar her-
méticamente los bordes de dicha estructura contra unos
miembros interiores de dicha cdmara, y disponiéndose unas
salidas para sustancia filtrada en los ciltados miembros
interiores, para comunicacion con dichos bordes.

508,~ EL digpogitivo de filtracion de la rei-
vindicacion 348, en el que dicha estructura comprende
una chapa o lémina plegada de metal sinterizado que cons—
tituye el citado filtro propiamente dicho, sostenida por
un soporte de respaldo interior permeable y dispuesta
para movimiento deslizante sobre un miembro de guia pre~
visto en el interior del pasaje de filtracion, y que bie-
ne formados unos canales de extraccidm.

518,~ El dispositivo de filtracion de la reil-
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vindicacion 332, en el que dicha estructura esta construi
da para restringir el paso de sustancia filtrada en el
sentido del movimiento del filtro.

528.~ El dispogitivo de filtracion de la rei-
vindicacidn 338, que incluye medios operativos para im-
pregnar el interior de la estructura compuesta dé fi1—
tros y soporte de respaldo con sustancia del tipé g fil-
$rar, antes de su introduccion en dicha cémara.

538,~ Bl Qispositivo de filtracion de la rei-
vindicacion 528, que incluye un puesto de impregnacién
y un pasaje de alimentacion practicado en el cuerpo del
dispositivo para extraer sustancia y llevarla a dicho
puesto de impregnacidn.

548,~ El dispositivo de filtracion de la rei-
vindicacion 538, en el que dicho puesto de impregnacién
esta formendo parte integrante de la lumbrera de entrada
a traves de la cual se admite dicha éstructura de filtro
al interior del dispositivo.

558,-~ Bl dispositivo de filtracion de la rei-
vindicacidn 538 o 548, en el que &icho puesto de impreg-
nacion comprende una zona de dicha lumbrera de entrada
provista de medios de calefaceion y dispuesta en un lu-
gar intermedio y térmicamente aislada entre dos zonas
provistas de medios de refrigeracion o enfriamiento, te-

] 3 4 . - . [} ’ K3
niendo conexion dicho pasaje de alimentacion con la ci-
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tada gona intermedis de lumbrera de entrada.

568.- EL dispositivo de filtracion de la rei-
vindicécién 558, en el que dichas gonas refrigeradas es-—
tan dispuestas para ser selectivamente calentadas o
enfriadas, y hay otra zona refrigerada, adicional, pre-
vista enla lumbrera de entrada, estando dicha zéﬁé Tre-
frigerada adicional situada de manera gue sea 1a<ﬁ;ﬁima
zona recorrida por la estructura de filtro durantéfla in-
troduccion de éste en el dispositivo.

572.~ E1 dispositivo de filtracion de cualquie-
ra de las reivindicaciones 52% a 562, gue incluye unios
medios operativos para controlar el suministro de impreg-
nante, incluyendo los medios citados unos medios para
detectar la extensidn de la penetracion de impregrante
en el interior de la estructura de filtros y soporte de
respaldo en sentido opuesto al del movimiento de la es-
tructura que entra por la lumbrera de entrada.

588,~ E1 dispositivo de filtracion de la rei-
vindicacion 128, en el que dicho filtro incluye por Lo
menos una capa de tela metalica tejida y por lo menos
otra capa, y esta provisto de medios para restringir el
flujo de paso de sustancia filtrada en dichas capas, en
el planc de la cltada banda.

598,.- El dispositivo de filtracion de cualquie-

ra de las reivindicaciones 122 a 582, en el que las cita-
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das lumbreras de entrada y salida son de distintas
dreas de seccidn recta, de modo gque la presién hidrog
t4tica de la sustencia que se esté filtrando produce
una fuerza neta o resultente que tiende a expulsar por
presién o extruir el tapén de cierre hermético en la
lumbrera de salida, siendo tal la disposicidén que di-
cha fuerza resultente genera una impulsidén de avance
en el sentido del movimiento del filtro.

608,~ El dispositivo de filtracidén de cual-
quiera de las reivindicaciones 122 a 59, que incluye
ung salida para sustencia filtrada y unos medios coneg
tados a la salida de sustancia filtrada de dicho dis-
positivo, para reducir las fluctuaciones de presidn
de diche sustencia filtrada, incluyendo dichos medios
un rescinto relleno de fluido, unos medios de control
de presién para mantener constente la presidén de di-
cho fluido en el citado recinto, unos medios de con-
trol de temperatura para mantener constante la tempe-
raturs de dicho fluido en el citado recinto, un miem-
bro de transmisidén de presidn, carente de elasticidad
al menos esencialmente y de volumen variable, dentro
de dicho rceinto, teniendo dicho miembro de transmi-
sién de presidén una parte exterior sometida a la pre-
sidn de dicho fluido en el citado recinto y una parte

interior siglada de la exterior citada y en comunica-
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cién de paso de fluido con dicha salida de sustancia
filtrada del citado dispositive, ¥y wma salida para la
sustancia filtreda, en comunicacién con el citado in-
terior de dicho miembro de transmisién de presiédn.

6l8,~ ELl dispositivo de filtracién de la rei
vindicacién 608, en el que dicho miembro de transmi-
sién de presidén estd dispuesto para suministrar a di-
cha salida el flujo de paso de sustanciz que lo reco-
rre, utilizando para ello unos medios de amortiguamien
to hidrostdtico.,

628,- El dispositivo de filtracidn de la rei
vindicacidén 612, en el que dichos medios de amortigua-
miento hidrostdtico comprenden un conducto capilar con
tenido en dicho recinio.

638,~ El dispositivo de filtracidén de la rei
vindicacidén 622, en el que dicho conducto capilar es-
t4 provisto de medios de intercembio de calor, en vir-
tud de los cuales se determina que la temperaturs de
la sustancia zve fluye por el interior del conducto
¢czpilar sea la de dicho recinto.

642,- El dispositivo de filtracidén de cusl-
quiera de las reivindicaciones 608 a 632, en el que
dicho miembro de transmisidn de presién estd dispues-
to para entregar a dicha salida el flujo de paso de

sustancia que 1o recorre, wtilizando para ello wnos
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medios de intercambio o transmisidén de calor destina-
dos a determinar que la temperatura de dicha sustan-
cia sea la de dicho recinto.

652,- Bl dispositivo de Ffiltracidn de cual-
quiera de las reivindicaciones 608 a 642, en el que
dicho miembro de traensmisidén de presidn comprende un
miembro tubular flexible,

668,~ Bl dispositivo de filtracidn de cual-~
quiera de las reivindicaciones 128 a 598, que incluye
une salida para sustencia filtrada y unos medios co-
nectados a la salida de sustancia filtrada de dicho
dispositivo, para vigilar el volumen de sustancia fil
trada suministrado por 41, incluyendo dichos medios
dos miembros de fuelle carentes de elasticidad y co-
nectados en serie, contenidos cada uno en un recinto
independients controlado en temperatura y relleno de
un fluido de transmisién de calor, teniendo asociado,
por lo menos el primero de dichos miembros de fuelle,
un conducto capilar conectado en serie, tenliendo el
conducto capilar asociado al primero de dichos miem=
bros de fuelle una salida que va al segundo de dichos
miembros de fuelle y comunicando el segundo de dichos
miembros de fuelle con una salida del sistema, una cd
mars de presidén gue comunica con dicho primer recin-

t0, en dichae cdmara de presidn un émbolo solicitado
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por resorite y capaz de moverse dependiendo de la pre-
sidn que haya en ella, una segunda cédmara de presidn
en comunicacién con dicho segundo recinto, en dicha
segunda cdmars de presidn wn segundo émbolo solicita-
do por resorte y capaz de moverse dependiendo de la
presién que haya en ella, y unos medios capaces de res
ponder a los desplazamientos diferencizles de dichos
émbolos primero y segundo para dar una indicacidn del
flujo de paso del fluido.

678,~ Un procedimiento y un dispositivo pa-
re. filtrar vna sustencia que fluye a través de un pa-
saje.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
entecede, representado en los dibujos que se acompaflan
Yy con los fines que se han especificado.

Este Memoria consta de ciento doce hojas es-

critas a mdquina por una sols cara. xgrﬁ

Madrid,

/// -~ 112 -~
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