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El invento se refiere a un digpositivo para
llenar recipientes de envase con liquidos, en particular
aceite, y estd relacionado mds particularmente con un dispo
gsitivo capaz de eliminar las gotas residuales que permane-
cen en el cabezal de llenado de una méquina que sirve para
envagar aceite comestible, Los cabezales de llenado conoci-
dos hasta ahora, presentan el inconveniente de producir fre-
cuentemente gotas sobrantes, que pueden formarse al final de
la fase de llenado de dicho cabezal, aunque uno de sus requi
sitos priﬁcipales consiste en la ausencia absoluta de dichas
gotas.

El problema de la obtencidn de un llenado lim-
pio ha gido solucionado de numerosas maneras diferentes, pe
ro cagi siempre estas soluciones se han limitado a los cabe-
zales de tipo neumético dotados de una baja capacidad de-
produccidn.

Por otra parte, la ausencia de gotitas de acel
te es abgolutamente necesaria para impedir que los recipien
tes de envase sean manchados por ellas,

El dispositivo a prueba de goteo del invento
egtd basado sobre el hecho de que, cuando wa superficie a
lo largo de la cual fluye el liguido presenta una inclina-
cién superior en wn grado dado a 90° respecto a la horizon-
tal, el fluido deja de adherirse en dicha superficie, y por
el contrario se separard de ella y sigue un trayecto en caida
libre. E1 grado de inclinacidén a partir del cual ocurre es-
te fendmeno, es decir la inclinacidén limite, dependers de
factores tales como la velocidad del liquido, su fuerze de

cohesidén, y la tensidn en la superficie de separacidn liqui-

do-metal,
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A titulo de ejemplc sin ningin cardcter limi-
tativo, se describird ahora un modo de realizacidn del inven
to, con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

lag figuras 1 y 2 son ilustraciones esquemdti-
cas de los conductos cénicos, que permiten explicar mds cla-
remente el concepto bdsico del invento;

la figura 3 es wa vistae en seccién lateral del
dispositivo; ¥y

La figure 4 es una seccién a lo largo de la 1f
neg IV-IV de la figura 3.

Haciendo referencia particular a lag figuras 1
y 2, se ve en ellas que adoptando un conducto de conicidad
reducida y wa velocidad lenta para el chorro liquido (caso
de la figura 1), el 1liquido fluye adherido a las paredes cé-
nicas mientras que cuando se adopta un conducto marcadamente
cénico 2 y una gran velocidad del chorro de 1lfquido (caso de
la figura 2), el liquido se separa de la superficie y cae
congervando de manera ideal su forma cilindrica.

Haciendo ahora referencia a lag figuras 3 y 4,
el dispositivo que incorpora el principio de las figuras 1 y
2, estd indicado de manera general por 10 e incluye un cuer-
po principal 12 que contiene una cdmara 13 y que estd pro-
visto adecwadamente, en su zona extrema, de una boquilla de

llensdo 14,

La boquilla 14 puede cerrarse por medio de un
cabezal de valvula 16 provisto de una junte 18 y que estd ac
cionado de manera conocida por un eje de védlvula 20.

E]l dispositivo 10 se extiende por debajo de la
boquilla 14, en wn distribuidor cénico 22. Este distribui-

dor estd wnido al cuerpo principal 12, por una primera por-
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cibn cilfndrica 24, que es seguida por una porcidn 26 en for
ma de canal.

Un colector de aceite 28 estd situado debajo
del distrivuidor o difusor 22. En correspondencia con la bo
quilla 14, dicho colector de aceite 28 presenta un borde so-
breelevado 30 que delimita un orificio cénico suficientemen-
te amplio pare no interferir con el chorro procedente de la
boquilla 14.

Si la bomba que introduce el liquido aceitoso
en la bogquille 14 es wma bomba alterna neumédtica o mecdnica,
el funcionamiento del disposgitivo es el gigulente:

Cuando el recipiente de envage se sitia deba-
jo de la boquilla 14, se acciona un cilindro neumdtico que
cleva el eje 20 de la vdlvula y por tanto abre el orificio
de la boquilla 14,

Un instante después de que la vdlvula haya
sido elevada, se conecta wna bhomba de alimentqcién que in-
troduce el aceite en la camara 13 del cuerpo principal 12
haciendo que circule a través de la porcidn cilindrica 24 y
penetre en el recipiente de envase., Cuando la cantidad de
1{quido introducida en el recipiente ha alcanzado el valor
deseado, en otras palabras cuando la bomba de alimentacién,
ajustada adecuadamente, ha terminado su carrera activa, el
cabezal 16 de la valvula baja y cierra la boquilla 14 en el
fondo de lae cédmara 13, ¢ impide asi que el liquido residual
que permsnece encima de dicha vdlvula caiga en el recipiente
0 en todo caso en aquella parte del canal de transferencia
con la cual dicho recipiente podr{a entrar en contacto. Des-
pués del cierre de la cémara 13, el li{quido residusl despa-
rramado en la pared de la porcidn cilindrica 24 del difusor
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22 fluye a lo largo de la pared 32 y gotea en el colector 28

donde se recogen las gotas residwales y a partir del cual se
extrae a continuacidn el aceite por un tubo 34,

El pago de las gotitas desde las paredes de la
porcidén cilindrica 24 hasta la pared 32, se produce por en-
cima del saliente anular del canal 26 y este canal debe es-
tar dimensionado proporcionalmente a la fuerza de cohesidn
del 1iquido y a la tensidn que reina en la superficie de se-
paracién liquido-metal.

Igualmente, la conicidad de la superficie 32
debe disefiarse culdadosamente teniendo debldamente en cuen-
ta estos dos factores. En particular la inclinacidn no de-
be ser superior a la que permite la cafda vertical de las
gotas.

Igualmente, el colector de aceite 26 esg cénico,
giendo la porcidn reducida del borde 30 suficientemente mis
ancha ;.5 el didmetro del chorro de liguido procedente de
la boquilla durante la fase de llenado del recipiente, para
impedir cualquier contacto posgible con dicho chorro de 1{-
quido e impedir la formacidn de gotas capaces de acumularse
debajo de dicho colector 28. Este colector debe estar sepa-
rado del difusor 22 de tal manera que se obtengan las condi-
ciones de funcionamiento correctas de acuerdo con el liquido

que se envasa,
En el presente dispositivo, la cantided de 1{-

quido residual capaz de formar gotitas pardsitas estd limita-
da a la parte que se derrama por la superficie de la porcidm
cilindrica 24. Ia parte del liguido que se derrama por la
pared 32 no produce gotas ya que el liguido fluird en ella

sin gotear puesto que ha recibido la inclinacidn correcta.
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Pinalmente, debe tenerse en cuenta el hecho de
que la cantidad de lfquido que estd en la pared 32 al final
de cada fase de llenado eg extremadamente pequefia, ya que la
superficie de la porecidn cilindrica 24 es extremadamente re-
ducida,

Es evidente que log peritos en la materia po-
drdn introducir numerosos cambios diferentes en el modo de
realizacidn del invento que se ha descrito mds arriba, sin
gle jarse de su idea bdsica, y se entiende que todos estos
cambios entran en el marco del invento.

En resumen: Ia Patente de Invencidn que se so-
licita deberd recaer sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1., Digpositivo para llenar recipientes de en-
vagse con fluidos, en particular aceite, caracterizado por-
que incluye: un difusor dotado de una pared coénica que se en
sanche hacia abajo y estd dotedo de wna inclinacidn determi-
nada de acuerdo con la fuerza de cohesidn del 1iquiéo y con
la tensibn en la superficie de separacidn liguido-metal,
estando dicho difusor situado debajo de la boquilla de distri
bueidn y comunicando con ella; y un colector situsdo a una
cierta distancia debajo de dicho difusor y provigto en su
centro de un agujero delimitedo por un borde sobreelevado,
siendo la disposicidn de los elementos tal que durante la fa-
ge de llenado, el liquido caiga verticalmente en forma de
chorro eilindrico y atraviese el agujero de dicho sumidero
para llegar al recipiente, mientras que después del cierre

del dispositivo de llenado, las gotas residuales fluyen ha-

_4ia sbajo adheridas a la pared cbnica de dicho distribuidor

y se acumulan en dicho colector.
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2. Dispositivo segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porgue dicha superficie cdénica de dicho difusor
se une & dicha boquilla de llenado por un perfil en forma de
canal capaz de separar netamente el trayecto de dicho chorro
de llenado del trayecto de las gotas residuzles, y que faci-
lite dicho trayecto,

3, Dispositivo segin la reivindicacién 1 ¢ 2,
caracterizado porque la interrupcidn del 1llenado se hace por
medio de uwna vélvula que actia sobre un asiento situado de
manera adecuada en la boguilla de distribucion.

4, Be reivindica por \iltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
DISPOSITIVO PARA LLENAR RECIPIENTES DE ENVASE CON FLUIDOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de siete péginas
mecanografiadas, y ditujos adjuntos.

Madrid, 17 de Abril de 1.973

BERNARDO UNGRIA
p.p.
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