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CLASIFICACION L, p.C.

S 1413843

I

PATENTE
DE
INVENCION

o favor de Don Policarpo GARAY ARNAL, Don José Maria GALLE-
@y B?ANCO de ALBA, Don Pedro PUGA BOMBO y Ibn Arturo HER~-
NANDEZ Y SANCHEZ-BARBA, todos de nacionalidad espaficla, re-
sidentes en Valencia, calle Palay Quer, 24, calle goaquin
Costa, 21, Avenida Ramén y Caja, 24 y calle Joaquin Costa,
37, por "PROCEDIMIENTC PARA TA CONSTRUCCICN INTEGRAT DE FE-
QUENAS EDIFICACIONES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

1o construccidn de edificios de varias plantas,
a medida que se ha ido aumentando la carga, a la vez dque
se elevaba el ndmero de pisos, ha venido exigiendo nuevas
téenicas en la construccidn, de tal suerte que hicieran
posible las grandes estructuras, que empezaron a tener rea-
lidad ya desde dltimos del pasado sigloe, con la aplicacidén
del hierro, cuyo coeficiente de compresién es minimo, uni-
do al cemento, que estd dotado de igual cmalidad fisica.
Ias técnicas de la comstruccién, consiguientemente, han

ido sufriendo una constante a la vez que répida evolucidn,
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logrdndose estructuras, que hacen posible la utilizacidn

de grandes espacios.

En cambio, para las pequefias edificaciones, pa
ra aquellas viviendas o construcciones de una sola planta,
especialmente, el sistema tradicional, apenas ha tenido
una sensible evolucidén, ya que, a partir de uma planta.de
cimientos, se han ido levantando las paredes 0O muros, 'por
el qonocido y ya casi apenas evolucionado sistega de. for-
mar tales murcs, con sillares en las edificaciones de ale
guna prestancia, cuando no con mampuestos, o con ladriilos,
sodo 1o cual significa la preparacidn de un material menu-
do, ¥y su colocacién manual, con empleo de un biempo que
puede abreviarse sin detrimento de resultado, logrindose
con ello, en funcidén de la rapidez de la construceidn, y
del ahorro de mano de obra, unos costos sensiblemente més
bajos.

Existen algunos sistemas de comstruccién de vi-
viendas o edificaciones de wma sola planta, que consisten,
con sus propias variantes, en la conexidén o intercoloca—~
cién de elementos prefabricados, como son pedazos de muro
que Se van ensamblando emn su verticalidad u horizontali-
dad, en la fijacién de vanos o puertas, con un rigor mé-
trico absoluto, la colocacién de cielorrasos y techumbres,
previamente ajustados en sus ensamblajes y dimensiones,
Todo ello limita la construccidn a determinadas y precisas
medidas, ya que los elementos prefabricados en origen, re-
quieren de unas medidas precisas, 10 que lleva consigo el

hecho de que se puedan fabricar ciertamente, gran nimero
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de viviendas de una sola planta, en poco espacio de tiem-
po, pero ofrecen seriamente la desventaja de que su estruc
tura es invariable, ya que cualquier alteracién de ésta
implicarfa la modificacién de los moldes para la prefabri-~
cacidén, y en este caso, a no ser para ser utilizados para
otro gran nfmero de construcciones, lo antiecondmico serfa
preponderante.,

Estas consideraciones y una repetida experien-
cia en la construcecidn de viviendas de una sola planta,
cuyo costo y rendimiento econémico, han de estar en funcidn
del fin al que son destinados, ha hecho que el inventor del
procedimiento objeto de la invencién, haya llegado a pre-
cisas una nueva téenica en la edificacidn de tales vivien-
das, que ofrecen notorias ventajas, ensayadas ya préctica—
mente, y de las que puede afirmarse que han dado un resul-
tado éptimo, que no limita la edificacién necesariamente a
medidas prefijadas, y que hace posible una variacién de di~-
mensiones, en funcidén de las necesidades de cada caso.

To esencial de este sistema de edificacidén a
que se contrae el procedimiento objeto de esta patente,
puede ser adaptado, sin variacibén, a edificaciones de nds
de una planta, sin més que fortalecer su estructura por a-
quellos medios que la ¥Fécnica arquitecténica exija o re-
comiende,

Para hacer mis clara e inteligible la explica-
cién gue ve a seguir, se adjuntan a la presente memoria,
formando parte de la misma, tres hojas dobles de dibujos,

en las que se representan los detalles y fases que integran
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el procedimiento objeto de la invencidu.

Ia sucesién de operaciones en que se centra es-
ta patente de invencidén puede dejarse expresada en los si-
guientes términos: '

Dado que la presente invencidn tiene por objeto
la construccién de viviendas, inicialmente de una sola-plan
ta, mediante estructuras met4licas de moldeo, con utiliza-
cién de materiales especificos, es necesario expresar el
proceso seguido para la fabricacién de la citada estructu-
ra metdlica que, a mode de ejemplo, se compondrd de tres
fases:

TPRIMERA FASE: Cimentacién y plataforma hdsica.-
Para esta primera fase se seguird el siguiente orden de ac-
tuaciones: a) apertura de unas zenjas corridas y hormigona-
das, b) construccién de una plataforma rellena de piedra
y bolos, y ademfs una lechada embebida; c¢) colocacién de u-
nos espigones o enganches empotrados en la cama de hormigdn;
sobresaliéhdo de la superficie; d) enganche en los citados
espigones; de una red o malla metdlica galvanizada, que ha-
r4 de alma de las paredes en general muros o tabiques. En
1la hoja 1 de dibujos; se ofrece las figuras A) y B) una mues—
tra de los muros y paredes seccionados, a nivel del suelo,
con la situacién de la malla metdlica (1), como alma de
los muros y paredes (2).

Ios espigones o enganches citados en al apartado
¢) que precede, aparecen representados convenientemente am-
pliados en la figura E) dé la hoja de dibujos 2, sefiglados

con (3), pudiendo verse su colocacién en la parte inferior
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derecha de la figura D), de la que arranca hacia arriba la

malla metdlica (4), unida a los vanos y puerbas, por medio
de una serie de enganches, como puede verse en (5) de la
figura D), que no priva a dichos vanos y puertas de sus an-
clajes tradicionales (6), que se integraran en operacién
posterior en el muro o pared.

Iz figura C) representa un abatimiento de la fi-
gura D), referido a la ventana. Pueden verse también en di-
cha figura C) los espigones o enganches (3).

SEQUNDA FPASE: Moldeo del cuerpo del edificio,
comprensivo de paredes maestras ¥y divisorias interiores.-
En esta segunda fase, el proceso que se sigue es el siguien-
te: Formacién de .paredes maestras, tabiques divisorios in-
teriores, e instalaciones generales, como eléctrica, agus,
cerrajeria y alicatados, Para ello las actuaciones seguirdn
el siguiente orden: z) Montaje de la matriceria o armaduras
interiores de la obra, equivalentes a una cara o mitad de
los citados médulos o estructura de la obra; b) engaste,
acoplamiento o montaje sobre la cara externa de dicho médu~
1o interior de todas las instalaciones interiores, cuyo
orden de colocacidn es el siguiente: 12, marcos en las dis-
tintas clases de hifecos, fijéndose su verticalidad por los
medios al ugo; 29 alicatados donde los hibiere; 32 acopla~
miento a la malla dnterior o alma metdlica, de las insta-
laciones de los tubos de los servicios de fontaneria y e~
lectricidad, c¢) cierre de las estruciuras mediante el mon-
taje de la cara externa del médulo.

Ia situacidn de las armaduras interior (7) ¥
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exterior (8), aparecen representadas en las figuras F) y

G) de la hoja 3, ofreciendo la segunda una vista en plan~
ta de la posicién de las dos armaduras, y la primera una
vista en alzado, pudiendo observarse entre ambas el relle-
no (9) de hormigén, que se verterd posteriormente.

Entre ambas armaduras (7) y (8), y para fijar-
las convenientemente, se sitian de frecho en trecho unas
pletinas (10) como las representadas en las figuras I).y
J), dotadas de una serie de orificios, que se pueden hacer
corresponder con otros tantos que en los salientes en L
tienen las armaduras (7) y (8), en la forma como pueden
verse en la figura L). Ia correspondencia de dos orificios,
de la pletina trapezoidal (10) y los orificios de las ar-
maduras (7) vy (8), permitirdn la colocacién de umos pasa-
dores tronco-cénicos (11) como los representados en la fi-
gura K), de suerte que, a medida que avanza el proceso de
freguado del hormigdén, se pueden ir retirando, gracias a
que los pésadores quedan en las partes exteriores, y las
pletinas tienen la forma de cufia.

d) Preparadas, segin se ha e;puesto en los pi-
rrafos anteriores, todas las armaduras que componenila
estructura general de esta segunda fase, que queda super-
puesta a la plataforma base, quedard al descubierto toda
al espacio superior entre las citadas armaduras, por don-
de se procederd a verter la mezcla que formard el hormi-
gén, el que, fraguado, formard los muros, paredes maestras
v tabiquerfa de distribucidn del inmueble.

Dicho hormigén tendrd, al fraguar, las caracte-
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risticas necesarias para la obra, precisamente por la com=-

posicidén de la mezcla, por cuanto su resistencia, imper-
meabilidad y oposicidn a los factores atmosféricos de frio
y calor, estd directamente garantizado bajo condicidn de
que ventajosamente su composicién sea la que se especifi-
ca a continuacién, como parte integrante de la inveneidn,
y siendo lag proporciones mecdnicas variables, segin sean
las condiciones climatolégicas de la zona de construecidn,

Ia composicién o mezcla de los materiales de re-
ferencia, serd pues preferentemente 1a siguiente: 20 a 30
por ciento de cemento portland; 50 a 60 por ciento de ari-
dos; tales como arena viva de rio; arena triturada de rio,
o bien arena de playa, cualquiera de ellas desalinada ¥
lavada; 10 a 20 por ciento de pifioncillo.

A esta mezcla debe afiadirse un 2 a 8 por ciento
de una emulsién consistente en umna disolueién de resina
natural en disolucién de hidrato sédico al 20 por ciento.

TERCERA FASE: Decoracidn del techo y su moldea-
do; ¥ monfaje de los servicios,- Esta fase constard de dos
partes: la decoracién del cielorraso, y el moldeado de la
cubierta, segin el siguiente orden: 12 Oolocacidén o monta-
je de los estribos en la parte alta de las paredes maestras
y de las divisorias. 29 Acoplamiento de fondos en la parte
alta de cada compartimiento de la vivienda. 32 Colocacidn
de parapastas y juntas de rasantes, 49 Construccidn de una
parrilla metdlica de hierros, redondos, de calibres con-
vencionales, con una pequefla separacién y colocacién de

wna malla metdlica galvanizada, 5° Vertido de la masa de
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hormigén que formard la cublerta, igual al que se ha uti-
lizado para formar los muros, paredes maestras ¥ divisorias
para obtener uma capa de poco grosor, 62 Vertido sobre la
capa exterior de una mezcla de cemento y materiales dri-
dos, lavados y desalinados, con una proporcién de cemento
de 250 a 400 kg/h3. 79 Impermeabilizacidén de la cubierta.
89 Desmontaje de la matricerfa de moldeado del conjunto,
una vez fraguada la masa. 92 Celocacién del pavimento y mon
taje de los servicios de los aseos y cocina.

El proceso de construccidn que paso a paso se
ha descrito, ofrece notoriamente la ventaja de llevarse a
cabo con mayor rapidez, de producir una singular solidez,
dada la unidad de material de toda la construccidn, que no
permite la formacién de grietas debidas al asiento de los
materiales., ILa materia impermaabilizante que integra el
hormigén, es una perfecta defensa contra la humedad; sus
paredes son refractarias a los ruidos. Su construccidn,
por un evidente ahorro de mano de obra, resulta mucho més
barata, y su acabado, dada la lisura de las superficies de
las armaduras, es siempre perfecto. Destaca ademds entre
las sefialadas una singular ventaja y es la de ofrecer ple-
nas garentias contra los derrumbamientos, aun en 1os mo-
vimientos sfsmicos, ya que, estribada ¥ anclada f&a nueva
construceién en todas sus secciones, por parrillas con
hierros redondos de distintos calibres y con telas meté~
licas en el alma de su estructura, hace imposible la sepa-
racién y desgajamiento de sus materiales:

En general las fases descritas de fabricacidn
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podré% ser variadas en aquéllo que sea accesorig ¥ secun~
dario; gsiempre que no se altere cambie o modifique la e~
sencia del sistema que se ha descrito, debiéndose tomar con
cardcter amplio todos los t&rminos en que queda redactada

esta memoria, sin darles cardcter limitativo,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten—
te de invencidn:

1. Procedimiento para la comstruccidn integral
de pequefias edificaciones, dque consiste esencialmente en
concatenar tres fases principales, cuales son una primera
fase de cimentacién y formacién de una plataforma bésica,
una segunda fase que comprende el moldeo del cuerpo del e-
difieio, incluyendo el de las paredes maestras ¥y divisorias
interiores; y uma tercera fase final de decoracidn del te-
cho y su moldeado ¥ el montaje de los diversos servicios,
subdividiéndose esta dltima fase en dos operaciones inde-
pendientes que corresponden a la decoracién del cielorraso
y al moldeado de la cubierta.

2, Procedimiento para la construccidn integral
de pequefias edificaciones, segin la reivindicacidén anterior,
que se caracteriza por el hecho de que la primera fase com-
prende, por orden, las operaciones de: a) apertura de unas

zanjas corridas ¥y hormigonadas; b) construceidn de una pla-
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taforma rellena de piedra y bolos, y ademds una masa embe-

bida; ¢) colocacidn de unos espigones o enganches empotra-
dos en la cama de hormigén, sobresaliendo de la superficie
d) enganche en los citados espigones, de una red o malla
metdlica galvanizada, que hard de zlma de las paredes en
general, muros o tabiques; .

3. Procedimiento para la construccién imbezral
de pequeflas edificaciones, segin las reivindicaciones:1 ¥
2, que se caracteriza por el hecho de que la segundg;que
comprende: a) montaje de la matricerfa o armaduras interio-
res de la obra, equivalentes a una cara; D) engade; acopla-—
miento o montaje sobre la cara externa de dicho médule in-
terior de todas las instalaciones interiores, tales como
marcos en las distintas clases de huecos, alicatados donde
los hubiere y acoplamiento a la malla o alma metdlica, de
las instalaciones de los tubos de los servicios de fonta-
ner{a y electricidad; c¢) cierre de la estructura mediante
el montaje de la cara externa del médulo; y d) vertido por
1z parte superior inica que queda abierta de una mezcla de
hormigén.

4. Procedimiento para la construccifn integral
de pequefias edificaciones, segin las reivindicaciones 1 ¥
3, que se caracteriza por el hecho de que las armaduras gque-
dan fijadas de trecho en trecho, mediante umas plebinas de
forma %rapézoidal, dotadas de una serie de orificios, que
se pueden hacer corresponder con otros tantos de que estdn
ddtados unos salientes en L, de que se dotan las armaduras

que moldean los muros ¥y paredes, fijdndose tales pletinas
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mediante unos pasadores troncocénicos que, al ser retira-
dos durante el curso del fraguado, permiten extraer las
pletinas gracias a su forma especial.

5 Procedimiento para la construccidén integral
de pequefias edificaciones, segin las reivindicaciones 1 y
3, que se caracteriza por el hecho de que la composicicn de
1a mezcla de hormigén comprende ventajosamente un 20 a 30
por ciento de cemento portland; 50 a 60 por ciento de ari-
dos desalinados y lavados; 10 a 20 por ciento de pificiei-
1lo, a cuya mezcla debe afladirse wn 2 a 8 por ciento de una
erulsidén cbnsistenﬁe en una disolucién de resina natural en
disolucidn de hidrato sddico al 20 por ciento.

6., Procedimiento para la construccidn integral
de pequefias edificaciones, segin lag reivindicaciones 1 a
5, que se caracferiza por el hecho de que la tercera fase
compreqde las operaciones de: a) colocacidn o montaje de
log estribos en la parte alta de las paredes maestras y de
las divisorias; b) acoplamiento de fondos en la parte alfa
de cada compartimiento de la vivienda; ¢) colocacidn de pa=—
rapastas y juntas de rasantes; d) construccién de wna pa-
rrills met4dlica de hierros redondos, de calibres convencio-
nales; con una pequefia separacién y colocacién de una malla
metdlica galvanizada; e) vertido de la masa de hormigén que
formard la cubierta, igual al que se ha utilizado para for-
mar los muros; paredes maestras y divisorias, para obtener
una capa de pequefio grosor; £) vertido sobre la capa exte-
rior de una mezecla de cemento y materiales dridos, lavados

y deselinados, con una proporcidn de cemento de 250 a 400



- 12 -

kg/m3; g) impermeabilizacién de la cubierta; h) desmonta-

je de la matriceria de moldeado del conjumtbo, una vez
fraguada la masa; 1) colocacidn del pavimento y montaje de
los servicios de los aseos y cocina,
-'}. Procedimiento para la construccién integral
de pequeﬁa:s edificaciones.
Ia presente memoria descriptiva consta de,:;ifo.s:e
hojas foliadas escritas a miquina por uma sola cara..
Barce'lona; 1;7 de abril de 1973
Policarpo GARAY ARNAL,
José MNaoria GALLEGO y BLANCO DE ALBA,

Pedro PUGA TONBO,y
IDEZ y SANCHEZ BARBA
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