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E1l presente invento se refiere a los proce-
dimientos de unidn de conexiones para condensadores
con dieléctrico en placas termoplésticas.

Tales condensadores estén constitufdos por
dos conjuntos de armaduras correspondientes e las dos
polaridades eldctricas, y por un conjunto de elemen~
tos dieléctricos, dispuestos alternativamente unos 89
bre otros, en orden de sucesién tal que un elemento
dieléetrico sea intercalado entre dos armaduras de po-
laridad opuesta.

Dos conexiones unen respectivamente entre
si, gracias a unas partes geométricas desbordantes,
les armaduras correspondientes a cada una de las dos
polaridades eléctricas, y constituyen los dos bornes
del condensador,

Ia eleccidn del modo de unidn de estas co~
nexiones con las armaduras representa un problema im-
portante en la realizacidn de los condensadores, y con-
diciona la obtencién de tres resultados industriales:
- conexién asegurada directamente al nivel de las ar-
maduras sin conexiones intermedias;

- conexién o unién asegurada por simple contacto, sin
obligacidn de fusidén de una soldaduras
~ unidén mecdnicamente robusta, no debiendo las cone-

xiones transmitir esfuerzos mecdnicos en los puntos
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de contacto con las armaduras.
Los procedimientos conocidos no permiten ob-
tener simultdneamente estos tres resultados.
En efecto, segin algunos de entre ellos, es
5 necesario efectuar soldaduras por fusidn sobre las par-
. tes desbordantes de las armaduras, 0 incluso sobre co~
nexiones intermedias que unen previamente entre si las
armaduras de igual polaridad, conduclendo estas opera~
ciones a duraciones y costes no despreciables,

10 Segin otros procedimientos, se opera por pre-
sién directa sobre cada conexidn que es forzada mecdni-
camente en el interior de los conjuntos de armaduras,
lo que asegura lz unién eléctrica pero exige otras ope-
raciones ulteriores para obtener la resistencia mecdni

15 ca bajo la influencia de los esfuerzos exteriores.

Ademds, todos estos procedimientos exigen la
colocacidén final de 6rgaﬁos de estanqueidad para garan-
tizar le conservacién de las caracteristicas en el tiem
po a pesar de la influencia de los agentes atmosféricos.

20 El presente invento se refiere a un procedi-
miento que no presenta estos inconvenientes, aseguran-
do simulténeamente los tres resultedos industriales in
dicados anteriormente; se aplica ademds sin dificultad
a los diversos tipos de condensadores con dieléctricos

25 de pelicula delgada, cilindricos, c¢ilindricos aplasta~

24.4,73 -3-
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dos o de apilamiento, y permitiendo una fabricacidn

en grandes series paerticularmente econdmica,

Segin este procedimiento, en el que se re-
curre a un dieléetrico termopldstico, es decir que
puede reblandecerse y luego fundir cuando es someti-
do a una elevacibén de temperatura, las conexiones
son presentadas por su cara lateral en las extremida~
des del blogue comstituido por la superposicibén de las
armeduras y del dieléctrico vistos por su canto y for-
zadas en el interior del blogue bajo el efecto simul-
tdneo de una presidén mecénica y de una elevacidn de
temperatura que aseguran la penetracidén de las cone-
xiones hasta las armaduras de la polaridad convenien-
te.

Después de su colocacidén, las conexiones son
inmovilizadas, y la estanqueidad del bloque es obteni-
da, por fusidén seguida de un enfriamiento de la peli-
cula de dieléctrico presente en las extremidades del
bloque,

Més precisemente, el invento conciernme 2 un
procedimiento de unidn de conexiones, para condensador
constituido por dos conjuntos de armeduras correspon-
dientes a las dos polaridades eldctricas de un conjun-
t0 de elementos dieléetricos dispuestos alternativamen

te unos sobre otros en orden de sucesidn, estando inter-
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calado un elemento dieléetrico entre dos armaduras

de polaridad opuesta, y por dos conductores de di-
reccidn perpendicular a la direccidn general de di-
chos conjuntos, uniendo cade conductor respectivamen—
te entre sl las armeduras correspondientes a cads una
de las dos polaridades eléctricas, gracias a partes
desbordantes geométricamente de su superficie mutua—
mente comin, caracterizado porque comprende dos eta~
pag principales, una primeres etapa en la que dichos
conductores son llevados & una temperatura correspon-
diente & la fusidn de dichos elementos dieléctricos,
y una segunda etapa en la que dichos conductores son
introducidos en dichos conjuntos, en aberturas crea~
des bajo la influencia de una fuerza ejercida por em
pujadores mecdnicos paralelamente a dicha direccidn
general,

El método que constituye el objeto del in-
vento serd mejor comprendido con ayuda de la descrip
cibén siguiente, apoydndose en la figura adjunta, que
représenta una vista parcial de un condensador rea~
lizado segin el método del invento,

La estructura de tal condensador comprende,
en superposicidn, armaduras tales como 1 y 2 de un
primer conjunto, armaduras tales como 3 de un segun~

do conjunto, y placas de dleléetrico tales como 4,
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5y 6, realizadas de material aislante que posée un
punto de fusidn que conduce & una fase pastosa o 1i-
quida por elevacidn de temperatura.

Todas las placas del primer conjunto estén
eléotricamente conectadas a un conductor comin 7 a
través de aberturas tales como 10, y las del segun-
do conjunto & un conductor cemin 8, estando asegu-
rado el contacto entre sus cantos y la superficie
lateral de los conductores,

Pare una mejor comprensién de la estructura,
los diferentes planosg del condensador han sido repre-
sentados en lag figura ﬁuy separados unos de otros;
en realidad estos constituyentes enfrentados estén
en contacto.

El método que constituye el objeto del inven~
to comprende las ebapas siguientes:

En upa primera etapa, el conductor tal co-
mo 7 & conectar con las armaduras de uno de los con-
juntos, es llevado a la temperatura de fusién de las
placas dieléetricas tales como 4, 5 & 6.

En una segunda etapa, el conductor es in-
troducido lateralmente en una direceidn 12, DOr €~
pujedores mecdnicos tales como 30 y 31 en el blogue
constituido por la superposicidén de los elementos

del condensador visitos por su canto; bajo la influen

-6 =
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cia de la energla calorifica aportada por el conduc-
tor, unag aberturas tales como 10 son creadas en las
placas, permitiendo la colocacidn de conductor en el
emplazamiento deseado; en la armedura conductora 3
se ha creado igualmente una abertura cuyo contorno
asegura el contacto eldéctrico con el conductor, no
exigiendo esta creacidn mds que un esfuerzo reducido
como consecuencia de la pequeila resistencia mecdnica
de esta armadura, realizada en forma de una pelicula
metdlica delgada.

En una tercera etapa, el contorno exterior
de las placas de dieléctrico es llevado a la tempera—
tura de fusidn de éstas, asegurando la colada del die-
léotrico, hasta la obtencidn del cierre en 15 de la
abertura creada por la introduccién del conduoctor, y;
por contacto mutuo de los salientes formados por la
fusidn tales como 16 y 17, la estangueidad del conden-
sador contra los agentes exteriores, tales como la hu-~
medad o la accidn de ciertos gases. Ofro resultado es
obtenido por la fusidén final y el cierre de la aber-
tura, & saber la fijacidn en su sitio del conductor
8 por envoltura de la materia dieléctrica resolidifi-
cada despuds de fusibn, asegurando asi ante los egfuer
zos exteriores aplicados a la conexidn, una resisten—

cia mecdnica mejor del contacto eléctrico realizado.
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El método descrito se presta a numerosas va-
riantes de detalle sin salir del marco del invento.

En especial, un medio particularmente ventajoso para

llevar los conductores a la temperatura necesaria pa-
ra la fusidn del dieléctrico es el empleo del efecto

Joule, haciendo atravesar directamente estos conduc-

tores por una corriente de intensidad conveniente.

Por otra parte, el esfuerzo de introduccidn
lateral de los conductores en el blogue, ejercido por
los empujadores mecénicos, puede ser combinado con la
conexién del circuito de alimentacidn de los conduc-
tores destinado a crear el efecto dJoule, haciendo con-
ductores estos empujadores y conectandolos al circui-
o de alimentacidn.

A titulo de ejemplo, el mé&todo segin el in-
vento ha permitido efectuar uniones de conductores de
1 mm de difmetro, en el caso de condensadores de 90
capas de dieléctrico de polipropileno de 10/( de espe~
sor con una fuerga de 10 Kg/cm2 a una temperatura de
1502 C,

La presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Francia, el 19 de Abril de 1972, ba-
jo el N2 7213832, se acoge a los beneficios del arti-

culo 51 del vigente Estatubto sobre Propiedad Industrial.
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Loz puntos de invencién propia y nueva que se
pregentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—~
te de Invencibn en Espafla, por VEINTE afios, son los que sc
recogen en las reivindicaciones siguientess

12,~ Procedimiento de unidn de conexiones sin
soldadura para condensadores cléctricos congtituidos por dog
conjuntos de armaduras correspondientes a las dos polarida-
deg eléctricas, por un conjunto de elementos dieléetricos,
dispuestos alternativamente umos gobre otros en orden de
sucesifn, estando intercalado un elemento dieléctrico en~
tre dos armeduvras de polaridades opuestas, y por dos conduc-
tores de direccibn perpendicular a la direccién general de
log conjuntos, uniendo cada conduclor respectivemente entre
g4 2 las armaduras correspondientes a cada una de las dos
polaridades eléctricas, gracias a unas partes geométrica-
mente desbordantes de gu superficie comfin mutuamente, ca-
racterizado porgue comprende dos etapas principales, una
primera etapa en la gue dichos conductores gon 1ievados a
ung temperatura correspondiente a la fugifdn de dichos ele-

mentos dieléetricos, y una segunda etapa en la que dichos

e
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conductores son introducidos en dichos conjuntos, en aher—
turas creadas bzjo la influencia de una fuerza ejercida por
empujodores mecdnicos, paralelamente @ dicha direccibn ge—
neral.

22,- Procedimiento segfn la reivindicacifn
1%, caracterizado porgue tiene wna tercera ctapa, en la que
dichog clementos dieléetricos son llevados a unn temperatu-
ra correspondiente a dicha fugibn en su parte préxima a di-
chag aberturas.

38, Procedimiento segfln la reivindicacibén
18, caracterizado porque dicha temperatura es obtenida por
efecto Joule, bajo la accibn del paso de una corriente eléc-
trica a través de diches conductores.

&,~ Procedimiento segfin la reivindicacitn
32, caracterizado porque dicha corriente eléctrica es apli-
cada a través dc dichos conductores por dichos empujadores
mecénicos.
#,— Procedimiento de unidn deé conexiones

pin soldadura para condensadores eléctricos.

Tal y como ge ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en log dibujos que se acompaiian y

pars los f£ines cue se han especificado.
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