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Antecedentes de la invencidn

Esta invencién se relacions con polvos de ime-
primir electroscdpicos Gtiles pare el revelado de imége—
nes electrostéticas latentes producidas por técnicas de-
copia fotoelectrostédticas en une imagen meteriel visible,
Més particularmente, se relacione con polvos electroscd-
picos que han sido formulados con resinas poliolefinicas
que sirven para mejorar lg fijabilidad del polvo sobre -
la lémine de copia mediante el uso de presidn.

Son bien conocidos procesos de copia fotoelec-
trostéticos en los que se proyecta une imagen sobre un -
medio fotoconductor para producir una carga electrostéti-
ca diferencisl que luego se revela con un polvo elestros-
cépico., Puede emplearse una smplia variedad de medios fo-
toconductores, tales como materiales cristalinos gque con
tienen iones metédlicos aislantes fotoconductores ihorgé—
nicos, fotoconductores orgénicos y fotoconductores elemen
tales.

Se conoce une amplia variedad de técnicas para-
revelar el medio fotoconductor diferencislmente cergedo,-
tales como las del pincel magnético, nube de polﬁo, revew
lado con liguidos y revelado en cascada. "

La formulacidn de polvos electroécbpicos que =
sean compatibles en un particular embiente de copla foto-
eléctrastdtica ha sido ampliemente explorada en este arte
¥ se halla bien desarrollada. En su mayor parte, los pol-
vos se gplican mediante las diversas técnicas enteriormen
te mencionadaes y finalmente la imagen de polvo requiere -
su gijacién de manera que se adhiers al material de copia.

Este material de copia puede ser el propio papel fotocon-

-



ductor, tal como en el caso de dxido de zine, que es el -
material cristalino que contiene iones metilicos, En = wm
otros sistemas de tratamiento, la imagen de polvo Se Pro=
duce primeramente sobre un tambor fotoconductor y luegd -

5. se transfiere a una lémine de papel ordinario en la que--
ha de fijarse dicha imagen., En uno u otro caso, el polvo-
electroscépico requiere que sea permanentemente fijado ww
al material que ha de constituir la copla permanente.

En los sistemas de copia hasta shora descritos,

10, las téonices de fijacién de la imagen sobre la copis de=-
pendien del uso de calor a £in de fundir el polvo de resi
na termopléstica sobre el materiel de copia. El uso de —-
energia térmice es generalmente aceptable, pero no se - -
halle exento de serias deficiencias. Por ejemplo, el equi
152 po requiere su calentamiento a un nivel de temperatvra --
de funcionemiento en el que el sistema de calentamiento -
funda adecuadamente el pidvo. La presencia de calor ke - -
ofrecido siempre €l peligro de quemado &e los papeles en-
el ca=s0 en que se produzeca un atascamiento de loa mismose
00, B los sistemas de suministrd de ellos y como minimo es -
conocido el chamuscado de aquellos.

En cuanto al disefio del equipo, el uso de calor
requeria la provisibén de grandes entradas de energia en -
el equipo, lo cusl encarecis su fabricacidn y mentenimien-

25, %0

Otro indeseable zspecto del uso de calor para =-
fundir las imdgenes de polvo es la introduccién de calor -
en el lugar de trabajo, causando cierts incomodidad.

Una importante consideracidn es el tiempo que se

30. requiere para comunicar suficiente calor al polvo termopléag

tico de maners que se reblandezca y funda debidamente. En-
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muchos sistemas de copia, el ritmo de salida de reproduc-
ciones es s6lo tan rdpido como la operacién més lenta del
proceso, que hagts ahora era la operacién de fusidén por -
caglor.

Regumen de le invendién

Se han sugerido polvos electroscédplcos formule~
dos especialmente para su fusidn por presidn. Se ha com--
probado que, debido a s amplis gema de puntos de fusidn,
tienden a crear reproducciones cuyas imdgenes son difumi~
nadas y generalmente de deficiente resolucién cuando se -
funden por calor, debido a la presencis de constitutivos-
de muy bajo punto de fusidn, que al combinarse con materis
les de superiores puntos de fusién determinan la difumina
cién de las imégenes.

Se ha observado que combinando los viradores —-
del arte anterior, que eran principslmente fusibles por =
calor, con una resina poliolefinica en la proporcidn del-
2 a1 15% basedo en el peso de la resina, estas formulacio
nes resulian Unice y sorprendentemente sensibles a lg - -
presién en une medida de 300 libras por pulgeda liveal de
contacto, de manera que pueden unirse permenentemente a -
la superficie receptora de la imagen.

Es un objeto general de la presente invencidn -
proporcionar un perfeccionado polve electroscédpico de uti
1lidad en las méquinas copiadoras fotoelectrostéticas & -~-
elevada velocidad, que pusden usarse con igual ventaja en
sistemas que requieren la fusibén de los polvos formadores
de imAgenes por calor o por presidn.

Otro objeto de la presente invencidn es propor-

cionar un perfeccionado polvo electroscdpico para su empleo
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en maquinas copiadoras fotoelectrostdticas de elevada —--

produccidn, capaces de obtener imdgenes de elevada cali--
dad el fijarse mediante presidn.

Otro objeto especifico de la presente invencidn
es proporcionar un polvo electroscdpico especificamente -
edaptedo pars miquinas copladoras fotoelectrostiticas de-
elevado volumen que emplean un sistema revelador de pin-—-

cel magnético.,
Degcripcidn de las versionss preferidas

En la realizscibén de los citados objetos, log -
polvos electroscépicos de la presente invencidn comprenden
un ‘componente de resina termopléstica que ses una resine~
poliamida en la proporeién del 25 al 35% en peso, unccom-
ponente resinoso frangible o quebradizo en le proporeidn-
del 40 al 50% en peso, tal como una resina de antfdrido -
maleico -gleohol polihidricd modificada con colofcnia, ==
una resina codster insaturada, tel como una resire difend
lica esterificada con un 4cido graso o una resine fenblica
pura no reactiva por calor y un tercer componente gue sea
una resina poliolefinica seleccionads entre lag resinas -
polimetilénicas y polietilénicas, en la proporcidn del —-
2,0 a1 15% en peso, mis varios agentes colorantes er la -
proporeién del 1 al 10% y determinados ingredienfés Q1 G
crecionales, tal como més adelante se describen.,

La mézcla de resinas puede incluir discrecional
mente aditivos tales como resinas polioles, sulfonamidas-
de tolueno o hidroxi-tolueno butilado, que se utilizan =--
como agentes tendentes a disminuir la viscosidad en esta-
do fundido de la mezcla de resinas termoplésticas.

Al describir la combinacidén de resinas termoplés



ticas, se entenderd que las diversas resinas han de ser -
compatibles entre si en su estado fundido. Le compatibili
dad, tal como se emplea este término en la presente goli-
citud, se refiere a que las resinas sean dispersables 0 =

5, de otro modo solubles entre si, de manera que pueda obte-
nerse una mezcla uniforme.

AR Las resinag;poliemidas preferidas se producen -
mediante le reaccidn de 4cidos grasos polienos de elevado
peso molecular y sus ésteres y unae emina. Mediante reaccidn

10, Ge amoniaco, una amina ﬁrimaria o sencundaria, una hidroxi
amine 0 una elcanolamine con un &cido cerboxilico o éster
del mismo de elevado peso molecular, saturado o insatura~
do, siendo obtenible dicho &cido o éster mediante polime-
rizecién a elevadas temperaturas de dicho 4cido graso po-

15, liénico o ésteres del mismo, y en el caso de los ésteres-
convirtiendo los polimeros en el correspondiente dcido -
si se desea, se producen las poliamidas preferidés. Ejem—
plos de acidos grasos poliénicos en forma esterificada —-
son el &cido 9,11 y/o 9,12- octadecadienoico (6btenido a-

20, partir de aceite de soja) y aceite de xoino deshidratado,

édcido 2inoleico y acido alfa y beta-eleostedrico- (obteni-
ble a partir de aceite de maders de China)., Los 4ésteres -
preferidos son los derivados de metanol, etanol y-propaa—
nol, Pueden emplearse amines primarias y secundarias, ta~
25, les como por ejemplo amina metilica, smina etilica, amina
propilica, etilenodiamina, tetrsmetilenodiemina, penteme-
tileno-diemina, piperazina y dietilenotriamina. Los mate-
rigles poliemidas son vendidos por la General Mills Compa
ny bajo las marcas comerciales "VERSAMID"., Otraes adecuadas
resinas polismidas son obtenibles tambiéﬁ,de la XKrumbhaar

30.
Resin Divisién de Lawter Chemicels Incorporated bajo la -
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marca comercial "POLYMIDY, _

El segﬁndo constitutivo termopléstico del pol-
vo electroscdpico gporta cierto grado de frangibilidad a
la mezcla. Une adecueda resina termo-pléstica frangible-
o8 une resina fenélica modificade con colofonia, tales -
como las preperadas mediante une resina de fenol-formal-
dehido modificada con colofonia o bien el producto de —-
resccién de anhidrido maleico y colofonia con un alcchol
polihidrico, tal como glicerol o pentaeritrito:!.. Tales re
singes fenélicas modificadas con colofonia son vendidas -
bejo la marce comerciai WAMBEROL", fabricadas por Rohm -
end Heas Company, siendo fabricade une resine similar -
por la Krumbheer Divigion de TLiawter Chemical y vendida -
bajo la designacidén comercial K1813B, Las resinaé de con
densacién formadas mediante reacccién de ciclohexaona y-

y formaldehido son,qateriales qceptables fabricadvs por-
Badische Aniline GmbH, de Alemgnia, bajo el nombre comer
ciel KETONE A. Puede usarse satisfactoriamente una resina
consistente en la oondensacién de ciclo-hexanone y vendi-
da por la misma compafiia con el nombre comercial EEINONE -
N. Otro componente resinogo frangible es una resiae difeqé
lica esterificada con aceite de soja y fenol-formaldehido, -
obtenible en la Nelio Chemical Corporation y wvendida bajo
le designacién comercial VBR-800,

El componente importente, en cuanto a hacer fija
ble por presién la formulacidn viradora, es una poliolefi-
na tal como polimetileno o polietileno. Adecuedos materia-
les poliolefinicos son los siguientes: "POLYWAX", de Bare-
co Divisién - Petrolite Cowporation, Tulsa, Oklshoma; "RESIN
;004 and ;OOG", de Sinclair Koppers Company, Port Arthur,-
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Texas; EAN-6006 y EMB-6050, de Philips Petroleum Company,
Barthesville, Oklshoma; Polyethylene AC-6294, 680, 6A y -
8A, de Allied Chemical, Morristown, Nueva Jersey; DQWC---
0355, DYLT, DYDT y CPR-1, de Union Carbide Corporation, =
Nueva York, Nueva York, El Para-flint RG es un polimetile
no obtenible en Moore and Munger corporatlon.

La preferide poliolefina es una dotada de un al
t0 grado de cristalinidad, tal como del orden del 30 al -
9;% y preferiblemente ded 50 al 9;%. Otra propiedad fisica
de los materisles poliolefinicos que constituye una medi-
da de su adecuacidén al uso en viradores sensibles a la —-
presidén segin la presente invencidén, es la densided. El -
nivel de densidad utilizable es de 0,88 a 0,98 g/cn’, sien
do el nivel preferido de 0,93 a 0,98 g/cm3.

El Polyethylene CPR-1 y el DQWC-0355, de Tnion -
Carbide, y el POLYWAX 2000, de Petrolite Corporation, tie-
nen los adecuados grados de cristalinidad y dens;ﬁhﬂ. Un -
polimetileno apropisdo es el "PARAFLINT R.G.", faﬁiicadb -
por Moorea and Munger, de Stanford, Connecticuts - --

Le mezcla de resinas que forme el polve electrog
cépico no deberé, preferiblemente reblandecerse ni tornar~
se adherente a temperaturas inferiores s 54,49C.-

Como ingrediente discrecional, pueden aﬁ;dirse -
& la composicién agentes fundentes que tiendan a mejorar -
la mezclabilidad de los diversos ingredientes y el flujo -
de los mismos cuando se encuentran en estado fundido. Sin-
embargo, debe entenderse que el uso de estos agentes funden
teg eg discrecionel y las formulsciones de la presgsente in-
vencibn riden satisfactoriemente sin ayuda de teles agen--

teg. ElL grupo de glcoholes polihidricos vendidos por la —-
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Shell Chemical Company bajo la marca comercisl "“POLYOL—

X-450" proporciona unos satisfactorios agentes funde e
tes. Tambiédn constituyen unos agentes adecuados las colo
fonias de madera purificades, tales como las vendidas -
5 por la Hercules Powder Company con el nombre comercial -
".WOOD ROSINS", y las sulfonamidas de tolueno obtenibles
bajo les marcas comerciales "SANTICIZER 8" y "SANTICIZER
g%, vendidas por Monsanto Chémical Gompan&;
| Un ingrediente discrecionsl presente en el vi-
10, rador de fijecidn a presidn es el_jabén metalico, tales-
como por ejemplo los de zinc, bario o litio de dcidos ested
rico léurico y palmitico, que resultan necesarios cuando
1la ﬁezcla reveladors se expone a las excesivas tensiones-
existentes en las méguinas de funcionamiento a elevadas -
lﬁﬁ velocidades. Se ha comprobado que la pregencia de estos -
jabones metdlicos prolonga ls durscidén de la mezcla reve-
ladora cuando se voltea y compacta répidemente en el reve
lador, tal como cuando se producen de 50 a 60vcopias por-
minuto. Los jabones metalicos han demostrado prolongar la
20.  gurecién de la mezcla cuendo el equipo se emplea Gurente-
prolongados periodos de tiempo a elevadas velocidades, —-—
Sin embargo, no es necesario incluir los jabones~metéli—-
cos cuando la maquina funciona a inferior velocidad de --
produceidn de copias o a elevadas velocidades intermiten-
25, temente. Pueden producirse viradores comple temente aceptg
bles que sean fijables a presidn, asi como fusibles por -
calor, sin los jabones metdlicos.
En la preparacién de los polvos electroscdpicos
de esta invencidn, los materisles resinosos se reducen -~

30. primeramente a su estado fundido y se mezclan entre si en



un adecuado equipo mezclador. Cuando se mezclan intimom--
mente los materisles resinosos, tales como por ejemplo —-
resines fenblicas modificadas con colofonia y poliamidas,
se afladen entonces los diversos agentes colorantes, tales

como pigmentos y tintes, y los agentes fundentes,pare ase

> gurar el debido mezclado y/o dispersidén de los ingredien-
tes, El siguiente ingrediente a gfiadir es el material po-
liolefinico en las proporciones debidas, junto con 105 =

‘ jabones metdlicos,
10, Pare orientar oorrectemente el polvo virador ne

gro, la resina poliolefinica ha de contener un pigmento——
o tinte, tal como resina negra de Nubia. Es importante re
conocer agui que la adicibn de los jabones metilicos re--
querids por las presentes férmulas tiene la finalidad de-
15, proporcionar une mayor duracién al polvo electroscdpico -
- durante la imprésién en el ambiente de una maquina de fun
clonamiento a elevada velocidad. Jabones metélicqé gue han
gido ventajosemente utilizados son los de zine, 1itio, —
cadmio y bario, de 4cidos léurico, estedrico y palmitico.
20, Los siguientes ejemplos se ofrecen pare ilus- -
trar las versiones preferidas que comprenden polvoshglec-
troscépicos de esta invencién. Se comprenders que estos -
ejemplos tienen meramente una finalidad ilustrativa & que
no se pretende limiter ls invencidn a tales ejemplos esps
25, cificos. )

En todos los ejemplos, las cantidsdes mostradas
representan porcentajes en peso respecto a la formulacidn
total del polvo electroscdpico,

EJEMPLO X
30. Ingredientes:



5

10,

15.

20,

25,

30,

Reging poliamida
"POLYMID 1060"" -
Lawter Chemical Company 27,6%

Colofonia modificade con amhidrido
meleico
AMBEROL 800
Rolm and Hasas Company 48,8%

Polietileno
DQWC 0355
Union Carbide Corporation 3,08

Negro Resinoso de Nubisa
Keystone Aniline and Chemical Co. 645%

Negro de carbono
4PC05 fgbricado por

Capital Color Compeny 24%
Estearato de litio 2,0%
Alcohol polihidrice (discrecional) -

POLYOL X-450 9,7%

Ls resina polismide ussde en este ejemplo, jun-
0 con la colofonig modificade con anhidrido maleico, se-
caelienta en un recipiente adecuazdo que se halla eguipado-
con une mezcladora tal como un agitador convencicnal del-
tipo impulsor. Se reducen las resinas & un esta&&ufundido,
de manera que el agitador pueds agilar la mezcla, La agi-
~tacién o removido continua hasta que las resinas quedan—

uniformemente mezcladas entre si en una mesa fundide uni-

~ forme que se mantigne a uns temperaturs delroorden de'182—

a 18790, Al sisteme resinoso fundido se afiade luego astearg
to de 1litio. Se agita la mezcla hasta que el jebdén metdli
co ge dispersa o funde con la resina poliamida. Inego se-
afiaden el tinte negro y el negro de carbono, seguidos del
alcohol polihidrico, si se selecciona la adicibén de este-
ingrediente. Tras una minuciosa dispersidén de los agentes-

colorantes, se aiade el polietileno mientras se mezZcla la-

cargae
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Se retira la masa fundida del recipiente de mez
clado e immediatamente se vierte en unos recipientes de -
pocs profundida@ para formar grandes obleas delgadas. Es-
tas son répidemente enfriades, tal como mediante aire for
zado, a fin de evitar que el polietileno se separe de la-
mezcla o se estratifique. Las citadas obleas son tritura-
das y pulverizadas en un tamaﬁb medio de parﬁicula compren
dido entre menos de 1 micrs y 50 micras aproximademente.

Se clasifice el polve de acuerdo con las parti-
cules que pasan & través de una criba de 100 mallas, de -
maners que el tamafio meyor de particuls sea inferior a --
149 nmicras.

El punto de reblandecimiento del virador del --
Ejemplo I es del orden de 106 a 11100, medido de acuerdo-
con el método ASTM ne E28-58T,

Pgrs prepafar une mezcela reveladora, se combina
el polvo con un adecuado vehiculo. En este caso, se empleg
ron particulas de hierro para formar une mezcla revgladora
a emplear con un sistema de pincel magnético. La relacidn-
entre polvo virador y hierro era de 1:40 para tal aplica--
cidn.

De modo igualmente ventajoso, el virador'puede-—
combinarse con cuentas de vidrio del tipo empleado‘eﬁ los-
sistemas en cascada, en cuyo caso la relacidnbntre partes-
de virador y partes de cuentas de vidrio es de 1:80.

La cantidad de mezcla revelsdora colocada en la-
unidad reveladora de pincel magnético de una copiadora —-—-
fotoeléctrostatica fue gproximademente de 1,13 kg. La co—
piadors era de la variedad de funcionemiento a elevada ve-

locided, que producia copias a razén de 30 a 50 por minuto,
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Esta cantidad de mezela reveladora, junto con un suminis-
tro de virador pare reponer el consumido en el proceso de
produceidén de copias, produjo més de 30,000 copias sin —-
mogtrar setiales de apreciable deterioro.

Después de producirse 30.000 copias, se retird-
la carge inicial de mezc¢ls reveladore y se sustitqyé poYr—
une carge nueva. A un ritmo de produccidén de copias de 50
por minuto, la duraciédn de la mezcla reveladora era aproxi
madamente de 10 horas de uso continuo’,

Se comprenderd que la composicidn viradora del-
Ejemplo I, en el smbiente de un sistema que produce 20 6-
menos copias por minuto, tendria une duracidén efectiva —-
apreciablemente mayor. Las condipiones correspondientes -
e 20 copias o menos suponen que la unidad reveladora gira
més lentemente, de meners que la tensidén impuesia sobre -
la mezcla reveladors es mucho menor,

Las copias de imégenes producidas eren de densi
dad uniforme, indicativa de un completo y minucioso mezcla
do entre el vehiculo y las particulas de polve virador.

El aparato estaba equipado con un dispositivo de
fijacién e presidén, de maners que el polvo podia sexr per-
manentemente adherido al miembro fotoconductor mediente -
paso entre un par de rodillos presionadores. El polvo se-
adhirié féeilmente gl papel revestifo bajo una presidn de
53,622 kg. por cm. lineal, suponiendo un contacto lineal=-
entre los rodillos presionadores, El dispositivo presiona-
dor empleado se describe con cierto detalle en lg solici-
tud de patente estadounidense n? seriado 51.089, deposita-~
da ol 30 de Junio de 1,970 & nombre de R.S. Brenneman y -

colaboradores y asignada al mismo concesionario de la pre



sente invencidn.

Pare medir la eficacia de la operacidén de fija~—
cién s presidén de la imagen en polvo, se utilizé un proce—-
.dimiento mediante el cual se frota mecanicamente la super--

5. ficie de la imsgen con un trozo de tela blanca fijado a une-
restregadors mecénica bajo condic;ones controladas de pro--
sién y accibn friccionsdora.

Se utiliza un equipo de ensayo comdn para efec- -
tuar esta medicidn, identificado por "AATOC Crock Meter! --

10, (American Association of Textile Colorists and Chemists).—-
Egte dispositivo esﬁé equipado con un dedo mecénicamente -~
accionado que eplica una constente accidn restregadora a la
superficie de una lémina de copia que incluye une imagen i
jede a presidén. El dedo aplica una fuerza -de 319 gramos @--—
15, 1la superficie sobre la que resitriega. La sgperficie reatre—
gadors del dedo es de 1,5 cm. de didmetro, cubierita con ——-
una tela blanca especial y la accidén restregadora es alter-
nativamente aplicada en linea rects a 1lo largo de una dis—
tencia de 10,2 cm., & través de la superficie de laz muestra
20, objeto de ensayo.

Para determinar la permanencia de la imagen fija~
da a presidn, se ajusta la densidad de las copias elgotros—
tdticas de manera que las dreas sdlides miden de 1,0 a 1,10
unidades de densidad, obteniéndose la medicibén de la densi-

o5, dad de imagen mediante el empleo de un densimetro Macbeth -
RD-100, Esta denéidad de imagen represente un valor standard,
de maenera que los resultados de los ensayos sean comparables
entre diferentes viradores y/o méguinas o pepel de copia, -
otc, La superficie del dedo restregador, cubierta con un -

30, ‘trozo de tela especial de ensayo, se deja correr a través -
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de la superficie de la muestrs en cinco ciclos de friceidn,
caede uno de los cusles representa un movimiento de 20,4 cm
o una distancie total de restregemiento de 102 cm.

Se retira la tela de enssgyo del dedo y se lee --
la densidad Sptica del virador recogido en la superficie -
de lz tela como resulfado de la accidn restrégadora, ugan-
do el mismo dengimetro Macbeth RD-100, Mediante una serie-
de estudios estadisticos, se ha observado que la retirade-
de virador, medide’por la densidad Optice del pafio del - -
Crock Meter, debe ser inferior a 0,65 unidad de densimetro
para uns aceptable fijacidn de las imdgenes. Si el pafio del
Crock Meter indica une densidad éptica superior a 0,65 uni
dad de densimetro, entonces se considera que la imagen no-
queda permanentemente fijadae. ‘

Copias electrostaticas preparadas con el ugo del
polvo virador del Ejemplo I para crear una imagen sobre —-—
ellas, fueron fijadas por un dispositivo & presién ial co-
mo el descrito en la solicitud de patente estadounidense -
ne 51,089, a una presién de 53,622 kg. por ocm lineal de -¢
cbntacto gproximadamente. El pafio que prueba la permanehn—-—
cia de la imagen midié 0,55 unidad de densidad. Esta ‘lectn
ra, gl ser inferior a 0,65, representaba una imagen en pol
vo permenentemente fijada a presidn. |

EJEMPLO II
Resina poliamida
POLYMID 1060
Lawter Chemical Company 24,0%
Resina de
Anhidrido maleico-glcohol polihidrico 42,5%
modificada con colofonia

X1813B
Lawter Ghemicgl Company
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— A13826

Resina de poliolefina y polimetileno
Pgraflint RG '

Moore and Munger Corporation 15,64
Resina negre de Nubia 6,0%
Negro de carbono

ELP-5 '

Cabot Carbon Company m 1,66

Aleohol polihidrico (discrecional)
POLYOL X-450

Shell Corporstion 8,4%
Laurato de Zinc 2,5%
100 [ /O

El polyo electroscépico de este Ejemplo fue fi-
jado a presidén paséndolo entre rodillos presionadores que
aplicaban une presidén del orden de 300 libras por pulgads
lineal de contacto aproximadamente y dieron por resultado
un valor de densidad de friccibn de 0,50 unidad aproxima-
damente. EL punto de reblandecimiento del polvo virador -

era del orden de 120°C g 12590,

EJEMFLO IITI
Resina poliamida
VERSAMID 948 ,
General Mills Corporation 27,3%

Ciclohexanona y formaldehido
Ketone A (BASF) S .
Badische Aniline Company 23,6%

Resina de condengacidn de ciclohexenona "
Ketone N (BASE) |
Badische Aniline Company 24, 8%

Jabén metélico - Laurato de zinc 1,9
Negro Channel

ELF-5 Carbon Black 1,1%
Negfp resinoso de Nubia 6,4%

Resina de poliolefina y polimetileno
Paraflint RG _ 14, 9%

Las imégenes en polvo preparadas con el uso del=-

virador del Ejemplo III se fijaron mediante paso a través—
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de rodillos ajustados a unajresidén de 44,68 a 50,05 kg.—-
por cm. de contacto lineal aproximademente. El nivel del-

punto de reblandecimiento del virador era de 97 a 99°C. -

~ Lecturas de friccidn en el densimetro = 0,52 unidad.

EJEMFLO IV
Ingredientes:

Resgine poliamida
WPOLYMID 1060"

Lawter Chemicel Company 27,6%
Colofonia modificads con enhidrido
maleico

AMBEROL 800

Rohm end Haas Company 36,8%

Resine de polietileno

DQWC 0355

Union Carbide Corporation 15,04
Negro resinoso de Nubie . 6,5%
Negro de carbono |

4PCO5 fabricado por o

Capital Color Company 2,4%
Estearato de litio ' 2,0%

Alcohol polihidrico (discrecional) R
POLYOL X-450 1 9,7%

El virador del Ejemplo VI se formuld en una mez
¢le reveladora para uso en un sistema de reveladp-por pin
cel magnético. La fijacién & presidén de la imagen se rea-
1izdé aplicando una presién de 53,62 kg por om. lingél de-
contacto sproximadamente. Los resultados del ensayo'de -
restregamiento fueron de 0,58 unidad de densidad y el - -
punto de reblandecimiento era de 95 a 105°C.

BJEMFLO_V

Regina poliamida
VERSAMIDE 930 28,5%

Regina de feonol-formaldehido modificeda
¢on colofonia
AMBEROL B/S-I
Rohm and Heas Compeny 51 45%
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Resina polietilénics

POLYWAX 2000

Bareco D:.v:Lsn.on of Pe'broll‘be Corp. 10,0%
Negro resinoso de Nubia 6,0%
Negro de carbono '

ELF-5 2,06
Estearato de zinc 2,0%

~ Be empled el virador pars preperar una copia —-
electrostética que fue fijada por una presidn del orden -
de 53,62 kg por cm. lineal de contacto. El ensayo de frig
cién mostré una recogids de virador en el pafio del orden~
de 0,50 unidad de densimetro, que era aceptable. El punh—-
$0 de reblandecimiento del polvo virador era del orden —-
de 102 a 110°C,

BEJEMPLO VI

Resing poliamida 3
POLYMID 1060 , 28,5%

Resina de anhidrido maleico-
glcohol polihidrico modifica-
da con colofonig

X1813E 47,5%
Resina poln.etilnn:.ca

CPR-1

Unién Carbide Corporation 14,8%
Negro de carbono s

ELF-5 Carbon 1435
Negro resinoso de Nubia 6,00
Estearato de litio 2,08

‘ Se empléo el virador bara preparar une copia —-
electrostdtica cuya imagen se f£ijé mediante presidn del -
orden de 44,68 a 53,62 kg. por cm. lineal. El ensayo de -
friceidn mostrd una recogida de virador en el pafio del —-
orden de 0,50 unidad de densimetro. EL punto de reblende-

cimiento del polvo virador ers del orden de 108 a 115°C.
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| EJEMPTLO VII
Resina poliamida
POLYMID 1060 27 , 8%
Reging de anhidrido maleico~slcohol
pol:I{.li%grico modificada con colofonia 4T , 6%
Se Lawter Chemical Gompeny
Resina polietilénica
CPR-1 13,5%
Negro de carbono
4PC05 3,1%
10. Negro resinoso de Nubis 6,04
Estearato de litio _ 2,04

Las copias reveladas con la formulacién virado
ra del Ejemplo VII fueron fijadas a una presidén de 44,68
13 kg por cm. lineal de contacto aproximadsmente, con un va
lor de ensayo de friccién de 0,60 unidad. EL punto-de re
blandecimiento del virador era de 100 a 110°C..
EJEMPLO VIIT

20. Este ejemplo sigue la formulacién y procedi- -
miento del Ejemplo I, con la excepcién de gue en lugar -
de la resina de anhidrido meleico-alcohol polihidrico mo
dificada con colofonia, el componenie frangible ‘_ei‘é'ou.na -

o5, resina difenélica esterificada con aceite de_so;};.:yj fenol-
formaldehido, vendida por Nilio Chemicals bajo la g-esig-
nacién comercial UER-800., ‘

Las imdgenes reveladas con el virador del Ejem
plo VIII fueron fijadas a presién del orden de 53,62 kg.
por cm. linesl de contacto aproximademente. Las imégenes
fijades a presién midieron 0,60 unidad de densidad en el

30,
ensayo de friceidn. E1 punto de reblandecimiento era del

" orden de 97 a 101°C.
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En cada uno de los anteriores ejemplos, 108 —=
polvos electroscdpicos resultéron poseer lz doble cagpaci
dad de fijarse sobre el miembro fotoconductor mediante -
fugién por calor o medisnte presién.

Como viradores fijebles a presidén, se fijaron-
a1 sustrato pare peasar el ensagyo dgyfriccién anteriore -~
mente descritohusando el AATCC Crock Meter. Como polvog-
fusibles por calor, mostraron unas marcadas carscterisii
ces de fusibn y por consiguiente produjeron imigenes de-
excelente resolucidn.

La caracteristica exclusive de la presente in-
vencién reside en la combinacidén de une resina poliamida,
un componente resinoso frangible y une poliolefina selec
cionade entre el grﬁpo de polimetilenoc y polietiiéﬁo, que
produce una formulacidén viradora fijable a presién; pero
que tembién puede edaptarse.ficilmente para su fusién =
por celor y muestra una sorprendente longevidadhé;ucombi-
narse con particulas vehiculos en el ambiente de»@na - -
copisdora electrostéatica de funcionamiento a elevada ve-
locidad, produciendo un rendimiento aceptable en guanto-
2 densidad de imagen, limpio fondo de copia ¥y capaéidad-
de fijacibén a presidén a la lémina de copia usando presio-
nes del orden de 49,15 a 62,56 kg por cm. lineal»aé con=-
tacto,

N O T A

La Patente de Invencidn que se soliecita por - -
veinte afiog, pera Espefia, de acuerdo con la vigente Legig
lacibn, deberd recaer sobre; "METODO DE PRODJCCION DE UNA
INAGEN MATERIAL DE UN”ORIGINAL GRAFICO SOBRE UN MIEMBRO -
FOTOCONDUCTOR", con Prioridad de la Demanda de Patente en
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U.S.A, Serial nimero 244,925 de fecha l} de Abril de - -
1,972, segin las caracteristicas esenciales de lag si-—
guientess

REIVINDIGCACIONES

18,- Método de produceibén de una imagen mate—-

rial de un original gréfico sobre un miembro fotoconduc-
tor, que comprende las operaciones de cargar el miembrO—
fotoconductor; exponer el miembro cargado o un esquems -
de luz y sombra pare producir un esquema de carge Gifew
rencial en el mismo; revelar el c¢ltado esquema mediante-
aplicacidn de un polvo revelador grenular dotade de una-
formulacidn que comprende una resing poliemida presente~
en una proporcidén del 15 sl 35% en peso de dicho polvo -
granvular, ﬁna resina termo-plistica en la propoféién del
30 a1l 50% en peso seleccionada entre el grupo consisten-
te en una resina de fenol-formaldehido modificada con --
colofonia, colofonie modificads con anhidrido meleico---
alcohol polihidrico y una resina difendlica esterificada,
y une poliolefins en la proporcidn del 2 al 15% en peso-
seleccionada entre el grupo consistente en polietiieno -
y polimetileno; y la fijacidn de le imagen en polvo reve
lade mediante eplicecidn de presidn a la misms.

28,~ Método de produccibn de una imagen-mate--
rial de un original gréafico sobre un miembro Ffotocondue-
tor, segin la reivindicacién 18, en el que ol miembro ==
se pasa entre rodillos presionsdores bajo une presidén de
31,28 a 62,56 kg, por cm. lineal de contacto,

38,.~ Método de produccidén de una imagen mate—-
rial de un original gréfico sobre un miembro fotoconduc—

tor, segin la reivindicacién 12, en el que la poliolefina
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tiene -una cristalinidad del orden del 30 al 9%%;

48,~ Método de produccidén de una imagen mate- -
rial de un originel gréfico sobre un miembro fotoconduc—-—
tor, segin la reivindicacibén 12, en el que el polvo granu
lar estd combinado con un vehiculo en la proporcién de —-
une parte de virador por 15 a 60 partes en peso de vehicg
lo, para producir una mezcla reveladora granular,

58 .~ Método de produccién de una imegen mate- -
riel de un original grdfico sobre un miembro fotonconduc-
tor, segin la reivindicecién 42, en el que el vehiculo —-
consta de particulas magnéticamente atraibles.

68 .-~ Método de produceidén de une imagen mate- -
rial de un origingl grafico sobre un miembro fotoconduc--
tor, segin la reivindicacién 482, a el que se afiade un ja~
bén metdlico seleccionzdo entre el grupo consisfénte en -
estearato de litio, estearato de zine y pelmitato de alu-

minio, presente en una proporcidén del 0,01 al 390% €n pe-

80, basado en el peso de vehiculo presente en la mezcla -

reveladorg,

78 ,~ “METODO DE PRODUCOION DE UNA IMAGEN MATE--
RIAT DE UN ORIGINAL GRAFICO SOBRE UN MIEMBRO FOTOCONDUC--
PORM,

Segin queds sustancialmente descrito en la pre-

onooo-oaoo...oc/oonoocooomooonoa



gsente Memoria Descriptiva, que consta de veintitres ho-

jes escritas a méquina por una sola cara.

Yadrid, 4 7 ABR, 1973
ATDRESSOGRAPH MULTIGRAPH CORPORATION
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