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MEMORTA DESCRIPTIVA

El presente registro se refiere a un grupo alimentador rayador para
ser utilizado en las migquinas de doble c¢ilindro para ééneros de punto, =-
como por ejemplo, para la fabricacién de calcetines para hombre. Bs sabido
gue los grupos alimentadores llamados rayadores comprenden wna pluralidad
de portahilos independientes, que Son colocables con el fin de permitir el
cambio automitico de los hilos durante la elaboracidn de los artiiclos de
géneros de punto, en particular los calcetines para hombre y similares.

Log posicionamientos -.eben producirse de forma gue los diversos porta~
hilos ven pasando a ocupary con sus extremidades anteriores en la fase de
alimentacidn poco mas o menos la misma posicidn en relacibn con los ciline
drosy para lo que se han previsto tambi’n los si:temas por levas o por Tau
ras, gastante complejos, para permitir el posicionamiento de los mismos poria
hilog sin que depan encontrarse duranie los cambios de la pbaicidn de trabajo
a la de repomo, y viceversa., Dichos sistemas, de tipo conocido, son en gene~
ral de fuﬁcionamiento delicado y ho siempre regular, de forma que la elaborz
cibn puede resultar afectad de impepfecciones, especialmente en las zonas don
de se producen los cambios de hilos.

ox i objétivo principal de presente registro es el de evitarlos inconve-
nientes de los sitemas conocidos, idenado un grupo alimentador rayador de es#1
tructurs racional y simple al mismo tiempo, con el fin de dar lugar a un fun
cionamento mes preciso y regular en relacidn con tipos conocidos.

Otro de los importantes objetivos que se persiguen eon este PTegistro es
el de idear un g¢rupo alimentador rayador que sea de facil aplicacién a las
méquinas de doble cilindro para géneros de punto cualesquiera que sea el tipo
de las mismas.

Estos, y otros objetivos mas, son los que se alcanzan con el grupc ali-
mentador rayador, de acuerdo con este registro, para las miquinas de doble
eilindro para géneros de punto, compuestas por una plruralidad de protahilos

montsados de forma que sean posicionables sobre una estructura fija de soporte
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que esti colocada junto a los cilindros de las agujas, cuyo grupo alimentador
rayddor se caracteriza por el hecho de que comprende ung pluralided de elemen
tos de soporte y de guia, para dichos portshilds, cuyos elementos son montados
de forma oscilante, independisntes unos de otros, en torno a un eje fijo y =
preferentomente en forma sustacilamente wertical, con posibilidad de movimien
to en una posicidn de reposo hasta wna posicidn de alimentacidn, y viceversa,
estano montado cada uno de dichos portahilos, de modo deslizable a vaivén en
el gsentido de su propia longitud solhre el respectibo elemento de soporte y de
guia y estando as ciado al correspondiente Srganod de mando, como por ejemplo
un tirante flexible, aplicado en un punto coneéntrico en relacidn con dicho -
eje fijo, habiéndose previsto medios para determinar, en el cambio desde la
poscifn de elimentacibn a la de reposo, el alojamiento en el sentido longltudi
nal de cada wno de dichos portahilos, en relacién con los cilindros de las
agjujas, sustangialmente a tes de la rotacidn del correspondiente elemento

de soporte y de guia hacia la posici6n de reposo.

Otras caracteriSticas y ventajas de este invenot se desprenderdn mas f£i-
cilmente de la descripcidn detallada de una forma de sjecucidn preferida, -
pero que no es exclusivg, de un grupo alimentador rayddor para miquinas de dob
ble cilindro para género de punto, de acuerdo con el presente registro, ilus-
trada a titulo indicativo pero no limitativo por los disefios adjuntos, en los
ques

La figura 1 ilustra en perspectiva el grupo alimentador rayador con to-

dos los portahilos en posicidén de reposo

La figurs 2 ilustra, en plantay al grupo alimentador rayador con un por-

tahilos en posicidn de trabajo:

Las figuras 3a, 3b, 3¢, y 3e, muestran en forma esquemitica, a escala
reducida, dos partshilos del grupo alimentador rayador, durante las fases -
sucesivas para el cambio de un hilo en relacién con las posiciones sucesivass

Les figuras 4 y 5 ilustran, en planta, el dispositivo correspondiente al

portahilos de hilado eléstico en relacién con la posicifin de trebajo y la po-
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sici'on de reposo, respectivamente,

La Figura -b= o3 una vists la.tera.l parciel del dispositivo de scuerdo
con las Figuras 4 y 5.

Con refersncia a las figuras citadas més arriba, el grupo alimentador
reyador de acuerdo con la presente invencidn comprende un blogque —l- del
gue forman parte cuatro portehilos 2, 3, 5, 4, y un dispoaitivo —6= para
el movimiento de otra guia del hilo 7 en relacidn con el hilado elastico
destinado a formar parbte del borde elastico del calcetfn, Bl dispositivo
-0 ge monts junto al bloque =~l= de forma que el portahilos 7 este en la
veocindad de los otros portehilos 24 3, 4y 5 4 en la posicion de reposo Te-
presentada en la figura ~l-s

Cuando wn hilo estf trabaj ando, el correspondiente poriahilos debe
estar colocado cexrve de los cilindros de las agujas disponiendolo como el
portghilos 2 representado en la figura 2 girado en el sentido contrario al
de las agujas del reloj y colocado hacia adelante en relacidn con su pro-
pla longitud; en la misme figura 2, los cilindros de las agujas han sido -
indiocados esquematicamente con la linea 8. El blogue -1~ comprende una cha-
pa do base 9 a la cual estén fijados en la parts inferior wn perno vertical
de atague 10 ¥y, en la parte superior, otros dos permos verticales 11 y 12
unidos entre si en la parte alta por medio de un yugo 13 El perno superior
11 constituye el eje de rotacidn para cuairo elementos de soporte de guia
14, 15, 16 y 17 que tiene una forms en planta précticamente en C, superpues
tos wnos a otros y cada wno de ellos llevando el correspondiente poritahilos
en el orden de portahilos 2, 3, 4 ¥ 5. Més precisamente, cada uno de los
elementos 14, 15, 16 y 17 est2 unido a una placa 18 que esté momtada en for—
me giratoria sobre dicho perno 1l y que se une por un extrex.no de muelle a
espiral 19 enfilado soBre ei mismo perno 11 y que tiene en el otro.extremo
en unidn con el perno superior 12 {figuras 1 y 2). los muelles 19 estén -
colocados de forma que empujen los portahilos 2, 3, 4 y 5 en direccidén a

la posicidn de trabajo, es decirjy tendiendo a hacer rodar los mismos porie~
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hilos en el sentido contrario al de las agujas del reloj, con referencia
a la figura 2, empujéndolo hacia la posicidn del portahilos 2 representa~
do en la misma figura.

La posicidn exacta de trabajo de cadae uno de los portahilos viene de-
teminada por el empuje del correspondiente elemento de soporte y de guia
con un tornillo ajustable de paro 20 gue atraviesa ensntido horizontay el
perno 12 (figuras 1 y 2)¢ Senfn, en consecuencia, cuatro tornillos ajusta—
bles 20 colocados en el perno 12 a diversas sliuras en correspondencia con
los cuatw elementos 14, 15y 16 ¥y 17,

Cade uno de dichos elementos sostiene de forma deslizable un eje 21 al
cual se flja epteriormente, mediante una mordaza 22, el portahilos propia~
mente dichoy, 2, 3, 4 0 5.

Posteriormente al eje 21 se ve un repliegue 23 a 180% de forma que el
extremo 24 resulta paralelo gl tramo principal del mismo éje 21, Bl eje 21

es deslizable en el sentido longitudinal a trayés de los correspondientes =
orificios presentados por las ramas de los elementos 14, 15, 16 ¥y 1T que
tienen la forma de C, como ya se ha dicho con anterioridade. Tambien el tra-
mo terminal 24 estd montado de forma deslizable en un orificio correspondien—
tey pregentado por dichas tamas, de forma que cada uno de los elementos 14,
15, 16 y 17 soporta un eje 21 que es deslizable en vaivén en el sentido de su
longitud, Sobre cada wuno de los ejes 21 egstd fijado a continuacidn wn ele~
mento de moztaza 25 sl cual estd atornillado un saliente 26 que tiene la -
misidn de integrarse con la extremidad de una moldura de perfil céncaco -
flexible 27, La vaina de dicho elemento céncavo 27 es fijada a un perno ver—
tical 28 fijado a la placa de base 9.

Entre la mordaza 25 y el correspondiente elemento de soporte y de guia
14, 15, 16 o 17 se enfila sobre el eje 21 un muelle 29 que tiende a empujar
hacia delante el asta proplamente dicha hasta que se encuentira con un torw
nillo regulable 30 fijado en correspondencla con el repliegus 23, con el -

mismo elemento de soporte y de guiss La posicidn de retroceso miximo viens
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determinadsm & su vezy con un blogue de fin de carrera 31 que esdtd fijado

de forma regulable sobre el tramo temminal 24,

Los elementos 14, 15 16 y 1T llevan, ademés los elementos de guia de
hileos 32 a los cusles corresponden los otros elementos de guia de hilo 33
montados sobre un soporte 34 que estd unido al perno 28, de foma que di~
versos hilos, gque no se represenisn en la figura, alcancen los portahilos
2y 3y 4 ¥ 5 pasando a travds de dichas guias de hilo 32 y 33,

El muelle 29 estd previsto de forma que realice una foma elistica -
menos en relacién con la del muelle 19, de forma que en la base de aloja—
miento de cads wno de los portahilos en relacidn con los cilindros de las
agujas se tenga en primer lugar un posicionamiento longitudinal del mismo
portahilos, con acorta,-!;iento del muelle 29 correspondiente, y por lo tanto
la rotacidn en torno al eje 11, con deformacidn elastica del muslle 19,

Bl movimiento que hemos descrito mis arriba es obtenido por medio de
la traccidn ejercida sobre la mordaza 25 por medio del cdncavo flexible -
27,

Cunado los portahilos estdn en la posicidn de reposo (figura 1) todos
los cables flexibles estdn o deben estar tirantes hacia atnés en una lon—

gitud conveniente con el fin de producir el retroceso y la rotacidn de los

portahilos ya cita.dos:

El dispositivo 6 corresponde al elemento de guia de hilo 7 esté cons-
truido de una forms andloga, comprendiendo un elemento de soporte y de -
guia 35 para el eje 21 que sostimne la guia de hilo 7. Dicho eje estd forma
do igual a la formg del blogue ly con un repliegue 23 y un tramo terminal
240

Tambidn el elemento 35 llevard una guia de hilos 32 y el correspondien
te movimiento vendrd determinade por un cable flexible 27 que termina en un
saliente 26 unido de forma desmontable & la mordaza 25. La vaina del cable
27 quedard fijada en un saliente 36 unido a la placa de base 37 del disposi

tivo 6 Bl eje para la oscilacidn del elemento 35 estard constituido por -



59

10,"'

15y~

20,-

25y~

30,

£13820 .-

un pernc lla fijeado en la parte superior de la placa de base 37, mientras

wue el correspondiente muelle en espiral 19a se uniri, por una parte, con
la placa 18 unida al elemento 35 y, por la otra, a otro perno 12a unido a
1la placa 37 que lleva un'tornillo regulable de paro 20a.

El eje 21 del dispositivo 6 soporta, ademds, en elrrepliegue 23, una
mordaza 38 que lleva un perno inferior 39 capaz de unirse con un perfilt —
en leva 40 presentado por una palanquita oscilante 41 acodada sobre el perno
42 wida a la placa 37. La palanguita 41 es empujada contra un tornillo de
tope regulable 43 por la-acciSn de un muelle 44, Con dicha disposicidn, due
rayte el retroceso del portghilos 7, se produce la unidn entre el perno 39
¥y el perfil de leva 40 aproplado para deteminar un breve alejamiento del
mismo portahiles T, como se ha indicado por lineas de trazos en la figura
4. Bn la base de pasaje de la posicidy de reposo {figura 2 y figura 5) a
la posicidn de traéajo (figura 4), el perno 38 se une sobre la parte poste
rior del perfil de leva 40 (posicidn marcada a trazos en la figura 5) para
lo cugl la palanquita 41 es obligada a girar en el sentido de las sgujad =
del reloj, como se indica por medio de la flecha en la figura 5, de forma
que no haya practicamente ningfn obstaculo para el avance del poriahilos Te

Bl funcionamiento del grupo alimentador rayador de acuerdo con la pre~
sente es como siguet

Cuando el portahilos tiene que es llevado a la posicidn de trabajo, se
suelta el correspondiente cable flexible 27 de forma que se le pueda aplicar
la accidn de los muelles 29 y 19. Puesto que la accidn del muelle 19 tiene
una fuerza mayor en relacidn con la del muelle 29, durante la fase inicial
del tensado de los cables 27 se obtiene la rotacidn de los elementos 1i,
15, 16y 17 en el sentido contrario sl de las agujas del reloj (con referenw
cia a la figura 2), mientras que en la fase sucesiva de tensado se verifica
la colocacidn longitudinal del eje 27, es decirj de la guia del hilo, El mo=
vimiento puede comprenderse fAcilmente comparando en la figurs 2 la posicidn

del portahilos 2 (trabajando junto & los cilindros 8) con la de low portar
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bilos 3 (en posicidn de rep0s0). Bl movimiento de la parte posterior del
eje 21 que lleva el porbtahilos 2 estd indicado por los trazos de la figura
-2ee

51 se desea quitar del trabajo el hilo correspondiente al portahilos
2, deberan reajizarse los posicionamientos en el sentido inverso, tirando
del cable 27 g ue corresponda. De esta florma se obtiene en primer lugar el
retroceso longitudinal del poriahilos 2, con el acortamiento del muelle 29
¥y sucesivamente, la rotacidn en el sentido de las agujas del reloj del -~
mismo portahilos 2, en torno al sje ll, en contraste con la acci'on del co~
rrespondiente muelle 19, La realizacifn de las dos fases distintas de colo~
cacidn longitudinal y de rotacidn de cada wio de los portahilos es necesaria
con el fin de evitar el encuentro entre las posiciones anteriores de los =
diversos portahilos, que impediria cualquier posicionamiento.

El mando de los cables 27 viene determinado por las oportunas levas
(que no se han presentado en el dibujo), predispuestas de forma que se ob-
tonga la deseada secuencia de movimientos,

Bn las figuras desdes la 3a hasta la 3e se han representado 2 y 3 duran=-
te el cambio de hilo. Més precisamente, se ha representado el movimiento,
pars sustituir el hilo que se esti trabajando que pasa por el portahilos
2 con el hilo que paga por el portahilos 3.

A tal fin, en primer lugar se suelta el cable 27 correspondiente al
elemento 15 de forma que este (ltimo gire, en la primera fase, en torno al
eje 11 con ol fin de llevar al portahiles 3 a la posiciSn que se indica en
la figura 3by mientras que, en las fases sucesivas, el posterior atiramta—
do del cable 27 determina la aproximacidn del portahilos 3 & los cilindros
8, con movimiento longitudinal. Se llega asi a la posicién de la figura 3¢
de acuerde con lo cual loz dos portahilosy 2, y 3, se encuentran en posi-
cidn de trabajo.

Immediatamente despues se da la orden para quitar de la elaboracidn

el hilo gue pasa por el portahilos 2. De esta forma me pone en traceidn el
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correspondiente cable 27 con el retroceso del portahilos 2 (figura 3d) y
la sucesiva rotacidn del misme en el sentido de las agujas del reloj en -
toeno sl eje 11 (figura 3)e. Queda por tento, en posicidn de trabajo, el
hilo que pasa por el portahilos 3, mientras que el hilo que pasa por el
portahilos 2 es excluido del trabajbe

Los diversos portehilos son llevados, en posicidn de trabajo, hasta
aproximadamente el mismo punto, siendo posible la regulacidn por medio de
los tornillos marcados con los nfmeros 20 y 30o

Bl funcionamiento del dispositivo correspondiente al portashilos 7 para
el hilado eldstico, es totaimente similar al que hemos descrito mfs arriba.

Para el hilado elastioo, hay que tener presente que la posicidn nor
mal de alimentacifn,: de acuerdo con la cual se produce el remallado del hi
lo, se obtiene solamente en las fases inicial y teminal de la formacidn
del borde eldsticde’ En dichas fases, el portshilos 7 debe estar dispuesto
en la forma que se ha representado don trazo continuo en la figura 4, es -
decir; ocon el cable 27 tote,:mente asuelto. Entre la fage inicial y la fase
finaly el hilo eldstico debe estar simplemente dispuesto en trama sin que
gea enmallado por las agujasy llevendo esta dispositicidén el portahilos 7
deberd estar, por tanto, ligeramente molocado hacia atrad, como se ha indica
do por medio de trazos en la figura 4. Con ol fin de obtener dicha posicién,
se tira en un breve tramo del correspondiente cable 27, con el fin de lle-
var el perno 39 de la mordaza 38 a unirse con el perfil a leva 40 que deter
ming la colocacidn deseada en sentido lateral (posicidn indicada por la 1li
nea de trazos de la figura 4). Bl po tahilos 7 permanece en esta posicidn
durante todo el tiempo Qe la formacidn del borde elastico y es nuevamente
aproximado al oilindro de las sgujas 8 (posicidn marcada en trazo continuo
en la figuras 4), gsoltando completamente el cable 27 para obtener el enma-
1lamiento del hilo eldstico en la fase final de la formacidn del repetido

borde eldstico,

El portehilos 7, en consecuencia, debe estar colocado en la posicidn
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de reposo (que se ha indicado por medio de un tramo continuo en la figura
5) tiraendo completamente del correspondiente cable 27, con el fin de ex~
cluir de la elaboracidn el hilado eldstico,
Cuando se requiera nuevamente el hilado elastico, el elemento de guia
5g= del hilo 7 seri colocado en el fin de acercarlo a los cilindros 8 (posicidn
marcada por un trazo continuo en la figura 4), pasando por la posicidn que
ge indica por trazos en la fogura 5, de acuerdo con la cual, el perno 39 -
se une con la parte posterior del perfil a leve 40 determinando la coloca-
cidn en el sentido de las agujas del reloj de la,palanca 41,
10y Como se puede observar por lo anteriormente descrito, el movimiento de
los diversos portahilos, con el grupo alimentador rayador de acuerdo con la
presente, se realiza de forma bastante racional y simple, practicamente con
un solo mando de estirado o de tiro de los diversos cables flexibles 27,
Bl mismo asf concebido es suscepitible de numerosas modificaciones y va~
154~ riantes, todas las cuales snitran en el Ambito del concepto inventivo a que
nos estemos refiriendo.
Asf por ejemplo, el nimero de los portahilos puede ser variado en la
forma gque ge desee.
En la prctica, los materiales empleados, asi como las dimensiones po=
20y~ drén ser las que se deseen de acuerdo con las exigencias y, por otra parfe,
todos los elementos podr.én ser sustituidos por otros medios técnicamente -
equivalentes.
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza de la misma, por ultimo se declaran
25y~ de novedad las siguientest

BEIVINDICACIONES

18,~ Perfeccionamientos introducidos en grupo alimentador rayador para
méguinas de doble cilindro para tejido de punto, carasterizado porque esta
compuesto por una pluralidad de portahilos moniados en forma separable sobre

30y~ una estructura de soporte fija que eatd colocada junto a los cilindros de

a
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las agujas, cuyo grupo alimentador rayador esti caracterizado por el hecho
de que comprende uns pluralidad de elemsntos de soporte y de guia, para =
dichos portehilos, cuyos elementos estdy montados de forma oscilante, inde=
pendientes unos de otros, en torno a un eje fijo, preferentemente en senti~
5y do sustancialmente veritical, con posibilidad de movimiento desde wna posi-
¢idn de repomo hasta una posicidén de alimentacidn, y viceversa, estando =
montaedo cada uno de dichos portahilos en forma deslizable en movimiento de
vaivén en el sentido de la propia longitud con relacidn al respectivo ele-
mento de soporte y de guia, y estando asociado a] correspondiente orga,o -
10y~ de mando, como por ejemplo un tirante flexible aplicado en wun punto excén-
trico en relacidn con dicho eje fijo, habiendose previsto medios para deter—
minar, en el paso desde la posicidn de alimentacidn a la de reposo, el atenw
gsado en el sentido longitudinal alejado de cada uno de dichos portahilos
en relacidn con los cilindros de las agujas, sustansialmente antes de la o
15y= tacidn del correspondiente clemento de soporte y de guia haols la posicifn
de reposov,
28,~ Perfeccionamientos introducidos en grupo alimentador rayador para
miquinas de doble cilindro para tejido de punto, de acuerdo con la reivindi~
cacidn 1, caracterizado por el hecho de que cada uno de los portahilos esté
20y~ agociado a un muelle que es comprimide en la fase de retroceso del mismo ~
portahilos, mientras gue el correspondiente elemento de soporte y de guia
estd asociado a un muelle que tiene la misidn de empujar al mismo elemento
de soporte y de guie hacia la posicidn de alimentacidn, teniendo este (lti-
mo muelle una fuerza elistica superior a la del muelle asociado al portahilos,
25y~ 3%,= Perfeccionamientos introducidos en grupo alimentador rayador para
miquinas de doble cilindro para tejido dé punto, de acuerdo con las reivin—
dicaciones anteriores, caracterizado porque cada uno de dichos elemuntos de
goporte y de gula tiene una forma practicamente en C y estd previsto en las

respectivas ramas orificios gpropiados para el recorride de un asta que sos—

30y~ tiene el portahilos propiamente dicho.

9
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48, Perfeccionamientos introducidos en grupo alimentador rayador

pare maguinas de doble cilindro para tejide de punio, de a.cuérd.o con las
anteriores reivindicaciones, caracterizado porgue el asta referid, que ~
sostiene el portghilos, esti dobada de dos salientes de fin de carrera

Hy=- que pueden ser colocados para el empleo con el correspondiente elemento
de soporte y de guia.

52, Perfeccionamientos introducidos en grupo alimentador rayador -
para mégiinas de doble cilindro para tejido de punto, de acuerdo con las
snteriores reivindicaciones, caracterizado porgue dichos elementos de guia

10y~ y de soporte se unen, en la posicidn de alimentacidn, con los correspondien
tes topes posiciongbles de £in de carrsra.

68,~ Porfecoionamientos introducidos en grupo alimentador rayador -
pars maguinas de doble cilindro para tejido de punto, de acuerdo con las
anteriores reivindicaciones, caracterizado porque comprende un dispositivo

154w para la alimentacidn del hilado eldstico con el portshilos mévil en sentido
longitudinal sobre un elemento de soporte y de guia que, a su vez, estf -
montado en forma oscilante en torno a su eje, preferentemente situado sus-
tancialmente en sentido vertical, en el cual el asta que sostiene el por-
tahilos propiamente dicho sostiene un perno apto para integrarse con un -

20y perfil en leva presentado por una palanguita oscilante para el posiciona-
nmiento, ,por medio del correspondiente organo de mando, como por ejemplo un
tirante flexible, de dicho portahilos para el hilado elistico en una posicién
que esta ligeramente separada de log cilindros de las agujas para la deposi-
cidn sin enmallado del hilado eldstico en el tejido en formacidn.

259= 7% ,~ PERFECCIONMIENTOS INTRODUCIDOS BN GAUPO ALTMENTADOR RAYADOR -~

s 17 ABRAOT3
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