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Perfeccionamientos en instalaciones para la

preparacién de hormigén,

GSZ%%d&ﬂﬁ% MASCHINENFABRIK HEIMER GmbH & Co. K&, entidad alemana,
residente en Boschstrasse 6 , D - 48 16 Sennestadt,

Reptblica Federal Alemana,

La invencidén se refiere a una instalacién para ela-
borar hormigén para el empleo estacionario o en grandegs
obras con dispositivos para el almacenamiento, dogsifica-
ci6n y alimentacién de 4ridos, cemento y agua, al mezcla-

5. dor dispuesta a una altura conveniente para el transporte
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ulterior del hormigén acabado, alimentador con cargas el mez
clador con los aridos almacenados en cajas o silos, preferend
temente en cajas a nivel del suelo, mediante una cinta transd
portadora ascendente u otro transportador continuo dispuesto
correspondientemente, asi como a un procedimiento para el pes
Je de los 4ridos y la carga del mezclador de una instalacién
gemejante,.

Son conocidas diferentes instalaciones de éste tipo
para la elaboracién de hormigén,

Asi, en una instalacién de rendimiento medio con un
mezelador dispuesto a una altura ventajosa para la carga di-
récta por vehiculos de transporte, se han dispuesto ya por
encima delmezclador varios silos pequefios para la recepecibn
de los distintos componentes 4ridos y otrosilo para el cemend
to. Desde éstos silos se han conducido a una bdscula para 4ri
dos dispuesta por encima del mezclador los distintos compo-
nentes 4ridos, por transportadores continuos individuales ded
de las salidas de los silos, y se ha cargado del mismo modo
la bédscula para cemento dispuesta igualmente por encima del
mezclador, En éato eran desventajosas las costosas construce
ciones neeesarias para el silo del 4rido a gran altura,y parg
su carga.

También se han pesado ya por separado los distintos
componentes éridos en una bdscula de 4ridos especiales por en
cima del megelador dispuesto a una altura ventajosa, conducié
dose los distintos componentes 4dridos desde la respectiva ca-
ja de almacenamiento a la bdscula sobre transportadores con-
tinuos individuales. Sin tener en cuenta el considerable ma—

yor costo para el establecimiento de una instalacibn semejan-

D

te, ¥y su conservacién debido al gran nimero de jransportado-
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rea continuos para la carga de los recipientes de la bdscula,
ge agrega ademds como desventaja adicional en una ingtalacién
semejante que ademds de éato es necesario un recipiente de
b4scula por separado que pueda recibir todo el material Arido
para un llenado completo del megzclador,

Si en una instalacién semejante se conduce a los dis+
tintos transportadores continuos sobre un cierre dosgificador
un componente &rido en cada caso desde una caja de un almacén
de &ridos construido en forma de estrella y dispuesto en el
plano del suelo, resulta como ulterior desventaja que los diss
tintos componentes 4ridos, cuando éstos deben pesarse de por
si, tienen que conducirse sucesivamente por separado al reci-
piente de la béscula para lograr la pesada por separado. Esto
gignifica una considerable pérdida de tiempo para la carga del

mezelador atn cuando el cemento se condugzca al mezclador =0~

bre una bascula para cemento dispuesta especialmente por enci
ma del megclador. Ademés en una construccibn semejante los

distintos cierres dosificadores tienen que disponerse en el
punto central de la estrella de las cajas de almacenamiento.

Esto condiciona la desventaja de gque solo puede extraerse de

Tt

las distintas cajas, por los cierres, una cantidad de materia
relativamente pequefia y Unicamente bajo aprovechaniento de

la fuerza de gravedad. Este denominado depbsito activo tiene
que rellenarse de nuevo durante el funcionamiento de la ins-
talacibn constantemente desde las existencias de material en
cada distinta jaula situadas més abajo y fuera, 0 sea desde
el denominado depbsito muerto, Con ésto no se logran con una
instalacién semejante rendimientos altos, sobre todo gobre

un largo espacio de tiempo.

Con un pesaje por separado en cada caso de los dis=-
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tintos componentes dridos sucesivamente en un recipiente de
biscula comin por debajo del mezclador, la carga de los com—
ponentes asi compuesta se ha conducido ademés al mezclador
con un ascensor especial, el cudl no podia eliminar tampoco
las desventajas mencionadas y sin embargo trafa consigo adi-
cionalmente el peligro de la caida della cubeta.

Ha de designarse también como desventaja otra dis-
posicién de éste tipo en la que en lugar del ascensor se em-
plea una cinta transportadora por cable para conducir los ma-
teriales 4ridos desde la bdscula a un recipiente de resrva
por encima del mezclador, en el cual se recolecta una carga
de megcla completa y luego se vacia en el mezclador. El reci-
piente colector significa un costo adicional y condiciona una
mayor altura de construccibén de la ingtalacién en su conjunto

Finalmente se han empleado también bandas para pesar
en disposicién horizontal. Pero si, como es generalmente el
caso, el mezclador se dispone més alto a causa de la altura
de szlida necesaria, se Trequiere de nuevo adicionalmente un
dispositivo de carga como por ejemplo un transportador conti-
nuo o un ascensor de cubetas.

La invencién se fundamenta en el cometido de evitar
ampliamente todas estas desventajas en una instalacidén para
la elaboracién de hormigén de la clase descrita al principio,
e indicar ademés de ésto una construccién y un modo de traba-
jo de la instalacidn, los cuales posibilitan un notable aumen
t0 del recimiento de una semejante insgtalacién para la elabo-
racibn de hormigén, entre otras cosas por el mejoramiento y
aceleracitn de la dosificacidén de los componentes de mezcla
y su conduccién al mezclador, con todas las composiciones de

las respectivas cargas de mezcla que entran en consideraciénm,
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asi{ como por mejoramiento y reduccién del trabajo de mezcladg
propiamente dicho.

Fn una instalacién para la elaboracién de hormigon
para el empleo estacionario o en grandes obras con dispositi-
vos para almacenamiento, dosificacién y conduccién de materia
les dridos, cemento y agua al mezclador dispuesto & una altu-
ra conveniente para el ulterior transporte del hormigén aca-
vado, cargédndose el mezclador con los materiales 4ridos alme-
cenados en jaulas o silos, preferentemente en jaulas en el
plano del suelo, mediante una cinta transportadora ascenden-—
te u otro transportador continuo correspondientemente dispues
to, la solucitén cbnsiste en una gerie de medidas constructi-
vaz y de procedimiento que traen consigo ya en cada caso de
por si notables ventajas y mejoras con respecto a las desven-
tajas descritas de las instalaciones conocidas, mientras que
se apoyan reciprocamente unas con otras en su efecto en divern
sas combinaciones,

La figura 1 muestra en una visia lateral un ejemplo
de ejecucién de una instalacidén semejante para la elaboracién
de hormigén con almacenamiento de los materiales dridos en
el plano del suelo y en disposicibén en forma de estrella
de las jaulas de almacenamiento, estando representada en la
parte derecha de la figura una seccibn vertical por una de la
jaulas de almacenamiento para los materiales dridos.

La figura 2, muestra en la parte superior una seccié
horizontal por 1a instalacién de las jaulas de la figura 1,
por debajo de la salida de las jaulas, en la parte inferior
de la figura una secci6n similar por encima de lag galidas

y en la parte izquierda una vigta en planta del silo para el

cemento y las partes de la instalacién que se encuentran deba!
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. portadora especial 8, desde las salidas 11 de las dimbintas

jo.

Desde el depbsito de 4ridos 1 arrimado a la insta-
lacién preparadora de hormigdén se conduce los &ridos con la
cinta transportadora ascendente 2, u 6tro transportador con-—
t{nuo, a la amasadora 3. Esta estd dispuesta juntamente con
la perteneciente central de servicio 4 sobre la construccién
soporte comin 5. En el ejemplo de ejecucibn, sobre esta cons
truceibén soporte estén dispuestos por encima de la amasado-
ra y de la central de servicio tres silos para cemento 6 ci-
lindricos, usuales, los cuales en la figura 1 estédn represen-
tados cortados por encima de las tolvas de salida.

Segin la invencién el transportador continuo 2 que
sirve para la carga directa de la amasadora sin intercalamien
to de un recipiente de bdscula especial © recipiente de reser
va para los éridos, estd desarrollada para el pesaje simulté-
neo de los dridos y esté colgada para ésto en dos dispositi-
vos para pesar l4, convenientemente electrénicos. En el sjem~
plo de ejecucién al transportador continuo 2 se conducen los

dridos, bajo intercaliento de en cada caso una cinta trans-

jaulas de almacenamiento 7 a un lugar de entrega comin en
la zona inicial del remal superior.

La disposicién y el desarrollo segin la invencién
del transportador continuo 2 acarrea una serie de ventajas.
Mediante la carga directa conseguida de la amasadora con
los 4ridos, se elimina un recipiente de béscula o de reserva
especial necesario de otro modo por encima de la amasadora.
Se economiza la altura de construccién necesaria para ésto,
Mediante 1a configuracién del fransportador continuo 2 como

béscula no es tampoco necesario en otro lugar de la instala-

L—
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c¢ién un recipiente de béscula especial para los Aridos. Con
ésto resulta un considerable ahorro de costos adicionalmente
a las ventajas de la carga directa de la amasadora.

Si en ulterior desarrollo de la invencibén se dispo-
ne en el lugar de entrega del trangportador continuo 2 un
recipiente de reserva 12 para los 4ridos, del que se extrae
el material mediante el transportador, al desarrollar corres-
pondientemente grande:el recipiente de reserva los componen-
tes del 4rido pueden pesarse sucesivamente para un llenado
completo de la amasadora sobre el transportador continuo y
transportarse luego mediante éste de una vez directamente
a la amasadera.

Ventajosamente se trabaja segun la invencién de
forma que ya antes de la conclusién del pesaje de los dridos
para un llenado de la amasadora, se efectlia el transporte de
material hasta el extremo de entrega del transportador conti-
nuo 2, de forma que una vesz concluido el pesaje puede comen-
zar inmediatamente la carga de la amasadora, en caso dado
con velocidad de transporte mds elevada, Mediante ésto resul-
ta una notable ganancia de tiempo en la dogificacibén de los
4ridos y en la carga de la amasadora. En el lugar de entrega
del transportador continuo no necesitan recolectarse log 4ri-
dos reunidos para un llenado de la amasadora, ya que una par-
e considerable de éste puede adelantar hasta un poco antes
del lugar de entrega sobre el ramal superior de la cinta
transportadora antes de concluir el pesaje,

Mediante ésto resulta un aumento del rendimiento de
toda la instalacién mediante ahorro del tiempo de carga pa-

ra la amasadora, con todas las ventajas de la carga directa.

Segin la invencién para acercar los distintos componen



De

10.

15.

20.

25.

30,

tes de 1los Aridos al lugar de entrega del transportador con-
tinno 2, puede estar previsto segin la invencidn, por debajo
de cada jaula de almacenamiento 7 un transportador continuo
especial, ventajosamente una cinta transportadora 8. Mediant
&sto resulta la posibilidad de desplazar las salidas 11 de
1as distintas jaulas de almacenamiento 7 desde el punto cen-
tral de la estrella 41 interior de la jauwla al ser la dispo-
sicién de las paredes de la jaula en forma de estrella, Ne-
diante ésto resulta un considerable aumento del depdsito acti
vo dentro de cada jaula individual, Con esto puede continuar-
ge sobre un largo espacioc de tiempo la alta retirada de ma-
terial condicionada por el aumento de rendimiento de toda la
instalacién. La instalacién de arrastre puede recuperar en
las pausas de trabajo o preparar fuera de los turnos de tra-
bajo de la instalacién, en mayores proporciones de lo que se-
ria posible con la disposicién usual de las salidas en el
punto central de la estrella., ademés de ésto el acarreo de
material a los depdsitos de los dridos puede realizarse mas
flexible y racionalmente,

Seg¥n la invencién pueden ademds dotarse uno o varios
de los transportadores continuos inferiores 8, 6 todos éstos,
con dispositivos para la dosificacién volumétrica o para el
pasaje contfnuo y/o desarrollarse en su totalidad como bhédscu-
las. Los transportadores continuos inferiores 8 pueden dotar-
ge adicionalmente de dispositivos para la regulacién conti-
nua, o escalonada de la velocidad de transporte., Mediante es-
t0 se posibilita el pasaje y/o la dosificacién volumétrica
de los distintos componentes de dridos ya antes de su conducs
cién al transportador continuo 2, Esto puede ocurrir total o

parcialmente al estar en cada caso en marcha la cinta trans-
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portadora 8 y/o en marcha o bien parado el transportador con-
tinuo 2. Mediante ésto resultan numerosas posibilidades para
el gobierno y programacién de la dosificacibn de los dridos
y su conduccién a la emasadora, en adaptacién a las diferen-
tes condiciones de trabajo, composiciones de la carga de la
mezela y condiciones de los 4ridos, Por ejemplo para fabricax
hormigbn liviano pueden pesarse simultdnea o sucesivamente
una parte de volumen de los componentes de 4ridos que toma
el llenado de la amasadora, y conducir el transportador con=-
tinuo 2 y recolectarse sobre éste o bien transportarse inme-
diatamente & la amasadora, Al mismo tiempo 0 despuds puede
conducirse desde la respectiva jaula de almacenamiento, bajo
dogificacién volumétrica, dridos especificamente més ligeros
gque hacen una parte mayor de volumen, y transportarse a la
amasadora. Asi se puede conseguir méds aceleracién de la dogi-
ficaci6n y de la carga, atn con las méds dificiles condiciones
de trabajo.

Si ademds segén la invencién se asocian los extre-
mos de entrega del transportador continuo inferior 8 al lugan
de carga del transportador continuo 2 de forme que se entre-
crucen reciprocamente los distintos componentes de aridos,se
consigue un mezclado previo de los componentes de dridos en-
tre si, regulandose o bien goberndndose convenientemente los
distintos transportadores continuos 8 de forma que entregan
gus corrientes de material simulténeamente y con la misma
duracién. Asi se consigue mediante el mezclado previo una
simplificacién de la aceleracién del trabajo de la amasadora,
especialmente cuando los componentes dridos son muy diferen-

tes y sobre todo con los gue tienen wn peso especifico muy

bajo. Ademis mediante la mejor mezcla resulta una calidad més
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elevada del hormigén fabricado., El mezclado previo de los com-
ponentes dridos entre si antes de conducirlos al transportador
continuo 2 es de especial importancia en la fabricacién de hox
migbén liviano (Styroporbeton), en el que la parte en volumen
del gfanulado ligero a preparar con un peso especifico extre-
madamente bajo puede suponer aproximadamente el 50% del volu-—
men total de los 4ridos. Al emplear las medidas segin la in-
vencién estas composiciones de 4ridos que son especialmente
diffciles de mezclar y requieren gran duracién de mezclado 1llg
gan ya previamente mezeladas a la amasadora. Las mismas venta-
Jjas resultan en la eldboracidén de material de piedra pbmez.

Resultan otras ventajas si se pesan ya antes de la
conduceidn al transportador continuo 2 uno o varios componen-—
tes 4ridos, Se puede empezar ya con su conduceidn gl transpor-
tador contfnuo 2 para la nueva carga cuando la @ltima parte
de los 4ridos de la carga precedente que se encuentra todavia
gobre éste ha abandonado el extremo de carga del transporta-—
dor continuo, También de esto resulta una ganancia de tiempo
adicional,

Al vtilizar dispositivos de mando elecirénicos usuvales
en tales instalaciones resultban numerosas posibilidades para 1l
automatizacién y la programacién de la alimentacibén de la ama-
sadord con los 4ridos, de forma que précticamente con todas
lag condiciones de utilizacién puede aprovecharse el rendimien
to total de las distintas partes de la instalaeién incluida
la amasadora.

En el ejemplo de ejecucién de la instalacibn segtin

la invencién el cemento se conduce desde el silo 6 por el

transportador contimuo 9 a la bdscula de cemento 10 y desde

ésta a la amsadora 3.
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En un perfeccionamiento segtin la invencién de la
ingtalacién preparadora de hormigén, pueden unirse con el
transportador continuo 2 recipientes de bdscula para cemento
y/o0 agua que se cargan y vacian de modo conocido, dispuestos
por encima de la amasadora, de tal modo que con éste dispositi
vo para pesar puede pasarse adicionalmente agua y/o cemento,
Mediante ésto no hacen falta dispositivos para pesar especia-
les para cemento y/o agua, lo cuédl reduce congiderablemente
los costos de fabricacién para una instalacién semejante y eli
mina las fuentes de perturbaciones.

Pero por otra parte pueden preverse también recipien
tes de biscula para cemento y agua con un dispositivo para
pesar por separado, comin, con el que se pesa el cemento y el
agua sucesivamente. Estas pesadas pueden entonces efectuarse
gimultdneamente con el pesaje de los éridos, 1o cudl puede ori
ginar ventajosas adicionales por ganancia de tiempo gsegin la
receta de mezcla y dosificacién o bien carga deseada en cada
caso,

Si en perfeccionamientos segin la invencibén se dis-
pone entre el conducto de alimentacién de agua y el recipiente
para pesar agua un recipiente de reserva desde el que puede
fluir en ¢l més corto tiempo Unicamente por la fuerza de la
gravedad la cantidad de agua necesaria al recipiente de la bés
cula, puede acelerarse més mediante el répido llenado del reci
piente para pesar agua la dosificacién por pesaje del agua
pretendida recientemente, lo cuél contribuye de nuevo a la re-
duceién del tiempo necesitado para las pesadas realizadas su-
cegivamente,

Pinalmente en un perfeccionamiento de la invencién de

1a instalacién preparadora de'hormigén puede disponerse un si-
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lo con una o varias cdmaras para almacenar el cemento, 0 va-
rios silos de cemento en una fila paralela al plano de simé-
tria vertical de toda la instalacién, por encima de la amasa-
dora y de la central de servicio, sobre una construccibn so-
porte comin con éstas., Mediante ésto resultan notables ahorros
en costo congtructivo en comparacidén a una disposicibén del, o
de los silos de cemento sobre construcciones inferiores espe-
ciales a2 un lado de la amasadoray de la central de servicio.
Se logra un considerable acortamiento del transportador conti-
nuo paras el cemento, en especial en comparacién a una disposgid
cién de las sglidas del silo a menor altura que la entrada
de la béscula de cemento. Estos transportadores pueden mediand
te éato construirse més barato y requieren menor potencia de
accionamiento., Por otra parte con la misma potencia de accio-
namiento puede lograrse en los transportadores de tornillos
ginfin usuales un incremento de la velocidad de transporte
mediante aumento del didmetro y/o del nimero de revoluciones
del sinfin, Mediante ésto se posibilita de nuevo una carga méad
rédpida de la bédscula de cemento,

En una disposicién de la instalacibén general sezin
la figura 2 la amasadora es accesible prdcticamente por tres
lados ya que la entrada, especialmente de hormigoneras trans-
portables, no estd impedida ya por puntales para el silo de cg-
mento situados lateralmente junto a la amasadora., En caso ne-
cesario la amasadora puede dotarse de dog salidas por lo menog
que al utilizarlas alternativamente puede estar listo ya un
medio de transporte en cada caso bajo una salida, mientras qus
otro medio de transporte se carga mediante la otra galida,Es-

to sirve especialmente para la carga simultanea o bien alternd-

tiva de un medio de transporte continuo para el hormigbn acabg
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do, como por ejemplo una bomba de hormigén, y de hormigoneras
de transporte.

Por otra parte se ofrece la posibilidad, como se
puede extraer sin més de la figura 2, de aproximar las pare-
des exteriores en cada caso de las jaulas de almacenamiento
en forma de estrella para los dridos, a ambos lados, més le~-
jos de la congtruccibén soporte com¥n para la amasadora, la
central de servicio y el silo de cemento., Con ésto la instala—
cibén de jaulas en forma & estrella puede extenderse en total
gobre un 4dngulo de més de 3000. Asi pueden preverse por 1o me-
nos dos jaulas para otros é&ridos, pero exigte la posibilidad
de construir las paredes de las jaulas en disposicién en 4ngu-—
1o menos agudo al ser el mismo el ntmero de jaulas. Con ésto
resulta de nuevo en cada distinta jaula otra amplificacibén del
almscén activo lo cudl contribuye al aumento del rencimiento
total de la instalacibn.

Especialmente mediante la aceién conjunta de varias
o todas las caracteristicas de la invencién pueden lograrse
al desarrollar una instalacién preparadora de hormigén de la
clase descrita al principio, ventajas deelsivas y mejoramiento
bajo el punto de vista constructivo y de costo. Ademés de’esto
resulta un considerable aumento del rendimiento y una mejora

de la calidad del hormigén fébricado.
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
como la manera de realizarlo en la prictica, debe hacerse cons
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-

tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
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principio fundamental, También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de patente presentada en Alemania
con el nfmero o 22 18 674.9 de 18 de abril de 1972,acogién-
gose por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento, y por lo que Be solicita PATENTE DE IN
VENCION por veinte afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN
INSTATLACIONES PARA LA PREPARACION DE HORMIGON, caracterizéndo-
se por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en instalaciones para la prepa-
racién de hormigén para el empleo estacionario o en grandes
construcciones con dispositivos para el almacenamiento, dosi~
ficacién y scarreo de 4ridos, cemento y agua a la amasadora
dispuesta a una altura conveniente para el ulterior transporte
del hormigbn acabado, aliménténdOSe ¢on cargas la amasadora
con los 4ridos almacenados en jaulas o silos, preferentemente
en jaulas en el plano del suelo, mediante una cinta transpor-
tadora ascendente & otro transportador continuo correspondien-—
temente dispuesto, caracterizados porque el transportador
continuo que sirve para la carga directa de la amasadora esté
desarrollado para el pasaje simulténeo de los 4ridos, condu-—
ciendo a éste los &ridos en un lugar.

2,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque para arrimar los distintos componentes
4ridos al lugar de alimentacién del transportador continuo,es-
t4 dispuesto por debajo de cada jaula de almacenamiento un
transportador continuo especial, preferentemente una cinta
transportadora,

3.—- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1

y 2, caracterizados porque cuando la disposicibén de las parede
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de las jaulas es en forma de estrella las salidas de las dis-
tintas jaulas de almacenamiento egtan desplazadas desde el
punto central de la estrella hacia el interior de las jaulas.

4.- Perfeccionamientos segtn las reivindicaciones
2 6 3, caracterizados porque en el lugar de alimentacibén del
transportador continuo estd dispuesto un recipiente de reser-
va para los 4ridos del que se extrae el material mediante el
$ransportador.

5.~ Perfeccionamientos segin una de lasg reivindicacio

nes 2 a 4, caracterizados porque uno o varios de los tranapor
tadores continuos inferiores, o todos éstos, estédn dotados
de dispositivos para la dosificacién volumétrica o para el pa-
saje continuo y/o estén desarrollados en su conjunto como bds—
cula. »

6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 5,
caracterizados porque los extremos de entrega de los transpor-
tadores continuos inferiores estédn asociados al lugar de ali-
mentacién del transportador continuo de tal manera que las co~
rrientes de los distintos 4dridos se entiecruzan reciprocamen-
te.

7.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 5
6 6, caracterizados porque los transportadores continuos inte-
riores estdn dotados de dispositivos para la regulacién esca-
lonada o continua de la velocidad de transporte.

8, - Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 7, caracterizados porque recipientes de bdscula
para cemento y/o agua cargados y waciados de modo conocido,
dispuestos por encima de la amasadora estédn unidos con el tran
portador continuo de tal manera que con su dispositivo para

pesar pueden pesarse adicionalmente agua y/o cemento.

14
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g,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-|

nes 1 a 7, caracterizados porque de modo conocido los recipien

tes de bdscula para cemento y agua cargados y vaciados de mod o
conocido, estdn dotados de un dispositivo comin para pesar con
el que se pesan sucesivamente el cemento y el agua,

10.— Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 8
6 9, caracterizados porque entre el conducto de alimentacibn
de agua y el recipiente para pesar agua estd dispuesto uwn re-
cipiente de reserva del que puede fluir en el imén corto tiem-
po, solo mediante la fuerza de gravedad, al recipiente de bés-
cula la cantidad de agua necesitada,

11,- Perfeccionamientos segin una de las reivindica-
ciones 1 a 10, caracterizados porque cuando se disponen jaulas
de alojamiento en forma de estrella para 4ridos, el.cemento s&-
almacena en un silo dotado de uno o varias cémaras, que estd
dispuesto por encima de la amasadora y de la central de ser-

vicio sobre una construcecién soporte somin con éstas,

12.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio
nes 1 a 10, caracterizados porque cuando se disponen jaulas
de alojamiento en forma de estrella para 4ridos, por encima
de la amasadora y de la central de servicio, estén dispuestos,
en una construcecibdn soporte comin con éstas, varios silos para
cemento en una fila paralela al plano de simetria vertical
del conjunto de la instalaciébn.

13.- Perfeccionamiéntos segin las reivindicaciones 1

a 12, caracterizados porque ya antes de concluir el pesaje de

los 4ridos para un llenado de la amasadora se efectia el trans
porte de materiales hasta el extremo de entrega del transpor-

tador continuo, de forma que wna vez conclufdo el pesaje se

puede comenzar la carga de la amasadora, en caso dado con velo-
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cidad de transporte méds elevada,

14.~ Perfeccionamientos en ingtalaciones para la pre-
paracién de hormigén, tal y como queda sustancialmente descri-
t0 en la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de dilecisiete hojas, escritas a
méquina por una sola cara. 17 ABR, 1973

Madrid,
MASCHINENFABRIK HEIMER GmbH & Co.KG
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