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PATENTE
DE
INVENCION

por "UN PROCEDIMIENTO INTEGRADO PARA EL APRESTADO DE HILCS
Y DESAPRESTADO DE TEJIDOS DE LANZADERA", a favor de la fir-
ma italiana RIMAR ..S.p.A,, residente en TRISSINO (Italia)

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se reflere a un procedimiento
integrado para el aprestado de hilos y desaprestado do fe-
jidos de lanzadera por medio de un disolvente orgénico:

Ya son conocidos en la tégnica'prévga varios proce~

5, dimiento y compuestos utilizados para aprostar ?ibrasrtex;
tiles, El término "aprestar" se propone en general para in-
dicar el procedimiento de acuerdo con el cual 1los hilos son
tratados con compuestos apropiados, llamados aprestos, que
confiereﬁ a los citados hilos tratados algunas propiedades

10, mecdnicas particulares que 10s hacen apropiados para 108
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subsigu%entes procesos de tisaje. Mediante el térmiégidbSa—
prestar, se entiende comunmente el proceso de acuerdo con

el cual a partir de los tejidos de lanzadera obbenidos a
traYés de los procedimientos de tisaje de los hilos apresta~
dos, se elimina la capa de apresto por medio de un disolven~
te apropiado.

Los aprestos conocidos actualmente se realizan de so-
lucio%les 0 suspensiones acuosas de varias susbtancias natu—j‘:“
rales, tal como en mayoria de casos almidén; fécula de pata;:‘
ta o substancias sintéticas, por ejemplo &cidos poliamerili—- -
cos, alcaholes polivinilicos, resinas de poliacrilonitrilo
de varios grados de hidrdlisis, acetatos de polivinilo a wva~’
rios grados de hidrélisis, copolimeros de vinilo con é.nhif
drido maleico, etc. Fl aprestado por medio de las composi-
clones de apresto obtenidas mediante substancias acuosolu-
bles sufre uns desveri‘baja considerable debido a la dificul-
tad en general enconbrada en éliminér las citadas composi-
ciones desPués del proceso de tisaje. Actuélmente,'el desa~
prestar tejidoé tratados mediante cdmpuestos acuosolubles
es muy caro debido a la evaporacidn delnagua, la longitud
de tiempo requerida por el citado procedimiento asl como
también a las condiciones més bien elevadas de ‘temperatura
ypH;'ocasionanﬂotodo esto un deterioro de las propiedades
fisico-quimicas de ciertas fihras, del tejido finalmente
producido asl como también de los procesos ulteriores tal
como el feflido, Otro inconveniente importante ocasionado
por la eliminacidn de los aprestos obtenidos o substancias
acuosolubles eg dado por el nivel elevado de polucidn en las

aguas residvales de las plamtas industriales, Se dan desven-



5s

10,

15,

20,

25,

-3 -

3795 "

tajas vlteriores por el hecho de g!elos 31sterna° de enco—r_
lar y de desencolar requiere wvarios aparatos, dreas cubier—
tas amplias asi como tambidn costes de trabajo elevados,

Por consiguiente, es un objeto de la presente inven—
cidn broporcionar un nuevo procedimiento integrado-pafa
aprestar hilos y desaprestar tejidos realizados a partir
de los mismos hilos,

Este procedimiento emplea esenc1a1mente aprestos obte—
nldos al disolver en un disolvente orﬂénlco, una resine sin
tética cuya moléeula no comprende grupos hidréfilos fun01o—
nales o en cualquier forma aproplados pare, formar enlace
de hidrogeno como ~0H, COOH, —NH2, ~SH, etc. Es obvio que
el disolvente orgdnico se eligird de forma que disuslva 1a
resina que forma el anresto pero no el polimero o _polime~
ros de los cuales se realizan las fibras del hilo,

Resinas sintéticas apropiadas para este propdeito son
por ejemplo los acetatos de polivinilo, las res1nas acri{li-
cas, las re31nas gllcerofﬁéllcas acetlladas, los polimelea-
tos de alqullo, los pollésteres, los copolimeros del tlpo i
de estireno~olefinas o de preferencia el poliestireno, ete,

Los disolventes orgénicos utilizados son, por ejemplos
los derivados halogenados de hidrocarburos satura@os 0 insg-
turadas; tal como el cloroformo, el triclorotrifluoroetapo
¥ de preferencia el tricloroetileno ¥y el percloroetiieno,

El procedimiento integrado de aprestado y desapfestado
de acuerdo coh la presente inveneidn ofrece un gran niémerd
de ventajas en comparacidén con las.técnicas usuales que han
empleado aprestos acuosos, De acuerdo con el procedimiento

de la presente invencién es en 1a actualidad posible econo—
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mizar considerablemente en substancias quimicas, ya que se
han previsto dispositivos para la recuperacibn y el recicla~
do del disolvente empleado, evibando asi al propio tiempo

los residuos asi como la polucidn de una gran cantidad de

- agua. En esta conexidén, es de observar que en la industria

textil del algoddn, los procedimientos de aprestado y desa-
prestado se considera que deben responder a aproximadamente
el 30% de la polucidén total debido al ciclo completo de ma- o
nufactura,

Una ventaja ulterior consiste en un ahorro de trabaju
y de superficie de planta cubierta en consecuencia de una
estructura més sencilla del aparato requerido y sus menores .
dimensiones debido a una velocidad mayor de impreganacion ¥
evaporacion en comparacidén con el aprestado en presencia de
agua.

Una ventaja importante se da asimismo por la posibili-~
dad de recuperar y reutilizar tras regemeracién lag resinas
empleadas en el apresto.

Una ventaja ulterior consiste en una compenetracién
perfeccionada del apresto de resina en el hilo ¥y el revesti-
miento contempordneo mejorado del prépio hilo, que permite
obtener; con une resistencia igual a la traccidn,f?alores
mejorados de la elasticidad del hilo asi como también de
la resistencia al desgaste durante el proceso de tisaje.

Adn una ventaja ulterior consiste en la accién contem-
porénea de lavado dada por el disolvente orgénico utilizado
en el proceso del aprestado, que permite evitar el posihle
proceso ulterior de limpieza de los tejidos;

Egtas y otras ventajas serdn evidentes a los técnicos



5e

10.

15.

20,

25,

513795

en la materiza de la descripoidén detallada que sigue, con
referencia a los dibujos anexos, en los que:

Ia figura 1 es una vieta esquemfbica de wn aparato wbi-
lizado para aprestar el hilo de acuerdo con la presente in—
vencién,

Ta figura 2 es una vista esquendtica de wn éparato uki-
iizado para eliminar el apresto de acuerdo con la invencién
de las telas tejidas mediante los hilos aprestaﬁos;

Fl proceso total puedc dividirse substancialmente en -
dos etapas operacionales, la etapa de aprestado y la etapa
de desaprestado que comprenden esencial y respectivamente -.
las fases de operacidén siguientes:

1) impregnacién del hilo por medio del apresto resinoso-
en vn disolvente orginicos

2) eliminacidén del disolvente del hilo mediante evapors-—
cipng

3) separacién o aeleccidn de cada hilo unitarios

4) rebobinado del hilo en un plegador receptor;
Despuds del proceso de tigsaje de acuerdo con las téc—

nicas conocidas, se realizan las fases giguientes:

5) lavado de la tela tejida por medio de un disolvente
orgénico, de preferencia por imeréién; ‘

6) enjuagado del tejido conr un disolvente orgéﬁico, de
preferencia por rociado; _

7) evaporacidn del disolvente y secado del tejido.
El proceso puede realizarse en un primer aparato para

aplicar el apresto, que comprende esencialmente ?n plegador

alimentador, por lo menos una cubeta aprestado?a, en donde

10g hilos del plegador alimentador se sumergen, una cémara
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de secado, un dispositivo geparador y un plegador receptor
sobre el cual se bobina el hilo plegado. Un segundo aparato
para desencolar eliejido obtenido por el proceso de tisaje
que esencialmente comprende por lo menos una cubeta de la—
vado pars eliminar la mayor par%e del apresto, une cdmara de
enjuagado en donde una s?rie de toberas rocian disolven-—
tes puros sobre el fejido, por lo menos una cémara de seca=
do en donde se evapora el disolvente., Al utilizar el apara-...
to antes citado, las varias fases de operacidén del procedi%-
miento de acuerdo con la presente invencidn se pueden reali~"
zar como sigue, con referencias a los dibujos:

1) Aplicacidén del apresto sobre los hilos, Ios hilos para—

lelos a ser aprestados 1 desarrollados de por 1o menos un
plegador de alimentacién 2 se sumergen en la cubeta (o cube.-
tas) 3 de impregnacién de apresto en donde vn cilindro 4 -
semisumergido en el 1liquido aprestante 6 ocasiona que sea
impregnado, EL nivel de la solucidén de apresto se mantiene
constante al adicionar apresto fresco con objeto de reémplg—
zar continuamente el apresto que es detraldo por los hilos,
Ia cantidad de apresto empapado por los hilos puede contro-
larse al realizar un exprimido (no mostrado) de una inten—
sidad variable sobre los mismos hilos,

2) Eliminacién del disolvente., Los hilos de la cubeta 3

aprestante entran en una cémara de secado 7 en donde tropie~
zan con una contracorriente de aire calentado y a la salida
de la citadacidmrs estén substancialmente secos. Después

de la cdmara 7 pasan de preferencia a través de un gparato
desodorizante, no representado en los dibujos;

3) Separacién de los hilos: Tos hilos seccos de la cédmara de
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sec§do % (o posiblemente del aparato desodorizante) se pe—
gan, principalmente por el compuesto de apresto; por lo gue
no son apropiados para los procesos subsiguientes, Polr con;
siguiente es necesaria una etapa de separacién por medio

de un disposi%ivo separador 9, ya conocido, que ocasiona

que cada hilo unitario se separe mediante rodillos o barras
10. Esta separacién se mejora si se efectua durante la fa-
se 2) precedente una operacidn previa de separacidn, av

4) Rebobinado del hilo en un plegador recepbor. Los hilos

que han asido asi separados, ya serfan apropiados para ser:ii;ﬁ
rebobinadog directamente sobre wn plegador receptor, Sin
embargo para incrementar su suavidad, es conveniente realj._—-;,i
zar primero un proceso de parafinado durante el cual se ro-—--
cla sobre los hilos una parafina o una seda hidrocarbénicd:
Tal proceso puede realizarse por medio de un dispositivo
11 apropiado, Log hilos tratados se rebobinan luego sobre
el plegador receptor antes de proceder al proceso subsiguien—
te de tisaje: ,

Después del procaso de tisaje, el tejido estd listo
para ser desaprestado. E1l citado proceso de desapresto com-
prende las fases siguientesé

5) Iavado de la tela tejida., El tejido extendido a lo ancho

es continuamente alimentado a una cubebta (no representada
en la figura 2) que conbiczn un disolvente en donde se di-
suelve y elimina la mayor parte de la resina, parafina y

la grasa restante,

6) Enjuague del tejido. Bl “@jido 13 atn impregnado que sa-~

le del bafio de disolvente entre en una cédmara de enjuague

14 en donde, a lo largo de una trayectoria suficientemente
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larga, por ejemplo arrolade el mismo en uno o varios tam=
bores perforados 15, encuentra uns hilera de toberas 16 des-
de las cuales se rocla disolvente puro climinando asi la
resina restante.

5 7) Secado del tejido. El tejido enjuagado entre luego a una

cémara de secado 17 donde lo seca progresivamente un chorro
de aire ca}iente; luego el tejido marcha a los procesos s~
siguientes;
Bl bafio de apresto utilizado durante la fase 1 es un
10. disolvente puero o una mezcla de disolvente orgénico que cén—
tiene la resina en porcentajes comprendidos entre 5 ¥ 15%:“1“
en peso. La cantidad de resina utilizada durante el proceSO*
total varia, segin el hilo a ser aprestado, desde aproxnﬁa-
damente 2 a 20% en peso del propio hilo. Ia cantidad de di~
15. solvente wbtilizada para cads una de las etapas de apresto
y de desapresto es menor de 5% en peso de la tela a ser
tratada.
Tos objetos, caradterlsticas y ventajas del procedi-
miento de gcuerdo con la presente invencidén serén evidente
20, a los técnicos en la materia mediante el ejemplo siguiente
que se da sélo para propésitos ilustrativos y no como una
11m1ta016n del objeto de la propia invencidn,
Ejemplo
Ua hilo cardado de algoddén que tiene un nvmero inglés
25, Te 20 se sometié a un proceso de apresto al utilizar una
aolucibén de cloroetileno de 9% en peso de poliestireno. La
velocidad de alimentacién del hilo en la solucidén de apres-
to fué de 75 metros por minuto., E1l hilo empapado de apres-

%0 se remitid luego a una velocidad constante hacia umna
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cémara de secado, donde una contracorriente de aire ca-
lentado a 80¢C ocasioné la evaporacidn del disolvente hasta
el secago completo, E1 hilo aprestado dié el resultado si-
guientes resina‘sobre el hilo 12%; resistencia a la trac~

56 cién 45% gremos, elongacidén dltima (elasticidad) 4,%%;

El hilo citado se tejié para obtener un tejido de
é440 hilcs ds urdimbre y 21 pasadas por centimetro de tra-
ma, Bste tejido se lavé con tricloroetileno en una forma
continua y luego se enjuagd en un hbambor giratorio abier?o

10, al rociar tricloroetileno a través de una hilera de ﬁbbe;
ra, Una vez enjuagado el tejido que atn contenia 100% en
peso de tricloroetileno, se remitié a una cémara de secado.
donde una contracorriente de aire calentado a 802C ocasiond
su seoado;

15. Bl tricloroetileno de las operaciones de lavado y Ge
enguague, que contenla poliestireno disuelto asi como Peque-
fias cantidadns & substancias grasas y varias impurezas,
se destilo luego. El aire calentado, saturado con tricloroe-
tileno saliente de la cdmara de secado, se enfrif a 5°C y

20, ge adiciond el tricloroetileno condensado al tricloroetile-
no destilado saliehte del proceso de lavado obtenisndo asi
un rendimiento de recuperacién de disolvente igual a 97%.

Asimismo se obtuvo un rendimiento de recuperacién de la
resina de poliestireno de 50% aproximadamente,

25, E1l obvio que pueden llevarse al proceso de acuerdo con
_ la presente invencidn cambios o modificaciones sin salir
de su 4ubito y objeto de la presente invencién. Por ejemplo
es posible operar durante el secado del hilo y/o del tejido

en presencia de una corriente de aire en lugar de una con-
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tracorriente. Ademés; la presibn de la corriente de aire
utilizada para sccad puede ser mayof de preferencia menor
que la presitn atmosférloa: puede ser ventajoso Operar por
debajo de la atmésfera, dospuds prevonir 1os vaporoes polun
lantes del flujo salicntbe. El lavado de tejldo con una ou-~
beta puede ev1tarse al prever las fases de lavado y enjvage-
do subs1gu1entes o través do un mayor ntmero de toberas rOCla—
doras; es decir Gurante la fase de enjuagado  1as prlmerasa
‘toberas pociadoras encontradas por el tejido rociaran de pre—
ferenoia disolvente orgénico ya empleado en ciclos de 0pura—
cién previos y que 1ncluyen por cons1gu1ente . pequeilo tan—
0 por ciento de impurezas, mientras que las Ultimas tObe-
ras se alimentardn con disolvente puro. EL tanque de en*uaga—
do del tejido puede asimismo contonor en lugar de wn O nds
tambores rotativos, uy dispositivo de rodillo conocido que
ocasiona que sea eyectada sobre el tejido la cantidad nece=-
saria do disolvente. Tinalmente, cl tejido puede lavarse
de acuerdo con uno de los m&t0dos conocidos, tal como inmer—
gién, lavedo por depr951dn etc.
- ey =
NOTA ) -

Dogerito ol objoto del presente inyento se declaran~
nuevas y de propia invencion las gigulentos reivindicacic-
nes oon prlorldad de la sollcltud do patente italiana n?

23213 A/72 del 17 deo Abril de 1972,

1. Un procedimiento integrade  para el aprestado
de hilos y desaprestado de tejidos de lanzadera, caracteriw

zado en que el hilo se empapa con una composicidn que consta

e
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de una solucidn en un disolvente orgéni.co apolar que contiece
ne de 5 a 1% on peso de una resina natural o sintética subs~
tancialmente exenta de grupos hidrdfilos epta para formar e
1o0e de hidrdgeno, y la tela obtenida al tejer el citado hilo
54 se lava subsiguientemente en un disolvente orginioco apolar

con objeto de eliminar del mismo el apresto resinoso;

2.~ Un procedimiento ' segin la reivindicacidn 1, en el
que la citada resina es polleublrcno.

3.~ Un procedimiento, segin la reivindicacidn 1, en el que

10. el disolvente organico apolar es un hidrocarburo haloge~ -
nado.

4, Un procedlmlento, segin la reivindicacion 3, en el
que hidrocarburo halogenado pertenece al grupo que consta
de tricloroetileno ¥y pefcloroetlleno.

15: 5.~ Un procedimiento, segun la reivindicacion 1, en el
que el disolvente organico apolar utilizado para lavar el
tejido es idéntico qufmicamente al uwiilizado para la so-
lucidn de apresto.

6,- Un procedimiento, segin la reivindicacidn 1, que com-

20; prende ademéénlas etapas de: eliminar el disolvente del
hilo empapado por evaporacidn: separacion de los hilos
paralelos; rebobinado de los hilos cn un plegador re-
ceptor; y luego tisaje de los hilos y lavado del tejido
resultante; enjuague del tejido; y secado por evaporiza-

25, cidn del disolvente,

7.~ Un procedimiento, segin la reivindicacion 6, en el
que la evaporacién el disolvente del hilo y del tejido se
realiza en cdmaras de secado con circulacidn controlada

del zire,

e . 4 S « & .
8.~ Un proccdimiento, segun la rcivinaicaclon 7, en el

e
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que los vapores deo disolvente se rocuperan por condensaclin
y luego se reciclina, .

9, Un procedimiento, segin la reivindicacidén 6, en el
que ¢l disqlvente qrgénico para 1os procesos de lavado y de
enjuague Se recupera por dogtilaoién y luego sc reciclgz

10. Un procedimiento, sogtn la roivindicacién 9, en
el qus ol compuesto do resina para ol apresto se recupera a
través de la citada destilacién del disolvente, o

11. Un procedimiento integrado para el aprestado'de
hilos y desaprestado de tejidos de lanzadera, -

Segln se describe y reivindica en la presente meif_
moria deseriptiva que consta de 12 hojas foliadas y escria

tas a magquina por una gola cara,
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