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QUALITY

CASE 1-8136/142

PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR TINTAS DE IMPRIMIR PARA
LA IMPRESION DE TRANSFERENCIA POR SUBLIMACION", a favor
de la firma suiza CIBA-GEIGY AG, residente en BASILEA

(Suiza).

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a nuevas tintas de
imprimir con disolventes orzdnicos, para la impresidn de
transferencia por sublimacidn, las cuales son sumamen-—
te estables y contienen alt; concentracidn de coloran-
tes sublimables, muy finamente dispersos.

Por la DOS 1 771 813 se conocen ya tintas
de imprimir de base orgdnicz, las cuales presentan:

1) un colorante sublimable a temperatura de 160 a 2202(¢
0 una mezcla de tales colorantes,
2) una resina soluble, que sirve de vehiculo para el

colorante,
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3) un disolvente orgdnico acuoso u orgdnico brécticamen~
te puro o une mezcla de tales disolventes y-
4) una resina que sirve de espesante o de adhesivo pa-
ra la tinta de imprimir,
¥y en las que la resina 2) y la resina 4) pueden ser iddnti-
cas. Se dosigna como utilizables prdecticamente todos los
disolventes orgdnicos que tienen solubilidad o e@ulgibili—
dad suficiente para los colorantes y los adhosivos qué se
hen de cmpleoar. Tembidn sc sefialan como convenicntos megz—
clas, por cjomplo de una cotona alifdtica y un hidrocarbu~
ro aromdtico. Sc indice adomds como ventajoso &l cmploo
de aleoholes, como cl bubenol y ol alecohol beneflico.
Do otro lado, por la patentc britdnica

1 295 634 sc conoce lz proparacidn de tintas do imprimir
a basc do aceites usuales on la industria de las tintas
de impresidn, como, por ojemplo, aceitcs minerales, acci-
tes socantcs o somisceantes, solos o junto con resinas sin-~
téticas (como las resines fondlicas modificadas). Talos
preoparaciones presentan normalmonte alta viscosidad, sobre
todo cuando dobe incorporarsc mucho colorento, es docir,
mds del 10%. El colorante sc halla adomds cn partc cn for-
ma disuclta y on partc cn forma dispersa, por lo quc los
coloros son deshomogéncos o incstables.

Estas composicioncs ticnon ademds diversas
dosvontajas que dificulten cl aprovechamionto en la indus-
tria. Por cjemplo, pucden conducir a un fondmono do “moi~
ré" (desigualdad do los dibujos de improsidn, que mucstran

un aspocto turbulonto, ncbuloso). Este fendmono ticnc re-
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percusioncs on ol sentide do que se originan menchas y ade-
mds se produco una disminucidn de la rapidcz de improsidn,
Al parceor sc trate dv un fondmono dv desmezelamiconto, un
cunjamicnto, que lloga a producirsc porque cicrtos colorcn-
tes so disuclvon preforentomentc on una parto do un disol-
vonte y ocasionan 1o formoeidn do una sogunda feso liquida,

A ©llo so sume como otre dosventoje importon-
to lo formoeidn gradual de eristales groseros, que conducen
a barrados de rasqueta y a rasgufios eh los cilindros, Ivi-
dentemente ostos cristales se orlginan porque las porcioncs
de disolvente sobresaturadas de colorante disuclto vuclvon
durante ¢l almaccnamiento a precipitar el colorantc por cris—
talizacidu,

Ahora se ha dcescublicrto que pueden prepararse
tintas do imprimir ostablcs, que no menificstan ninguna ro-
cristalizacidn y que ya no prescntan dicho fendmono de "moi-
ré" si sc cmplean determinados disolventes orgdnicos o mez—
clas dec ellos con dotorminadas rosinas sintdticas o mezclas
de talos resinas,

Sorprondonteminte se ha comprobado que los di-
solventes o lzs mezeloes de disolvontes capaces de disolver,
a las tomperaturas del embicnte, ol colorantc cn 2 g por li-
tro a lo sumo, y prcforontomente on 1 g por litro, don tin-
tes sumemonto estrbles, que carocen do todos los inconvo-
nientes que sc¢ hen menecionado,

Objcto do cste invonto son puecs tintos de im—
primir paro la improsidn do transfercncis por sublimncidn,
que conticnon un colorante de dispcrsidn sublimableo o 160-

2202C y oxento de disperscntes solublos on sgue (o0 ung moze
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cle do tgles colorantes), cn distribueidn finemontc disporse,
¥ una o vorics rosinas sintdticas, que sirven de vehiculo
del colorante, do estabilizadorecs, do cspesantes y de file
mdgonos, caracterizadas por contoner
a) un disolvunto orgdnico de poso moleewlsr bajo, Flfi-
do (o une mezele dc talcs disolventes), on ol quo
los diversos colorontos son solubles, a la ftemperatu-
ra dol smbiente, on ¢l 0,2% & 1o sumo y la rosina sin-
tdtica (o rcapoctivamontc las resincs sintéticos) on -
¢l 5% o lo monos,
¥ por prcsontar
b) pare una proporcidn de 15% & lo menos dc colorcnie y |
5% a lo monos de rosino sintética, una viscosidad de
30 sogundos o lo sumo, modida on ¢l vaso Ford 4.
En cclidad de disolventes que se gjustan o
los roguisitos indicados s¢ cuonten Umicamente los hidrocar-
buros glifdticos dc poeso molceular bajo con punto de cbulli-
c¢idn ontro 80 y 1802C, los primcros micmbros de los alcoho-
los elifdticos y asimismo, cn porticuler, los mezelas de ese
tos dos tipos dc disolventcs, Doben cstor en todo lo posi-
ble cxontos dc hidrocarburos sromdticos y cctonas. Las.mez-
clas, ospceialmontc, son disolvontos muy bucnos pars les
roéinas sintdticos roquoridad, pero muy melos parc los co-
lorantes do dispersidn y proporcionan sorprendontomento
tintas do imprimir poco viscosas que son cxtraocrdincricmon-
to cstables, Ia golubilided do los colorantes on 1o tinta de
imprimir no deboerde scr supcrior o 2 g por litro, y de pro-
forencie doberfo hallersc por dobajo dc 1 g por litro. En

calidad do hidrocarburcs cnbe sciinler ol 2,2- y 2, 3~dimo-
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tilbutano, el isohexano, ?l Jemetid~ ¥ 2;4~dimefilpentano,
el n-heptano, el n-octano, ¢l n-decasno, el n-undecano, el
ciclohexano, el'metiloiclopentano y en especial las mezclas
con limites de ebullicidn entre 110 y 1802C. A titulo de
sleoholes son mencionables el metanol, el etanol, el propa-
nol, el isopropanol, el isobutanol y el bubanol tereciario.
Especiglmente aptas resultan las mezclas de isopropanol con
metano, etanol o n-prpanol o con un hidrocarburo alifdti-
co liguido o mezeclas de hidrocarburos cuyo punto de ebulli-
cidn se halle entre 80 y 180°C, y preferentemente ontre

110 y 1402¢,

In concepto dc hidrocarburos liguidos a la
temperaturs del ambiente o mezeclas de hidrocarburos ligui-
dos a la temperatura del ambientc cuyo punto do cbullicidn
se halla entre 80 y 1802C ontran on cuenta los productos
de cadena lineal o ramificados, lo mismo que los que pre-
sontan un grupo cicloalquilico., Como ejemplos de tales
disolventos quo puedsn cmplearsc en mezcle con ¢l isopro-
panol cabe sgeflalar: el 2,2- ¥y 2;3-dime1:ilbutano, el iso-
hexano; el 3-metil- y 2,4-dimetil-pentano, el n-hoptano,
el n-octano, el n-decano, ¢l n-undecano, el ciclohcxano,
¢l metileiclopontano, ¢l metileiclohoxano, ¢l l-isopropil=4-
-metilciclohexano y en particular el n-hexano y las mogzclas

como las bencinas con limites de cbullicidn entre 110 y

180e¢,

En ol concopto de los colorantos sc¢ ongloban
tambidn los aclaradores dpticos insolubles cn agua que pre-
sontan la capacidad do sublimacidn exigida por ostc invento,

Colorantes do dispcrsidn apropiados, o sca colorantos dos—
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provistos do oncabozamiento; d¢ preforencia casi insolubles
cn agua, son los quo on un intorvalo de tiompo dc 15 a 25
scgundos, poro a lo sumo dc 100 scgundos, a tomporstura de
160 a 2209C sc sublimen y pasan, cn el 60% a lo monos, dol
substrato a wn tcjido, fijdndosc sdlidamente al substrato.
Entre ellos deben comprendersce los que sc depositan no sd-
lo suporficialmente y que, por ojomplo, puvden quitarsec
por lavado on acctona fria,

A titulo dc cjemplos cabo citar los coloran-
tos giguloentos:

~ los colorantes d¢ la fdrmula general

NC\\\ ///Rl

//C=CH-~—-—--A.——-N\\R
x 2
on la que
X os un radical de sulfona, do éstor carboxili-
co. de carbonamida o, proferontomontc, cianos
los radicales
Rl ¥ R2 son radicales alquilicos, cventualmontc substi-
tuidos; ¥
A significa un radical para~fonilénico, cventual-

mente substituido,

0 los colorantcs de las férmulas siguientes:
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Estos colorantos son préotieam@n%o insolubles
on los disolventes y mozeclas Q¢ disolventes conformos a Os~
te invento; cs deeir, pruscontan a la tompceratura del ambieﬁ-
$¢ una solubilidad quc sc halla de preferoncia alrodedor de

0,1%, micntras que la concentracidn de colorantc cn la tinta

- es por lo gonersl 100 veceos mayor. Sc hallan pucs on forma

dc una disporsidn fina, con un tamafio de particulas quo dobo-
ria scr profoerentemente inforior a 10 micras. Laés rosinas
gintdticas o rospectivamentc sus mezelas, que on la tin-

ta do imprimir dceben hallarsc on ostado disuclto, ticnen

que cumplir una scric de funcioncs diversas. Dcben csta-
bilizer la dispcrsidn de colorentes, para quec no sc produz—
ca ninguna sedimentacidn ni cuajamionto, dobon gerantizar

la reversibilidad do la dispersidn para ol caso de quoe so

scquen pequefias porcioncs de la tinta de imprimir y vucl-



10.

15,

20,

25,

1685208

van a caer en ésta, deben dar al color cuerpo suficiente

y deben asegurar una buens calidad de la peliéula ¥y aumen-—
tar la viscosidad mds alld del limite todavia admisible
para la impresidn. Deben libcrar con rapidez cl disolvente
¥ no han dc scr pegajosas. No han de retener el coloran-—
te durante la transferencia y deben aguantar las tempera-

turas necesariags gin alterarsc ni descomponerse, Para

cumplir todas estas exigencias y no obstante poder alber-
gar grandes proporciones dc colorante en la tinbta de im-
primir, cs prdcticamonte indispensable actuar con una
combinacidn de diversas resinas sintdticas que so comple-—
ton y acumulon on sus propicdades. En este aspecto; oM~ -
peto a los dteres aslquilicos y respectivamente éstorcs al-
quilicos do la celulosa una funcidn muy importantc como
ostabilizadores de la disporsidn dc colorantos.

Adomds de la fenilcelulosa, la alilcclulosa,
la cianootileclulosa y la etilhidroxietilcclulosa ontran
en cuenta cspecialmente la 0til- y la propil-celulosa., En-
tro los dstoros, cabe destacar particularmentc los dstores
mixtos solubles cn aleohol, como, por c¢jemplo, ¢l acotobu—
tirato do colulosa o cl acotopropionato do celulosz, Espo-
cial interds prosentan on este caso los productos do poca'
viscosidad y bucna solubilidad con pcso molecular no domge-
siado alto,

Is ventajoso mentener lo mfs baja posible la
proporeidn do etilcolulosa; con ol fin dc¢ no aumentar doma-
siado la viscosidad. Para dar a la tinta de imprimir la
cantidad necesaria de substancie sdlida, el "cusrpo®, se

utiliza do profercncia otra resine sintdtica mds, Ista
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débe igualmente disolverse en la combinacibén cov facilim
dad y sin residuos, desprender répidamente el disolvente y
no volverse pegajosa al secarse., Las resinag sintéticas
que satisfacen estas condiciones y que presentan ademés

la necesaria estabilildad térmica para la operacién de trans-
fer?noia ge hallan en las clages de los derivados de colofo-
nila, en part%cular los ésteres de colofonia hidrogenads o
polimerigada, eventualmente modificada con fenoles y resi-
négenos como el dcido acrilico, Cabe seﬁala? ademés las
resings alquilicag, las resinas de maleinato, los politerT
penos, los polivinilacetales, las poliolefinas alquiladas,
el caucho substituido (como el clorocaucho y el ciclocau-
cho) y las resinas cetbnicas. Es fhcil comprobar mediante
engayos previos si la viscosi@ad ¥y la solubilidad satisfa~-
cen los requisitos planteados, lo mismo qie si la megmcla

de disolventes se desprende con suficiente rapidez.

Las tintas de impresidn por fransferencia
conformes a egte invento tienen ademds la gran ventajs so~
bre lasg tintas de imprimir conocidas antes de que permiten
cogponer preparaciones concentradas muy ricas en coloran—
te, por ejemplo con 10 a 40% de colorante puro, tal como
se necegita para la aplicacién en la impresibn flexograifi-
ca ¥y para 19 imprgsi6n por transferencia sobre tapices:
Constituyen, pues, un desarrollo valioso del estado de la
%écnioa;

La preparacién de las tintas de imprimir pue~
ae realizarge por métodos ya conocidos; por ejemplo; nedian~
te diluciébn, canag@tacién, de preparacionss de colorantes;

finamente dispersas, que contengan los colorantes sublimes
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y las resinas sintéticas que se han mencionado antes,

Lo més ventajoso es preparar primeramente los
colorantes de dispersibn, exentos de d;apersantes golubles
en agua y de agentes de encabezamiento, con una o varias de

5s las resinas sintéticas necesarias; por ejemplo,'mediante

molturacién del substrato en disolventes o agua, eventual-
mente'con secado consecutivo por pulverizacidn. PoX otra
parte, estas preparaciones pueden hacerse tgmbién mediante
amasamiento con sal en amasadoras de artesa, con adicién

10«  ge disolventes de accibén hinchante., Procedimientos y pro-
parados de cste tipo estén descritos en la patente france~
sg ne 1 535 547. Mucho més universal y para las resinas
sintéticas mds preservadora es la obtencidn de las prepa-
raciones de colorante por el procedimiento de estratificg-

15, cifn bifésica segln la patente belga ne 759 %79. Estos
preparados contlenen el colorante en el grado correcto de
distribueibn y dnicamente necesitan ser desleldos por agi-~
tacién en la mezcla de disolventes, a la que a continug-
cién se aflade la cantidad de resina sintética que todavis

204 hace falta para ajustar la viscosidad,

Los goportes de impresién necesarios para la
impresibn p9r transferencia pueden ser cualquier clase de
estructuras, preferentemente no textiles, y preferentemen~

) te estructuras planas a bagse de celulosa; que se imprimen
25, con las tintag de imprimir conformes a2l invento. Se obiie-
nen impresiones de colorido muy intenso; de modo que en ocg-
sioneg los hismos soportes auxiliares pueden emplearse varias
veces para la impresién por transferencia. Oogo soporte de

impregitn se emplea sobre todo el papel:
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En los ejemplos que siguen, mientras no se
hagse constar otra cosa, las partes significan partes en pe-
so, y los porcentajes, porceutajes en peso; las temperatu~

ras estdn expresadas en grados centigrados,

Ejemplo 1

Se amasan con 24 partes de metanol 16 partes
de un preparado a base de 12 partes del colorante finamen-

te disperso de la férmula

N02

H'30-' —N:-N—%‘”‘"“" l(j—CHB
O -

g

y 4 partes de etilcelulosa y, agitando, se diluye la masa

con 60 partes de isopropanol. Se obtlene una tintg de if-
primir estable. Con esta tin?a de imprimir se imprime un

papel y se le seca., EL papel, junto con un tejido de fi-

bra de poliacrilo; se calienta a 180¢ en una prensa dursh-
te 30 segundos, Resulta una impresgién vigorosa y sélida.

Si en'lugar de metanol se emplea etanol; n-
propanol o n~hexano, se obtiene un resuliedo igualmente

bueno.

Ejemplo 2

Se elsbora una tinta de imprimir como sn el

Ejemplo 1 con 16 partes de un preparado a base de 12 pare
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tes del colorante finamente disperso de la Lérmulg

y 4 partes de etilcelulosa. Resulta una preparacibn roja -

que presenta propledades igualmente buenas,

Con el colorante de la férmiula

en lugzar del citado antes, se obtiene una tinta de imprimir

violeta, igualmente buena.

Ejemplo 3

Una combinacidén de colorasntes finamente dis-
persos, que conticnen 50% de etilcelulosa y que presentan

las férmulas siguientes, se mezcla en la proporcién de
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12 partes de amarillo

0,84 partes de rojo

0,03 partes de azul

‘ ‘-ON
0,04 partes de azul

Se ggita la mezcla con 18 partes de metanol y 70 partes de
isopropanol y se la filtra por una gasa. Resulta una tine

ta de imprimir intensa y sin residuos,
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Ejemplo 4

Agitando durante 10 mlnutos, se distribuyen

7 5 partes de un preparado a base de 3,75 partes del colo-

rante finamentoc disperso de la férmula

]/} /\\/OH
L . )\\c/co /ﬁ

H \‘co 3

s

y 3,75 partes de etilcelulosg en una mezcla constituida
por 22 partes de isopropanol, 22 partes de etanol al 96% y
44 partes de bencina de limites de e?ullicién 110-1402C, __
la cual contienc disueltas todavia 4,5 partes de ctilcelu~
losa para sumentar la viscosidad. La tinta de imprimir re-
sultante prescnta una viscosidad de 24 segundos (Ford 4) y
es muy esgtable. Dgspués de almecenamiento de la tinta du
rante varios meses, el colorante no prosenta fenbmenos de
disolucién o recristalizacién que perjudiquen la impresién

con rodillos sobre papel.

EjempLo o

v

Una serie de colorantes finamcnte dispersos,
que contiencn 50% de etilcelulosa y presenta la constitucibn
que a continunacifén se expone, sc mezclan, para formar un par-

do, en la relacibn de
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2,70 partes de amarillo

1,32 partes de rojo

0,30 partes de azul

0  NH-CH

0,25 partes de azul

y se dispersa la mezcle en 45 partes de isopropanocl y 45
partes de Isopar E (una bencina de la firme Esso prdctica-—
mente desprovista de aromdticos y que tiene los limites de

ebullicidn de 116-1412C) con adicidn de 4,33 partes de etil-
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celulosa. Le tinta de imprimir resultante es muy estable y
guardada durente varios meses no muestra, después de breve

removimiento, ninguna merms de la calidad,

Ejemplo 6

Se dispersan 5 partes de un preparado a base

«de 3,75 partes del colorante finamente disperso de la cons~

titucidn

y 1,25 partes de etilcelulose en 44 partes de isopropanol’
¥y 44 partes de "bencina para barnices" (limites de ebulli-
cidn; 120~1809C) que contienen todavia 7 partes de ectilce~
Julosa para la estabilizacidn de la tinta, hasta que el pre-
parado estd completemente desagregado.

Ia tinta de imprimir resultante presenta muy

buana estabilidad,

jemplo 7

Con 200 partes de holas de vidrio se muelen

100 partes del colorante de la férmula
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en 100 partes de etanol y en presencia de 1 parte de Anta~-
ron P 804 (polivinilpirrolidona insoluble en agua, de la
General Aniline and Film Corp., Estados Unidos), hasta que
el tamafio de las particulas es de 1 a 3 micras, Se sepa-
ran las bolas de vidrio ¥ se diluye con 100 paries de eta-
nol. Iuego se divide le dispersidn en 3 partes., En las
primeras 100 partes se deslien 15 partes de etanol y 5 par-
tes de acetopropionato de celulosa soluble en alcohol
(Eastmen Kodak, Estados Unidos). Ia dispersidn presenta
une viscosidad de 25 segundos en el vaso Ford 4., En las
segundas 100 partes se deslien 5 partes de acetobutirato
de celulosa soluble en alcohol (Eastmen) y se diluye con
20 partes de etanol. ILa tinta presenta una viscosidad

de 30 segundos. ILas terceras 100 partes se diluyen con
100 partes de etanol y se deslien en la dilucidn 2;5 par-
tes de etilcelulosa N4 (Horcules Comp., Estados Unidos)

y 2;5 partes de Pentalyn 830 (resina sintética de penta-
eritrita de la Hercules Comp., Estados Unidos). ZIa tinta
presenta en ¢l vaso Ford una viscosidad de 30 segundos,
Con las tres tinbtas se imprime sobre papel y las improsio-
nes se calientan a 2102 durente 30 segundos con un tojido
de polidster de lo cual se originan dibujos de impresidn

rojos, muy intensos.
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Ejemplo 8

Se muelen con 300 partes de bolas de vidrio

100 partes del colorante Ge la férmula

H

Q\~ N
)] ]
\COL/
en 200 par%es de isopropanol ¥y on preoseoncia de 1 perte de
etilcelulosa, hasta quc ol tamafio de las particulas cs de
1 a 3 micras. ZLuego se soparan las bolas de vidrio y se
repartc on 3 porciones le dispersidn obtonida, ILa prime-
ra porcidn de 100 partes se mezela, agitendo bien, con 10
partos de Pentalyn 830 (resina sintética de pentacritrita
de la Horcules Comp., Estados Unidos) y 10 partcs do iso-
propancl. ILe tinta de imprimir presenta una viscosidad
de 30 scgundos cn el vaso Ford 4, La segunda porcidn de
100 partos se trata con 10 partos dec resina AFS (rosina
cetdnica a base de ciclohexanona y formaldchido, de la
firme Bayor, de Alemania) y 10 partes de isopropanol,
La tinta de imprimir prescnte una viscosidad de 28 so-
gundos, Da tercera porcidn de 100 partes se trata con
10 partos de Alresen PA 101 (resina alquilfendlica de la
Reichhold-Albert Chemic AG, dec Alemania) y 10 partos de
igopropanol., La viscosidad os dc 26 scgundos, Con estas

tintas de imprimir sc obtienon en el procedimicnto de hue-
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cograbado impresiones de colorldo muy intcnso, que por la
transferencia a tcjido de polidster de la mamecra gue se

ha descrito en el Ejemplo 7 proporcionan impresiones muy
vigorosas; las cuales puedon realizarse con el mismo pa-
pel por tres veces consccutivas, obtonidndose en ollas apro-

ximadamente la misma intonsidad de colorido.

Ejomplo 9

-S¢ muclen con 2000 partes de boles de vidrio

300 partes del colorsnte do la férmula

en 700 partes do isopropanol y on proscncia do 3 partes de
ctileclulosa, hasta que cl tamafio de las perticulas cs apro=
ximadamonto de 1 a 3 micras. So scparan las bolas de vidrio
¥ se divido lz dispersidn on 10 poreioncs de 100 partus, En
cada una do ostag porcioncs sc deslion cada vez 10 par—
tos do une dc las rosinas sintdéticas que so moncionéh a con—
tinuacidn: ’

Alrcsat KM 444 (resine dc maleineto de colofonia);

KM 400,

KA 945 (rosina do colofonin modificada con deido aecrflico),

Alftalat AN 420 (rosina alquilica no sceantc),
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Alrosen PA 101 (rosina alquilfendlica),
Albertol KP 692 (rosine fondlica modificads cen colofonia)
(todes cllas dc Reichhold-Albert Chemie AG, Alcmania);
Pentalyn 830 (rosina sintdtica de pontaeritrita; de la
Horcules Comp., Estados Unidos),
Resina AFS (rosina cotdnica do Bayor),
Rosina cotdnice N (BASF)
o respceetivamontc la mitad de la cantided de
Mowital B 30 H (resina polivinilacctdlica do Hocchst),
Todas las tintas do imprimir prosontan viscosl-
sidad inforior a 30 scgundos y dan sobrec ol papcl improsio-
nes vigorosas quo no sc borran con el frota y que sc pucdwmn

transforir bion,

Ejemplo 10
a) En un molino “DYNO® dcl tipo KDL sc tratan

por mcdio dc bolas do vidrio 100 partes del colorantc de

le férmule

cn 200 partos dc isopropanol y on proscncia do Ethocol N 7
(Dow) (cl cuzl se afleade cn porcioncs durente la opcrocidn
de molicnde, pare la dosfloculacidn), hasta que la mayor

partc decl coloranto cstd desmenuzade on particulas prodo-

minontemontc infuriorcs o 5 micras. Antes de berminar la
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molicnda y soparar las boles, quedan incorporadas e lo ma~
sa on total 10 partcs de Bthocel N 7.
b) A oste dispersidn ostabilizods so aficde ro-
movicendo una solucidn, proparads por separado, dc 24 por-
5, tes de Alrosat KA 945 (unc rosina de colofoniz medificcda
con deido merilico, do le firme Reichhold-Albert Chomic)
on 155 partes de isopropanol; ncutralizada con unes 9 por-
tos de ung mezele do amines primaries slifdticeos,
Lo tints de imprimir rosultcontc, propoircda
10, e basc do isopropanol puro ¥y quo ticne 20% do contonido
do colorontc, cs oxtroordincriomentc ostablo cn ol almo~
eccnomicnto. Presento une viscosidad infeorior o 30 scgun~

dos, medidn cn ol voso Ford n? 4,

_ Ejomplo 11
15,

) A 310 portes do una disporsidn preperade do
monore sndloge a la dol Ejomplo 10, pdrrafo a), con ol mis-
mo colorantc sc cfinden, agitando, solucioncs preporadas por
separado que constan dos

20. ‘ b) 30 partes do Alftolet AN 420 (resina alquidico no
sceonte, de lo Roichhold-Albort Chemic) disuclte on
210 portes do etenol,
¢) 30 partes do resina cotdnice A (de 1o BASF), disucltas
cn 150 partos de etanol;
25. d) 30 portos do Dertophonc P (resins difcnoltorpdnico

de la firme fronccse Derivds Résiniques ot Torpdni-
ques), disucltos en 150 parites de ctonol, o
6) 42 partes de Alrcsct KM 444 (resinn do meleinsto do

colofonic, de lo Roichhold-Albort Chemic), disuclias
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on 144 pertos de ctomol, .

Ins tintos do imprimir rosultantoé, que pro-
sentan un contenido de colorante entre 18,2 y 20,4%, se ba-
san en ung mezcla disolvente de isopropanol y etznol y son
imprimibles sobre papel por el procedimiento de huecograba-
do., Medidas en el vaso Pord 4, presentan una viscosidad

de 14 a 20 segundos.

Ejemplo 12

A 310 partes de una dispersidn del mismo co-
lorante, preparada de maners andloga & la del Ejemplo 10,
pérrafo a), se afiade agitando una solucidn preparada por
separado que consta de
21 partes de Pentalyn 830 (resina sintdtica de pentacri-
trita de la Hercules) y complemontariamente
8 partes de Ethocel N 7 (Dow) en 96 partes do hidrocarbu~
ros alifdticos puros Isopar E (Esso) y 63 partes de cta-
nol,
Ia tinta dc imprimir, que contienc 20%: do co -
loranto, ostd complotamonto dosfloculeda y a causa de su ba=—
ja viscosidad (26 sogundos cn ¢l Ford 4) tienc muy buena

aptitud para el huescograbado sobre el papel.

Bjemplo 13

A 310 partes dc una disporsidn dcl mismo co-
lorente, preparada dc mancra andloga a la del Ejcamplo 10,
pérrafo a), so afiadon agitando solucioncs proparadas por
soparado de:

b) 27 partes do Alrcosat KM 444 (rosina de maloinato de



5.

10,

15.

20,

25.

-'24—.-:

colofonia de la Reichhold-Albert Chemie) en 96 par-
tes de bencina prédeticamente exenta de aromdiicos,
con limites de ebullicidn de 110-140°C, o
c)’ 45 partes de Dertocal 140 (resinato de calcio de la
firma frencesa Derivés Résiniques et Terpéniques)
en 310 partes de bencina de limites de ebullieidn
110-1402C,
Resultan tintas para huecograbado estables
¥y poco viscosa (18 segundos en el Ford 4), que aun des-
puds de meses dg reposo a la temperatura del ambiente no

presentan ninguna recristalizacidn.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se
declaran nuevas y de propia invencidn las siguientes rei-
vindicaciones con prioridad de la solicitud de patentgs
suizas n? 5635/72 del 17 de Abril de 1972 y no 3396/73
del 8 de Marzo de 1973.

1.~ Procedimiento para preparar tintas de im-
primir para la impresidn de transférencia por sublimacidn,
que contienen un colorante de dispersidn sublimable a
160-2209C y exento de dispersantes solubles en agua; o]
una mezcla de tales colorantes, en distribucidn finamente
dispersas, y una o varias resinas sintéticas que sirven
de vehiculo del colorante, de estabilizadores, de espesan~
tes y de filmdgenos, caracterizadas por combinarse

un disolvente orgdnico de peso molecular bgjo, f£1di-
do (o una mezcla de tales disolventes), en el que

los diversos colorzntes son solubles a la btemperatu-
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ra del ambiente, en el 0,2% a lo sumo y la resina
sintética (o respectivemente las resinas sintdti-
cas) en el 5% 2 1o menos,

en forma tal que

pars una proporeidn de 15% a lo menos de coloran-—
te y 59 a lo menos de resina sintdtica, presen-
tan una viscosidad de 30 segundos a lo sumo,
medida en el vaso Ford 4, -

2.~ Proccdimiento segin la reivindicacidn

1, caracterizado por seleccionarse en calidad de disolven-

te aguel en que los diversos colorantes son solubles,

e la temperatura del ambiente, en €l 0,1% a lo sumo,

3,~ Procedimiento segun la reivindicacidn

1, carscterizadas porque en calidad de disolventes or-

gdnico, se utilizan alcoholes o hidrocarburos alifdticos

0 sus mezclas,

4.~ Procedimiento segun la reivindicacidn

1, caracterizadas porque, mgs concretamente, so combinan

a)

un dter alquilico de celulosa o une slquilcelulosa
golubles y que sirven de vehiculo del colorante,
de filmdgeno, de estabilizador y de espesente, en
los que el grupo alquilico presenta de 2 a 4
dtomos de carbono y el radical acilico e¢s un
grupo alcanoilico provisto de 2 a 4 dtomos do
carbono, y/o une resina sintdtica soluble del
grupo de las rosinas de colofonia, do las rgsi-
nas de maleinato, de las resinas alquidicas,

de las resines cotdnicas, de los politerpenos,
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de los derivados de caucho o de las resinas
fendlicas modificadas, con

como disolvente, una mezcla de isopropanol con
metanol, etanol o n-propanol o con un hidrocar-
puro alifdtico liquido (o mezela de hidrocar-
buros) cuyo punto de ebullicidn se halle entre
80 y 180eC, y proferentemente entrs 110 y
140¢e¢,

5,- Procedimiento, segin una de las

reivindicaciones 1 a 4, caracterizadas porque, mfs par-

ticularmente, se combinan

a)

b)

un éter alquflico de celulosa soluble, que sir-
ve de vehfoulo del colorante y cn el que el
grupo alquilico presente de 2 a 4 dtomos de
carbono, y

una megcla de isopropanol con metanol; etanol

0 n-propanol o con un hidrocarburo (o meczcla

de hidrocarburos) alifdtico liquido; como di-
solvente cuyo punto de cbullicidn sc halle
entre 80 y 18090, y prefetemente entre 110 y
140ecC,

6.~ Procodimicento, segin uns de las rei-

vindicaciones 1 a 5, carecterizadas por utilizarsec etil-

celulosa en celided de vesina sintdtica.

7.~ Procedimiento, sogin una de las rei-

vindicaciones 1 a 5, caracterizadas por utilizarse a lo

monos 10% de bencina con limites de cbullicidn dc 110~

1802C, en calidad dc disolvente.
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8.- Procedimicnto, scgun une de las reivindica~
ciones 1 a 5, caracterizadas por wtilizarse a Lo menos 10%
de n~undecano, como disolvente,

9.~ Procodimiento, segiin una de las reivindica-~
eciones 1 a 5, carccterizadas por utilizerse a lo menos 30%
de isopropencl.

10,~ Proccdimiento pars preparar.tintas de ;mprin
mir pars la impresidn de¢ transferencia por sublimacidn;

Sogun se deseribe y reivindico en la prosente me-
moria descriptiva que consta de 2% hojas foliades y cscrie
tas o mdquina por wna sola cara. '

Madrid, a 16 de Abril de 1973

Dede JANE I3ERN
P- p. ’__.7
T ——
Firmogdes 2 FONIETD
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