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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re f ie re  a unos perfeccionamientos 
en l a  fabricación de muelas abrasivas f lex ib le s , en cuyo proceso 
se mejoran la s  condiciones logradas por medio de los procedimien­
to s  adoptados hasta l a  actualidad, a s i como e l resultado de los 
productos obtenidos. -  -  —  ------ --- - —  -  - -  - -

Los expresados perfeccionamientos se caracterizan porque 
por una parte  se dispone un m aterial abrasivo, preferentemente 
polvo de piedra pómez, y por o tra  parte se prepara un aglomeran­
te  de tipo  f le x ib le , especialmente resinas s in té tic a s  del grupo 
que comprende e l  poliuretano, e l  cloruro d e p o liv in ilo  y e l po­
l i  v in i l -b u t ira l ,  y aún e l caucho clorado, sea separadamente o 
combinadamente, formándose una mezcla de los mencionados com­
ponentes, que se disuelve y homogeneiza por batido en un aparato 
a l  efecto , siendo vertida  en un molde conformador de la  muela, 
en e l  cual tiene lugar la  reacción de polimerización, tra s  lo 
cual se extrae la  pieza obtenida para ser objeto a una opera­
ción de rec tificad o  por torneado. - - - -  ------------------------------

Potestativam ente, a l  polvo de piedra pómez abrasivo se le  
agregan con carácter complementario, otros m ateriales de aná­
loga fu n c ió n .--------------- ----------------------------- -- ----------------- -  -

Otros objetos y c a rac te rís tic a s  de la  invención se irán 
dando a conocer en d e ta lle  a lo  largo de la  descripción que s i­
gue, l a  cual, dada su fina lidad  primordialmente i lu s tra t iv a ,



deberá ser in terpretada como desprovista de todo alcance lim i­
ta tiv o  respecto a la  amplitud de l a  protección legal que se 
s o l i c i t a . --------------------------------- -------------- --  —  ------ -  -  -

El procedimiento para la  fabricación de muelas f lex ib le s , se- 
g, gón la  invención, se re a liz a  a base de preparar separadamente

dos componentes básicos, a saber, un soporte flex ib le  con fun­
ciones de aglomerante, y un m aterial activo para e l efecto abra­
sivo. El m aterial abrasivo a emplear consiste esencialmente en 
polvo de piedra pómez, sin exclu ir otros m ateriales de la  misma 

j_0. índole, a agregar con carácter complementarlo para e l primero.
El soporte flex ib le  u tilizado  consiste en una resina  s in té t i ­

ca o bien en caucho clorado; en e l  primer caso, la s  resinas más 
indicadas son e l  poliuretano, e l cloruro de po liv in ilo  y e l  po- 
l iv in i l - b u t i r a l .  - ------ -- ----------------- -- -------------------- -- ----- ---

El proceso a seguir es e l  siguiente. Mientras por una parte 
se prepara e l m aterial abrasivo en polvo, por o tra  se prepara 
y disuelve e l m aterial aglomerante estipulado; a continuación 
se mezclan lo s  citados m ateriales y se introducen en una má­
quina batidora para lograr la  homogeneización del conjunto. La 

2o. masa obtenida en l a  operación an te rio r es vertida  en un molde
a l  efecto , en e l  cual se re a liz a  la  conformación dimensional de 
l a  muela en cada caso, y se produce la  reacción polim erizante.-

Finalmente, es extraída la  muela del molde en cuestión y se 
la  somete a una operación de rec tificad o  a l tom o para su per- 

2$. fecto  acabado. --------- -- -------- ----------- ----------------- --
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La muela resu ltan te  presenta la  condición de e lastic id ad , 
debida a l soporte en resinas s in té tic a s , y eficac ia  abrasiva 
debida a l polvo de piedra pómez y otros productos eventualmen­
te  agregados, siendo apta para una diversidad de trabajos de 
pulido, y muy especialmente para los propios del ramo del v i­
d rio , t a l  como la  formación de biselados, suavización de a r is ­
ta s ,  e t c . ---------- -------------------------- --  —  ---------------------------

D escritas convenientemente la s  ca rac te rís tica s  de la  inven­
ción, se hace constar que en l a  misma podrán introducirse cuan 
ta s  varian tes de d e ta lle  pueda aconsejar l a  experiencia, siem­
pre que con e llo  no se modifique l a  esencialidad de la  misma 
que es l a  que se resume y concreta en la s  reivindicaciones que 
siguen. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus t e r r i ­
to r io s  y plazas <de soberanía, la s  siguientes: —  -  - -  - -  --

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 .-  perfeccionamientos en l a  fabricación de muelas abrasi­

vas f le x ib le s , caracterizados porque por una parte se dispone 
un m aterial abrasivo en polvo, preferentemente piedra pómez, 
y por o tra  parte se prepara un aglomerante de tipo flex ib le , 
especialmente resinas s in té tic a s  del grupo que comprende e l 
po liu retano , e l  cloruro de po liv in ilo  y e l p o liv in il-b u tira l, 
y aún e l caucho clorado, sea separadamente o combinadamente, 
formándose una mezcla con lo s  mencionados componentes, la  
cual es sometida a un batido para su homogeneización, siendo
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5.

seguidamente vertida  la  masa en un molde conformador para una 
muela, en e l  que tiene lugar l a  reacción de polimerización, 
siendo finalmente ex traída l a  c itada muela y objeto de un rec­
tif ic ad o  por torneado. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

2 . -  perfeccionamientos en l a  fabricación de muelas abrasi­
vas f lex ib le s , segdn la  reivindicación an te rio r, caracterizados 
porque, potestativamente, a l polvo abrasivo de piedra pómez se 
le  agregan, con carácter complementario, o tros m ateriales de 
igual funoión. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MUELAS ABRASI­
VAS FLEXIBLES". ------------------------------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y re iv ind ica  en la  presente 
memoria que consta de cinco hojas, fo liadas y mecanografiadas 
por una sola de sus caras.
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