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por VEINTE eafios
cuyo privilegio se solicita para Egpafia, sus

territorios y plazas de soberenia, a favor de:

D. RANMON ESPANOL OLIVERAS

de nacionalidad espafiola, domiciliado en Bar-

celona, calle Viledomat, ntm., 188, relativa a

YPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MUELAS
ABRASIVAS FLEXIBLES"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a unos perfeccionamientos
en la fabricacién de muelas @brasivas flexibles, en cuyo proceso
se mejoran las condiciones logradas por medic de los procedimiens
tos adoptedos haste la actualidad, asi como el resultado de los

productos obtenidos, — = = = = =« = = = = =« 0 - - -~ - - -

Los expresados perfeccionamientos se caracterizan porgue
por una parte se dispone un meterial sbrasivo, preferentemente
polvo de piedra pbmez, y por otra parte se prepera un aglomergn—
te de tipo flexible, especialmente resinas sintéticas del grupo
que comprende el poliuretano, el cloruro & e polivinilo y el po-
livinil=-butiral, y ain el caucho clorado, sea separadamente o
combinadamente, forméndose una mezcla de los mencionados com-
ponentes, gque se disuslve y homogeneiza por batido en un aparato
al efecto, siendo vertida en un molde conformador de la muels,
en el cual tilene lugar la reaccién de polimerizaciébn, tras Lo
cual se extras la pleza obtenida para ser objeto a una operg=~

cibn de rectificado por tormeado, = = = = =« = - - v = - - - -a

Potestativamente, el polvo de piedra pbmez abrasivo se le

agregen con carécter complementario, otros materisles de ené~

loga funcibn, = — = = = = = = w - = - o - - - - .- - - —-—-a

0tros objetos y caracterfsticas de la invencibn se irén
dando a conocer en detalle a lo largo de la descripeién que si-

gue, la cual, dada su finelidad primordiaslmente ilustrativa,



deberd ser interpretads como desprovista de todo alcance limi-

tativo respecto a la amplitud de la proteccidn legal que se

£l procedimiento para la fabricacién de muelas flexibles, se-
LR gin ls invencifbn, se realigza & base de preparar separadamente
dos componentes bésicos, a saber, un soporte flexible con fun-
ciones de aglomerante, y un naterial activo para el efecto abre.
sivo., El materigl abrasivo s emplear consiste esencialmente en
polvo de piedrs pbmez, sin excluir otros materiales de la misma

10, Iindole, a agreger con caricter complementarioc pera el primero.

El soporte flexible utilizado consiste en una resina sintéti-
ca 0 bien en caucho clorado; en el primer caso, las resinas més
indicadas son el poliuretano, el cloruroc de polivinilo y el po=-

livinil-butiral, = = = = = = = = = = = = = = = = ==~ - - -

15, El proceso a seguir es el siguwiente. Mientras por una parte
ge preparg el materiel gbrasivo en polvo, por otra se prepara
y disuelve el material aglomerante estipulado; a continuacién
se mezclan los clitados materiales y se introducen en ung mé-
quina batidora para logrer la homogeneiszacién del conjunto, Ia

20. nasa obtenida en le operacién anterior es vertida en un molde
al efecto, en el cual se realizas la conformacién dimensional de

la muela en cada caso, y se produce la reaccibn polimerizante.-

Finalmente, es extrafda la muela del molde en cuestibn y se
la somete a una operscidén de rectificado al torno para su per-
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La muela resulbante presenta la condiclén de elasticidad,
deblda el soporte en resinas sintéticas, y eficacia abrasiva
debide el polvo de piedrs pbmez y otros productos eventuslmen=
te agregados, siendo apta para una diversidaed de trabajos de
pulido, y muy especialmente para los propios del ramo del vi-

drio, tal como la formaciln de biselados, suavizacién de aris-

tas,etc.-—--— ——————— - e A e MM e A® B ee we em e e W

Descritas convenientemente las caracteristicas de la inven-

c¢ién, se hace constar que en la miema podrim introducirse cuan
tas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencis, siemw=
pre gque con ello no se modifigue la esencielided de la misma

gue es la que se resume y concreta en las reivindicaciones que

FoOT o4

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus terri-

torios y plazas*de soberanis, las siguientes: = « = = « = =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de muelas gbrasi-
vas flexibles, caracterizados porque por una parte se dispone
un meterial abresivo en polvo, preferentemente piedra pbémesz,
y por otra parte se preparas un sglomersnte de tipo flexible,
especiamlmente resinas sintéticas del grupo que comprende el
poliuretano, el cloruro de polivinilo y el polivinil-butiral,
y afn el caucho clorado, sea separadamente o combinadlamente,
forméndose una mezcla con los mencionsdos componentes, la

cual es sometida a un batido para su homogeneizacién, siendo



seguidamente vertida la masa en un molde conformaedor para una
muela, en el que’tiene lugar la reaccién de polimerizacién,
siendo finslmente extrafda la citada muels y objeto de un rec~

tificad0 pOr TOTNEado. = = = = = = = = = = = = . = - - -

5. 2,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de muelas abrasi-
vas flexibles, segln la reivindicacibn anterior, caracterizados
porque, potestativamente, al polvo abresivo de piedra pbémez se

le agregen, con carfcter complementario, otros materiales de

lgual funcidn, = = = = m c c m c m R C C E ... .-.- -

10, 3.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE MUELAS ABRASI-
VAS PLEXTBLES", = = = = = = = = = = = = = = == == - = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente

memoria que consta de einco hojas, foliadas y mecanografiedas

por una sola de sus caras,
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