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Tsta invento se refiere a un método de divi-
dir o conformar un cuerpo colado de gran tomailo, por e jen
plo, un cuerpo fragusdo de hormigdn poroso no curalo, cn
elementos ¢ construccidn de menor tsmofio que el cuerpo.

Por "hormigdn poroso" a este respecto se enticn
den zquecllas clases de hormijzdn due sc producen con densi
dad reducida por poros o celdillas formados en la masa de
hormigdn, es decir, hormizdn de poco peso, aireado o es-
ponjado, u hormigones producidos combinando los métodos
de aireacidn y e esponjodo con otros métodos, tales como
la introduccidn de cuerpos porosos de relleno. Aun cuando

s en si mismo wplicable a todog los cuerpos colalos de

Q

.4

pléstico, el invento se describirf aqui primordialumente
como adoptado para dividir los cuerpos plésticos de hormi
sbn, aireados y/o esponjados, .

1 invento no solo se refiere a un método, sino
también a una_instalaci6n pars llevar s cabo el mismo.

E1 fin del invento es proporcionar un método
sencillo, barsto y racional para dividir <y conformar cuer
pos colsdos en estado pléstico en elementos de construc-
cibn de dimensiones mfs pequefias que las de los cuerpos.

El método del invento estd caracterizado més de
talladamente como la combinacidn de variss etapas para
formar un procedimiento en el que el cuerpo colado que

descansa sobre un soporte se lleva desde una posicidn ini
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cial a un primer puesto; de éste a un segundo puesto y del
sezundo puesto a un tercero desde el cual - a menos que

el tercer puesto sea el final - se lleva al puesto final;
recibiendo una o més de las superficies del cuerpo la for
ma deseada en un puesto; siendo dividido el cuerpo en otro
en secciones orientadss en una primera direccidn y todavia
en otro en secciones orientadas perpendicularmente a la
primera direccidn: descensando el cuerpo durante todo su
paso desde la posicidn inicial a la final sobre su sopor-
te, quc se mucve a lo largo de una pista fnica. Preferible
mente este movimiento se realiza en la direccibn longitu-
dinal del cuerpo,

Con referencia al dibujo que se acompaifla, se da
rf ahors una descripcidn detallads de una reolizacidn del
invento, elegida como ejemplo.

En el dibujo, la figﬁéa 1 muestra una vists la-
teral muy esquematizada, de la instalacidn de acuerdo con
el invento: la Figura 2 una vista horizontal de la misma:
la Figura % un corte bransversal 3-3 del pfimer puesto in
eluido en la instalacidn: la figura 4 un corte transver-
sal 4-4 de un .segundo puesto, y, la Figura 5 un corte trang
versal 5-5 de un tercer puesto incluidos en la instalacibn.

Ll hormigdn aireasdo puede ser producido vertien
do una masa consistente principalmente en un material que

contenga Acido silicico, un aglomerante calcdreo, y un
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agente formador de la porosidad, en moldes gque pueden ser-
del tamafio de 600 x 240 x 60 cm, Habiéndose vertido en el
molde, la masa se hace porosa hasta el srado que se ha de
cidido de antemano. Después de ésto la mass se deja fra-
suar hasts que alcanza uns consistencia pléstica auto-so-
portante. Tntonces el molde, o algunas partes del molde,
se separan del cuerpo, siendo &ste dividido y conformado
en este estado expuesto, en elementos de construccibdn del
tamaflo deseado. Finalmente, el cuerpo dividido y conforma
do se somete a un tratamiento de curado, preferiblemente
por curado al vapor,

El invento se refiere a aquel periodo del proce
so de fabricacidn comprendido entre el conformado del cuer
po y el Eurado del mismo.

En las Figurass 1 y 2, A representa la posicibn
inicial del cuerpo, antes de di;idirlo. B representa un
primer puesto de trabajo a miquina: C un segundo: D un ter
cero y E la ﬁosici6n final o puesto final del cuerpo divi
dido., Aun cuando es adecuado llevar el cuerpo dividido
desde el puesto D sl E, cuando la divisidn ha sido termi-
nada, es posible que el cuerpo adopte una posicidn final
ya en el puesto D, El cuerpo asi, puede hacerse avanzar a
mano hasta el puesto de curado, bien directamente desde
el puesto D o desde el puesto E.

En las figuras, el cuerpo colado esté represen—

10 4,73 ' -4 -
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sicibn inicial asi{ como.durante el proceso de divisidn,
puede tener su superficle mayor orientada en una direc-
cibn principalmente vertical, lo que representa un giro de
90° desde suiposicién durante los procesos de colada y de
fraguado. De ests manera, la superficie original 2, supe-
rior, que es fspera, pasa a ser vertical. El cuerpo 1 deg
cansa sobre un soporte 3 que, ventajosamente, puede con-
sistir en una parte del molde originasl, es decir, un lado
largo del mismo. E1 soporte, que en todas las circunstan-
cios debe ser mdvil a lo largo de una pista a través de
los puestos B, C y D, puede, a su vez, estar montaido sobre
un carro 4, cuyass ruedas 5 csthn dispuestas pare rodar a
lo largo de pistas o corriles 6. De acuerdo con la idea
del invento, las pistas o railes_6 son rectas, formando
uns linea recta desde el puéstéfiniciai A al final E, T1
soporte 3, puqde, ventajosamente, ser casi tan ancho como
el lado estrecho, dirigido horizontalmente, del cuerpo 1.
Asi las caras grandes del mismo-egtardn situadas en la Ve
cindad inmediata de los bordes del soporte,

El primer puesto B de trabajo a mlquina compren
de dispositivos psra trabajar a miquina o conformar las
superficies o partes exteriores del cuerpo 1, preferible-
mente sus dos grandes superficies opuestas. Las funciones

y efectos de este dispositivo pucden variar, de acuerdo
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con la conformacibén que se desea para los elementos de
construceidn obtenidos. Las Figurss 1, 2 y 3, muestran el
puesto B de maquinizado, que contiene dos Srganos de cepi
llado 7, rotatorios, destinodos a dsr la planeidad desca-
da a lss superficies grandes del cuerpo 1. A este fin, las
partes cortantes del elemento cortante son rectas o recti
}ineas ¥ pueden consigbtir, adecuadamente en alambres ten-
sados, Adem8s, el puesto B comprende dos elementos cortan
tes 8, rotaforios, opuestos, paré el perfilado descado de
las superficies grandes del cuerpo 1. Uno de los elementos
cortantes 8, puede estar perfilado, por ejemplo, para ha-
cer ranuras en un nimero de elementos, y el opuesto para
hacer las lenglletas, '

| n lugaf de, o en combinacidn con los elementos
cepilladores 7, es posible utilizar uno o varios disposi-

P Y
tivos de corte, fijos, de una extensidn rectilinea, tal
como un sencillo alambre tcnszdo. Anélogasmente, también
es posible usar, en lugar de, o en combinacibén con, los
corbadores 8 de perfilado, uno o més dispoéitivos de per-
filado fijos, dotados de salientes. Los dispositivos de
trabajo a mdquina que estén a mano en el puesto B, pueden
estar montados, ventajosamente sobre columnas o postes 9,
verticales,
351 segundo puesto de trabajo a mdquina C, com-

prende uno o mis grupos de dispositivosl0, de divisidn,

ppntis: /@I
il g



estacionarios. En este caso, estos dispositivos consisten
en alambres horizontales, tensados entre psres de vigas o
postes 11, verticales. La Jistancia entre las vigas 11 es
suficientemente srande para permitir que el cuerpo 1 pase
5 entre ellas.,
El puesto D mostrado en las figuras 1, 2y 5,
comprende un grupo de dispositivos de divisidn 12, que ata
ca al cuerpo 1 desde arriba, Los dispositivos 12 de divi-
sidn que pueden consistir, ventajosamente, en alambres ten
10 sodos, estln situados en un bastidor 13, preferiblemente
dispuesto de manera que pivotee alrededor de una linca pa
ralela al movimiento del icuerpo 1, a través de los diferen
tes puestos,
Lo instalacidn descrita trabaja.como sigue: Deg
15 de la posicidn inicial A, el cuerpo 1 se mueve a través
del puesto B y el puesto C;'hag%a el puesto D, donde se
detiene, Cuandp se mueve 8 través de los puestos B y C,
las grondes sﬁperficies verticales del cuerpo obtienen el
trebajado a miquina deseado por medio de, -por ejemplo, los
20 elementos de corte 7 y 8, pero, al mismo tiempo, el cuerpo
se divide longitudinalmente en secciones horizontales por
los dispositivos o alambres 10. En el puesto D el cuerpo
es dividido transversalmente c¢n secciones verticales por
medio de los dispositivos o alambres 12, Bst. divisidn ver

25 tical en el puesto D se lleva a cabo haciendo girar hacia

1004-73 - 7 -
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abajo el bastidor 13, que, cusndo los al:zmbres han slcan-
z2do el soporte, o estsn cerca del soporte, vuelve de nue
vo hacia srriba perdiendo el contacto con el cuerpo 1.
Después de é&sto, el cuerpo asi dividido puede o sacsrse a
la posicibn final 2, o ser directamente transportado mis
alld pars ser curado.

Ll invento, desde luero, no se limitas a la reali
zocibn descrita arriba y representade en el dibujo. Asi
los puestos B, C, y D puede combiar mutuamente sus lugares;
por ejemplo, como para llever a cabo la divisibn antes del
corte de las superficies. Otras reagrupaciones son también
posibles. Lo esencial es, que el cuerpo 1 en %todo el reco
rrido desde la posicibn iniecial A & la final D & E, perma
nezca descansando sobre el soporte y que este Gltimo se

mueva 8 lo largo de uns sola pista. Ademds, el cuevpo 1

[h

puede ser detenido en cualquier lugsr a lo larzo de la

pista 6, aun cuando es m8s ventajoso sacarlo Aircctamente
decde la posicidn inicisl A al puesto D. Es, en efecto,
posible, reslizar todas las modificacioneS‘Que caizan den
tro de los limites del invento.

Zstz solicitud que corresponde a la presentada
en Cuecia el 14 de Foviembre de 1969, bajo ol N2 15623/G9,
se acoge a los beneficlos del articulo 51 del vigente Ista

tuto sobre Propiedadl Industrial,
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~ REIVINDICACIONES -~

Log puntos de invencién propia y nueva,
que se presentan parz que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE sfos, son
log que se recogen en las reivindicaciones sigulentes:

12 ,- Perfeccionamientos introducidos en
una instalacién para dividir o conformar un cuerpo cola
do plédstico de gran tamaiio, tel como un cuerpo de hor-
nigén poroso fraguado pero todavia no curado, en forma
de elementos de comstruccién de menor tamafio que el cuer
po, cuya instalacidn comprende un primer puesto mecani-
zado con dispositivos para dar la forma deseada a una o
més de las superficies o partes exteriores del cuerpo,
un segundo puesto de mecanizado con uno o mds dispositi-
vos para dividir el cueryo por secciones orientadas en
una primera dirececibén y un tercer puesto con al menos
un dispositivo para dividir de nuevo el cuerpo nor sec—
ciones transversazles a las primeras, descansando el cuer
po sobre un soporte que puede moverse a lo largo de una
pista Ynica.

28 .- Perfeccionamientos de acuerdo con la

reivindicacidén 12, segin los cuales la pista es recta o

ok
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rectilinea,

38,- Perfeccionemientos de acuerdo con
la reivindicacién 12 o la 22, segiin los cuales la pista
estd formada por carriles.

4a,- Perfeccionamientos de acuerdo con vna
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 32, segin los cua
les el soporte descansa sobre o comvrende un carro.

g,~- Perfecclonamientos de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 18 a 42, segin los cua
les el soporte tiene un ancho casi.igual al lado estrecho
del cuerpo.

62,~ Perfeccionamientos de acuerdo con uma
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 52, segin los cug
les el primer puesto comprende al menos un dispositivo de
corte recto, fijo, tal como un alambre tensado.

72 .~ Perfeccionamientos de acuerdo con las
reivindicaciones 12 a 62, segin los cuales el primer pueg
0 comprende al menos un cortador giratorio con disposi-
tivos de corte rectos o rectilinecos, tales como alambres
Yensados.

82 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 7%, segin los cua
les el primer puesto comprende al menos un dispositivo de
perfilado estacionario provisto de salientes.

92, Perfeccionamientos de acuerdo con wna

ie

- 10 =~
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cualquiera de las reivindicaciones 12 o 82, gegin los
cuales el primer puesto incluye un‘cortador perfilador
giratorio.

102 ,- Perfeccionamientos de acuerdo con
e cualquiera de lag reivindicaciones 12 a 9%, segin
los cuales el segundo puesto comprende wno o, preferible
mente, varios grupos de dispositivos estacionarios tales
como alambres tensados dispuestos entre pares de colum-—
nas o vigas verticales,

118,- Perfeccionamientos de acuerdo con
una cualquiera de las reivindicaciones 12 a 102, segin
los cuvales el tercer puesto comprende un grupo de dis-—
positivos divisores que atacan el cuerpo desde arriba
v contenidos en un bastidor.

122 ,- Perfeccionamientos de cuardo con
le reivindicacidén 112, segin los cuales el bastidor es-
t4 articulado.,

132,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
UNA INSTALACION PARA DIVIDIR O CONFORMAR UN CUERPO COLA
DO PLASTICO DE GRAN TAmAfNO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos gue se acom-

vefian y pars los fines que se han esgpecificado.

-11 -



Esta Menmoria conste de doce hojas escri-

tas 2 mdquina por una sola cara.

Hadridy 4 ABD, 1975

P.A.

Alberio de Bicwwwry

“or Pode;
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