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MEMORTEA DESCRIPTIVA
Sobre:
YHMAQUINA CENTRIFUGADORA DE PIEZAS DE FUNDICION".
Solicitente: ILa Entidad espafiolas: FULMAR, S.A., con do=
micilio en Carretera de Villabafiez, Km. 1
VALLADOLID.

Inventor : D. Juan José Martin Eizaguirre, espafiol.
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Ia Patente de Invencidn a que se refiere la -
presente Memoria, se destina a gerantizar la explotacidn
¥ la propiedad exclusivas, en todo el territorio nacio--
nal, de una miquina centrifugadora de piezas de fundi- =
cién, cuya novedad representa una evidente v sustancial
nejora a todo lo conocido por el estado actual de la tég
nica.

El campo de aplicacidén de la mdquina segin la
invencidén es la centrifugacidn de toda clase de piezaw -
en que sea obligado este sistema de fundicidén pero que,
por razones de diseiio, su forma exterior presente proble
mas para la extraccidn del molde por ser distinta de la
convencional forma cdnica o gque, por otras razones, obli
gue a dar demasias exageradas a los didmetros exteriores
de las dichas pilezas con el consiguiente perjuicio de -~
tener que utilizer mds material para la pieza en brufo -
de fundicidn y de complicar y encarecer el posterior me-
canizado. En la mdquina centrifugadora segin la inven- -
cidn se obtienen este tipo de piezas con las creces mini
mas para mecanizado,

El sistema que hoy se viene utilizando pars el
centrifugado de piezas de fundicidn exige un exceso de =
manipulaciones que complican extraordinarismente la ope—
racidn, Las dos mitades del molde deben ser introducidas
en el interior de una campana que se hace girar rédpida--
mente sobre sf misma apoyando sus dos pistas periféricas
gsobre cuatro roldanas de las que al menos una es motriz.
Una estacidn de centrifugado de este tipo reguiere la -
presencia de dos operarios, de un horno para el precalen

tamiento de moldes, de un puesto de desmoldeo en el que
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se extrae el molde de la campgne ¥y la pieza del citado
molde previo transporte del conjunto caliente, de un =~
puesto de introduccidén del nuevo molde caliente en la -
campana, y de la existencia de un minimo de cinco campa
nas en rotacidén que son necesarias si se desea conser--
var un ciclo con suficiente temperatura en el molde.

La méquina segin la invencién permite la ob--
tencidn de piezas con formas exteriores por causa de =~
utilizar también molde partido pero éste es accionado y
manipulado con una nueva téenica que proporciona impor-
tantes ventajas, entre las que destacaremos las siguien
tes:

- Comprende dos puestos de centrifugacidn ac-
cionados cada uno por su correspondiente eje motriz y -
movidos los dos por un sélo motor.

- Lps dos puestos de centrifugacidén pueden ser
atendidos holgadamente por un sélo operario, lo que sig
nifica multiplicar por cuatro el rendimiento actual.

- b1 pdrta—moldes va directamente adscrito a
un eje motriz y, tanto €1 como el molde que comprende -
se abren por.el sistema de bisagra, lo que permite el =
desmoldeo de las piezas sin tener que desmontarlo de la
méquina, Esto suprime el transporte y manipulacién de -
los moldes calientes, siempre engorroso y arriesgado.

~ Permite realizar ciclos continuos de centri
fugado sin tener que extraer el molde del porta-molde -
més que parcialmente, y ello impidd la pérdida de bem~-
peratura del molde, quedando automdticamente eliminedo
el horno de precalentamiento actualmente necesario.

Ia descripeidn que vamos a realizar & conti--
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nuacidn pondrd avin de manifiesto mds ventajas que irdn
apareciendo en el curso de la misma. Pare mejor éompreg
sidn del objeto y sdlemente a ti{tulo de ejemplo, se ad-—
junta una hojg de planos en la ques

La figura 1, representa eéquemdticamente lg -
distribucidn de las transmisiones de la mdquina centri-
fugadora segin la invencidn.

La figura 2, representa el esquems de la vis-
ta lateral del conjunto de la mdquins centrifugadora,

Ie figura 3, representa esquemédticamente la -
viste frontal del porta-moldes a mitad de su apertura.

La figura 4, representa parcialmente el por——
ta-molde y el molde vistos de frente y en posiciédn de -~
desmoldeo o

En dichas ilustraciones y en la subsigulente
descripeidn, los elementos principales han sido designg
dos de acuerdo con la siguiente nomenclatura:

(1) Motoxr.

(2) Polea motriz.

(3) Correa de transmisién.

(4) Polea conducida.

(5) Polea conducida.

(6) Polea tensora.

(7) Bastidor.

(8) Cojinetes.

(9) Ejes.

(10) Plato.

(11) Porta-moldes.

(12) Bisagra longitudinal.

Con referencia g las ilustraciones antes cita
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das, podemos ver que la mdquina centrifugadora segin la
invencidn se mueve acclonada por un motor (1) cuya po--
lea (2), por medié de la correa de transmisién (3), ac-
ciona smimultédneamente las poleas conducins (4~5). La co
rrea (3) estd mantenida tirante por medio de una polea

tensora (6) que resulta situada verticalmente sobrepues

ta a la polea motriz (2).

Un bastidor (7), de cualquier tipo adecuado,
soporta los distintos elementos de la méquina y, entre
ellos, dos pares de cojinetes (8) horizontalmente alinea
dos sirvén de apoyo pare el giro de dos ejes (9) cada -
uno de los cuales eg solidario de una polea conducida -
(4-5) ¥y que, dispuestos paralelos, termina cada uno en

un plato (10) al que va solidario un porta-moldes (11)

(figuras 1 y 2).

Segin se ve en la figura 3, el porta-moldes -
(11) se descompone en dos partes iguales (A) y (B) que
se articulan entre si{ por medio de una bisagra longitu-
dinal(12). Una de estas partes, por ejemplo la mitad =~
(o), va directamente fijada al plato (10) mientras que
la mitad (B} puede bascular con apoyo en la citada bi--
sagra (12).

El molde partido consta igualmente de dos mi-
tades, cada vma de las cuales va fijada rigidamente a -
une parte (A) o (B) del porta-moldes (11), por lo que,
al abrirse &ste se abre también el molde con apoyo SO0--
bre la dicha bisagra (12) y la pieza puede ser desmol—-
deada directamente, sin tener que desmontar el molde del

porta-moldes y evitando todo tipo de transporte de es-—-

tos elementos asi como sn manipulacidn en caliente, ya
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que los movimientos de apertura y de clerre se ordenan
por medio de pinzas o herramientad adecuadas,

Son variables las circunstancias de tamafio,
forma y material psrticularmente referidas a cada uno
de los elementos que integran el conjunto, en el que -
podrd ser variado todo aguello que no suponga una alig
racldn de la esencialidad del objebo expuesto en la -
pasade deseripeidn, la cual deberd ser considerada en
su mds dmplio sentido y no como una limitacidén de posi
bilidades de realizacidn.

El solicitante se reserva el derecho de ex—-
tender esta demanda a los paises extranjeros, reivindl
cando le misma prioridad de la presente soliecitud al -
amparo del Convenio Internacional para la proteccidn ~
de la Propiedad Indusitrisl.

Igualmente el solicitante se reserva el dere
cho de introducir en la presente invencidn cuantos per
feccionamientos sobre la misma puedan derivarse, medien
te la solicitud de los correspondientes Certificados -
de Adicidn en la forma seifislada por la ILey.

N_ 0 T &

Ie Patente de Invenecidn, que se solicita por
veinte afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Ig
gislacién, deberd recaer sobre: "MAQUINA CENIRIFUGADO-
RA DE PIEZAS DE FUNDICION", segin las caracteristicas
esenclales de las sigulentes:

REIVINDICACTIORNES

18 ,~ Mdquina centrifugadora de piezas de fun

dicidn, del tipo que utiliza el molde partido, caracte

rizada porque sdé mueve accionada por un motor cuya po-
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lea, por medio de una correa de transmisidn, acciona si-
multdneamente dos poleas conducidas, estando la dicha -
correa mantenida tirante por medio de una polea tensora
que resulte situada verticalmente sobre la polea motriz
v todo ello soportado por un bastidor de tipo adecuado -
que comprende dos pares de cojinetes horizonbtalmente -—-
alineados que sirven de apoyo para el giro de dos ejes,
cade uno de los cuales es solidario de una polea conduci
da y que, dispuestos paralelos, terminan respectivamente
en un plato al que va solidarizado un porta-moldes.

28,~ Mdquina centrifugadora de piezas de fundi
cidn, seglin l= reivindicacidn 18, caracterizaeda porque -
cada uno de los dos porta-moldes se descompone en dog -
partes iguales que se articulan entre s{ por medio de =
una bisagra longitudinal, estando una de estas partes -
difectamente fijada al plato mientras que la otra puede
bascular con apoyo en la citada bisagra.

38,- Mdguina centrifugadora de piezas de fundi
¢idn, segin las anteriores reivindicaciones, caracteriza
da porque, cade una de las dos mitades del molde partido
va fijada rigidamente a una de las dos partes del porta-
moldes, por lo que al mbrirse éste se abrs tambidn el -
molde con apoyo sobre la dicha bisagra y la pieza puede
ser desmoldeada directamente, sin tener que desmontar el
molde del porta-moldes y evitendo todo tipo de transpor-
te de estos elementos asi{ como su manipulacién en calien
te.

8,~ "MAQUINA CENTRIFUGADORA DE PIEZAS DE FUN-

DICTON".

Segln queda sustancialmente descrito en la pre
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sente lMemoria Descriptiva que consta de ocho hojas escri-

tas a miquina por una sola care y acompafinda de dibujos.
Madrid, 12 de Abril de 1973.
FULMAR, S.A.

iRANCISC/O"‘GARCIA CABRER
. P, e
U

Rirmade: M.* Delores Jerquera
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