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El invento se refiere @ una caja metdlica en -
forwe de cubeta para motores eléctricos en miniatura con
un fondo embutido hacia el exterior en la parte centrel,
con lo cue se forma un s2liente interior de borde como -
goporte para los imenes del estator.

3e conocen ya cajas en forma de cubeta de este
tipo pare motores, en las que el eje del rotor atraviese
escotaduras cenirales del fondo y de une tapa colocada -
encima, y la caja en forma de cubete para el motor estd
constituida por wma parte enterize hecha por embuticidn
profundsa.

Ista caja enterize en forma de cubeta para mo-
tores, que promete al principio une construccidn espo—-
cialmente sencilla y favoreble, tiene, sin embargo, apar
te de las dificultades técnicas y de los costos conside-
rebles de la febricacidn, la desventaja adicionel de que
necesita una serie de sujeciones adicionales para mante-
ner & la distancie desesda entre si los imanes del ests-
tor introducidos en el interior.

El invento se bzase en el cometido de cresr wma
caja metdlica en forma de cubeta para motores eléctricos
en miniatura que pueda fabricarse de msnera més sencilla
vy econdmica y Qque no necesite, ademés,érganos adiciongw=
les distanciadores y sujetadores para Llos imenes del es~

cator,
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Para la solucidn de este problema estd previs-
to de acuerdo con el invento, en wne csja para motores -
del tipo inicialmente citado, que la pared de la cubeta
esté formada por dos partes eproximedsmente semicilindri
cag opuestas entre si, conformadas en la parte de fondo
en aristas rectilineas de plegado y aplenadas en la zona
que se encuentre en sentido axial por encima de les arig
tag de plegado,

El aplanamiento parciel de las partes semici--
lindricas, necesario a consecuencia de la forma lineal -
de las aristas de plegado, puede aprovecharse ventejosa-
mente para le immovilizacidn de los imenes de estator a
introducir haciendo que el déngulo de ebertura de e arig
ta de plegado, es decir, el éngulo entre las dos rectas
gue unen el centro del fondo con los dos extremos de w—-
aristas de plegado, corresponda aproximademente & la dis
tancia angular de los imenes del estator.

Pare faciliter un plegado exacto hacia arriba
de lag partes de la pared de la cubeta Que se encuentren
en un plano con el fondo, en le zone de le arista de ple
gado prevista en la que estd unida ésta a la parte de ——
fondo, estd previsto, en un perfeccionamiento del inven-
t0, que en los extremos de las aristas de plegado estén
previstes escotaduras preferiblemente circulares.

Awnque mediente la colocacidn de wn escudo de
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soporte, que contiene el segundo soporte para el drvol -
del rotor, sobre la abertura de la ceja en forma de cube
te para sl motor se puede conseguir ya wna fijecidn de -
lag partes de la pared de la cubeta plegadas hacis arri-
ba wnas frente 2 les otras, que se ha previsto, seglin —-
otra caracteristice del invento, fijar entre si los can-
t0os unidos a tope de las partes de pared lateral.

Esto puede conseguirse coun ventaja, bien pore
que en los cantos de pared lateral se han previsto ldbu-
los v escotaduras asociados entre si que formen preferi~
blemente una inmovilizacidn a modo de cola de milano, o
bien porque se han wmido las partes de pared lateral en-
tre si mediante soldadura por pwntos.

Fn la fijacidn con azyuds de la soldadurs por -~
pumtos es ventajoso ¥y suficiente prever en cada ceso una
midn de soldadura por punios, que abrace & la vez el —-
borde de la parte de fondo, en el extremo del lado del -
fondo de lag juntaes de separacidn de las pertes de pared
lateral, de maners Que en este punto de cubierta las dos
partes de pared lateral y el borde de la parte de fondo
estén unides entre si al mismo tiempo mediznte wn punto
de soldadura.

Por dltimo, en otra realigzacicn del invento --
pueden ester previstos ldbulos plegables conformados en

el borde superior de la pared de la cubeta para la suje-
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cidn de un escudo de soporte hecho preferiblemente de me
terial sintédtico.

Una ventaja esencial de la caje para motores -
de acuerdo con el invento es la fabricecidn simplificede,
En un desarrollo ulterior del invento, w procedimiento
pera la fabricacidn de wna caje metdlica en forme de cu~
beta para motores de acuerdo con el invento se caeracteri
z& porgue de wuna chapa plena se pwnzona una pieza elemen
tel enteriza congtituide por wna placa cirecular y dos —-
pertes rectangulares unides lateralmente a ella y, prefe
riblemente en la misme operacidn de traebajo, se estampae
de la place la perte central del fondo circular, se d0--
blan hacia arriba, en forme de arco de circulo, los ldbu
los de las dos pertes rectangulares, sobreselientes por
embos lados, y a continuacidn se pliegan hacia arriba, -
en mm dngulo de 902 en torno & la erista comin con 1la —-—
parte de fondo, lag partes rectangulares asi formadas.

En comparacidn con una cubeta metdlice enteri-
z& hecha mediante embuticidn profunda, en este procedi--
miento de febricacidén se necesite Unicemente wm apretedo
insignificante de la parte de fondo para la formacidn —-
del saliente de apoyo interior paras los imenes del esta-
tor, lo cusl puede realizerse tewbién juntamente con las
operaciones necesarias de pumzonado y plegado en una ope

racidn de trebajo, y & consecuencia de ello es esencial-
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mente més sencillo y barato que la embuticidn profundas -
de une cubeta metdlica enteriza. Este afirmacidn es vdli
da incluso en el csso en que se tenga en cuenta que las

dos partes de pared latersl tienen que ser plegedas ha—-
cia arriba y deben ger fijedas eventualmente entre si, -
lo cual, sin embargo, como ya se ha explicado antes, por
regla general no serd necesario, porgue de este funcidn

de fijacidn se puede encargsr el escudo de soporte que -
ha de introducirse en la abertwra superior,

Otras ventajas, carscteristicas y detalles del
invento se desprenden de la siguiente descripcién de dos
ejemplos de realizacidn y con syuda del dibujo, en el ——
que muestran:

La figura 1, wna piezd elemental para une cajs
en forma de cubeta segim el invento para motores; A

le figure 2, la piez2 elemental mecenizsda se~
gim le figura 1 entes de plegar hacia arriba las pertes
de pered lateral;

la figura 3, la caje en forma de cubeta para -
motores acabada; ¥

le figura 4, un fregmente de la zona del canto
de tope de un ejemplo de reslizacidn modificado.

De una chepa plana se punzone primerc une pie-
za elemental oue estd constituida por uma placa 1 central

circular y dos partes rectangulares 2 unidas & ells late



10

15

20

25

18-5-T73

ralmente que en la gone de las fubturae eristas de plega-
do 3 siguen 8 la place circular de la que resultard el -
fondo de la caja en forme de cubeta pare motores., Duran-
te el pungonado de la pieze elemental de chepe segin la
figura 1 se forman simulténesmente escotaduras 4 circula
res en los extremos de las eristes de plegado 3, las cug
les deben garantizar que, 8l pleger haciz arriba las par
tes rectengulares 2, el plegado se realice con exactitud
a8 lo largo de le arista de plegado 3 previste, las mues-
cag 5 sirven pera la conformacidn de lébulos 6 que en la
caja del motor acebada pueden ser dobladas pars la suje-
cidn de wn escudo superior de soporte., De la misma mene-
raz se forma, durante el punzonado, ye en el fondo la -
gberturs central 7 cue sirve pere la introduceidn de wne
parte de soporte pars el drbol del rotor.

Tal como se ve en la figura 2, la parte cen—-
tral 8 del fondo estéd extendida ya hacia afuers formendo
el saliente de borde 9 que sirve psrs la colocecidn de -
lns imanes del estator, y los 1ldbulos 10 que sobreselen
hacle afuera sobre la ariste de plezado 3 estén curva——-
dos en forme& de arco de circulo, Hste estempado de 18 —-
narte central 8 de fondo y el plegedo hacia arribe de --
ilos 1dbulos 10 que sobreselen por embos lados pueden rea
lizerse en wa operscidn de trebajo juntemente con el —-

punzonedo de le pieze elemental segin la figura 1.
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Mediante ol plegado hacia arriba de las partes
2 de pared lateral en torno & su erista de plegado 3 cO—-
rrespondiente resulte la disposicion representada en la
figwrs 3, en la que para la fijecidn de las partes 2 de
pared lateral que hacen tope entre si con sus aristas 11
y 12 estd previsto, en cada caso, un punto de soldadura
13 en el extremo inferior de las aristas gque hacen tope
entre si, de tel manera que este punto de soldedura 13 -
abaroue tembién le ariste del seliente de borde 9.

n la disposicidn representeds a modo de frag-
mento en la figure 4 estd prevista, en lz arista 10 ds -
una de las partes 2 de pared lateral, une escotadura tre
pecial 14, mientras que en la eriets 1l de ls segunda mi
ted 2 de pared latersl estd conformedo un 1ldbulo 15 he--
che sproximademente a2 modo de cole ée milano, pars lo--—
srer de este modo un enclevamlento de lsg dos partes 2 -
de pared lateral,

¥l sector plsno entre los dos ldbulos 3 curve~
dos de cada parte 2 de pered lateral, que es debido a lm
arista de plegado lineal 3, tiene adicionelmente la ven-
taje respecto a la immovilizecicn de los iwenes del esta
tor en forma de erco de circwlo & introducir. Ia longim-
tud de las aristes de plegado 3 y, a consecuencie de ~-
ello la enchure de estas partes plenas de pared lateral,
estd elegida de t2l manera que cade lobulo 10 curvado en
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forma de arco de circulo corresponde gproximadamente & la
mitad de la longitud del arco de un imdn del estator, de
manera que el paso angular de los 1dbulos 10 curvados a
los sectores plenos se encarga de la fijacidn de los ima
nes del estator y de su disitsnciado mutwo.

El invento no estéd limitedo & los ejemplos de
realizacidn representados. En particular serie posible -
también prever, en lugar de dos pertes 2 aplansdes semi-
cilindricas, veriss de elles, en particular si se aspira
& une disposicidn de motor que trabaje con mds de dos ——
imenes del estator.

La presente solicitud, que corresponde a la —
presentads en la Replblica Federal Alemene, el 14 de —-
Abril de 1972, bajo el Ne P 22 18 025.2, se acoge & los
beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre —-
FPropiedad Industrisl,

REIVINDICACIONS S

Los puntos de invencidn propia y nueve dque se
presenten pare que seen objeto de esta solicitud de Pa--
tente de Invencidn en Espefia, por VEINTE efios, son los -

que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

e
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1l8,- Perfecclonamientos introducidos en cajas
netdlices en forma de cubeta para motores eldctricos en
ninisture con wn fondo embutido hacia el exterior en la
paerte central, con lo que se formea un saliente interior
de borde como soporte exial pera los imanes del estator,
caracterizados porque le pared de la cubeta estd formeda
por el menos dos partes aproximedemente semicilindricas,
conformadas en la parte de fondo en aristes rectiliness
de plegado y aplenadas en le gzona que se encuentra en ——
sentido axial por encima de las aristas de plegado.

» 28,~ Perfeccionsmientos segun la reivindice--
cidn 18, caracterizados porque el dngulo de apertura, —-
visto desde el centro del fondo, de una arista de plege—
do corresponde aproximsdesmente & la distencia engular de
log Imsnes del estator.

8,~ Perfeccionemientos segin las reivindica—-
ciones 182 § 28, caracterizados porgue en los extremos de
las sristes de plegado estdn previstes escotaduras prefe
riblemente circulares.

48,~ Perfeccionemientos segin wme de 1l8s reie-
vindicaciones 12 a 38, caracterizados porque los cantos
wnidos a tope de las partes de pared lateral estén fije-
dos entre si,

58,~ Perfeccionemientos segin la reivindicg-

cidn 48, caracterizados porque en los cantos estén pre~--

- 10 =
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vistos lébulos y escotaduras asociados entre si que
forman preferiblemente un enclavamiento a modo de
cola de milano,

68,- Perfeccionamientos segin la reivine
dicacidén 48, caracterizados porque las partes de pa-
red lateral estdn unidas entre si mediante soldadu-
ra por puntos,

78.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 68, caracterizados porque en el extremo del
lado del fondo de los cantos de las partes de pared
lateral estd prevista, en cada caso, una soldadura
por puntos que abarca a la vez el borde de la parte
de fondo,

8&,- Perfeccionamientos segin una de las
reivindicacidnes 12 a 78, caracterizados por lébulos
conformados en el borde superior de la pared de la
cubeta para la sujecidn de un escudo de soporte hecho
preferiblemente de material sintético.

98.- Perfeccionamientos introducidos en ca-
jas metdlicas en forma de cubeta para motores eléc-
tricos en miniatura.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acome

paflan y con los fines gque se han especificado,

- 11 =
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Egta Memoria consta de doce hojas escritas

a mdquina por una sole cara.
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