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PROCEDIMIENTO PARA ESTABILIZAR DISPERSIONES DE MICROCAPSULAS 
CONTRA LA SEPARACION

BADISCHE ANILIN- SODA-FABRIK AKTIENGESELLSCHAFT, 
antidad alemana, residente en 6700 Ludwigshafen, 
República Federal Alemana.

La presente invención se refiere a un procedimiento 
para estabilizar dispersiones de micrccápsulas, mediante la 
adición de un polímero reticulado que contiene grupos carboxilo.

La manipulación de las dispersiones o emulsiones de 
microcápsulas resulta frecuentemente dificultada debido a que
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durante el transporte o el almacenamiento, por descremado, sedi­
mentación o formación de depósito de las microcápsulas disper- ¡
sadas, se presenta una separación de fases más o menos comple- !

¡

ta. En la ulterior elaboración, se pueden presentar, por lo í 
tanto, errores de dosificación si las dispersiones no son pre- ' 
viamente homogeneizadas de nuevo. Especialmente cuando se for- :I
man sedimentos sólidos o aglomerados, éstos originan grandes , 
dificultades. Se deben emplear entonces depósitos de transpor- ! 
te o almacenamiento en los cuales las dispersiones se mantienen j 
en continuo movimiento. Para evitar la sedimentación de las dis! 
persiones de microcápsulas, se necesitan por lo tanto disposi- ¡ 
tivos agitadores, dispositivos para el trasiego constante me- ' 
diante bombas u otras medidas muy complicadas y costosas. i

El objeto de la presente invención es estabilizar las! 
dispersiones de microcápsulas de manera que se evite la forma­
ción de sedimentos, la formación de depósitos o el descremado 
de las dispersiones, pudiéndose por lo tanto, almacenar en de­
pósitos de transporte y almacenamiento sencillos. Aquí, las pro-i- 
piedades físicas y químicas de las dispersiones o emulsiones ¡ 
deben variarse lo menos posible. j

Se ha descubierto ahora que se obtienen dispersiones 
de microcápsulas estables a la separación si el líquido soporte; 
acuoso contiene disuelto un polímero parcialmente reticulado.. 
que contiene grupos carboxilo, cuyos grupos carboxiio están 
parcial hasta totalmente neutralizados, en una cantidad de o, 01' 
a 3% en peso, preferentemente o,05 a 1% en poso, referido al ¡ 
peso total de la dispersión.

Una ventaja especial de estos polímeros an compara­
ción con los co- u homspolimeros sin reticular conaigte en qu<̂  
provocan una sedimentación más lenta con mía eoactmtración30.
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sorprendentemente inferior y con un aumento de la viscosidad de . 
la dispersión mucho más reducida a como es posible en los poli- { 
meros sin reticular conocidos. De esta manera se obtiene una va-j 
riación solo reducida de las propiedades fisico-quimicas del si¿ 
tema coloidal en comparación con el estado de partida. Este afee 
to es inesperado, ya que los polímeros reticulados empleados ge­
neralmente tienen preferencia como agentes espesadores, especia^ 
mente eficaces, de los polímeros sin reticular. Estos permiten, i 
ya en reducidas cantidades, ajustar unas viscosidades especial-j 
mente altas que no se pueden lograr, sin más, con loa polímeros ̂ 
sin reticular. Los reticulados se emplean parcialmente hasta co­
mo agentes auxiliares para la formación de copos. j

Los polímeros reticulados, empleados según la presente 
invención, tienen la ulterior ventaja de que se adicionan a la j 
dispersión en forma altamente concentrada como poliácido y se 
pueden repartir sin dificultad alguna antes de que desarrollen ! 
su total eficacia, por ejemplo, después, mediante una neutrali-
zación parcial o total con una base bajo reducido aumento si- '!
multáneo de la viscosidad. Da esta manera, la concentración de j 
la dispersión se varía solo reducidamente. Los polímeros altos ; 
sin reticular se pueden incorporar sin dificultad en la disper-! 
sión, en la mayoría de los casos solo en forma de sus solucic— ' 
nes muy diluidas. De esta manera reducen considerablemente la 
concentración da las dispersiones y aumentan, cuando son aflea-¡ 
ces, demasiado fuertemente la viscosidad.

Bajo homo- o copolímeros parcialmente reticulados, 
que contienen grupos carboxilo, se entienden los homo- o copo- j 
limeros de los ácidos mono- o dicarboxíIleos monoolefinícamentt 
insaturados en la posición , tales como el ácido aeríli-.- ;
co o metacrilico, el ácido malelco, fumárieo, ita^&dco, '
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nico, o da la maleína o de los semi-ásteres del ácido fumárico. 
Aquí tienen especial preferencia los homo- o copolímeros del 
ácido acrílico y/o metacrílico.

La reticulación parcial de los copolímeros se puede 
efectuar, en la obtención, por ejemplo, por vía física, mediante 
diación activa o por incorporación de un o,01 a 5 % en peso, 

tantamente de un o,1 a 3% en peso, de monómeros polifuncio-
nales, refiri0nd.se . 1  % .n p... . i.. compuestos polimerizables 
incorporados.

Como ejemplos de los monómeros reticulantes polifun- 
cion.!.,, ..an m.Mi.n.d...

sinas. cianuro.. <3. tri.bu.,di..ril.t. de bucncdlo!, di.cri- 
d. divinilBulíon,, d. bi.di.Ml.,

dtvinilb.n...o, ..ril.t. vidnic, ftdbt. dibUlic. .ucroa. 
polialílica, o divinildioxano.

Loa polímeros a emplear según la presente invención se 
describen, por ejemplo, en la publicación de la solicitud de 
Patente alemana DOS 2.017.451, las publicaciones alemanas ¡
.103.585, 1.138.225, y 1.164.095 y ep la patente US 2.798.053. i 

Además de los ácidos carboxí^icos ̂ / 2  ins.turado. 
polimerizables y 1.. monómeros p.lifuncionablss polimerisabl.s 
lo. polímeros pueden contener además un o a 9o% en peso, prefe­
rentemente un o a 7o% en peso de otros compuestos olefínícamente' 
triturados cpolimerizabies, tale. como, p.r ejemplo, ^rilat. 
y/o metacrilato, que están esterficados con alcoholes inferio­
res con 1 . 4 átomos de carbono. El contenido de estos monómeros 
cpolimerizables, que a. contienen grupos carboxilo, entre los 
cuales también se cuentan los monómeros hidrófilos, tales como 
ácido vinilsulfónico o sus sales, metacrilato de 2-sulfoetil o 
SU. .crilamida, vinilpirrolldona, etc., queda limitado
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debido a que después de una neutralización parcial o total de 
los grupos ácido carboxilicos los polímeros se disuelven en agua' ilibres de cuerpos de esponjamiento.

La obtención de los copolímeros, a emplear según la 
presente invención, se efectúa en solución, suspensión o emul­
sión bajo las condiciones de polimerización usuales, con ayuda 
de los iniciadores de polimerización usuales, y se conoce, por i
ejemplo, por la literatura arriba mencionada.

t
Por regla general se introduce el polímero empleado, ! 

bajo agitación, con ayuda de un grupo mezclador adecuado, en ía$ 
dispersiones de las microcápsulas. Es especialmente ventajoso ; 
que el polímero se agregue en forma de un ácido policarboxílico 
no soluble en agua y, solo entonces, mediante adición proporcig 
nal de una base, el ácido policarboxílico se transforma, por 
formación de la sal, an la forma soluble. Aquí, se aumenta algo 
la viscosidad.de la dispersión. Sin embargo, también es posible 
agregar a la dispersión el poliácido parcial o totalmente neu­
tralizado en forma de solución o como producto sólido.

Los ácidos policarboxílicos reticulados mencionados 
son excelentemente adecuados para retrasar la sedimentación y !
para evitar la formación de unos posos sólidos en las emulsio­
nes o dispersiones acuosas, tal y como se obtiene al ancapsular: 
disolventes, piastificantes, grasas, aceites, formadores de 
color, aromatizantes, perfumes, aglutinantes, soluciones de 
laca y similares en microcápsulas.

Estas suspensiones de microcápsulas, que por lo ge- , 
neral contienen un 19 a 50% en peso de microcápsulas, tienen 
por regla general unos tamaños de partículas de 2 a 5 y,
en dependencia del peso especifico del material del núcleo, 
tienden a desmezclarse, por ejemplo, a sedimentar y, ocasional-'
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MM.. ta^ié, . i. formación
"arse. La adición segdn la p r e s t e  invención m ^ f i c a  ..1. muy

ucidamente la, propiedades física, y química, de la, disper-
sicae, y emulsionas, mientra, que para otra, p i e d a d e s  ,a i c  
gran ventajas.

Las microcépsnlas, que como material del nielen con- 
tienen preferentemente clorantes reactive, en un liquido orqé- ! 
tico, tal y c m .  S. .mpi.an c  qrcd.s cantidades para la fe- 
bricaciin de papeles de cale, reactive, .. pueden obtener se- 
9tn lo. rni. distinto, procedimientos y con lo. mi, diferente, 
material., de pared, tal y como ,e conocen por el actual estado! 

a técnica. Por ejemplo, la, microcép.ulas se pueden fabricar 
coacervación compleja, tal y como se decribe en la pnbli- 

=.<*&. da 1. patenta alemana 1.122.4 ,5 o por polimerización da 
O f i c i a  limite, tal y c c  s. describa en la publicación 
alemana 1.444.415 . con producto, de p.licndensación de urea- 
fcrmeldehido sepón 1, publicación alemana 1.2,..7,,. t,n proce- 
dimient. de pulverización par. 1. obtención dd micrcépsnlae 
ea describe en i. publicación alamana 1.2,4.932. un procedi- 
rni^t. d. edificación d. potitas de emulsión en la publicación
.lambía 1.51,.eoe y un procedimiento de inversión da fase, en 
1?. publicación alemana 1.912.323.

En un procedimiento preferente para 1. obtención de 
micr.c6p.ul.. .. dispara, una métela, que atiene el material ' 
ó, parad. .1 clorante reactivo y un liquido crpénic. de difi- 
'il volatilidad, disualtos en un disolvente orgánico volátil, 
an un liquido ..port, .cu... y .i material d. cápsulas se .re­
c i t a  per vaporación dal dls.lv.uta sobre 1. superficie limi- 
ta de fe... de i. fa,e di.peread..y. en cas. dado se endurece.

^  ^  Prefarct. para este prced-miento ..
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conveníante un copolímero obtenido por polimerización en solución 
de 20 a 70% en peso de metacrllato de metilo, 20 a 70% en peso 
de acstilacetatos de mono- &net)- acrilatos de dioles alifáticos 
con 2 a 8 átomos de carbono, tal como butanodiol-l-acrilato-4- ¡ 
acetilacetato y O a 30% en peso de acrilamida, O a 30% en peso ! 
de ácido acrílico y/o metacrilico, 0 a 30% en peso de vinilpi- j 
rrolidona, o a 3% en peso de ácido vinilsulfónico o de sus 
sales y 0 a 3% en peso de 2-sulfoetilmetacrilato o sus sales, 
por regla general con un valor K de lo a 70, medido según H, 
Finkentscher, Cellulosechemie 13 (1932), página 58. Este mate­
rial de pared se retícula o bien endurece químicamente durante 
la fabricación de las microcápsulas, convenientemente con al­
dehidos, tales como formaldehido, o diaminas, tales como etil- 
lendlamiha o hexametilendiamina. Como disolvente volátil para 
el material de pared y de núcleo son convenientes, en este pro­
cedimiento, los hidrocarburos clorados alifáticos, tales como 
cloroformo o cloruro metilánico, en caso dado bajo adición de 
un alcohol alifático inferior, tal cono etanol, propanol o ¡ 
isopropanol. Según otros procedimientos de obtención, materia- ¡i
les de pared ventajosos son por ejemplo, la gelatina, el alco­
hol polivinílico, las resinas de úrea, la melamina o el fenol- 
formaldehído, las poliamidas o los polluretanos.

Las dispersiones de microcápsulas acuosas, preferen- i!
temante estabilizadas mediante el aditivo de la presente inven-) 
ción, se aplica, por regla general, para la obtención de pape- [ 
les de calco, sobre un material soporte, tales como láminas de j 
papel o de material sintético y se seca. Asimismo se pueden in-! 
corporar también, por ejemplo, en la masa da papel o masas si - ' 
***iÍ3i*s8 compuestas de otros polímeros. Asimismo se pueden api i-.'

i
car directamente sobre las capas receptoras usuales. Aquí entran30.
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en consideración, como capas receptoras, por ejemplo, caolín.
atapulgita. bentonita, dióxido de silicio coloidal ácido, zeo-
lita o resinas ácidas orgánicas, tales como resinas fenólicas. 
EJEMPLO i

I
Una solución de 2,4 partes de 3,3-Bis-(dimetliamino)- ¡ 

6-dimetilaminoftalida, o,6 partes de azul de N-benzoil-lauccme-¡ 
tileno, o,5 partes de tributilamida, 180 partes de cloroformo, ! 
90 partes de triclorodifenilo, lo partes de bencina (155 a 185a 
C) y 60 partes de una solución al 40 % del material de pared 
polímero de 60 partes de butanodiolmoncariiatoacetilacetato,
59.25 partes de metilmetacrilato, 39 partes de acrilamida y j 
0,75 partes de 2-sulfoetilmetacrilato, disueltas en isopropa- j 
nol/cloroformo en una proporción de 2:1, se dispersa en una 
solución de 345 partes de agua y 5 partes de polivinilpirroli- 
dona. Después de mezclar en una solución de 295 partes de agua,
5 partes de polivinilpirrolidona (valor K 90) y 0,2 partes de ; 
ácido p-toluenosulfónico se somete la dispersión a una desti­
lación y se endurece. Se forma una dispersión de cápsulas, con ¡ 
cápsulas de 8 a lo/n- de diámetro. '

El peso específico de las cápsulas asciende a 1,5 
?/cc. La dispersión bien agitada tiene una viscocidad que, me­
dida en la copa Ford con una tobera de 4 milímetros (FS4), da 
un tiempo de salida de 12 segundos. La dispersión comienza a ¡ 
sedimentar tan pronto como se interrumpa la agitación. Después 
de 20 horas, las cápsulas están casi totalmente sedimentadas 
y forman sobre el fondo del recipiente un sedimento de muy di- 

t fícil agitabilidad y que es muy tenaz.
En esta dispersión se introducen por debajo de un ¡ 

PH de 6, en el presente caso a un pH de 5,5, los aditivos in- ' 
dicados en la tabla 1, coftto polvos, dispersión o solución y ¡30.
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después se ajusta el pH, mediante goteado de lejía sódica al 
10%, . un valor entre 6 y 8. Según aumenta el pH, crece la vis­
cosidad de la dispersión. Esto es una consecuencia de la lenta 
neutralización del ácido policarboxilico.

Después de ajustar un pH determinado se comprueba la i 
viscocidad de la dispersión y después de dejar reposar durante ¡ 
20 horas se evalúa la cantidad del sedimento y su agitabilidad. !

La sedimentación de las cápsulas se evalúa con las
siguientes notas: [

¡

Nota 1: dispersión homogénea, ninguna sedimentación ¡
en el fondo. !!

Nota 2: poca sedimentación en el fondo. !!
Nota 3: moderada sedimentación en el fondo.
Nota 4: fuerte sedimentaciónm dispersión turbia en la 

parte superior. !
Nota 5: todo sedimentado, solución clara en la parte ' 

superior. La conglomeración de las cápsulas en el sedimento 
formado es asimismo evaluado. En detalle significan los números ¡ 
indicados:

Nota 1: ninguna agitación necesaria o bien de muy i 
difícil agitación. j

Nota 2: fácil agitación. i
Nota 3: moderadamente agitable. !
Nota 4: de mala agitación. j!
Nota 5: de muy mala agitación, sedimento pegajoso. ! 
Los resultados de los ensayos 2 a 11 demuestran que, [ 

por encima da un tiempo de salida de unos 25 segundos, las di$- ̂
persiones estabilizadas según el procedimiento reivindicado no j 
sedimentan en el plazo de 20 horas y no desarrollan ningún gedi-i
-monto sólido. Esto vale independientemente de .a cof'.oenuración '30
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de la dispersión en las cápsulas asi como también independiente­
mente del grado de reticulación del polímero, que está determi­
nado por la cantidad de reticulador. En los ensayos 1 a 3 se 
empleó un polímero de precipitación de benceno de 98 partes de 
ácido acrilico y 2 partes de sucrosa polialilica, en los ensa­
yos 5 a 7, uno de 98 partes de ácido acrilico y 2 partes de di- 
vinildioxano. Los polímeros se obtuvieron según la patente US 
2.798.053 o bien la publicación alemana 2.017.451.

Los ensayos 8 a 11 contienen un polímero en emulsión 
que se compone de 56 partes de etllacriiate, 34 partes da ácido 
metacrilico, 10 partes des ácido acrilico, 0,1 partes de vinilsujj. 
fonato de sodio y o,25 partes de ftalato dialíiieo como reti- ¡ 
culador. .ua dispersión se preparó al 25% empleando un emú i si o- j 
nante usual y persulfato potásico como iniciador. Según el gra-! 
do de reticulación más reducido se emplea una cantidad algo ma-} 
yor que en los polítnercs anteriores. ¡

Los aditivos se pueden incorporar en las dispersiones 
de micrceápsulas sin que disminuya agraciadamente la concentra-- 
ción de las cápsulas en la dispersión estabilizada. '

En los ensayos 12 a 
polímeros sin reticular a la 
molecular solamente se puado 
sión a partir de una solución 
1,5 % cae la concentración en

13 ae agregan como comparación ¡ 
dispersión. Bebido ai elevado pescj 
introducir y agitar en la disper- j 
ai 3 %, Con una adición da un ¡ 
capsulas do la dispeyaión a la !

mitad.
En el ensayo 12 se empleó un poliacrilato de sodio 

que, a un pH de 7 en solución ai 0,5 %, tiene un tiempo do .-¿a-- 
tida de 27 segundos. Hí valor K, medido según H.PiKentacher
(Cellulosechemie 13 (1932) 58 y siguientes), en solución al 
1 % en agua, a un pH de 7. asciende a lyg.
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! A pasar de la elevada adición y la alta viscocidad y
un tiempo de salida de 41 segundos en la copa Ford (FB4) no se 
logra ninguna estabilización.

Con Tylose c 600, una carboximetilcelulosa que en so­
lución acuosa al 2% dá uná viscocidad de 600 .P, .i m.n .i^
va la viscocidad de la dispersión a 104 segundos, no se logra 
sin embargo ninguna estabilización.

Una adición de un 5% a una solución al 40% (ensayo ¡
16) da un. vi.cu.ia.,, qu. .. .. pu.a. medir en i. copa de ¡
y. que e s  demasiado elevada, y sin embargo no hay estabiliza- '
ción. ¡

}
La metilcelulosa del tipo MH 2.000 y MH 6 .0 0 0 (ensa- j'

yos 14 y 15) pudieron suministrar una dispersión estable, 1. j
viscocidad de la dispersión en cada caso ya no se podía medir ! 
más. !
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Concentración da la Adición de copolímero
dispersión de partida de:

%

1) 20 - -
2) 20 Polímero de precipitación de *.003) 30 98 partes de ácido acrílico loo4) 30 2 partea de sucrosa de polia- 

liio en benceno. loo

5) 20 Polímero áe precipitación de loo
6) 20 98 partes de ácido acrílico 100
7) 20 2 partes de dioxano de divinilo loo
8) 20 Polímero en emulsión de 249) 20 56 partas de aorilato de etilo 24lo) 40 34 partes de ácido metacríIleo 2411) 40 lo partes de ácido acrílico 

o,1 partea de aui¿onato de viailo 0,25 partes de ¿talato de diabilo
24

12) 20 Sal sódica dn ácido acrílico 
pH=-7.8, R*196-l$5, al 1%

3

13) 20 Tylese c 600 carboxímetil celulosa 3
14) 20 Tylose MH 2000 motil celulosa 3
15) 20 Tyícea Mi 6000 natil celulosa 3
16) 40 Tylose C 6000 5

T A B L A  1
Adición de concentración 

%
Di

Conceadl



Dispersión final Viscosidad
Concentración Concentra FB 4 

aditivo ción cáp- Seg.
X sulas

Enjuiciamiento ¿espuós 
de 20 horas

pH Sedimenta- Agitabí--
ción liáad

— 20 12 6,0 5 5

0, 10 20 32 á ,  5 1 10,05 30 14 6 ,  5 50,10 30 57 6 ,0 5 1 1

o , l o o 20 22 6 ,9 2 10,125 20 37 7 , 0 10,150 20 51 6 ,9 1 1

0,30 20 20 7 , 0 2 -3 2 -30,40 20 28 7 , 0 -s0,25 40 25 6 ,5 1 -2 10,50 40 80 6, S 1 1

1,50 lo 41 7,1 J 3
1,50 10 104 7, 1 3 2 - ?
1,50 10 Demasiado viscosa no se puede medir. 6, 5 2 ?
1,50 10 !! 6,5 i A
0, 50 35 H 6,5 2 2
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EJEMPLO 2
Análogo al ejemplo indicado en DAS 1.028.282, se en­

capsula una solución de 100 partes de diclorodifenilo, 3 partes 
de lactona violeta de cristal y 1 parte de azul N-banzoli-leuco-
metileno, según el procedimiento de coacervación con gelatina y 
gana arábiga.

Se forma una dispersión de cápsulas con un 20% en peso' 
de cápsulas con un tamaño de cápsulas promedio de unas 6 y un 
tiempo de salida de la dispersión de 11 segundos en la copa de j 
Ford. La dispersión sedimenta rápidamente, pudiéndose sin embar-' 
go agitar algo más fácilmente el sedimento. La dispersión se ¡
mezcla en igual forma como se ha descrito en el ejemplo 1 con ¡
los polímeros reticulados, que contienen grupos ácidos carboxí- 
llcos, allí mencionados. El resultado de los ejemplos se aprecia 
en la tabla 2. j

En comparación con la tabla 1, unas adiciones algo 
más reducidas dan ya unas propiedades de estabilización igual de 
buenas y unas viscccidades aproximadamente Iguales.
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1.4

Concentración de la 
dispersión de partida 

%
Adición de copolímero 

de:

T A B L A  <.
Adición de concentra­

ción 
%

Disp
Concen 
adi ti

20 - -

20 Polímero de precipitación de 
98 partes de ácido acrilico 
2 partes de sucrosa de polia- 
lilo en benceno

100

20 Polímero de precipitación de 
98 partes de ácido acrilico 
2 partee de dioxano de divinilo

Oor-4 (

20 Polímero en emulsión de 
56 partes de aerilato de etilo 
34 partes de ácido metacrílico 
10 partes de ácido acrilico 

0,1 partes de sulfonato de vinilo

25 (

C,25 partes de ftalato de diabiío
*-



Dispersión final
Concentración Concentración aditivo cápsulas

X X

Visco­
sidad
FB4
Seg.

pH
Enjuiciamiento des­
pués de 20 horas
Sedimenta Agitabi- 

ción * lidad

20 11 6,5 5 3
0,08 20 38 6,8 1

0,075 20 42 7,1 1 1

0,35 20 36 6,9 1 1



EJEMPLO 3
Según el ejemplo 1, se encapsula una solución de 2,-?. i

partes da 3,3-Bis- (dimetilamino)-6-dimetil-amidoftaiida, 0,6 ¡
¡partes de azul de N-benzoil-leucometileno en 40 partes de n-áo*- ! 

decilbenceno y 27 partes de diisopropilbenceno. El material de ¡ 
pared polímero se compone de 42,5 partes de acetil-acetato da 
butanodialmonoacriíato, 42,5 partes de metacrllato de metilo,
14,5 partes de acrilamida, y 0,5 partes de ácido acrílíco. Se 
forma una dispersión de cápsulas con cápsulas de 3-11 ̂.4-; . La 
concentración de la dispersión en cápsulas asciende aproximada-

tmente a un 16% en peso. El peso específico de las cápsulas as-- i 

cienda a O,9 g/cc. La dispersión tiene una viscosidad de 11,5 !
segundos. (FB4). La dispersión comienza a separarse muy lenta— j

i
mente después de la mezcla. Las cápsulas se descreman. Después j 
de 28 horas se ha formado una capa da crema moderada. Enjui- : 
ciando el estado según las notas indicadas en el ejemplo 1, 
intercambiando cada vez la expresión de sedimentación por la 
expresión de descremado y ai poso por la crema, se le adjudi­
ca ai estado después de 28 horas la nota 3, después de 35 ho­
ras la nota 4. La agitabilidad ss evalúa con la nota 2 o bien ' 
después de 96 horas con la nota 3. En esta dispersión se in- j 
troducen y agitan a un pH de 6,0 ios aditivos indicados en la i
tabla 3 en forma ge polvos o dispersiones y después se ajusta 
el pH, mediante goteo da lejía sódica al 10%, a un valor entra 
6 y 8. i

Ya con reducidas adiciones se obtienen buenas estabi-¡
Jidades
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Concentración de la 
dispersión de partida 

%
Adición de copolímero 

de:
T A B L A  3

Adición de concen­
tración

Disp
Concen
aditi'

16
16
16

16
16

% X

- —

Polímero de precipitación de loo 0, 1<98 partes de ácido acrílico
2 partes de sucrosa de poiia- iilo en benceno

0?

Polímero en emulsión de 24 0,3C56 partes de acrilato de etilo 2434 partes de ácido metacrílico lo partes de ácido acrílico
0,4C

0,1 partes de sulfonato de vinilo 
O* 25 partes de ftelato de diabilo



Dispersión final
Concentración Concentración Visco-
aditivo cápsulas sidad

FB4
% % Seg.

16 11,5
0,100 16 23,00,125 ig 38,0

0,300 le 210,400 ig 43

Enjuiciamiento después de 
28 horas 96 horas

pH Sedimen- Agita Sedimen Agit!
tación. bilí- tacióa*" bilí-



.4,13605
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente citadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental. También se haca constar que al invento 
corresponde a una solicitud de Patente presentada en Alemania, 
.a 13 de abril de 1972, bajo .1 ndm.ro P 22 17 696.1, .cogién­
dose por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios 
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 1. esencia 
del referido invento y por lo que se solicita Patente de Inven- j 
cián por 20 años en España, sobre: "PROCEDIMIENTO PARA ESTABI- ¡ 
MZAR DISPERSIONES DE MICROCAPSULAS CONTRA LA SEPARACION"; ca­
racterizándose por lo siguiente:

la.- Procedimiento para estabilizar dispersiones de 
microcápsulas contra la separación, caracterizado porque com­
prende disolver en el liquido soporte acuoso un polímero par­
cialmente reticulado, que contiene grupos carbcxil, cuyos gru- ¡ 
pos carboxilo están parcial o totalmente neutralizados, en una 
cantidad de o,01 a 3% en peso, referido al peso total da la ! 
dispersión.

2a.- Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque como polímero parcialmente reticulado, que con­
tiene grupos carboxilo, sa disuelve un homo-o copolimero rati- ; 
cuiado de un ácido mono- o dicarboxilico insaturado. j

3o.- Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, !
caracterizado porque cono polímero parcialmente reticulado, ¡ 
que contiene grupos carboxilo, se disuelve un homo- o capolé 
mero reticulado del ácido aeríüco y/o matacríliao.

4a.- Procedimiento según las reivindicaciones i a i-,



caracterizado porque como polímero parcialmente reticulado, que 
contiene grupo, carboxilo, se disuelve un copolimero de ácido 
acrílico y divinildioxano.

5a.- Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3, 
caracterizado porque como polímero parcialmente reticulado, que 
contiene grupos carboxilo, se disuelve un copolimero de ácido 
acrílico y sucrosa polialílica.

6a.- Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3, 
caracterizado porque como polímero parcialmente reticulado, que 
contiene grupo, carboxilo, se disuelve un copolimero de acrila- 
adda, ácido metacrílico, ácido acrílico, ácido vinilsulfónico, 
y ftalto de diaiilo.

7a,- Procedimiento para estabilizar dispersiones de 
microcápsulas contra la separación, tal y como queda sustencial- 
menta descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas, escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid,
BADISCHE ANILIN-JÜ, SODA-FABRIK AKTIENGESELLSCHAFT.
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