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£1 invento concierne a un procedimiento y a un dig
positivo pars la aplicacién . continua de agentes de tratamien
to quimicos, tales como colorantes y otros productos quimi-
cos de apresto y ennoblecimiento, sobre materisles en forma
de banda continua a base de fibras textiles de miltiples ti-
pos tales como tejidos de telar, tejidos de punto, velos fi-
brosos, bandas continuas de género de punto cosido, bandas

continuas empenachadas, haces de hilos, fibras sueltas guia-



10

15

20

25

das & lo ancho tales como mechas peinadas o sobre peliculas

o léminas homogéneas a base de materiales sintéticos tales
como poliésteres, poliamidas, polimeros acrilicos y simila-
res, que consisten en una aplicacidn de liquidos de trata-
miento, que contienen en elevadas concentraciones el agente
de tratemiento, tal como por ejemplo colorantes o productos
quimicos de apresto especiales, sobre la banda continua a tra
tar, siendo calentados tanto la banda continua a tratar como
también el liquido de tratamientao, antes de la aplicacidn del
liquido de tratamiento, a2 una temperatura esencialmente méas
elevada querla temperatura ambiente normal, y que consiste en
una accidn del agente de tratamiento sobre el material qué ha
de ser tratade tal como por ejemplo la aplicacién por impreg-
nacion de los colorantes sobre las fibras, preferiblemente en
medios de tratamiento gaeseosos calientes.

El nuevo procedimiento debe abarcar en el presente
caso por ejemplo métodos de tincidn en los cuales la fijacidn
del colorante sobre el substrato, después de efectvarse la
aplicacidn por impregnacidn del bafo de tratamiento de tin-
cion sin secado intermedio (es decir en estado himedo), es pro
ducida preferiblemente en vapor de agua o en el vapor del li-
quido de vehiculo del bafio de tratamiento de tincidn, como tam
bién aquellos métodos en los cuales la fijacidn del colorante
sobre el substrato, después de un secado intermedio, se efec-
tla luego - iguel que en el tratamiento Thermosol - mediante
un tratamientc térmico en seco.

El invento tiere la misidn de proporcionar, para la
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aplicacion de bafios de tratamiento de tincidn y para la sub-
siguiente fijacidn de los colorantes sobre el material que ha
de ser tefiidoc en medios gaseoscs, templados o calientes, con-
diciones de procedimiento esencialmente mejores, especialmen-
te una seguridad de la reproducibilidad desconocida hasta el
momento para este tipo de tratamientos continuos de apresto
y ennoblecimiento.

Las importantes desventajas de los procedimientos
de tincidn a la continua que se han utilizedo en la practica
con aplicacién por impregnaciédn (aplicacién en fular) de un
bafic de tratamiento de tincidn (la mayor parte de las veces
la concentracién del colerante) y de un tratamiento de fija-
cidn del colorante en medios gaseosos, resultan predominante-
mente de que por un lado pars la absorcion del bafio de trata-
miento @ temperaturas muy por debajo del punto de ebulliciodn
del liquido de vehiculo no existe ninguna condicidn para la
absorcidn del bafio de tratamiento que sea ampliamente inde-
pendiente de la celidad del tratamiento previo del substrato
a tefiir al pasar 8 través de la ressrva de bafio de tratamien-
to de los dispositivos de aplicacidn por impregnacidén y para
la dosificacion de la expresidn en las juntas de expresidn del
dispositivo de aplicacion o a temperatures situadas aproxima-
damente en la proximidad del punto de ebullicidon del liquido de
tratamienta, no existe ningln tipo de seguridad de que se man-
tengan concentraciones constantes de colorante en el bafic de
tratamiento a aplicar y, por consiguiente, de que se consexrve

la igualdad entre extremos de la tincidn, y la mayor parte de
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las veces tienen condiciones de temperatura muy varisbles pa-
ra la dosificacidn de la a;licacién por expresion, y por otro
lado, en los enfrismientos y calentamientos muchas veces al-
ternados, que eran practicados hasta el momento, especialmen-
te en el caso de tratamientos de secado y tratamientos térmi-
cos en seco adicionales resultaban condiciones fundamentalmen
te desfavorables para condiciones de procedimiento controla-
bles y uniformes para los valores de estados fisicos, conteni
dos de humedad y temperasturas, decisivamente importantes psrs
ls fijescidn del colorante, sobre el substrato tratade. Por eg
tas raszones, hasta hoy dia los procedimientos de tincidn con
tratamientos con ligquido discontinuos y continucs la mayor
parte de las veces con concentraciones de colorante pequefias,
tal como la tincidn en modernss magquinas de.tincién en chorro
o el nuevo procedimiento de tincidn a la continua con impregna
cion hasta agotamiento en corto tiempo del colorante en liqui
dos de tratamiento calientes guiados en isocorriente han sido
muy superiores en cuanto a la seguridad del transcurso del pro
cedimiento de produccidn y, por consiguiente, especialmente en
cuanto a la reproducibilidad permanente del procedimiento de
tincidn & la continua con aplicacidn por impregnacién de bafos
de tratamiento cortos mds concentrados y subsiguientes trata-
mientos de fijacidn en medios gaseosos, debido a que con ellas
no resultaban las desventajas fundamentales que precedentemen-
te se han descrito,.

La estructurascién del procedimiento de acuerde con

el presente invento resuelve la mision establecida haciendo
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que el calentamiento de la bande continua de material, la apli
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cacidn del liquido de. trstamiento caliente y un tratamiento
térmico en himedo de reaccidn o de fijscién preferiblemente

en el vapor saturado del liquido de tratamiento (vapor de agua
o vapor de disolvente) o un tratamiento térmico combinado de
secado y de reaccion o tratamiento térmico en seco de fijacidn
en vapor recalentado de dicho liguido de tratamiento, sean
reunidos para dar un tratamiento térmico global ininterrumpi-
do, es decir en el cual sus elementos tengan una transicién
inmediata de unos a otros. De este modo se logra una base ter-
mica comin dptima del tratamiento global (sin sumentos o des-
censos intermedios desfavorables de la temperatura) desds el
calentsmiento de la banda continua a trater, por un lado, y del
liquido de tratamiento, por el otro lado, pssando por la apli-
cacion de medio de tratamiento, a través del secada para el
tratamiento térmico de fijacidn de colorante en seco o trata-
mientc térmice de reaccidn con compuestos quimicos, con sequ-
ridades hasta shora jamds alcanzadas en cuanto a la reproduci-
bilidad de los transcursos de produccion y, por consiguiente,
del rendimiento del género. En este caso, entre la splicacién
del liquido de tratamiento caliente y un tratamiento térmico
combinado de secado y de reaccidn o de tratamiento térmico en
seco de fijacién en vapor preferiblemente recalentado a mayor
temperatura del liquide de tratamiento, puede intercalarse
ademds una fase puramente de tratamiento de permanencia en ca-
lor (sin efectos esenciales de reaccidn o de fijacidn) en vapor
saturado o recalentadoabeja temperatura del liquido de trata-

miento.
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Se ha encontrado que la aplicacién de por ejemplo
bafios acuosos de tratamiento de tincién a temperaturas pré-
ximas al punto de ebulliciodn, es decir preferiblemente a 95
hasts 998C, aprovechan las condiciones especialmente favorables
de una amplia insensibilidad frente a diferencias en cuanto al
resultado del tratamiento previo o de ls uniformizacidn especial
mente en lo que se refiere a la porcidn del liquido adherido en
la estructura fibrosa de material sintético, o del ligquido de
hinchamiento succionado en el caso de fibres celuldsicas. De
modo correspondiente la temperatura de lz aplicacion del 1i-
quido de tratamiento y un subsiguiente tratamiento térmico en
himedo en el vapor del liquido de tratamiento en el caso de
disolventes orgénicos en calidad de liquido de tratamiento, dg
pendiendo del tipo de este disolvente (por ejemplo con per-
cloroetileno en calidad de liquido de tratamiento), se encuepn
tra entre 105 y 140%C, o (por ejemplo en el caso de un glicol
como liquido de tratamiento) se encuentra entre 150 y 175¢C.

Se ha manifestado como especialmente conveniente, el hecho de
que la aplicacion del liquido de tratamiento caliente sobre la
banda continua de material a tratar se efectda por impregnacién
a partir de una reserva minima de liquide de tratemiento ca-
liente (alrededor de 0,5 a 1,5 litros por metro de snchurs de
banda continua de material) de mode tal que esta reserva de
liquido de tratamiento, debido a las continuas adiciones de 1i
guido y & los arrastres de liquido asimismo continuos, se re-
nueva continuamente en cada caso en un tiempo de sdlo alrede-

dor de 10 segundos o inferior.
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El liquido de tratamiento caliente, en el caso de
concentraciones adecuadamente acrecentadas del agente de trata
miento, debe ser aplicado en una proporcién de sdlo 20 a 35%
del peso en seco del producto a tratar sobre bandas continuas
de material que en su totalidad o en su mayor parte constan de
material sintético, especialmente de fibras sintéticas, y en
una proporcion de sdlo 30 a 45% sobre bandas continuas de ma-
terial que constan totalmente o en una elevada proporcién de
fibras celuldsicas.

Es importante que la dosificacidn o el gobierno del
contenido extremadamente bajo de la cantidad aplicada de 1li-
quido de tratamiento sobre la banda continua del material se
efectle por scomodacidn mutua cuidadoss entre la temperatura
del liquido de tratamiento en la reserva de aplicacién, la lon-
gitud de camino del recorrido de la bands continua de material
a través de esta reserva de aplicacidn, la expresién en la jun
ta de expresidn de un mecanismo exprimidor especial y la velg
cidad de paso.

Se ha manifestado como especialmente ventajoso que,
de acuerdo con el invento, & partir de las dos zonas laterales
de la reserva de paso de liquido de tratamiento, es decir por
fuera de la banda continua de material que la atraviesa, se
retiren pequefias cantidades del liquide de tratamiento y se rg
partan uniformemente con el liquido de tratamiento que afluye
de nueva aportacion por toda la anchura de tratamiento. De
acuerdo con el invento, también los procesos del calentamiento

previo de la banda continua de material y de la aplicacidn de
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liquido de tratamiento se pueden reunir con un proceso de fi-
jecién de colorante en himedo o de reaccién con compuestos qui
micos en hdimedo en vapor del liquido de tratamiento saturado

o poco recalentado o con un proceso combinado de secado y de
tratamiento térmico en seco de fijscidn o de reaccidn en vapor
recalentado & mayor temperatura del liquido de tratamiento,
para dar un tratamiento térmico comin de apresto o ennobleci-
miento glebal ininterrumpide.

Un dispositivo para la realizacion del procedimien-
to de acuerdo con el invento puede estar estructurado de modo
tal que una cémara de calentamiento pars la banda continua de
material, un dispositivo de aplicacidn para el liquidoc de tra-
tamiento sobre la banda continua de material esi como una cdma=-
ra de tratsmiento térmico de reaccidn o de fijacidn y eventual
mente una cémara de secado dispuesta delante de ésta estén
reunidas para dar un dispositivo de tratamiento térmico global
con transcurso constante y continuo del tratamiento térmico, es
decir sin enfrismientos ni calentemientos alternados. Entre
el dispositive de aplicecién para el liquido de tratamiento y
las camsras de tratamiento térmico de resccifn o de fijacidn o
la camara de secado puede estar intercelada ademds también una
zona o cémara de tratamiento de permanencia en calor sin efec-
tos esenciales de reaccion o de fijacidn ni efectos de secado.
En una forma de realizacidon preferida del invento el disposi-
tive de aplicacidn para el liquido de tratamiento debe estar
estructurado como mecanismo exprimidor especial con una reser-

va minima de liquido de tratamiento caliente (aproximadamente
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0,5 @ 1,5 litros por cada metro de anchura de banda continua
de material), En este caso, en la cufia de los rodillos expri
midores de un mecanismo exprimidor de dos rodillos dispuesto
horizontaslmente puede ester dispuesto un recipiente de aplicag
cian de liquido de tratamiento en forma de caja més estrecho.
Este debe tener, de acuerdo con el invento, una anchurea de
aproximadamente 8 2 15 mm y una altura de aproximadamente 5 a
15 cm. E1l mismo debe poder ser calentado y estar unido en am=—
bos lados con canales de rebose, en los cuales esté dispues-
to en cada caso un tubo de introduccion de liguido de trata-
miento provisto con orificios.

£l invento abarce de modo correspondiente a propues-
tas ya efectuadas los métodos de calentar tantoc la banda caon-
tinua de material a tefiir como también el bafio de tratamiento
de tincién que ha de ser aplicado de modo continuo, con ayuda
de medios apropiados, aproximadamente a la temperatura selec-
cionada de la subsiguiente aplicacion de bafic de tratamiento
de tincidn.

La banda continua que ha de ser tratada y el bafio de
tratamiento de tincidn, después del correspondiente calenta-
mienta, son introducidas de modo continuc directamente, de
acuerdo con el invento, en el recipiente de aplicacidn de bafio
de tretamiento de tincion, es decir que el bafio de tratamiento
de tincidn en cada caso de nueva aportacidn, difersncidndose
de las propuestas hasta ahore efectuadas, preferiblemente no
es introducido en un circuito de bafio de tratamiento de tin-

ciadn que circula a lo largo del proceso de aplicacidn.
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La impregnacidn a fondo de la banda continua de ma-
terial calentada mediante el bafa de tratamiento de tincidn
caliente o la eplicacion o el arrastre del bafio de tratamiento
de tincidn por la banda continua de material se reunen de
acuerdo con el invento con la expresidon y 1la expresién a fondo
de la cantidad aplicada de bafio de tratamiento de tincidn en
la junta de expresidn de los dos rodillos de fular dispuestos
horizontalmente en una forma modificada del modo conocido para
la aplicacidn de bafios de tratamiento a temperatura normal. La
cantidad de bafio de tratamiento caliente almacenada delante
de la junta de expresitn, diferencidndose grandemente de los
cantenidos de los almacenamientos de bafio de tratamiento de
fular con cufia que son de 4 a 6 litros por metro de anchura de
trabajo, es reducida a un valor tan pequefio, por ejemplo de
0,5 a 1,5 litros por metro, que en el casc de la introduc-
ci6n continua de bafio de tratamiento de tincidén de nueva apor-
tacidn y arrastre del bafio de tratamiento a través de la ban-
da continua de material se establece un pleno intercembio de
bafio de tratamiento en cada caso sdlo en el espacio de 10 se-
gundos o en un tiempo inferior.

Se ha encontrado que en el caso de temperaturas de
aplicacién de bafio de tratamiento de tincidn en proximidad in-
mediata al punto de ebullicién y con altas afinidades entre los
colorantes y las fibras, tal como por ejemplo en el caso de
ciertos colorantes adcidos y estructuras fibrosas de polismida,
ya en aproximadamente 5 segundos se establece un cierto empo-

brecimiento en colorante de pequefias cantidades de bafios de



tratamiento de mayor concentracidn, pero que con pequefias can-
tidades de almacenamiento para aplicaciones deibaﬁo de trata-
miento de tincién se puede evitar con éxito una disminucidn

de la concentracidn de bafio de tretamiento de tincidn, si se
logra un intercambioc continuo y completo de bafio de tratamien-

"to de tincidn mediante el bafio de tratemiento He tincion de

nueva aportacion continuamente introducida, con un e2lmacenamiento

correspondientemente  minimo de bafio de tratamiento de tin-
cion, en el espacio de alrededor de 10 segundos y en tiempos
menores.

El:almacenamienta minimo de bafio de tratemiento de
aplicacidn, exigido'para la aplicacidn de bafio de tretamiento
en caliente, en la cufia de un mecanismo de aplicacidn de bafio
de tratamiento se logra mediante disposicidn de cuerpos expul-
sores estructuredos adecuadamente a ambos laaos de la banda
continua en movimiento directamente delante de la junta de ex-
presion. Con una altura de la columna de bafic de tratamiento
de tincidn de 5 a 15 cm por encima de la junta de expresiéq
incluso con una velocidad de produccidn que no sea elevada,
de eproximadamente 30 metros por minuto, l2 duracién del paso
a través del liquido de tretamiento es sdlo de 1/5 Kesta 1/10
segundos, de manera que tampoco por causz de este factor, en
realidad antes de la dosificacion de expresion no puede produ-
cirse ninguna extraccidn de colorante ni'ﬁihguna reaceion qui-

» . . . . . .« ”
mica y por consiguiente ninguna variacion de concentrscion. E1

otro favorable factor es el pequefio tiempo de permanencia del bafio

de tratamientc propiamente dicho, que & su vez no permite nin-
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guna scumulacidn ni tampoco de variaciones de concentracidn
sdlo pequefios en el bafic de tratamiento (a pesar de la velo-
cidad de impregnacidn con agotamiento de producto quimico
acrecentada a un valor 10 a 30 veces mayor en bafios de trata-
mienta calientes).

Otre misidn la resuelve el procedimiento de acuer-
do con el invento con una estructuracidén adecuads y con un
control adecuado. Una aplicacion de bafio de tratamiento apenas
uniforme Unicamente podia lograrse hasta el momento con méto-
dos de impregnacidon o de expresidn, en los cuales por sncima
de la cantidad de bafio de tratemiento que se adheria directa-
mente @ la estructura fibrosa en el caso de estructuras de ma-
teriales de fibras sintéticas (es decir aproximadamente 25 a
35%), o por encima de la cantidad de bafic de tratamiento que
era absorbida como liquido de hinchamiento por las fibras ce-
luldsicas (es decir sproximadamente 35-45%), se  absorbia una
cantidad no insignificante de liquido libre en la estructura
fibrosa & saber de unos 25 a 45% adicionales. El secado uni-
forme precisamente de esta porcidn de liquido de tincidn libre
conduce preferiblemente en el caso de estructuras a base de
fibras sinteticas a las emigraciones tan dificilmente contro-

lables. Con secadores previos estructurados adecuadamente se

.controla estes problemaz solo de modo insuficiente.

En unidn con el procedimiento de aplicacidn de colo-
rante de acuerdo con el presente invento, se conocid la impor-
tante posibilidad de lograr con elevada velocidad aplicacio-

nes de bafic de tratamiento de tincidn con mayor concentracion
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de colorante con sdlo una pequefia proporcidén de bafio de tra-
tamiento de tincidn todavia libre. Se enconird en especisl

que la aplicacion, por ejemploc de bafios acuosos de trata-
miento de tincidn, & temperaturas prdximas al punto de ebulli
cion proporcionan las condiciones especialmente fsvorables de
una amplia insensibilidad frente a8 diferenciss en el resulta-
do del tratamiento previo o de la limpieza previa, especialmen
te en lo que se refiere a la proporcidn del liquido adherido
en la estructura fibrose sintética o del liquido de hinchamien
to succionado en el caso de fibras celuldsicas.

Con el establecimiento de la misidn de proporcionar
aplicaciones directas de bafio de tratamiento de tincidn con
contenidos de humedad en la aplicacidn hasta ahora imposibles
de lograr con buenos resultados de trabajo en la produccidn
diaria, por ejemplo de 30 a 40% en el caso de estructuras cons-
tituides preferiblemente & base de fibras sintéticas, y por
ejemplo de 40 a 50% en el caso de estructuras contituidas pre-
feriblemente a base de fibras celuldsicas, se gobiernan de mo-
do satisfactorio, dependiendo unaos de otros, los factores del
procedimiento temperatura de aplicacidn de bafio de tratamien-
to de tincidn, tiempo de paso de la banda continus de material
2 traveés de la columna de bafo de tratemiento de tincidn y ren-
dimiento de expresidn en la junta de expresién. En este caso,
la temperatura de aplicacién de bafio de tratamiento de tincidn
correspondientemente elevada, en cooperacién con las condicio-
nes de absorcién igualmente favorables de la estructura de ma-

terial caliente, permite por primera vez emplear la longitud
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del camino de inmersion o el tiempo de paso @ través de la

f"

columna del liquido de tratamiento caliente de modo reprodu-
cible y con seguridad para el ajuste de cantidades de aplica
cifn de bafio de tratamiento de tincidn bajas, que hasta aho-
ra no se habian podido lograr.

Son necesarios para el procedimiento un ajuste y un
cantrol muy exactos del correspondiente nivel de bafio de tra-
tamiento de tincidn y una introduccién del bafio de tratamiento
de tincidn caliente hasta ahora desconocids reslizads a ambos
lados con exactitud muy elevada por tode la anchura de trabajo.

En caso de la aplicacidn de liquidos acuosos de tra-

tamiento pueden seguir un procesoc de fijacidn de colorantes

en himedo o de reaccidn quimica en himedo en vapor de agua sa-

turado o poco recalentado, o un proceso de secado en vapor de
agua recalentado a mayor temperatura mediante conveccidn supe-
rior por toberas o mediante conveccidn por circulacidn sabre
tambores dispuestos bajo depresidn o mediante secado por con-
tacto sobre cilindros calentadaos.

En el caso de la aplicacién de liquidos de tratamien-
to a base de disolventes orgénicos, al proceso de la aplicacidn
de liquido de tratamiento puede seguir directamente de modo inmg
diato un proceso de fijscidn de colorante en himedo o de reac-
cién con compuestos quimicos en himedo en vapor de disclvente
saturado o pococ recalentado o un procesc de secado en vapor
de disolvente recalentado a mayor temperaturs mediante convec-
cidn superficial o conveccidn por circulacidn o sobre cilin-
dros calentados. Ademds, al proceso de la aplicacién de liqui-

do de tratamiento puede sequir directamente de modo inmedia-
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to un proceso combinado de secado y de fijacidn de colorante
con tratamiento térmico en seco o de reaccidn con compuesto
quimico en vapor recaslentado a mayor temperatura del liquido
de tratamiento.

En ambos casos se aprovechan de modo ventajoso las
condiciones favorables de un calentamiento ya efectuado sobre
las temperaturas de tratamiento correspondientes en el caso
de un tratamiento de fijacidn o de reaccidn con vapor de agua
o de un secado en vapor de agua recalentado.

Por medio del procedimiento de acuerdo con el inven-
to se logra por le tanto de modo ventajoso ademas una base
térmica comin 6ptima del tratamiento global (sin aumentos ni
disminuciones intermedios desfavorables de la temperatura), des-
de el calentamiento de la banda continua tratada por un lado
y del liquido de tratemiento por el otro, a través de la apli-
cacidn de medio de tratamiento a través del secado para el tra
tamiento de fijacion de colorante en seco o tratamiento térmi-
co de reaccidn con productos quimicos, con grados de seguridad
jamés alcanzados hasta el momento en cuanto 2 la reproducibili-
dad de los transcursos de produccién y por consiguiente del
rendimiento y aspecto del genera.

Con ayuda de los dibujos, en los cuales:

ls Figura 1 muestra un ejemplo de realizacidn de un
dispositivo global para la realizacién del procedimiento de
acuerdo con el invento; y

la Figura 2 muestra la estructuracién de un disposi-

tivo de aplicacidn en representacion esquemdtica,
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El invento debe ser explicsdo seguidamente todavia
con méds detalle.

Para la realizacion del tratamiento térmico global
cuyos elementos tienen transicidn directa entre ellos, por
ejemplo para la tincién continua, la banda continua de género es
introducide de acuerdo con la figura 1 en primer término en una
cémara de calentamiento 11, en la cual es sometida a la accidn
de, por ejemplo, vapor a uns temperatura de aproximadamente
110¢C,

En el dispositivo de aplicacidn 12 para el liquido
de tratamento, que sigue inmediatamente a continuacidn, la ban-
da continua de génerc es reunida con el liquido de tratamien-
to también previamente calentado, siendo aplicado entonces el
liquidp de tratamiento scbre la banda continua de género 10.

La temperatura de la aplicacién del liquido de tratamiento de-
be encontrarse en este caso en soluciones acuosas en la proxi-
midad del punto de ebullicidén, preferiblemente entre 95 y 99¢C.

Directamente al dispositivo de aplicacion 12 para el
1iquido de tratamiento sigue luego, sin que la banda continua
de género sea sometida a la atmosfera libre y, por consiguien-
te, pueda enfriarse esencialmente, sigue en el ejemplo repre-
sentado una cémara de secado 13, en la cual se efectla por ejem
plo un secado de la banda continua en vapor de 130 a 150°2C.
Frecuentemente se manifiesta como conveniente mantener en la
cémara de transicidn 20 entre el dispositive de aplicacion 12
y la cémaras de secado una atmosfera de vapor de aproximadamen-
te 1002C, con el fin de evitar un enfriamiento de la banda con-

tinua.
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A la cémera de secado 13 sigue luego la camara 14
propiamente dicha de reaccidn o de tratamiento térmico de
fijacidn, en la cual la bands continua de género 10, con el
fin de lograr un suficiente tiempo de permanencia a la necesa
ria temperatura de reaccién o de fijacidn, con una longitud
constructiva corta, puede ser introducida de modo de por si
conocido sobre rodillos de guia superiores 1B en recodos col-
gantes 19, antes de que abandone la cémara 14 una vez termina-
da la reaccidn o efectuada totalmente la fijacion.

El dispositivo de aplicacidn de acuerdo con la figu-
ra 2 consiste en un mecanismo de expresidn de dos rodillos dig
puesto horizontalmente, cuyos rodillos estén designados con
los signos de referencia 21 y 22, Dentro de la cufia de estos
rodillos estéd dispuesto un recipiente de aplicacidn de liqui-
do de tratamiento 23 estrecho, en forms de caja. Este estd heg
metizado con respecto a los rodillos de expresion y en sus
lados frontales. El mismo posee un volumen minimo, y por con-
siguiente su anchure B est& preferiblemente entre 8 y 15 mm
y su altura H estd entre 5 y 15 cm. Las paredes del recipien-
te de aplicacidn de liquido de tratamiento 23 pueden ser por
ejemplo huecas y ser calentadas mediante un portador de calor
tal como por ejemplo aceite o vapor caliente. E1 recipiente,
no obstante, puede ser calentado asimismo de cualquier otro
modo. Las paredes laterales del recipiente para ligquido de
tratamiento 23 estén unidas por sus extremos superiores con
canales de rebose 24, En éstos estan dispuestos tubos de in-

troduceidn de liquido de tratemiento 25 provistos con orificios
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que se extienden por toda su longitud. El liquido de trata-
miento es introducido en éstos de modo dosificado con exac-
titud. El rebose de precisidn 20 procurs una distribucidn exag
ta del liquido de tratemiento por tods la anchura de la banda
continua de género. El nivel de liquidoc Sp es mantenido enton-
ces, dependiendo de la clase de banda continua de género, de la
velocidad de paso del género, de la finalidad del tratamienta,
etc., constante en una altura de aproximadamente 5 a 15 cm. La
temperatura del liquido de tratamiento es mantenida constante
por medios conocidos, pero puede ser ajustable de modo diversa
dependiendo de la finalidad del tratamiento. Por encima del re-
cipiente de aplicacién de liquido de tratamiento 23 puede estar
dispuesta ademds una cémara 26, que también es susceptible de
ser calentada. Esto se realiza preferiblemente con ayuda de
medios en forma de vapor o de gés. No obstante, esta cémara
también puede ser calentada de cualquier otro modo, por ejemplo
por medics eléctricos. La banda continua de género 10 recorre
el dispositivo preferiblemente en direccidn vertical desde arri
ba @ través de la cémara 26 del recipiente de aplicacién de 1i-
quido de tratamientoc 23 y luego de la junta de expresidn entre
los rodilles 21 y 22 del mecanismo exprimidor. Mediante regu-
lacién o ajuste exactos de la temperatura del bafo de trata-
miento, de la cantidad de bafic de tratamiento y, por consiguien~
te, de la altura de nivel del bafio de tratamiento Sp, de la
velocidad de la banda continua de género, stc. pueden aplicarse
sobre la banda continua de género de modo reproducible cuales-

quiera cantidades, preferiblemente cantidades extremadamente
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pequefias del agente de tratamiento correspondiente.

N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencion.

1.- Procedimiento y dispositivo para la aplicacién
continua de agentes de tratamiento quimicos sobre materiales
en forma de banda continua, & base de fibras textiles de mllti
ples tipos tales como tejidos de telar, tejidos de punto, ve-
los fibrosos, bandas continuas de género de punto cosidas, ban
das continuas empenachadss, haces de hilos, fibres sueltas
guiadas 2 lo ancho, tales como mechas peinadas, o sobre pelicu~-
las o laminas homogéneas a base de materiales sintéticos tales
coma poliésteres, poliamidas, polimeros acrilicos y similares,
que consiste en una aplicacidén de liquidos de tratamiento, que
contienen el agente de tratamiento, tales come por ejemple co-
lorantes o productos quimicos de enncblecimiento o apresto es-
peciales en concentraciones elevadas, sobre la banda continua
que ha de ser tratada, en que tanto la banda continua de géne-
ro a tratar como también el liquido de tratamiento son calentg
dos antes de la aplicacidn del liquido de tratamiento a una
temperatura esencialmente més elevada que le temperatura ambien
te normal, y que consiste en una accion del agente de trata-
miento sobre el material que he de ser tratado, tal como por
ejemplo la aplicacién por impregnacién de los colorantes sobre
las fibras, preferiblemente en medios de tratamiento geseosos

calientes, caracterizado el procedimiento porque se reunen el
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calentamiento de la banda continua de material, la aplicacidn
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del liquido de tratamiento caliente y un tratamiento térmico
en himedo de reaccién o de fijacidn, preferiblemente en el
vapor saturado del liquido de tratamiento (vapor de agua o va-
por de disolvente) o un tratamiento combinado de secado y un
tratamiento térmico en seco de reaccidn o de fijacidn en vapor
recalentado del liquido de tratamiento antedicho para formai

un tratamiento térmico global ininterrumpido, es decir en el

cual sus elementos tienen una transicidén directa de unos a oiros.

2.- Procedimiento seqgin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque entre la splicacidn del liquido
de tratamiento caliente y un tratamiento combinado de secado
y de tratsmiento térmicao en seco de reaccidn o de fijacidn en
vapor del liquido de tratemiento preferiblemente recalentado
a mayor temperatura estd intercalads una fase de tratamiento
puro de permanencia en calor (sin efectos esenciales de reac-
cion o de fijacidn) en el vapor del liquido de tratamiento sa
turado o poco recalentado.

3.- Procedimiento segin las reivindicaciones ante~
riores, caracterizedo porque la temperatura de la apiicacién
del liquido de tratamiento, en el caeso de liquidos de trata-
miento acuosos, se encuentra en la proximidad del punto de
ebullicidn, es decir preferiblemente entre 95 y 99¢C.

4 .- Procedimiento segin las reivindicaciones asnte-
riores, ceracterizado porque la temperatura de la aplicacidn
del liquido de tratamiento y de un subsiguiente tratamiento

térmico en himedo en el vapor del liquido de tratamiento, en el
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caso de disolventes orgénicos como liquide de tratamiento, se
encuentra, dependiendo de la clase de este disolvente {por
ejemplo en el caso de percloroetileno como liquido de trata-
miento) entre 105 y 140°2C o (por ejemplo en el caso de un gli
col como liquido de tratamiento) entre 150 y 1752C.

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la aplicacidn del liguido de tra
tamiento caliente sobre la banda continua de material que ha
de ser tratada se efectla por impregnacifn a partir de una re-
serva minima de liguido de tratamiento caliente (aproximada-
mente 0,5 a 1,5 litros por metro de anchura de banda continua
de material) de modo tal que esta reserva de liquido de treta-
miento, debido a la adicién continua de liquido y al arrastre
de liquido, se renueva continuamente en cada caso en un tiem-
po de sdlo esproximadamente 10 segundos o inferior.

6.- Procedimiento segin lss reivindicaciones anterio-
res, caracterizedo porque el liquido de tratamiento caliente
en el caso de concentraciones adecuadamente elevadass del agen-
te de tratsmiento es splicado en una proporcidn de solo 20 a
35% del peso en seco del producto 8 trater sobre bandas conti-
nuas de material que consisten totalmente o en su mayor parte
en material sintético, especialmente fibras sintéticas, y en
una praoporcién de sélo 30 a 45% de bandas continuas de material
que consisten totalmente o en una alta proporcién en fibras
celulédsicas.

7.~ Procedimiento segln las reivindicaciones anterio-

res, caracterizado porque la dosificacidn o el control de los
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contenidos extremadamente bajos de la aplicacion de liquido de
tratamiento sobre la banda continua de material se produce me-
diante acomodacidn mitua cuidadosa de la temperatura del liqui
do de tratamiento en la reserva de aplicacidn, de ls langitud
de camino del recorrido de la banda continua de material 2 tra-
vés de esta reserva de aplicacidn, de la expresidn en la junta
de expresidn de un mecanismo exptimidor especisl y de la velo-
cidad de paso.

8.~ Procedimiento segdn las reivindicaciones anterig
res, caracterizado porque de mode continuo se retiran de las
dos zonas laterales de la reserva de paso de liquido de trata-
miento, eé decir por fuera de la banda continua de material en
movimiento, pequefias cantidedes del liquido de tratamiento y
se distribuyen junto con el liquido de tratamiento que afluye
en cada caso de nueva aportacion de modo uniforme por toda la
anchura de tratamiento,

9.~ Procedimiento segln las reivindicaciones anterio
res, caracterizado porque los procesos del calentamiento previoc
de la banda continua de material y de la aplicacién del liqui-
do de tratamiento se reunen con un proceso de fijacidn de colg
rante en himedo o de reaccidn con producto quimico en himedo en
vapor del liquido de tratamiento saturado o poco recalentado,
0 con un proceso combinado de secado y de tratamisnto térmice
en seco de fijacion o de reaccidn en vapor del liguido de tra-
tamiento recalentado & mayor temperatura, para formar un trata
miento térmico comln de enncblecimiento global ininterrumpido.

10.- Dispositivo para la realizacién del procedimien-
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to segln las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
estén reunidas una cémara de calentamiento para la banda con-
tinua de material, un dispaositivo de aplicaciédn para el liqui-
do de tratamiento sobre la banda continua de materiasl, asi como
una cémara de tratamiento térmico de reaccidn o de fijacidn, y
eventualmente una cémara de secado dispuesta delante de ésta
para formar un dispositivo de tratamiento térmico global con
transcurso continuo del tratamiento térmico, es decir sin en-
friamientos y calentemientos alternsados.

11.~ Dispositivo segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque entre el dispositivo de aplicacién
para el liquide de tratamiento y ls cémara de tratamiente tér=-
mico de resccidén o fijacidn o la cémara de secado estd inter-
calada una zona o cémara de tratamiento de permanencia en ca-
liente sin efsctos esenciasles de reaccion o de fijacidn o sin
efectos de secado.

12.- Dispositivo segln las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque el dispositivo de aplicacidn para el
liquido de tratamiento estd estructurado como mecanismo expri-
midor especial con una reserva miima de liguido de tratamiento
caliente (aproximadamente 0,5 2 1,5 litros por cada metro de

anchura de banda continua de material).

13.- Dispositivo segln las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque en la cuffa de los rodillos exprimidg
res de un mecanismo exprimidor de dos rodillos dispuesto ho-

rizantalmente estd dispueste un recipiente de aplicaciodn de 1i-

guido de tratamiento més estrecho en forma de caja.
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14.- Dispositive seglin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la anchura del recipiente de
ap;icaciﬁn de liquido de tratamiento es de aproximadamente 8
a 15 mm y la alturas es de aproximadsmente 5 & 15 cm.

15.- Dispesitivo de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el recipiente de aplicacidn
de ligquido de tratamiento es susceptible de ser calentado.

16.- Dispositivo segin las reivindicaciones ante-.
riores, caracterizado porque el recipiente de aplicacion de
liquidc de tratamiento estd unido a ambos aados con canales
de rebose, en los cuales estd dispuesto en cada caso un tubo
de introduccidn de liquido de tratamiento provisto con orifi-
cios.

17.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA APLICACION
CONTINUA DE AGENTES DE TRATAMIENTO QUIMICOS SOBRE MATERIALES
EN FORMA DE BANDA CONTINUA™.

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de veinticuatro hojas escritas

a madquina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, /‘ ABR1873
/i GS\'&“E‘.@
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