
M E M O R I A D E S C R I P T I V A
c o rre sp o n d ien te  a l a  s o l i c i tu d  de una

PATENTE DE INVENCION
9-6 oii& la 3 6 2/bO

S o l i c i ta n te :  PAUL KAUFMANN
R esid en c ia  : M üh lebach strasse , $9- ZURICH(Suiza)

Enunciado : "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN 
PRODUCTO QUE TIENE EL ASPECTO EXTER 
NO DEL CUERO."

P r io r id a d  : de l a  s o l i c i tu d  de p a te n te  su iz a
NS 5588/72 d e l 15 de A b ril de 1.972

p.p 1-



-p -

E1 inven to  se r e f i e r e  a l  p roced im ien to  de un produc 
to  que t ie n e  e l  a sp ec to  ex te rn o  d e l cuero y que t ie n e  la s  cuâ  
l id a d e s  e s e n c ia le s  d e l  cuero t a l e s  como f l e x ib i l id a d  y e s tá n  
queidad a l  agua, además de te n e r  cu a lid ad es  p ro p ia s  de la s  ma 
t e r i a s  s i n t é t i c a s ,  t a l e s  como r e s i s t e n c ia  a lo s  productos qu í 
m icos, conservac ió n  de la  f le x ib i l id a d  in c lu so  a l  s e r  mojadas 
y secadas a c o n tin u a c ió n , e t c . . .

E l inven to  se r e f i e r e  igualm ente a p roductos obteni­
dos con é s te  p roced im ien to .

Se conocen numerosos p roductos que im itan  e l  cuero.
Por ejem plo e x is te n  p rodu cto s c o n s t i tu id o s  p o r una base o un 
so p o rte  de t e x t i l  t e j i d o  o no te j id o  que e s tá  r e c u b ie r to  de p^ 
l i v i n i l o s  o de p o l iu re ta n o s . E x is te n  igualm ente p roductos que 
c o n s is te n  en un so p o rte  t e x t i l  perchado o en rasad o , c u b ie rto  
de p o l iu re ta n o  o de p o l iv in i l o .

E l re v e s tim ie n to  se e fe c tú a  generalm ente de acuerdo 
con uno de lo s  dos métodos s ig u ie n te s :

-  re c u b r im ie n to -d ire c to
-  recu b rim ien to  po r t r a n s f e r e n c ia ,  es d e c ir  re  

cubrim ien to  en un pape l aprop iado  (por ejem plo s ilic o n a d o ) y d¿ 
blado por un t e x t i l  perchado y eventualm ente lim piado con e sm e ril

Ya que é s to s  p ro d u c to s  son l ig e ro s  s irv e n  únicam ente 
para  u t i l i z a c io n e s  l im ita d a s .

Ye conoce igualm ente un producto  que c o n s is te  en un 
recu b rim ien to  de una p e l íc u la  de p o liu re ta n o  d isp u e s ta  duran te  
la  f a b r ic a c ió n  de é s te  p rodu cto  en un p a p e l de t r a n s fe re n c ia ,  
y un doblaao c o n s t i tu id o  po r un so po rte  f lo c a d o . E ste  producto  
c o n s is te  en un m a te r ia l  más pesado y más r e s i s t e n t e  que lo s  de 
más p rodu cto s mencionados más a r r ib a .

Todos é s to s  p ro d u c to s p re sen ta n  un c ie r to  número de



"3"

á13

1

5

10

15

20

25

in co n v en ien te s . La perm eab ilidad  a l  a i r e  d e l  so p o rte  t e x t i l  
se p ie rd e  du ran te  e l  rec u b rim ie n to ; lo s  p rodu cto s ven su peso 
aumentado in ú tilm e n te  p o r una can tidad  de adhesivo  im p o rta n te , 
la  f le x ib i l id a d  de é s to s  p ro d u c to s es pequeña , debido a l  hecho 
de que la s  m allas  d e l  so p o rte  t e x t i l  e s tá n  bloqueadas po r e l  
adhesivo de rec u b rim ie n to ; su fa b r ic a c ió n  e s  com parativam ente 
complicada y ex ige  un g ran  número de máquinas d i f e r e n te s ;  su  
p re c io  de co s te  es re la tiv a m e n te  demasiado e levad o .

E l in ven to  se propone e lim in a r  é s to s  in co n v en ien te s  
creando un p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de un producto  que im i 
ta  e l  cuero , que sea e s tan co  a l  agua, f l e x ib l e  en to das c irc u n s  
ta n c ia s ,  y que sea com parativam ente s e n c i l lo  y extremadamente 
b a ra to .

De acuerdo con e l  in v e n to , e l  p roced im ien to  de f a b r i  
cación de un p roducto  que t ie n e  e l  aspec to  ex te rn o  d e l  cuero 
a s í  como sus c u a lid a d e s  e s e n c ia le s  y la s  de la s  m a te ria s  s in _  
t é t i c a s  que lo  c o n s titu y e n , e s tá  c a ra c te r iz a d o  porque in c lu y e  
la s  s ig u ie n te s  e ta p a s :

a )  -  una capa s u p e r io r  de recu b rim ien to  d estin ad a  a 
c o n s t i tu i r  la  p a r te  ex te rn a  d e l  p roducto  se s i tú a  en una super 
f i c i e  de una p e l í c u la  de t r a n s f e re n c ia ;

b) -  se d isponen unas f ib ra s -d e  manera sensib lem ente  
v e r t i c a l  con r e la c ió n  a d icho  re c u b rim ie n to , p re fe ren tem en te  
po r fle cad o  e le c t r o s t á t i c o ;

c )  -  se recubre' un so p o rte  t e x t i l  con un adhesivo;
d )  -  e l  so po rte  t e x t i l  r e c u b ie r to  se s i tú a  sobre l a s  

f ib r a s  de manera que la s  ex trem idades in f e r io r e s  de la s  mismas 
se adh ieran  a d icho  so p o rte ;

e )  — se r e t i r a  la  p e l í c u la  de t r a n s f e r e n c ia ,  c o n s t i tu  
yendo la  s u p e r f ic ie  l ib r e  de la  capa s u p e r io r  de recu b rim ien to



- 4 -

1 mencionada más a r r i b a ,  la  s u p e r f ic ie  d e l p ro d u c to .
De acuerdo con e l  p rim er modo de r e a l i z a c ió n  d e l  in  

v e n to , la s  f ib r a s  se s u je ta n  de manera sensib lem en te  v e r t i c a l  
en d icha  capa de recu b rim ien to  de manera d i r e c ta  (actuando a s i  

5 d icha  capa como a d h e s iv o ) , e fec tuándose  á s ta  unión de t a l  mane 
ra  que d icha oapa p re se n te  una m icroporosidad  en lo s  emplaza 
m ientos de im p lan tac ió n  de la s  ex trem idades de d ich as  f ib r a s .  
En á s te  mismo modo de r e a l i z a c ió n ,  e l  adhesivo se dispone pun 
tualm en te  en e l  so p o rte  t e x t i l  de manera que la s  f ib r a s  se ad 

10 h ie ra n  p o r sus o t r a s  ex trem idades en cada uno de é s to s  depósi 
to s  p u n tu a le s  de adhesiv o . En é s te  caso se o b tie n e  un producto 
m icroporoso que e s  perm eable a l  a i r e  y a l  vapor pe ro  permanece 
e s ta n c o  a l  agua.

De acuerdo  con o tro  modo de r e a l i z a c ió n ,  l a s  f ib r a s  
15 se s u je ta n  de manera sensib lem en te  v e r t i c a l  en una capa de ad 

h esiv o  p rev iam ente  d e p o s itad a  sobre la  capa de rec u b rim ie n to , 
la  cu a l ha s id o  d isp u e s ta  en la  p e l í c u la  de t r a n s f e re n c ia .  En 
e l  so p o rte  t e x t i l ,  e l  adhesivo  puede d e p o s ita r s e  puntualm ente 
o de manera c o n tin u a . En t a l  caso , se o b tien e  un p roducto  en te  

20 r a  y to ta lm e n te  e s ta n c o .
La m a te r ia  u t i l i z a d a  p a ra  e l  recu b rim ien to  de la  ca 

pa su p e r io r  e s ,  p re fe re n te m e n te , m a te r ia l  te rm o p lá s tic o .
Un g ran  numero de v e n ta ja s  y de p re c is io n e s  se des 

p ren d erán  d e l  te x to  s ig u ie n te  y de la s  F ig u ra s  re la c io n a d a s  
25 con e l  mismo:

La F ig u ra  1 re p re se n ta  un esquema d e l  p roced im ien to  
de acuerdo con e l  in ven to ;

La F igu ra  2 re p re s e n ta  e l  esquema de fa b r ic a c ió n  de 
acuerdo con dicho  p rim er modo de r e a l iz a c ió n ;

La F ig u ra  2 b is  r e p re s e n ta ,  de manera esquem ática , e l30
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1 comienzo de la  f a b r ic a c ió n  de acuerdo con dicho  segundo modo de 

r e a l iz a c ió n ;
La F igu ra  3 re p re se n ta  esquem áticam ente y a e sc a la  

muy am pliada una secc ió n  a tr a v é s  d e l  p ro d u c to , de acuerdo con 
5 d icho prim er modo de r e a l iz a c ió n ;

La F igu ra  4 re p re se n ta  una v a r ia n te  d e l p roducto  de 
la  F igura 3; y

La F igu ra  5 re p re se n ta  un producto  de acuerdo con d i  
cho prim er modo de r e a l i z a c ió n ,  en la  ú ltim a e tap a  de fa b r ic a  

10 c ió n , a n te s  de que sea r e t i r a d a  la  p e l íc u la  de t r a n s f e re n c ia .
En la  F igu ra  1, la  p rim era  e tap a  (A) d e l  procedim ien 

to  de acuerdo con e l  in v en to , c o n s is te  en r e a l i z a r  un r e v e s t í  
m iento en una p e l í c u la  de t r a n s f e re n c ia .  La s o l i c i t a n t e  ha con 
seguido e x c e le n te s  re s u lta d o s  u t i l iz a n d o  como p e l í c u la  de tr a n s  

15 fe re n c ia  6 un p a p e l sa tin a d o  p o l ie t i l e n o  s i l ic o n a d o . E sta  p e l í  
cu la  puede s e r  l i s a ,  m ate, g ra n u la d a , e t c . . . ,  de acuerdo con e l  
a sp ec to  f i n a l  de la  s u p e r f ic ie  e x te rn a  deseada d e l p rodu cto . E l 
recu b rim ien to  4 (vease  F igura 5) se s i tú a  en é s ta  p e l í c u la  6 pa 
ra  c o n s t i tu i r  en e l l a  una capa con tinua  y sensib lem en te  r e g u la r .  

20 E ste  recub rim ien to  puede e s ta r  c o n s t i tu id o  p o r c u a le sq u ie ra  pro 
ducto s que p e rm itan , a l  s e r  t r a ta d o s  y /o  e s ta b i l iz a d o s  ob tener 
e l  a sp ec to  d e l cuero en sus s u p e r f ic ie s  e x te rn a s  y que p resen  
ta n  en tonces una f le x ib i l id a d  y una r e s i s t e n c ia  m ecánica compa 
r a b ie s  a la s  d e l cuero n a tu r a l ,  e l  s o l i c i t a n t e  ha comprobado 

25 que e l  p o liu re ta n o  l i n e a l  se p r e s ta  a é s te  r e s u l ta d o  de manera 
p a rtic u la rm e n te  v e n ta jo sa .

En la  segunda e tap a  (B) d e l  p ro ced im ien to , se f lo c an  
unas f ib r a s  2 , p re fe ren tem en te  p o r proced im ien to  e le c t r o s t á t i c o  
con baqueteo combinado, b ien  d ire c ta m e n te , de acuerdo con un 

30 prim er modo de r e a l i z a c ió n ,  sobre e l  re c u b rim ie n to , p a ra  ob ten er
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1 un p roducto  m icroporoso debido a que la s  f ib r a s  du ran te  e l  f l j3 
cado, se f i j a n  en la  capa de recu b rim ien to  a trav e sá n d o la  h as ta  
la  s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  de la  p e l í c u la  de t r a n s f e re n c ia  (vease 
F igu ra  6 ) ,  b ien  in d ire c ta m e n te , de acuerdo con un segundo modo 

5 de r e a l i z a c ió n ,  en un adhesivo  previam ente d ep o sitad o  sobre e l  
recu b rim ien to  mencionado más a r r ib a ;  de é s te  modo se ob tiene  un 
p rodu cto  en teram en te  e s ta n c o . En t a l  caso , e l  adhesivo puede s e r  
un p o liu re ta n o  o una re s in a  a c r í l i c a  en em ulsión o en so lu c ió n , 
un a c e ta to  de v i n i l o ,  un p o l i e s t e r ,  e tc .  Para que sea p o s ib le  

10 o b ten er un p roducto  m icroporoso y p a ra  e v i t a r  la  r e t ic u la c ió n  
. d e l  re v e s t im ie n to , é s te  ú ltim o  puede som eterse a un calentam ien 

to  adecuado; e l  m antenim iento d e l recu b rim ien to  en estado  pastj) 
so , se m ilíq u id o , p e rm ite  que l a s  f ib r a s  p e n e tre n  profundam ente 
en e l  recu b rim ien to  h a s ta  la  p e l í c u la  de t r a n s fe re n c ia  6 (vease 

15 F igu ra  5) creando a s í  m icroporos en é s ta  capa 4 en lo s  emplaza 
m ientos de su p e n e tra c ió n ; en é s te  caso , e l  recu b rim ien to  cons 
t i tu y e  a l  mismo tiempo e l  adhesivo  de f i j a c ió n  de la s  f ib r a s .

La e le c c ió n  de la  lo n g itu d  de la s  f i b r a s  es im portan 
t e .  En e fe c to ,  su lo n g itu d  e s ,  p o r una p a r te ,  func ión  d e l espe 

20 so r  d e l  so p o rte  t e x t i l  que se u t i l i z a  y d e l e sp e so r t o t a l  d e l 
p roducto  que se desea  ob ten er y , p o r o tra  p a r t e ,  su lo n g itu d  
t ie n e  una in f lu e n c ia  sobre e l  a sp e c to  ex te rn o  d e l p roducto  de 
im ita c ió n  a cu ero , ya que la s  f ib r a s  más c o r ta s  se p re s ta n  fa 
vorablem ente a la  ob tención  de un aspec to  l i s o .  En genera l^  la  

25 lo n g itu d  de la s  f ib r a s  v a r ia  e n tre  0 ,2  a 1 mm, según e l  caso.
Su secc ió n  es fu n c ió n  de la  f l e x ib i l id a d  deseada en e l  producto  
f i n a l  y tam bién de su asp ec to  ex te rn o  deseado, de su long itud  
e t c . . .  E s ta s  f i b r a s  t ie n e n  un in d ic e  d tex  p re fe ren tem en te  in c lu í  
do e n tre  1 y 2. Pueden s e r  f ib r a s  machacadas; pueden se r  f ib r a s  

30 de a lgodón, de ray ó n , y en g e n e ra l ,  de c u a lq u ie r  m ateria  n a tu

/
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1 r a l ,  a r t i f i c i a l  o s i n t é t i c a  (po liam ida  a c r í l i c a ,  p o l i e s t e r  
e t c . . . ) .

D urante la  e tapa  (C ), e l  t e x t i l  t e j i d o  o no te j id o  
d es tin ad o  a c o n s t i t u i r  la  base 1 d e l p roducto  de im itac ió n  d e l 

5 cuero term inado , se recubre  puntualm ente con un adhesivo  apro 
p iado  para o b ten er un producto  m icroporoso y puede re c u b r ir s e  
to ta lm en te  con un adhesivo que perm ita  o b ten er un p roducto  ente^ 
ramente a s ta n c o .P a ra  un p roducto  m icroporoso , la  densidad de lo s  
d e p ó s ito s  p u n tu a le s  de adhesivo  es fu n c ió n  de la  f l e x ib i l id a d  y 

10 de la  r e s i s t e n c ia  mecánica deseadas en e l  p roducto  f i n a l ,  a s i  
como de su grado de e stanqu eidad  deseado s in  que su perm eab ili­
dad a l  a i r e  o a l  vapor quede comprometida.

F ina lm en te , es p o s ib le  d o b la r  e l  so p o rte  con una espu 
ma s i n t é t i c a ,  p re fe re n te m e n te , m icroporosa ( p o l i e s t e r  o p o l i e t e r ,  

15 e t c . . . )  b ien  po r fu s ió n  o p o r pegamento en la  capa 4 que soporta
la s  f ib r a s  2 f lo c a d a s . Los t e x t i l e s  u t i l i z a d o s  pueden s e r  de 
c u a lq u ie r  v a ried ad  y con un acabado m ediocre, es d e c ir  s in  p e r
chado, s in  e sm erilad o , e t c . . .

D urante la  e tap a  (D ), e l  t e x t i l  1 se s u je ta  p o r medio 
20 de su cara r e c u b ie r ta  sobre la s  f ib r a s  2 f lo c a d a s  en la  cara  in  

te rn a  de la  capa su p e r io r  4. E sto  perm ite  la  adhesión  de la s  ex 
trem idades in f e r io r e s  de la s  f ib r a s  2 en lo s  rec u b rim ie n to s  pun 
tu a le s  (véase F igu ra  4) o en e l  adhesivo  e sp a rc id o  (para  un pro 
ducto to ta lm en te  e s ta n c o ) .

25 Finalm ente'} en la  ú ltim a  e tapa  (E) , e l  p roducto  term i­
nado se separa  de la  p e l íc u la  de t r a n s fe re n c ia  ó y la  s u p e r f ic ie  
su p e r io r  4 d e l  p roducto  puede s e r  tra b a ja d a  para  ob ten er e l  aspe_c 
to  de cuero deseado. Como e s to  se in d ic a  en la  i 'ig u ra  4 , unas 
f ib r a s  5 pueden f lo c a r s e  en la  s u p e r f ic ie  e x te rn a  de la  capa 4.

^0 E l s o l i c i t a n t e  ha ob ten ido  e x c e le n te s  r e s u l ta d o s ,  u t i
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liz a n d o , a t i t u l o  de ejem plo , pa ra  ob ten er un p roducto  de acuer 
do con e l  in v e n to , como p e l í c u la  de t r a n s fe re n c ia  un p ap e l s a t i  
nado p o l ie t i l e n o  s i l ic o n a d o  de un peso .de  120 gr/m^ aproximada 
m ente, que e s ta b a  re v e s t id o  de una capa de un p o liu re ta n o  l i n e a l  
que te n ia  la  s ig u ie n te  com posición:

- p o l i v in i lo  no l i n e a l ,  aproximadamente 30% 
-d im e t i lo  formamida, aproximadamente 35%
- m e t i l  e t i l  c e to n a , aproximadamente 50%
-c o lo r a n te ,  aproximadamente 5%

E sta  com posición de re v e s tim ie n to  para  la  capa 4 p e r 
m ite o b ten er un p roducto  con a sp e c to  b r i l l a n t e .

Es e v id e n te  que o tro s  p a p e le s  de t r a n s f e re n c ia  y o tro s  
rec u b rim ie n to s  pueden s e r  u t i l i z a d o s  s in  s a l i r s e  p o r e l lo  d e l 
marco d e l* in v e n to .

La densidad  d e l  recu b rim ien to  v a r ia ,  po r ejem plo, e n tre  
15 y 100 gr/m^ de p roducto  seco , según e l  p rodu cto  f i n a l  deseado, 
pa ra  o b ten er un p ro d u cto  m icroporoso.

Las f i b r a s  2 que a co n tin u ac ió n  se f lo c a n  e l e c t r o s t á t i  
camente en e l  recu b rim ien to  4 c a l ie n te  son, p o r ejem plo, f ib r a s  
de rayón con in d ic e  d tex  de 1,7 y con una lo n g itu d  de 0 ,75 mm.
La densidad d e l f lo cad o  de la s  f ib r a s  2 en e l  recub rim ien to  4 
es de 60-80 gr/m ^.

E l t e x t i l  u t i l i z a d o  como base 1 puede s e r  un je rs e y  de 
algodón (80 g r/rn ^ ), por ejem plo. En é s te  t e x t i l  se d e p o s ita , pun 
tu a l  o to ta lm e n te , un adhesivo  a c r í l i c o  3 en em ulsión que puede 
te n e r  l a  s ig u ie n te  com posición:

-em ulsión  a c r í l i c a  a l  40% en secó 100 p a r te s  
-melamina form ol a l  60% 5 p a r te s
-e sp e sa n te  a c r í l i c o  3 p a r te s
-am oníaco a l  10% h a s ta  un pH de 7-830
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Una vez term inado e l  a r t i c u lo  y separado  d e l pape l

de t r a n s fe re n c ia  después de e n f r i a r s e ,  e l  a r t i c u lo  t ie n e  e l  as 
p ec to  deseado generalm ente l i s o  y b r i l l a n t e .  Después de som eter 
se  a f le x io n e s ,  e s tru ja m ie n to s  y l ig e ro s  p le g a d o s , toma exacta  

5 mente e l  a sp ec to  d e l  cuero.

im itan  e l  cuero se d e s c r ib ir á  ahora más d e ta llad am en te  con ayu 
da de la s  F ig u ra s  5 y 5 b is .

10 cedim iento según e l  in v en to , que se re p re se n ta  en la  F igu ra  5, 
la  p e líc u la  de t r a n s fe re n c ia  e s ,  p o r e jem plo , un p ap e l sa tin ad o  
p o l le t i l e n o  y s i lic o n a d o  que se d e se n ro lla  d e l  p u es to  de alma 
cenado 10. La p e l íc u la  de s u p e r f ic ie ,  p re fe ren tem en te  un p o l iu re  
taño  l i n e a l ,  se recu b re  en e l  p u esto  20 po r c u a lq u ie r  procedim ien 

15 to  de recu b rim ien to  conocido. E sta  capa se f lo c a ,  p re fe ren tem en te  
p o r proced im ien to  e l e c t r o s t á t i c o  con unas f i b r a s ,  en e l  puesto  
30. A c o n tin u a c ió n , e l  conjunto  pasa po r e l  horno 40 donde se 
seca en p rim er lu g a r  a 80BC, y a co n tinuac ión  a 120SC, duran te  
3 m inutos aproxim adam ente. E l p rodu cto  sem iacabado seco pasa 

20 en tonces a l  p u esto  50 donde se somete a un c e p i l la d o  por medio 
de c e p i l lo s  g i r a to r io s  con a s p ira c ió n  neum ática y recu p erac ió n  
de la s  f ib r a s  so b ra n te s . Después de é s te  p u e s to  de a sp ira c ió n  
y c e p i l la d o , e l  p roducto  semiacabado pasa p o r un d is p o s it iv o  
de en friam ien to  d e l t ip o  de c i l in d r o  g i r a to r io  60. En e l  puesto  

25 70 se produce e l  d e sen ro llam ien to  en doble p u esto  de lo s  sopor 
te s  que han de s e r  dob lados. E l t e j id o  de so p o rte  que debe cons 
t i t u i r  la  capa i n t e r i o r  d e l p roducto  acabado,que se recubre  pun 
tualm ente con un ad h esiv o , p o r e jem plo , por medio de un c i l in d ro  
de m il p u n to s , d e p o s ita  aproximadamente 70-80 gr/m ^. En e l  puest 

30 to  80 se hace e l  doblado d e l t e j i d o ,  ap licán d o se  e l  te j id o  recu

E l proced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de lo s  p roductos que

De acuerdo con un p rim er modo de r e a l i z a c ió n  d e l pro
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1 b ie r to  puntualm ente con adhesivo  sobre la s  ex trem idades l i b r e s  

de l a s  f ib r a s .  E s te  doblado se hace p re fe ren tem en te  con una pre  
s ió n  de 1 -  2 kg , a ju stán d o se  lo s  to pes de manera que se obten 
ga un buen a n c la je  de la s  f i b r a s .  En e l  p uesto  90 e l  adhesivo se 

5 p o lim eriz a  y e l  p roducto  se seca en un c i l in d r o  g i r a to r io  c a lie n  
t e .  E l e n fria m ie n to  se e fe c tú a  en e l  puesto  100 en unos c i l i n  
d ro s . A c o n tin u a c ió n  la  p e l íc u la  de t r a n s fe re n c ia  es r e t i r a d a  
en e l  puesto  110 y se e n ro l la  en un tam bor, m ie n tra s  que e l  pro 
ducto acabado se e n r o l la  en lo s  tam bores en e l  puesto  120.

10 En un segundo modo de r e a l iz a c ió n  d e l  proced im ien to
de acuerdo con e l  in v en to , e l  p u esto  de d esen ro llam ien to  d e l 
p a p e l 10 en la  F igu ra  5 e s tá  s u b s t i tu id o  p o r lo s  p u e s to s  11, 12 
y 13 (F igura  5 b is ) .  En e l  p u es to  11, la  p e l í c u la  de t r a n s ie re n  
c ia  se d e se n ro lla  d e l  tam bor. En e l  puesto  12 , é s ta  p e l íc u la  se 

15 recub re  en una de sus s u p e r f ic ie s  con un p o l iu re ta n o  l in e a l .
En e l  p u esto  13, se seca é s te  rec u b rim ie n to . La p e l í  

cu la  r e c u b ie r ta  de un p o l iu re ta n o  l i n e a l  pasa en tonces a l  pue_s 
to  20 donde un adhesivo  se a p l ic a  sobre la  capa de p o liu re ta n o . 
E ste  adhesivo  e s ,  p re fe re n te m e n te , un p o l iu re ta n o  l i n e a l ,  pero 

20 puede s e r  una r e s in a  a c r í l i c a  en em ulsión o en so lu c ió n , un
a c e ta to  de v i n i lo ,  un p o l i e s t e r ,  e t c . . .  La p e l í c u la  re c u b ie r ta  
y p ro v is ta  de adhesivo  pasa en ton ces a l  p uesto  de flecad o  30 , 
en e l  c u a l se f lo c a n  unas f ib r a s  v e rtic a lm e n te  sobre e l  adhesi 
vo , y a co n tin u ac ió n  p o r e l  p u esto  de secado 40 donde se polime^ 

25 r i z a  e l  adhesiv o .
E l t e j i d o  de so po rte  d e se n ro llad o  se recu b re  en 70 

p o r un p roced im ien to  de re v e s tim ie n to  conocido ( c i l in d ro  graba 
do, ra sq u e ta  c i l i n d r o ,  re v e rse  r o l l  c o a te r ,  e t c . . . ) .  E l dobla 
do se e fe c tú a  en e l  puesto  80, secándose e l  con jun to  en 90 a n te s  

30 de despegar la  p e l í c u la  de t r a n s fe re n c ia  y e n r o l l a r  e l  p roducto
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-] en e l  tambor en lo s  p u esto s  100, 110 y 120.
E l proced im ien to  de acuerdo con e l  in v en to  p e rm ite , 

como puede v e r s e ,  su p rim ir la  u t i l i z a c ió n  como s im i l i  cuero de 
t e x t i l e s  que han sido  som etidos a uno o v a r io s  tra ta m ie n to s  de 

5 acabado muy co sto so s  y s u b s t i t u i r  é s to s  p o r t e x t i l e s  s e n c i l lo s  
o complejos de t e x t i l e s - p l á s t i c o  que han s id o  f le c a d o s . Además, 
perm ite  o b te n e r , en uno de lo s  modos de r e a l i z a c ió n ,  unos a r t í  
cu los perm eables a l  a i r e  debido a la  p re sen c ia  de m icroporos 
en la  base de la s  f ib r a s  f lo c a d a s .

.,0 E l p roced im ien to  perm ite  f in a lm en te  e la b o ra r  e l  pro
ducto de cuero a r t i f i c i a l  desde la  p e l íc u la  de t r a n s fe re n c ia  y 
e l  t e x t i l - s o p o r te  en una so la  pasada en una máquina que funciona 
en con tinuo .

En la  F igura 3, se re p re se n ta  un p roducto  m icroporoso. 
15 La base 1 c o n s is te  en un t e x t i l  t e j i d o ;  igualm ente puede u t i l i  

za rse  un t e x t i l  no t e j id o .  No es n e c e sa r io  que é s te  t e x t i l  haya 
sido  som etido a un tra ta m ie n to  p a r t i c u la r  c u a lq u ie ra  (perchado, 
e sm erilado , e t c . . . )  a n te s  de su u t i l i z a c ió n ,  como base d e l pro 
d u c to , ob je to  d e l in v en to .

2Q De acuerdo con e l  in v e n to , é s te  t e x t i l  se recubre  con
un adhesivo en un gran número de pun tos 3 ' en una de sus c a ra s . 
Se su je ta n  unas f ib r a s  2 de manera sensib lem ente  v e r t i c a l  en es 
ta  cara r e c u b ie r ta .  La lo n g itu d  de é s ta s  f ib r a s  es fu nc ión  d e l 
e sp eso r de l t e x t i l  y d e l  esp eso r t o t a l  d e l p roducto  que se desea

25 ob ten er. En g e n e ra l, la  lo n g itu d  de la s  f ib r a s  e s tá  in c lu id a  en
t r e  0 ,2  y 1 mm. Su secc ió n  es desde luego fu n c ió n  de l a  f le x ib í . 
l id a d  deseada en e l  p roducto  f i n a l  y d e l a sp ec to  e x te r io r  desea 
do de l a  lo n g itu d , e t c . , .  Normalmente, e s ta s  f ib r a s  p re sen ­
ta n  un ín d ic e  d tex  in c lu id o  e n tre  1 y 2 . Pueden s e r  f ib r a s  macha.

30 cad as , pueden s e r  f ib r a s  de a lgodón, rayón y en g e n e ra l de c u a l-
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q u ie r  m a te r ia l  n a tu r a l ,  a r t i f i c i a l  o s i n t é t i c o .
Por la  o tra  extrem idad de é s ta s  f i b r a s ,  se s u je ta n  

en una capa 4 de un m a te r ia l  s i n t é t i c o  apropiado  bajo  l a  forma 
de un re v e s t im ie n to . Según un p rim er modo de r e a l iz a c ió n ,  la s  
f ib r a s  se s u je ta n  en é l  de manera que crean unos m icroporos 4' 
en sus em plazam ientos de p e n e tra c ió n  en la  capa 4.

La s u p e r f ic ie  e x te rn a  de la  capa 4 puede tomar lo s  
a sp e c to s  deseados d e l  cuerpo que se im ita :  l i s o ,  g ranu lado , e t c . . .

Según un modo p a r t i c u l a r  de r e a l iz a c ió n  d e l producto 
que c o n s titu y e  e l  o b je to  d e l in v e n to , un gran  número de f ib r a s  
pueden s u je ta r s e  p o r sus ex trem idades in f e r io r e s  en la  su p e rf i  
c ié  e x te rn a  de l a  capa 4 (F igu ra  4 ) . De e s te  modo pueden obte^ 
n e rse  im ita c io n e s  de cuero con p e lo s  c o rto s  ( te r c io p e lo ,  p i e l  
d e"S u ec ia , por e jem p lo ), e in c lu so  im itac io n es  de p ie le s  con 
p e lo s  la rg o s  p a ra  v e s t i r  ( a b r ig o s ,  calzado de in v ie rn o , f o r ro s ,  
e t c . . . ) .

En resum en la  p re se n te  P a ten te  de Invención  que se 
s o l i c i t a  deberá r e c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s .

REIVINDICACIONES
1 .)  P roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de un producto  que 

t ie n e  e l  a sp ec to  e x te rn o  d e l cuero y p re se n ta  l a s  cu a lid ad es  
e s e n c ia le s  d e l  cuero y de la s  m a te r ia s  s i n t é t i c a s ,  c a ra c te r iz a  
do porque in c lu y e  l a s  s ig u ie n te s  e ta p a s :

a )  -  una capa s u p e r io r  de recu b rim ien to  d e s tin a d a  
a c o n s t i t u i r  la  s u p e r f ic ie  e x te rn a  d e l p roducto  se s i tú a  en una 
p e l íc u la  de t r a n s f e re n c ia ;

b )  -  se d isponen  unas f ib r a s  sensib lem ente  de ma 
ñera  v e r t i c a l  con r e la c ió n  a d icho  re v e s t im ie n to , preferen tem en 
te  po r flo cad o  e l e c t r o s t á t i c o ;

c )  -  se recu b re  un so p o rte  t e x t i l  con un adhesivo;
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--

d ) -  e l  so po rte  t e x t i l  r e c u b ie r to  se s i tú a  en la s
f ib r a s  de manera que sus ex trem idades in f e r io r e s  se ad h ie ran  a 
d icho so p o rte ;

5 titu y e n d o  la  s u p e r f ic ie  l i b r e  de la  capa s u p e r io r  de recubrim ien  
to  mencionada más a r r ib a ,  la  s u p e r f ic ie  d e l p ro d u c to .

2 .  ) P rocedim iento  según la  re iv in d ic a c ió n  1, carao te  
r iz a d o  porque lá  p e l í c u la  es un p a p e l p o l i e t i l e n o  s i lic o n a d o .

3 .  ). P rocedim iento  según la  re iv in d ic a c ió n  1 ó 2, ca 
*¡0 r a c te r iz a d o  porque e l  re v e s tim ie n to  se hace con un m a te r ia l

te rm o p lá s tic o .
4 .  ) P rocedim iento  según la  r e iv in d ic a c ió n  3, c a ra c te  

r iz ad o  porque e l  re v e s tim ie n to  es un p o liu re ta n o  l i n e a l .
5 .  ) P rocedim iento  según la  re iv in d ic a c ió n  3 ó 4 , ca 

15 r a c te r iz a d o  porque la s  f ib r a s  son f ib r a s  machacadas o f ib r a s
c o rtad as  de algodón, rayón , a r t i f i c i a l e s  o s i n t é t i c a s .

ó .)  P rocedim iento  según la  re iv in d ic a c ió n  5, caracte^ 
r iz a d o  porque la s  f ib r a s  t ie n e n  una lo n g itu d  de 0 ,2  a 1 mm y 
p re sen ta n  un in d ic e  d tex  in c lu id o  e n tre  1 y 2 , en func ión  d e l 

20 e sp eso r y de la  f l e x ib i l id a d  deseadas y d e l  a sp ec to  ex tern o  
que se desea p a r a .e l  p roducto  f i n a l .

7 .  ) P rocedim iento  según la  r e iv in d ic a c ió n  1 ó 6, ca 
ra c te r iz a d o  porque e l  t e j id o  de so p o rte  es un t e x t i l  te j id o  o 
no t e j i d o ,  que se u t i l i z a  s in  que sea perchado , e sm erilad o , en

25 rasado  o som etido a c u a lq u ie r  o tro  tra ta m ie n to  s u p e r f ic ia l .
8 .  ) P rocedim iento  según la  re iv in d ic a c ió n  7 , c a ra c te  

r iz a d o  porque e l  adhesivo d e s tin a d o  a f i j a r  l a s  f ib r a s  en e l  
so p o rte  t e x t i l  e s un adhesivo a c r i l i c o .

9 .  ) P rocedim iento  de fa b r ic a c ió n  según la  re iv in d ic a  
30 ción 1 o la  r e iv in d ic a c ió n  8 , c a ra c te r iz a d o  porque in c luye  la s

e ) -  se r e t i r a  la  p e l íc u la  de t r a n s f e r e n c ia ,  cons
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s ig u ie n te s  e ta p a s :
-  l a  p e l íc u la  de t r a n s fe re n c ia  se d e se n ro lla

a p a r t i r  d e l  p u e s to  de alm acenado, y se recu b re  con p o liu re ta n o  
l i n e a l ;

-  se f lo c a n  unas f ib r a s  d irec tam en te  sobre é s te  
recu b rim ien to  que s irv e  igualm ente de adhesivo ;

-  e l  conjunto  a t r a v ie s a  un horno donde se seca 
a une tem pera tu ra  de 802C y a co n tin u ac ió n  de 120SC durante
3 m inutos;

-  e l  p rodu cto  semiacabado se somete a un cep i 
l ia d o  con a s p ira c ió n  de la s  f i b r a s  so b ra n te s ;

-  e l  p roducto  semiacabado pasa p o r un d isp o s itL  
vo de r e f r ig e r a c ió n ;

-  e l  t e j id o  de so p o rte  se d e s e n ro lla  y se recu
bre  puntualm ente con un adhesivo ;

-  e l  te j id o  r e c u b ie r to  puntualm ente con un adhe 
s iv o  se a p l ic a  con una p re s ió n  de 1 a 2 kg sobre la s  extrem ida 
des l i b r e s  de l a s  f i b r a s ,  re a liz á n d o se  a s i  un doblado;

-  e l  adhesivo  se p o lim eriz a ;
-  e l  p roducto  se seca;
-  e l  p roducto  se e n f r ia ;
-  l a  p e l í c u la  de t r a n s fe re n c ia  se despega y e l  

p roducto  acabado se e n ro l la  en e l  tam bor.
10 .) P rocedim iento  según la  r e iv in d ic a c ió n  1 o la  

re iv in d ic a c ió n  8 , c a ra c te r iz a d o  porque in c lu y e  la s  s ig u ie n te s
e ta p a s :

-  l a  p e l íc u la  de t r a n s fe re n c ia  se d e se n ro lla  
en e l  p uesto  de almacenado;

-  se recub re  una s u p e r f ic ie  de é s ta  p e l íc u la  con
30 p o l iu re ta n o  l i n e a l ;
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-  se seca é s te  recu b rim ien to ;
-  se a p lic a  un adhesivo  sobre la  capa de p o l iu

re ta n o  l i n e a l ;
-  se f lo c a n  unas f ib r a s  sobre é s ta  capa de adhe

5 sivo ;
-  e l  adhesivo se seca y se p o lim e riz a ;
-  e l  t e j id o  de so p o rte  se d e s e n ro lla  y se recu b re ;
-  e l  te j id o  de so po rte  r e c u b ie r to  se a p lic a  bajo 

p re s ió n  co n tra  l a s  extrem idades de la s  f i b r a s ,  re a liz á n d o se  a s i
10 e l  doblado;

-  e l  producto  se seca y , después de r e t i r a r  la  
p e l íc u la  de t r a n s f e re n c ia ,  se e n ro l la  en un tam bor.

11 .) P rocedim iento según una de la s  re iv in d ic a c io n e s  
9 ó 10, c a ra c te r iz a d o  porque e l  p roducto  term inado se t r a b a ja  

19 p o r f le x io n e s  y e s tru ja m ie n to s  para  que tome e l  a sp ec to  d e l  cuero.
1 2 .)  Se r e iv in d ic a  p o r ú ltim o  como o b je to  sobre e l  que 

ha de re c a e r  l a  P a te n te  de Invenc ión  que se s o l i c i t a :  "PROCEDI­
MIENTO DE FABRICACION DE UN PRODUCTO QUE TIENE EL ASPECTO EXTER
NO DEL CUERO".

20 Todo conforme queda d e s c r i to  en l a  p re se n te  memo­
r i a  d e s c r ip t iv a  que co n sta  de quince p ág in as  m ecanografiadas i y

30
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