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EXPEDIENTE:  PATENTE DE INVENCION

Titular: D2 CARMEN BRESD GORDO

Nacionalidad:  Espafiola

Domicilios  VALENCIA - Avda, José Antonio, 76
Objeto: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PAVIMENTOS

7 PARA PISTAS DERPORTIVASY
Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

En el cuerpo de la presente Memoria Descriptiva,
van a exponerse las principales>caracteristicas que infogr)
man un nuevo procedimiento de fabricacidén de un pavimento
gue redne las condiciones necesarias para su empleo en
5 la construccidn de pistas deportivas, y de una forma més
concreta para las pistas en que se desarrolle sl juego
del tenis, Por reunir este procedimiento las condiciones
exigidas por la Ley, merece que se le otorgue a su titu-
lar el privilegio de su exclusiva explotacidn industrial
10 y comercial.

Los terrenos deportivos, y entre ellos naturalmep
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te las pistas de tenis, eran de tierra, pero los natura-
les inconvenientes provinentes de sus irregularidades,
dieron paso a la aparicidn de pavimentos de cemento, que
gliminaban los gastos de conservacidn, sran de mayor du-
racién y las hacian mé&s adquisitivas. Sin embargo las
pistas de cemento presenteban otros inconvenientes, tal
como ensharcarse con la lluvia, resultaban pisos muy ri-
gidos con bote excesivamente répido de las pelotas, y
acababan produciéndose agrietamientos a causa de los ca-
lores o de los frios excesivos.

Estos problemas de las pistas de cemento, origie
nardn la bdsqueda de nuevos materiales, encontréndose el
asfalto, que aunque solucionaba el problema de las junw-
tas de dilatacidén y las grietas, la experiencia ha de=-
mostrado gue canservaba otros defectos; tal como ser im=-
permeable y retener la lluvia produciendo encharcamien=~
tos, y también segula siendo una pista "r4pida" con sus
inconvenientes, por ser. muy rigida, y‘en moméntus de
excesivo calor el asfalto se reblandecfa y afloraba a la
superficie.

Mediante el procedimiento objeto de esta Patente,
se llega a la obtencidén de un pavimento que obvia todos
los inconvenientes enumerados, y que reune las siguiented
caracteristicas, todas ellas dptimas para terrenos depog
tives, y principalmente para las pistas de teniss

a).= Por su preparacidn y puesta a punto, carece to-
talmente de gastos de conservacidn.
b).- E1l drenaje de este pavimento est4 tan perfeccip

nado, que no precisa murete perimetral de proteccidn, ni
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cuidados especiales contra el polvo, arenillas, aguas
sucias gue puedan obstruir la porosidad de la pista, que
conserva en todo momento su gran cepacidad de absorcidn.

c).~ E1 producto obtenido en este proceso, no necesi-
ta de juntas de dilatacidén y con ello se evita la forma-
cién de grietas y las posibles contracciones de la super-
ficie que pueden llegar en otros pavimentos a originar
desniveles de hasta varios centimetros, con el consiguien
te peligro para los jugadores.,

d).- La elasticidad de nuestro producto, permite un
bote de pélota suave, déandole al juego del tenis .una
vistosidad que hasta ahord sélo era posible darle en las
pistas de tierra batida. Esta misma elasticidad del pro-
ducto permite que el andar por él resulte cfmodo y suave.

e).~ La compactacidén a que es sometido este producto,
permite que pueda soportar grandes pesos sin deformacidn,
a diferencia de loaéemés pavimentos, gque s6lo ss pueden
pisar con zapatillas.

f).~ En cuanto a la pintura y estética de este pro=
ducto, diremos que las distintas gemas de colores que se
pueden elegir, han sido tratades y elegidas para evitar
deslumbramientos, no resbalan y por su duracidn y resis-
tencia a las inclemencias del tiempo, asf como a los
fuertee calores, evitan cualquier molestia y garantizan
su larga vida sin pesibles desconchados.

Como puede apreciarse, el producto cuya fabrica-
cién es objeto de nuestra reivindicacidn, redns las con-
diciones Optimas exigibles a la mejor pista de tenis, vy

para su obtencidn se sigue el siguiente proceso de elabo

—“Tacidn: . R
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18.~ Se procede a una nivelacién asentamiento del te-
rreno sobre el gue vaya a construirse la pista deportiva
o coneuretamente de tenis.

29.~ Sobre el expresado terreno se procede a extender
una capa de zahorra, clasificada, de 10 ctms. de espesor
a lo largo y ancho de la futura pista.

39, - Sobre la zahorra precedente, ge coloca un mure-
te perimetral, de bloques de hormigdn de 20 ctms. de anchg
y de altura, que servird de contencién a las distintas
capas de materiales que entran en el proceso de construc-
cién de la pista.

49, -~ Se procede al excavade de zanjas de drenaje,
en forma de T, a lo largo y ancho de la pista.

52.- Se procede al vertido de gravilla clasificada, .
de varios tamafios, que ha de servir para la base de dreng
je, procediéndose a continuacidn al consolidado y prensa-
do de la misma.

68.~ Aparte se procede a la preparacién de un produc-
to, con la siguiente composicidn:

AsfaltOseseccecssucnrossareresnnveass 4O

Aceites de usos industriales seeecee.s 20%

PEtr6led seveerevocresssvervvoseeeses BE

Pasta amarilla reguladora cdustica .. 7%

RQUZ cuesvsveensornaesssrsnnoananooce 25%
que se halla en estado liquido y que debe agitarse y mez-
clarse hasta que adquiera una total homogeneidad, y cuyo
producto es cbjeto sequidemente de mezclado con gravilla
fina, en la proporcidn de un litro de aquel producte por

3

17'07 dm de gravilla,
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2,~ E1 conglomerado obtenido de acuerdo con el punto

anterior, se extidnde y compacta debidamente, hasta de-
Jar una superficie completamente nivelada, y de caracte-
rlsticas porosa y eléstica.

88.~ Por Gltimo, la supsrficie de la pista es pintada
;on pinturas de resina de spoxi, cuidando siempre de no
tppar excesivamente los poros de la superficie, y una veg
acabada, se hrocederé a la seffalizacién del terreno de
acuerdo con las normas del juego, y colocacidn de los
accesorios, tal como postes, etc. stc..

Suficientemente descritas las fases del proceso
industrial objetv de esta Patente, sdloc nos resta mani-
festar que serdn susceptibles de pequefias variaciones lo
detalles de materiales y proporciones, asi como los ele-
mentos mecénicos que se empleen, siempre y cuando dichas
variaciones no afecten a la esencialidad del procedimien
to, que se resume en la sigulente
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Los puntos gue se reivindican en el presenté expe
diente de Patente de Invencidn, son:

2, ~ Procedimiento de fabricacién de pavimentos
para pistas deportivas, consistente en la preparacién de
un producto, integrado por asfalto en la proporcidn ds
un 40%, aceitss de usos industriales en la proporcidn de
un 20%, petrdélso en un 8%, pasta amarilla reguladora
cdustica en un 7% y agua en la proporcidn de un 25%, prg
ducto que mantiens la forma liquida y gue debe ser mez-
clado con gravilla finé en la proporcidén de un litro de

aguel producto, con 17'07 dm3 de gravilla, obteniéndose
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un conglomerado que serdé vertido sn el terrenc preparado
que ha de constituir la pista de juego, la cual, tras una
inicial nivelacidén y asentamiento del terreno, sobrs el
gque se hé extendido una capa de zahorra clasificada de
10 ctms. de espesor, con un murete perimetral de bloques
de hormigén de 20 ctms. de ancho y altura, se han exca-
vado previas zanjas de drenaje en forma de T y por Glti-
mo se han vertido capas de gravilla de varios tamafios
que se han consolidado, quedando el terreno apto para re-
cibir el conglomerado precitado, gue finalmente es obje-
to de pintado con pinturas de resina de epoxi, cuidando
siempre de no tapar excesivamente los poros de la super-
ficie, Y

29,- “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PAVIMENTOS™
PARA PISTAS DEPORTIVAS", de conformidad en un todo en lo
eseaciél y Fines industriales a lo descrito en la prece--
dente Memoria Descriptiva.

Esta Memoria consta de SEIS hojas, escritas o me-
canografiadas por una sola cara y = doble espacic en
145 lineas.

Valencia, a 9 de A;ril de 1973

Por autorizacidén de la interesada.
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