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PANELES VITRIFICADOS PARA RECUBRIMIENTOS Y

SUELDS"

ayuda del plano adjunto, van a quedar expusstas las prip
cipales fases de un proceso industrial, mediante el cual
se consiguen unas piezas que pueden constituir celosias
paneles vitrificados para su uso en lampisteria, recubri
mientos de suelos y muros, constitucidn de tabiques, qué
constituyen una magnifica sustituecidén de iguales piezas
fabricadas con cristales de diversos colores, con sansi
bles ventajas con relacidén a esta fabricacién puraments
artesana, tanto en cuanto a precioc de la pieza por metro

cuadrado, como en cuanto a presentacidén, magnifica

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la presents Memoria Descriptiva y con la
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igual 6 superior que con el empleo de cristales de colg
res, ademds de que desaparece précticamente todo el risg
go que supone el empleo de material tan fréagil y quebra
dizo como es el propio cristal. Por todo ello, este pro
ceso industrial redne las condiciones de utilidad y noveg
dad que sxige el vigente Estatuto-lLey de Prosiedad Indug
trial, para gue se dispense a su ti%ular el privilegio
de su exclusiva explotacidn industrial y comercial.

Para la préctica de este procedimiento se cuentd
como en el procsdimiento ordinario y conocida, con un
bastidor que puede ser metdlico, de plédstico o de cual
quier otra naturaleza, pero rigido, que comportard el di
sefio de los arabescos, dibujos regulares o irregulares dg
la celosia, vitral, panel, etc. etc. cuyo bastidor se apgd
yaré sobraruna placa rigida y se procederd al masillado
de todo su contorno sn la linea de asiento del bastidor
sobre la placa, de forma gus quedard abierta toda una
parte. Una vez preparado de esta forma el bastidor y tras
una eleccidn de colores se procede al vertido de resina
de poliester incolora, en estado liquido, a la tempera
tura émbiente, que ocuﬁaré todos los espacios del basti
dor, es decir todos los compartimientos de que se compone
el bastidor, capa que alcanzaréd un muy pequefio grosor o
altura, y que se dejaréd solidificar bien de forma expop
tanea p bien acelerada, mediante el empleo de aquellos
procedimientos o medios iddneos, tal como corrierie de airb
calients, stc, etc. Una vez solidificada la capa total ip
colora, ya con arreglo a un plan previamente concebido se

van vertiendo en los diversos compartimientos del bastidol

el

e



45

50

55

60

65

" se refleja un ejemplo préctico de realizacién, en vistas

preparaciones de resinas de poliester coloreadas previa
mente, iguales en estado liquido, capas que superpuestas
a las anteriormente incoloras, y todas ellas transparen
tes, se dsjan solidificar también de forma natural mediap
tgsecado al aire libre, o mediante procesos ds sometimien
to a corrientes de aire caliente, para acelerar esta ¢ltji
ma fase.

Hemos de amclarar que estas resinas de polisster y
de acuerdo con las necesidades de éclarar las fases de

secado o cristalizacidn de las capas, podrén llevar mezclj

T

das catalizadores que aceleren o retarden las mencionadas
fases.

Para conseguir unas tonalidades de un mismo color
més oscuragb mas claraes, se dosificardn los grosores de
las capas,

Un ejemplo del resultado del procedimiento descri

to lo hallamos en la adjunta hoja de dibujos, en la que

en planta y en seccidn A-B, en cuyas bistas, se designa
con =l- a los tabiques divisorios de los diferentes compag
timentos que puede tener el bastidor, y con -2~ hemos‘dg
signado a las partes de aguel gue se han dispuesto con ung
sdla capa de resina de poliester incolora, sefialando con
~3- los compartimientos, en los que ademds de la capa seﬁi
lada con -2-, encontramos una segunda capa, coloreada, e
igualmente transparente.

La rigidez, solidez y sobre todo resistencia que
ofrecerd una celosia obtenida mediante este procedimiento

frente a las fabricadas mediante el empleo de cristales,
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70 son mucho mayores, en tanto gue el coste es sensiblemente
mgnor, y mucho més sencilla la fabricacidn y montaje, pu
diendo utilizar materiales mucho m&s ligeros para el bag
tidor, asi como econdmicos, tal como los materiales plés
ticos moldeables, y todo ello sin norma alguna de las ca
75 racteristicas propias de las celosias o cristaleras, en
cuanto a belleza, transparencia, y presentacidn, hasta sl
punio de poder afirmar gque es poco menos que imposible

determinar si la celosia fabricada con nuestro procedimie

| )

to posee o no cristales, a menos que se golpse aquslla y
80 se note el ruido distinto que ofrecen estas resinas de pp
liester con relacidn al cristal.

Suficientemente descrito el procedimiento objeto
de esta Patente, s6lo nos resta manifestar que serén va
riables las circunstancias de materiales, tamafios y for
85 mas, asi como otros detalles del bastidor, tal como disg
fio de sus divislones y coloridos de que se les dote, siem|
pre y. cuando ello no afecte a su esencialidad, que se rg

fleja en la siguiente
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o0 Los puntos que se reivindican en la presente Pz
tente de Invencidn, sons

19,~ Procedimiento de fabricacién de celosias vy
paneles vitrificados para recubrimientos y suelos, que se
caracteriza porque, partiendo de un bastidor metélico o
95 de otra naturaleza, cuyas divisiones pueden formar compar
timentos con arreglo a un plan preconcebido, se sitda este
bastidor sobre una placa totalmente lisa, y su contorno

en la linea perimetral de este cpntacto con la placa, se
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masilla para evitar que puedan producirse fugas en las

5
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fases siguientes, y obtenida esta total hermiticidad ds
base, se proceds al vertido dn todo el bastidor, esto ssg,
en todos los compartimientos del mismo, de una capa de rg
sina de poliester en estado liquido, incolora y natural
mente transparente, que podrd o no llevar incorporada un
catalizador para acelerar més o menos la operacidn de fra
guado, capa que ocubaré todos los espacios de dichas divi
siones, y que una vez haya secado por medios naturales o
acelerando este proceso por los medios més iddneos, habfa
formado una capa cristalina en la totalided del bastidor,
y seguidamente y siguiendo un plan preconcebido en cuanto
a la combinacién de colores en el bastidor o celosia se
procederd al vertido de resinas de poliester, igualmente
transparentes, pero colorsadas, verificando su vertide en
los compartimisntos predestinados, y en la cantidad nece
saria, siempre teniendo en cuenta que una cspa de mayor
grosor escurece el colorido mds que una capa de débil gro
sor, dejando secar sstas nuevas y distribuidas capas colg
readas, de forma natural o bien utilizando procedimientos
y medios que aceleren este process, gue habri podido estar
influido por la incorporacifn a estos preparados coloreadofs
de catalizadores. Y

29,- "PROCEOIMIENTO DE FABRICACION DE CELOSIAS Y
PANELES VITRIFICADOS PARA RECUBRIMIENTOS Y SUELOS", de cop
formidad en un todo en lo esencial y fines industriales a
lo descrito en la precedente Patente de Invencién y gréfi
camente representado en las figuras del plano adjunto para

su mejor comprensidn.
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Esta “emoria consta de SEIS hojas escritas o

mecanografiadas por una sola cara y a doble espacio en

127 lineas.

Valencia, 28 g¢ge Julio ds 1975

Por autorizacidp del interesado.
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