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Esta invencidn estd relacionada con una barra
fruncide de envuelte tubular para alimentos y mas parti-
cularmente con una barra fruncida de envuelta tubular pa
ra alimentos que tiene un clerre terminal, y con un métg
do y aparato para fabricar la misma.

Lag envueltas tubulares artificlales para ali-
mentos, particularmente las envueltas para alimentos pre
paradgs con celulosa regenerades, son usadas extensivamen
te en la fabricacion en productos de embutidos tales co-
mo lag salchichas de frenkfort y similares. En general,
estas envueltas son preparadas como tubos huecos de pare
des delgadas de una gran longitud. En la practica, envuel
tas tubulares de longliudes comprendidas entre 12 y 48 me
tros, aproximadamente, son fruncidas y comprimidas para
producir lo que comunmente se denomina en la técnica "ba
rras o ramales de envuelta fruncida" de una longitud com
prendida entre 20 y 68 centimetros aproximadamente.

Despuass de que son preparadas las barras de en-
vuelta fruncida, son empaquetadas y enviadas a un prepara
dor de alimentos donde las barraes de envueltae individua-
les son colocadas en boguillas de rellenado y son relleng
das con una emulsidén del alimento que llena la senvuelta
en toda su longitud. Dichas barras de envuelta pueden ser
rellenadas por una operacidn manual o automstica.

Unas méquines automatizadas han sido desarrclls
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das pare el relleno y/o el relleno y union de envueltas
pere alimentos fruncides con una emulsiodn de carne en la
febricacidn de salchichas de frankfort, y el uso de estes
méquinag, como por ejemplo, las descritas en la Patenteds
los Estados Unidos 3.115.668 a Townsend, ha incrementado
considerablemente el régiqen de produccién de productos
de embutidos. |

Hegta shore, cuando la envuelta para alimentos
era rellenade manualmente, el operados desfrunc{a une pe
quefia 1ongitud de la envuelta desde el extremo de la mig
ma'y-efectuaba un cierre para impedir que la emulsién de
carne extruida en la envuelta fruncida se saliers por el
extremo sbierto de la misma. En las mdquinas de rellenar
automatizadas, las barres de envuelta fruncida son sumi-
nistrades automética y rdpidamente a la beoquilla de relle
nede y es necesario que el extremo delentero de la barra
de envuslta tenge un tapon o cierre de modo que bloquee
efectivamente el flujo de la emulsidn de alimento desde
el mismo. Producir una envuelta que tenga un tapon o cig
rre4terminal formado en la misma generalmente puede ger
conseguido mds uniformen..:iy * econdmicamente durante la
fabricacidn de la envuelta que durante el uso de le en-
vuelta. Son conocidos diversos tipos de cierres de envuel
tas y métodos pare formar los mismos y han sido descritos,

por ejemplo, en las Patentes de los Estados Unidos 3.162.892
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a Townsend, 3.274.005 & Alsys, 3.383.222 a Alsys y otros,
¥y 3.419.401 a Matecki.

Estas envueltas y clerres conocidos haste aho-
ra, aunque presenten muchas ventajas sobre los clerres
formedos manualmente, se ha visto sin embargo que tienen
ciertas limataciones oomo, por ejemplo, que no son féci;
mente formables en la miquina fruncidora, o que es diff-
c¢il de controlar la cantidad de envuslta usada»para for-
mar el cierre terminal, o ser demasiado rigidos para ser
empleados convenientemente en algunas versiones de méqui
nas de rellenar auntomatizadas.

De acuerdo con la presente invencién, se propor
ciona una barra de envuelta hueca fruncide que tiene los
plisgos terminales de un extremo de la misma retorcidos
en une configuracidn de modo semejante a un embudo, al
mencs una porcién del cuael estd implantado en el interior
de dicha barra huece fruncida para formar un cierre ter-
minal de la misma. El cierre terminal en dicha barrs de
envuelta fruncida sers, en general, adecuado para limi-
tar el paso de la emulsidn de alimento de una forma nece
saria pare el uUsO en méquinas de rellenar sutomdticas,
pero permitird que una emulsidn sea facilmente extralda
por el extremo del mismo. El cierre terminal de la pre-~
sente invencion puede ser formedo de una centidad esenw

cialmente predeterminads de envuelta tubular ¥ puede ser
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permeable 2l paso del aire o de otros gases si as{ se de
sea.
También se proporcicna un método y aparato pa—
ra formar un cierre terminal, del cual al menos una por
5 cion esta implantada en el interior de une barra de en~
-vuelta huece fruncide. El método, en general, comprende
ingertar una varills o miembro formador, preferiblemente
un miembro de varille no giratorio, em un extremo de una
barrae de envuelta fruncida sin ponerse en contacto con
10 ninguna porcion de diche barra de envuelta, retorcer pro
gresivamente log pliegues terminales del extremo de la
berra de envuelta fruncida, e traves del cusl dicho miem
bro de varilla es insertado, en el interior de la barra
de envuelta y alrededor.de dicho miembro de varilla has-
16 ta que un nudo estrechamente apretado de envuelta es for
mado alrededor de dicho miembro de varillaj y retirar des
pués dicho miembro de varilla del interior del nudo estre
chamente apretado de la envuelta sin deshecer el cierre
formado por el mismo. En realizaciones alternativas de la
20 presente invencidn, el nudo estrechamente apretado de la
envuelta puede ser expandido o ensanchado en el interior
.:; de la citada barra de envuelta, o introducido aun més den
tro de dicha barra de envuelta, preferiblemente inmediata
mente antes o cuando el citado miembro de varilla este

25 siendo retirado del interior del nudo de la envuelta. Ven

23.5.73. -5 -
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ta josamente, la barra de envuelta fruncida hueca que tie
ne un cierre terminal de acuerdo con la presente invencion
puede ser preperada en la méquina fruncidors usada para
formar une barra de envuelta fruncida, o el cierre termi
nal puede ser formédo en un aperato separado de uma méqqi
ng fruncidora.

Ademés, el dispositivo de cierre terminal de la
envuelta de la presente invenciodn, como se aprecilara en
las realizaciones descritas a confinuacién, puede ser em
pleado en combinacitn con cualquiera de las miquinas frun
cidoras bien conocidas en la técnica, o completamente se-
parado de las mismes.

Los terminos "extremordelantidro o anterior" y
"extremo traséro o posterior" de la barra de envuelta frun
cida son usados aqul para indicar la direccién del frunci-
do en la barra, siendo el extremo delantero la primera par
te de la envuelta que debe ser fruncida y siendo el extre-
mo trasero la ultims parte de la envuelta que debe ser frun
cida.

Bl dispositivo de cierre terminal de la envuelta
de la presente invqncién comprende en combinacion: un miem’
bro de varilla; medios pars insertar dicho miembro de vari
1la en el dnima de una barra de envuelta fruncida; umn miem
bro retorcedor giratorio gque tiene medios para ponerse en

contacto y retorcer los pliegues terminales de une barra de
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envuelta fruncida con relacion al resto de la barre de
envuelta fruncidae en el interior de la misma y alrededor
de dicho miembro de varille insertado; medios parsa girar
a dicho miembro retorcedor giratorio; medios parzs obligar
8 dicho miembro retorcedor giratorio a contacto con los
pliegues termineles de una barra de envuelta fruncida; y
medios pare retirar dicho miembro de varilla del interior
de un cierre terminal formado alrededor del mismo en el
interior de una barra de envuelta fruncids.

En una reslizacion del aparato de la presente
invencidn como por ejemplo, en le realizacion mostrada
en las Figuras, el dispositivo de cierre terminél de la
envuelta esté montado movible en el bastidor de una md-
quina fruncidora adyacente al exiremo de desprendimiento
del mandril de la méquina fruncidora y hay dispuestos me
dios parae hacer avangzer y retirar dicho dispositivo de
cierre terminal de la envuelia hasta el contacto alinea
do y fuera de el con una barra de envuelta fruncide que
se extiende un poco por fuera del extremo del citado man
dril. Un tubo tal como una envuelta tubular celulodsica
pera elimentos es fruncido y comprimido sobre el mandril
ds una de las méquinas fruncidoras convencionales bien
conocidas en la tecnica. Métodos y aparatos t{picos empleg
dos pere fruncir trozos de envuelia tubular para obtenep

barras de envuelta fruncidas se describen, por ejemplo,en
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las Patentes de los Estados Unidos 2.983.949 y 2.984.574
a Matecki y 3.110.058 a Marbach.,

Une miquina fruncidora tipica comprende unos
medios de mandril; medios fruncidores slrededor de una
porcion de dichos medios de mandril; medios para inflar
¥y hacer avanzar unos tramos o longitudes medidas de en=-
vuelta tubular continua infleda alrdedor de los citados
medios de mandril y a traves de los citados medios de pa
go fruncidores; medios para comprimir la envuelta plega-~
da, epretada, que avanza desde los citados medios de pa-
so fruncidores hasta ser unas barra de envuelta fruncida;
v medios para desprender dicha barra de envuelta frunci-
da de los citados medios de mendril. Las mequinas frunci
doras particularmente adecuades para el uso de acuerdo
con la préctica de la presente invencion ineluirdn medios
para colocar y retener una barra de envuelta fruncida com
primida con una porcion del extremo delantero de la misma
extendiéndose un poce por fuera del extremo de desprendi-
miento de los medios de mandril.

Los medios de avance y retirada dispuestos pa-
ra el dispositivo de cierre terminal de la envuelta en

el bastidor de la mdquina fruncidora hacen avanzar a di
cho dispositivo de cierre de modo que el extremo delante-
ro del mismo esta en contacto alineado con el extremo de~

lantero de una barra de envuelta fruncida que se extiende
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mis alla del extremo de los medios de mandril de la maqui-
na fruncidora.

Alternativemente, medios asdecusdos de la presen~
te invencidn pueden incluir medios pare hacer avanzar y

retirar el extremo de una barra de envuelta fruncida a con

" tacto alineado y fuera de ol con el dispositivo de cierre

terminal de la envuelte de la presente invencion.

Las barras de envuelta fruncidas preparadas usan.
do métodos ¥y aparatos bien conocidos en la tecnica son ade-
cuados para el uso de acuerdo con la practice de la presen-
te invencion pare preparsr la barra de envuelta fruncida
de la presente invencion.

En la realizacidn del metodo de la presente in-
vencion, une longitud predeterminada cortada de envuelta
fruncide y apretada es hecha avanzar a 1o largo del mandril
fruncidor hasta una mordaza de mandril, donde la longitud
de envuelta fruncida es comprimide axislmente contra la
mordazs del mendril. Cuando se ha efectuado la compresidn
final de la barra de envuelta fruncida, la mordaza del man-
dril es abierta y la barra fruncide es hecha avanzar hage
ta que el extremo delantero de la misma se extiende un po-
co mis alla del extremo del mandril fruncidor.

Un dispogsitivo de cilerre terminal de envuelta es
hecho avanzar hasta contacto alineedo con la porcién del

extremo delantero de la barra de envuelta que se extiende
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un poco por fuera del extremo del mandril fruncidor. Un
miembro de varilla, preferiblemente no giratorio, que se
extiende hacia fuera del citado dispadtivo de cierre ter—
minal, es insertado en el anima del extremo delantero de
la barre de envuelta, sin ponerse en contacto con ninguna
porcién de dicha barra de envuelia. Un miembro rebtorcedor
giratorio se pone en contacto con los pliegues terminales
del extremo de la barra de envuelte y retuerce dichos plie-
gues terminales en el interior de la barrs de envuelta al-
rededor de dicho miembro de varilla insertado hasta que

es formado un nudo de envuelta estrechamente apretado al-
rededor de dicho miembro de varilla. Dicho miembro de va-
rilla es entonces retirado del interior del nudo estrecha-
mente apretado de la envuelts sin perturbar el cierre for-
mado por el mismo y el dispositivo de cierre terminal de
la envuelta es retirado del contacto con el extremo de-
lantero de la barra de envuelta.

Lo anterior, y otras caracter{sticas de la in-
vencion esteblecidas en las anejas reivindicaciones estan
incorporadas en el método y aparato de fabricacidn y en
el art{culo, de los cusles se describiran ahora ciertos
ejemplos de realizaciones con referencia a los dibujos
gue se acompailan, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado lateral esque-~

metica de un aparato fruncidor mostrando una realizacion

- 10 -
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del dispositivo de clerre terminal de la envuelta de la
presente invencion en su posicidn retrafda o inoperante.

La fiéura 2 es una vista en élzado lateral en cor-
te de una realizacidn del dispositivo de clerre terminal
de la envuelta de la presente invencion.

La figura 3 es un alzado en corte desde un ex=—
tremo del dispositivo de cierre terminal de la envuelta to-
mada por las lineas 3 ~ 3 de la figura 2.

La figura 4 es una vista en alzado lateral frag-
mentaria en corte, ampliada, del extremo delantero del dig=
positivo de cierre terminal de la envuelta de la figura 2,
mostrado en uns posicion operativa intermedia avanzada, en
contacto con el extremo delantero de ung barra de envuel-
ta fruncida mientras produce un cierre de envuelta.

La figura Baes una vista en corte ampliada de un
clerre terminael de envuelta implantado en el interior del
extremo de una porcion de una barra de enmvuelta fruncida.

La figura 5b es una vista en corte ampliade del
extremo de une porcion de una barra de envuelta que tiene
al menos una porcidn de un cierre terminal de envuelta
implantando en el mismo,

La figurg 5c es una vista en corte ampliada de
un cisrre terminal de envuelta no permeable al paso del
aire 0 de gases implantado en el interior del extremo de

una porcion de una barra de envuelia.

- 11 -
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Refiriéndose ahora a los dibujos, en 1os gue nu-
meros de referencia igusles indican partes anélogas, en la
figura {1 se muestra una vista en alzado lateral esquemati-
ca de un aparato fruncidor que tiene incorporada una rea-
lizacion del dispositivo de cierre terminal de la envuel-
ta de la presente invencion. El tubo aplastado, tal como
una envuelta tubular celulésica para alimentos 18 que de-
be ser fruncida, es suministrade en forma de rollo 14.

Unos rodillos de guia verticales 25, unos rodi-
1llos reguladores 16 y unos rodillos 19 de alineacidn del
tubo hacen avanzar la envuelta tubular desde el carrete de
alimentacion 14 hagta el mandril hueco 12 y a traves de la
zona de fruncido S. Existen muchos métodos y aparatos co-
nocidos para fruncir envueltas tubulares para preparar ba-
rrag de envuelta fruncides. Ejemplos de aparatos y metodos
se describen en las Patentes de los Estados Unidos
2.819.488, 2.984.574, 2.983.949, 3.097.393 y 3.110.058.

La zona de fruncido S y el aparato asociado es-
tén montados en un bastidor de soporte 10. Un mandril hue-
co flotente 12 estd soportado en una posicidn horizontal
por las abrgzaderas C y K, estando colocado el extremo de-
lantero de dicho mendril 12 entre la zona de fruncido S y
los rodillos de alineacidn 19. Aire de inflamiento gaseoso
es suministrado al dnima del mandril 12 a través de la abra

zadera C, que esté conectada a una menguera de suministro

- 12 -
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de aire comprimido 27. Un brazo de retencion 24 egtd mon-
tado movible sobre un bastidor de soporte 10, estando un
extremo del mismo en contacto con la envuelta fruncida 22
en el mandril 12 que sale de la zona de frunecido S, y que
se retrae cooperativamente con la envuelta fruncida que a-
vanza desde la zona de fruncido S & un régimen que contie-
ne y aprieta a la envuelta fruncida floja 22,

Unos cilindros neumsticos accionados independien
temente 33 y 34 esten montados en el bastidor 10 en tandem
sobre un eje geometrico comin, con el vastago de pistdn 35
extendiendose desde el cilindro 34. El brazo compresor 30
esta asegurado giratoriamente en el vastago de pistén 35
y un par de mordazas 31 que rodean sl mandril estan pivota-
blemente montadas en el extremo que se extlende hacia fue-~
ra del brazo compresor 30 para ponerse en contacto desli-
zante con el mandril 12 y apoyarse contra el extremo tra-
sero de la barra de envuelta fruncida 23.

Un dispositivo de cierre terminal de envuelta,
mostrado generalmente come 40, esta montado de manera mo-
vible sobre la ménsula 36 y placa de montaje 37 asegurada
8l extremo posterior del bastidor 10.

Lasg figuras 2, 3 y 4 muestran un conjunto gene-
ral de una realizacion del dispositivo de cierre terminal
de la envuelta que tiene incorporadas las caracteristicas

esenciales de la presente invencion. El dispositivo de cie-

- 13 -
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rre terminal 40 de la envuelta comprende un alojamiento 41
que tiene una extension de alojamiento 41a ssegurada al
extremo frontal del mismo. Una porcion media del arbol huece
45 esta montada giratoriamente en el cojinete 62 asegurado
en el alojamiento 41. Una porcidn delantera del srbol 45
esta estriada Yy este rodeada por una corredera estriada
conjugada 49 que esté montada de manera deslizante y gira-
toria en un casquillo o apoyo 63 asegurado en la extension
del alojamiento 41a. Un husillo 46 esta montado de menera
deslizante dentro del arbol hueco 45. El extremo posterior
de dicho husillo 46 se extiende mas alls del-extremo del
arbol hueco 45 en ol interior del alojamiento 41 y estd ase-
gurado al extremo de un vastago de piston 51 que se extien-
de desde el ciiindro neumatico 50 montado en el alojamien—
t0 41« El extremo anterior de dicho husillo 46 que tlene

el tope o0 resalto 53 asegurado al mismo, se extlende hacia
fuera desde el extremo frontal de la extension de aloja-
miento 41a a traves de la abertura 44.

Montada en el extremo exterior de la corredera
estriada 49 y distribuidas uwniformemente alrededor de la
misma hay unae pluralidad de placas retorcedoras 55 en for-
ma de cufia. La pluralidaed de placas 55 estan montadas so=-
bre la correders estriada 49 en una relacion espaciada, de-
finiendo sus superficies de agarre oblicuas 56 una configu-

racion de forma conica hueca. El numero de placas retorce-

- 14 -



10

20

25

24.5.73

doras 55 y el dngulo 56a comprendido entre la superficie
de agarre oblicua 56 y el eje geometrico del husillo 46 no
son oriticos. Dos o mds placas que tengan los angulos com-
prendidos 56a que varien entre 202 a 752 aproximadamente
son adecuadas, pero los conjuntos con dog placas, que ten-
gan un angulo comprendido 56a entre 302 y 352 aproximada—
mente, Se han empleado con mas ventajas. Las placas retor-
cedorag 55 estan montadas en la corredera 49 en relacidn
Separada para formar un paso pars ser atravesado por el
miembro de varilla 48 y el extremo de tope o resalto 53
del husillo 46 en el injerior del arbol hueco 45 y correde=-
ra estriada 49,

Montada en el arbol 45 en el interior del aloje-
miento 49 hay una polea 57 que esta conectada, a traves de
una correa de accionamiento 58, a un motor de accionamien-
to 59. Un resorte de compresion 47 rodea al didmetro exte—
rior de la porcion de arbol 45 en el interior de la exten-
sion 41a del alojamiento y ests interpuesto entre la aren-
dela de tope 45a asegurada al arbol 45 y le corredera esg—
triada 49.

Asegurada centralmente en el tope 53 montado en
el extremo libre del husillo 46 y extendiendose axialmente
desde el mismo hay una varilla alargada o miembro formador
48, Dicho miembro de varilla 48 tiene un diamstro inferior

al del resalto 53 del hueillo 46 y al dismetro interior de

- 15 -
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la barra de envuelta fruncida 23, El miembro de varilla 48
puede ser de digmetro uniforme en toda su longitud, o pue-
de ser conica 0 egtrechada. Preferiblemente, el miembro de
varille 48 no eg giratorio pero, si se desea para ciertas
aplicaciones, realizaciones alternativas que serfan obvias
para los entendidos en la tecnica pusden proporcionar medios
para hacer girar a dicho miembro de varilla 48. Un ejemplo
de dichos medios ser{s asegurar giratoriamente el husillo
46 con el arbol hueco giratorio 45 por medio de una chave-
ta deplizante.

Asegurads g8l extremo delantero o frontal de la
extension 41a del alojamiento alrededor de la abertura 44
y extendiendose hacis fuera desde la misma esta la gufa
de envuelta 60, El dismetro interior de la guia 60 es algo
mayor que el difmetro exterior de la barra de envuelta frun-
cida 23. Por lo tanto la gula 60 puede ser hecha avanzar
o retirada libremente alrededor del exiremo delantero de
la barra de envuelta 23 y la guia 60 no se pondrs en contac~
to o estorbare a dicha barra de envuelta 23. Ia gufa de en~
vuelta 60 sirve asi para guiar al segmento 23a de la barra
de envuelta fruncida 23 a la alineacion con la abertura 44.
Montado en el extremo de fuera de la extensién 41a del alo-
Jamiento hay un anillo de tope 61 que detiene el avance del
dispositivo de cierre 40 a8l llegar &l contacto con el ex-

tremo delaentero de dicha barra de envuelta 23a.

- 16 -
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Refiriendose shora a las figurass 1 y 3, el dis-
positivo de cierre terminal 40 esta sujeto al bastidor 10
por medio de la mensula 36 y la placa de montaje 37. Un ci-
lindro neumstico 42 esta sujeto a la placa de montaje 37
para operar paralele al mandril 12. Una cruceta de soporte
38 este glratoriamente asegurada por su punto medio al ex-
tremo de fueras del vastago de pistdn 43 del cilindro 42,
estando a su vez asegurado el conjunto de clerre terminal
40 8 un extremo de la cruceta de soporte 38.

Una leva deslizante estacionarias 39 esta sujeta
por un extremo al bastidor 10 por medio de le mensula 32.
La leva deslizante 39 tiene forma de helice para cooperar
con el seguidor de leva 39a que estd giratoriamente monta-
40 en un extremo de la cruceta 38, subiendo y bajando, por
lo tanto, al dispositivo de cierre terminal 40 a la alinea-~
oion axial y fuera de ella con el mandril 12 cuendo el vas-
tago de piston 43 del cilindro 42 es hecho avangar y reti-
rado.

Ahora se describira una operacion tipica de una
realizacion preferida del aparato de la presente invencidn
¥ sere comprendida mas facilmente considerada con las fi-
guras 1 a 4.

Como puede verse en la figura 1, en la operacion
de la maquina fruncidora una reserva de tubo gplanado tal

como lg envuelta tubular celuldsica 18 es sacado de un carre—

- 17 -
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te de alimentacion 14 por un par de rodillos reguladores

16 a través de un par de rodillos de gula 25. El tubo apla-
nedo 18 es expandido hasta formar el tubo inflado 20 por
medios geseosos y después, por medio de una pluralidad de
pared de rodillos 19, el tubo inflado 20 es alineado cen=
tralmente sobre el mandril hueco 12 y hecho avanzar a Tra-
ves de la zona de fruncido S en la cual es fruncido.

EL mandril hueco 12 este soportado por la prime-
ra gbrazadera C y la segunda abrazadera K, con el extremo
delantero del mandril 12 colocado entre la zona de frunci-
do § y los rodillos de alineacion del tubo 19. Unos medios
de inflamiento gaseoso son suminisirados a dicho mandril
12 & traves de la abrazadera C conectada a cualuier fuen-
te conveniente por medioc de la manguera 27, suministrando
entonces el extremo delantero del mandril 42 dicho gas de
inflamiento a la envuslta 20.

La envuelta fruncida 22 que avanza desde la zona
de fruncido S se pone en contacto con el reten 24 que coo-
perativamente se retrae con la envuelta 22 & une velocidad
que frena y aprieta a dicha envuelta fruncida 22. Cuando
wia longitud predeterminada de envuelta, como por ejemplo,
alrededor de 50 metros, es. fruncida y apretada sobre el .
mendril 12, la envuelte fruncida apretada es cortada de la
siguiente longitud de envuelta fruncide en una posicion

adyacente a la zona de fruncido S, La primere abrazadera C
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es gbierta y la longitud cortada resultante de envuelta 23

es hecha avanzar a lo largo del mandril 412 hasta que su ex-

tremo delantero se apoya contra la abragadera cerrada K.
Unas mordazas de brazo compresor 31 montadas pi-

votablemente en el brago compresor 30, que estd giratoris-

‘mente asegurado al vastago de piston 35, se ponen en con-

tacto deslizante con el mandril 12 y se apoyan contra el
extremo posterior de la envuelta cortada 23. Las mordazas
31 pueden estar adaptadas para impedir o ayudar a impedir
que una longitud fruncida de envuelta 23 gire alrededor del
mandril 12,

El cilindxro 34 es accionsdo haciendo avanzar el
vastego de piston 35 y el brazo compresor 30 hacia la se-
gunda abrazadera K comprimiendo as{ a la envuelta 23 entre
las mordazas 31 del brazo compresor 30 y la abrazadera K.
La carrera del vagtago de piston 35 es detenida en una po-
sicion predeterminada al apoyarse en el extremo del vasta-
go de pistén completamente avanzado (no representado) del
oilindro 33. E1 cilindro 33 es accionado para ejercer una
fuerza lo suficientemente grande para detener al véstago
de pistén'35 en una posicién predeterminada y asi contro-
le criticamente el avance del brazo compresor 30 para Ob-
tener una longltud deseada de envuelta comprimida, Cuando
la longitud comprimida deseada de barra de envuelta 23 ha

sido aleanzadae como, por ejemplo, unos 48 centimetros aproxi
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madamente, el ciclo de compresion he terminado, la abraza-
dera X as ablerta y se deja escapar el aire en el cilindro
33, retirando su vistago de pistén. EL cilindro 34, que per-
manece con presion, hace avenzar el vastego de piston 35

¥ el prazo compresor 30, haciendo avanzar asi la varra de
envuelta 23 & 10 largo del mandril 12, hasta que una peque-
e longitud 23a, .por ejemplo de 38 a 50 nilimetros 2proxi-
madamente, del extremo delantero de dicha barra de envusl-
ta se extiende mas allde del extremo del mendril 12, em cu-
ye posicion le barre de envuelta egte retenida por las mor—
dazas 31 del brazo compresor 30. El cilindro 42 es enton—
ces accionado y el dispositivo de cierre terminal de la
envuelta 40 es hecho avanzar & contacto alineado con el ex-
tremo delantero de dicho segmento de envuelta 23a.

La gufe de envuelta 60, que se extiende hacia
fuere desde sl extremo delantero de la extension 41s del
alojamiento de dicho dispositivo de cierre terminal 40,
sirve para guler la alineacion del extremo qus avanza del
dispositivo de clerre 40 y el extremo delanteroc del seg-
mento de envuelta 23e, siendo hecho avanzar dicho dispo-
sitivo de cierre 40 hasta que el anillo 61 montado en el
extremo delantero del mismo se apoya contra el segmento
de envuelta 23a. Las superficies oblicuss 56 de las placas
retorcedoras 55 se ponen en contacto con los pliegues ter-

minales del extremo delantero del segmento de envuelta 23a,
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extendiendose una porcion de dichas placas 55 un poco en
el huaco interior de dicho segmento de envuelta 23a. El

resorte de compresién 47 esta destinado a ser comprimido
un poco, como por ejemplo 3 milimetros, aproximadamente,

cuando lag placas 55 se ponen en contacto con los pliegues

“terminsles del segmento de envuelta 23a, pare aplicar asi

une fuerza inicial de aproximedemente 4,4 kilos a dichas
placas 55, empujandolas a contacto continuo con los plie-
gues terminales del segmento 8e envuelta 23a.

Alternativamente, geré obvio para los entendidos
en la técnica que el extremo delantero de una barra de en-
vuelta fruncida puede ser hecho avanzar a contacto con un
dispositivo de cierre terminal de la presente invemcién
colocado en alineacion adyacente con los medios de sopor-
ted la barre de envuelta por un numero cualguiera de me-
dios adecuados tales como, por ejemplo, el brazo compresor
30 montado en el vastago de piston 35.

El cilindro neumatico 50 es entonces accionado
y el husillo 46 es hecho avaenzar hasta que el miembro de
varilla 48 es insertado centralmente en ol &nima del seg-
mento de envuelta 23a. Entonces es accionado el motor de
accionamiento 59, es iniciado y el giro del arbol hueco 45
y de las placas retcrcedoras 55 por medio de la corres de

accionamiento 58,

Les placas retorcedoras 55 montadas sobre la
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corredera estriada 49 son empujadas bajo una presion sus-
tancialmente constante contra el extremo delantero del seg-
mento de envuelte 23a por medio del resorte de compresién
47, cargado entre el tope 45a y la corredera estriada 49.
El miembro de varilla 48 esta asegurado al *tope 53 del
husillo 46, que & su vez estd impedido de girar por la co
nexion a una construccidn preseleccionads de piston no gi-
ratorio en el cilindro de aire 50, El contacto de las pla-
cas retorcedoras 55 con el extremo delantero del segmento
de envuelta 23a mientras la barra de envuelta 23 estd im-
predlda de girar, desfrunce progresivamente los pliegues
tefminales del segmento de envuelta 23a y los retusrce en
el interior de la envuelta alrededor del miembro de vari-
lla no giratorio 48, formando un nudo estrechamente apre-
tadc de envuelta alrededor del citado miembro de varilla
48, Cuando las placas retorcedoras 55 han efectuado un nu-
mero prescrito de revoluciones, por ejemplo, de 4 a 8 revo
luciones, eproximadamente, y preferiblemente de 5 & 7 revo-
luciones eproximadamente, el motor de accionamiento 59 y,
por lo tanto, el giro de las placas retorcedoras 55, es de-
tenido. Entonces es accionado el c¢ilindro 50 y el husillo
46 es retraldo retirando al miembro de varilla 48 del in-
terior del nudo estrechamente apretado de la envuelta sin
perturbar el cierre retorcido formado alrededor del mismo.

klternativamente, se ha encontrado ventajoso, pa-

- 22 -



ra ciertos tipos de envuelta o determinadas aplicaciones,
implantar o sujetar el nudo gstrechamente apretado de la_
envuelta del cierre mas firmomente en el extremo delante-
ro de la barra de envuelta. El clerre puede entonces ser

5 asegurado mes firmemente en el anima de la envuelta por la
‘operacion adicional de aplicar un desplazamiento axial pre-
determinado y una fuerza de expansién 0 ensanchamiento go=
bre el nudo egtrechamente apretado de la envuelta. Si, por
ejemplo, se desea un clerre emsanchado, cuando se detiene

10 el giro de las placas retorcedoras 55, el cilindro 50 es
hecho avanzaer pare empujar al husillo 46 y al tope 53 al
interior de la barra de envuelta, como, por ejemplo, de
6,5 a 9,5 milimebros, aproximadamente, insertendo, expan-—
diendo o ensanchando asi el nudo estrechamente apretado

15 de la envuelta mas hacia dentro del anima de la barra de
envuelta 23, Cuando ha sido obtenido el grado deseado de
fijecién o implantacidn del cierre, el husillo 46 es reti-
rado y el mlembro de varilla 48 es sacado del interior del

V cierre insertasdo e implantedo.

20 Despues de que el miembro de varilla 48 ha sido
completamente retirado del cierre de la envuelta, el ci-
lindro neumetico 42 es accionado y el dispositivo de cie-
rre ferminal 40 es retirado del extremo delantero del seg-
mento de envuelta 23a, y la barre de envuelta 23 esta lis-

25 te para ser desprendide o sacade del extremo del mandril 12.
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El cierre terminal formado en ung barra de envuel-
ta fruncide hueca de acuerdo con la préctica de la presen-
te invencion puede, en general, ser formado facilmente en
cualquier barra de envuelta fruncide hueca preparada de
envuelta tubuler de diversos didmetros y espesores de pa-
red en cualquiera de las mequinas fruncidoras bien conoci-~
das en la tecnica. Ademgs, serd evidente para los entendi-
dos en la tecnica que los cierres terminales formados en
barras de envueltas fruncidas huecas de acuerdo con la
prectica de la presente invencion pueden ser facilmente
formados en barras de envuélta fruncidas montedas o sopor=-
tades en un mandril fruncidor o por cualguier otro medio
de soporte adecuado totalmente separade de una méquina frun-
cidora, tal como, por ejeﬁplo, un mandril interior, un
mangulto exterior y similares.

Después de ser retirado el dispositive de cierre
terminal 40, la barra de envuelta fruncida 23, con un cie-
rre terminal formado en lea misma mostrado generalmente co-
mo 65, tiene, en general, las configuraciones mostradas en
cualquiers de las figuraes 5a, 5b, y ¢, en las que se mues-
tran vistas en corte ampliadas del extremo delantero de
una barra de envuelta fruncida 23 con diversas realizacio-
nes del cierre fterminal implantado en el mismo.

Se ha visto que el cierre terminal de la presen-

te invencion muestra una configuracion de nudo semejante &
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un embudo 66, en el cual los pliegues terminales de la ba-
rra fruncida retorcidos en primer luger en el interior de
la barra de envuelta alrededor del miembro de varilla 48
insertado en la misma, estdn formados en una configuracidn
de nudo 67 generalmente semejante & un cilindro y los plie
gues terminales retorcidos en ultimo lugar en el interior
de la barra de envuelta esten formados en una configurecion
de nudo 68 generalmente semejanté e un cono. E1 cilerre ter-
minal 65 puede ser implantado completemente en el interior
de la barrs de envuelta frunecida 23, ocomo se musstra en las
figuras 5a y 5¢, o una poreidn del cierre 69 puede extender
se mde alld del extremo delantero de la barra de envuelta
fruncida 23, como se muestra en la figurs 5b. Los cierres
terminales mostrados en las figuras 5a y 5b son permeables
al paso del aire o de diversos gases. Un paso 70 se extien
de a traves del cierre terminal 65 que permitirs el paso

de gases a traves del mismo, pero impedird el paso de la
emulsion de alimento, BEn la figura 5¢ se muestra une vis-
ta en corte del extremo delanterc de una barra de envuelta
fruncida 23 que tiene un cierre terminal 65 implantado cqg'
pletamente en el interior de dicha barra 23 que es impermeg
ble al paso del aire o gases, teniendo un paso 7O un extre-~
mo ciego 72 que se extiende en sélo una porcion del cierre
terminal 65.

Es esencial, en la pracitca de la presente inven
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cidn, que un miembro de varilla sea insertado en el gnima de la
barra de envuelte fruncida y que los pliegués terminales de la
barre de envuelts estdn retorcidos alrededor de dicho miembro
de varilla insertado en la formacidn del cierre terminal. Ia
longitud de dicho miembro de varilla en general puede ser va
riada dependiendo de que se desee un clerre terminal permea~—
ble o impermeable. Por ejemplo, cuando se desea un cierre ter:
minal permeable une varills mes larga que la mayor longitud
del clerre que debe ser formado proporciona un peso libre 70.
Cuando sge desea un cierre termingl impermeable, un miembro

de varille més corto que la longitud del cierre que debe ser
formedo permite que los pliegues terminales retorcidos en
primer lugar en el interior de la barra se cierren unos so-
bre otros proporcionando un pasc 70 que tiene un extremo cig
go 72. Bl didmetro de la varilla o miembro formador mo es
critico, dependiendo generalmente del digdmetro de la barra

de envuelta fruncida en el interior de la cual debe ser for
mado el cierre terminal y también del didmetro del paso que
debe ser formado a traves del cierre terminal cuendo se de-
gsea un cierre terminal permesble. El didmetro del miembro

de varille debe ser generalmente variado dentro de los 1i-
mites que hagan que sea lo suficientemente pequeﬁo ara ser
insertado libremente en el dnime de la barra de envuelta
fruncide sin ponerse en contacto con ningune porcidn del

didmetro interior de la misma ¥y debe ser lo suficientemen

- 26 =



10

15

25

25.5.73.

te grande para que sea esenciaslmente rigido y no sea daflado
cuando el material de la envuelta es retorcido alrededor del
mismo. En una reaelizacidn preferida, el miembro de varilla
es conico o estrechado para fecilidad de retirada del cierre
implantado.

Se ha visto que el dispositivo de cierre terminal
de la presente invencidn produce un cierre terminal que tie
ne al menos une porciodn importante del mismo implantada en
el interior de la barra de envuelta fruncida. Un clerto nu
mero de factores pusden afectar la proporcién de cierre ter
mingl implentado en el interior de la barra de envuelta frun
cida, tal como, por ejemplo, el didmetro de la envuelta tubu
lar inflada, el espesor de pared de la envuelta tubular, el
contenido de humedad de la barra de envuelta fruncida, o la
fuerza aplicada al ponerse en contacto el miembro fetorcedor
giratorio con los pliegues fterminales del extremo delantero
de la barra de envuelia fruncida. Como se ha sefialado ante-
riormente, cusndo es{ se desea, el derre terminal 65 puede
ser asegurado mas firmemente en el interior de la barra de
envuelta fruncida 23 haclendo avanzar el tope 53 del husillo
46 (figures 2 y 4) contra el cierre formado, proporcionando
as{ una fuerza de expansién 0 ensanchamiento sobre el nudo
estrechamente epretado de la envuelta implantando en el ex
tremo delantero de la barra de envuelia fruncida entes de sa

car el miembro de varilla 48 del interior del cierre 65.

- 27 -



La barra de envuelte fruncida de la Presente in-~
vencion presenta une combinacicn de caracteristicas desea=-
bles que mejoran su convenlencia pare el uso en combinacién,
con aparatos automaticos para el relleno de alimentos. EL

5 cierre terminal puede, en general, ser consistentemente for
mado de una longitud relativamente pequefia de material de
envuelta tubular, por ejemplo, una longitud de envuelia gene
ralmente equivalente a entre 10 y 20 veces aproximademente, y
preferiblemente de 12 a 18 veces, el didmetro de la envuelta

16 inflada; el clerre terminal puede ser hecho de modo que sea
permeable al paso del aire o de gases mientras que impide el
pago de la emﬁlsién de alimento; el cierre terminal mantiene
gu integridad durante la multiplicidad de operaciones comunes
al tratamiento, manejo, transporte y rellenoc de la envuelta

15 fruncida, ademés de impedir el paso de 1& emulsion de alimen
to desde la misms; y una porcion sustancial de la envuelta en
el cierre seré extendida después de que la inyeccidn inicial
de emulsidn de alimento ha sido retenida, permitiendo asd que
la emulsidn en el segmento inicial de envuelts rellena sea fd

20 cilmente desprendida de ls misma. h

| El material tubular adecuado para el uso en la barra

de envuelta fruncide de la presente invencion pusde ser cualquier
material nstural o sintético Zruncible, tal como pelioulas tubu~
larés de amylosa, almiddén, alecohol de polivinilo, alginatos, de

25 rivados de la celulosa, gelatina, colégenos, caseina o pel{cu~
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las plésticas, incluyendo poliestireno, poli(cloruro de vini
lo), polietileno, polipro-pileno y similares, y preferiblemesn
te una envuelta de celulosa regenerada tubular del tipo usado
on la prepararion de embutidos.

Pueden ser empleadas g&ﬂculas tubulares de distintos
didmetros y espesores de pared y particularmente aquellos tama
fios especialmente utiles en relacion con las envueltas para ali
mentos que tipicamente varfan de diametro entre 14,3 y 31,7 mili
metros, aproximadamente, y que tienen un espesor de pared entre,
aproximedamente, 0,015 mili{metros o menos y 0,076 milimetros o
mas, aproximadamente.

Debe entenderse que otras modificaciones y camblos a
las reslizaciones preferides de la invencidn aqui mostrada y des
crita pueden hacerse también por una persona entendida en la tég
nica sin spartarse del espiritu y objeto de la invencion.

Ia presente solicitud, que corresponde & la presenta-—
de en Estados Unidos de America, el 11 de Abril de 1972, bajo
el N2 242.932, se acoge a los beneficios del Artfculo 51 del vi
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACICONES

o g st

. ’ .
Log puntos de invencion propia y nueva, que se presen

tan pare que sean objeto de esta solicitud de Patents de Inven~
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cibn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un método para formar un cierre terminal
inplantado en una barra de envulta fruncida hueca para ali
mentos, que comprende insertar un miembro de varilla en el
extremo de dicha barra de envuelta fruncida sin ponerse
en contacto con ninguna porcibén de_dicha barra de envuel-
bYa, retorcer progresivamente los pliegues terminales del
extremo de dicha barra de envuelta fruncida a través del
cual dicho miembro de varilla es insertado en el interior
de dicha barra alrededor del citado miembro de varilla hag
ta que un nudo estrechamente apretado de envuelta es for-
mado alrededor de dicho miembro de varilla, y después re-
tirar dicho miembro de varilla del interior del nudo de
envuelta estrechamente apretado sin perbturbar el ciefre
formado por el mismo.

22,- Bl método de la reivindicacidén 12, en el
cual el miembro de varilla no es giratorio.

32,- El método de la reivindicacibén 12 6 la 2%,
en el cual el citado nudo estrechamente apretado de la en
vuelta es insertado alin mis y ensanchado en el interior
de la citada barra de envuelta.

42a,- E1 método de la reivindicacibén 12 6 la 21,
en el cual una porcidn del nudo estrechamente apretado de

la envuelta se extiende més alli del extremo del miembro
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16.8,1975
MRS

de varilla insertado,

58,~ Un nétodo Para formar un cierre terminal
implantado en una barra de envuelta fruncida hueca para
alimentos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de treinta y una hojas es-

critas a mfquina por una sola cara,

16 280.1975

Madrid,
P.A,

Alberto de Bikubury

For
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