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PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA ALIMENTACION DE HORNOS
DE LECHO FLUIDIFICADO Y HORNOS CILINDRICOS ROTATIVOS.
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Sodicitante: BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, residente

en Leverkusen-Bayerwerk, Repiiblica Federal Alemana.

La presente invencién se refiere a un méto-
do para cargar hornos fluidificados y hornos cilfndri-
cos giratorios con materiales en bruto,grahulados, asi-
como a un aparato para realizar el mismo.

S En especial, para la tostacién de productos
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L%:\partida sulfurados, por ejemplo, pititas, blendas de

zinc y otros, en hornds‘de lecho fluidificados y hornos
cilindricos giratorios, se empleaﬁ, parafla alimentacién
de los materiales, en forma conocida, tolvas giratorias,
cintas-cenfrifugadoras, exclusas de células o tornillos
sinfin..La experiencia ha demostrado que tales instalacig
nes solo trabajan libres de averfas cuando de cumplen al-
gunas condiciones previas: el material a introducir en el
horno debers tener una buena fluidez, es decir, estar lo
mids seco posible., Esto significa que los materiales se
han de almacenar bajo cubierta, lo que precisa de consi-
derables gasfos de capital.

' El gas de tostacifn que contiene 802 producido
en los hornos de lecﬁo fluidificado y en los hornos cilin-
dricos giratorios no debe penetrar en los drganos de ali-
mentacién frios, ya que debido a la condensacidn del aci-
do sulfdrico diluido que contiene SOZ’ se originan corro-
siones, Por esta razém, es necesario operar los hornos de
lecho fluidificado y eilindricos rotativos bajo presién
reducida en la zona de introduécién del material, o bien.
evitar la penetracién de los gases de tostacién en los dis
positivos de dosificacién mediante la correspondiente so-
brepresién.

En los casos donde se emplean piritas, los
6rganos de alimentacién deben estar dotados de un acaba-
do resistente al desgaste debido a la erosi6n que causa
la elevada dureza de 1a piritaf Esfas exigencias solamen-
te se pueden cumplir en las construcciones conocidas me-
diante elevados gastos. Al mismo £ieﬁpo se aumentan con-

siderablemente los gastos de réparaciones; La'manipulacién
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de Lales dispositives, aprestados. de manera resistente
dl desgasto, es muy diffcil.

Problemas similares se presentan en los hor-
nos de reduccibén para minerales, hornos de disociacién
para minerales de cromo, hornos de reactivacién o regene-
racién para carbén activo, etc, .

El objeto de la presente invencibén es proveer
un aparato simple, con limitadas proporciones que se. po-
nen en contacto con el material a alimentar y cuyas par-
tes son simples y relativamente féciles de ser reemplaza-
das.

Estos y otros objetos y ventajas se realizan
de acuerdo con ld presente invencién referente a la ope-
racién de un horno, que comprende alimentar un material
granular, mediante un gas, en dicho horno, avanzar dicho
material a través de dicho horno & extraer el producto de
dicho horno.

Las mejoras de la presente invencidén compren-
den proporcionar un tubo mezclador resistente al desgaste

como la entrada a dicho horno, soplar gas transportador,

" desde una tobera, en dicho tubo, dispuesta espaciada del

mismo, bajo una presién superior a la existente en dicho
horno, y alimentar dicho material granular alrededor de
la salida de dicha tobera en una proporcién tal que el ma
ferial granular sea transportado por dichovgas en el tubo
en cuestién.

La tobera de tipo agujero puede estér también
rodeada de una tobera de tipo anular a través de la cual
se puede .alimentar un segundo liQuido o medio pastoso,

hasta un segundo material granular; hacia el interior del
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horno. Ne esta manera, el material a tratar se puede mez-
clar antes de entrur en el hornq'con sustancias que bien
suministren la energia necesaria o que sirvan como sustan-
cias auxiliares., Se ha descubierto que este método de car-
ga es especialmente adecuado pafa la tostaci6n de materia-
les, que contiene azufre, en hornos de lecho fluidificado
y en hornos rotativos cilindricos, .

En este procedimiento los materiales de par-
tida que contienen azufre se bueden, sorprendentemente,
introducir en el horno de lecho fluidificado y horno ro-
tativo cilfndrico en forma himeda, sin que dé lugar a per
turbaciones. - ,

El dispositivé para realiiar el procedimiento

se describe con méds detalle con referencia al dibujo ad-

© junto en el que la figura es una seccién vertical esque-

méitica del aparato deAcarga y entrada al horno rotativo.
Con respecto al dibujo, el material a ser introducido en
el horno de lecho fluidificado y cilindrico rotativo cae
a través de una tolva de alimentacién (1) hacia una carca-
sa (3) y bajo los efectos de un gas de alimentacidn que
sale de la tobera (2), se acelera en un tuBo mezciador di
rigido‘inciinadamente hacia abajo (4) a la velocidad bajo
la 'cual entra en el horno, por ejemplo, 5 a 30 m/seg (con
diciones normales). Ademds, el didmetro de la tobera de .
tipo agujero y la proporcién de. alimentacién estén rela~
cionadas entre s{ de manera que_se'mantenga un exceso de
presién en el tubo mgzclador (4) en comparacién con la
presién existente en el horno, sipndb adecuadas propor-
ciones de presién entre 1,5 a ?. La tobera (2) se ha de

disponer de manera que la corriente de material caiga li-
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bremente por detrds de la tobera (2) y sea transportada
il tubo mezclador (4). Asimismo, la proporcién del disme-
tro de la tobera (2) y del tubo mezclador (4) y la distan
cia entre el orificio de la tobera y la entrada del tubo
mezclador deberfn estar relacionadas entre si de manera
que la corriente dé impulso, mediante la cual el material
es acelerado, no se destruya antes de entrar en el tubo
mezclador (4)., Generalmente serén suficiente proporciones
de didmetro de 1 : 2 a 1 : 10 y separaciones hasta una
distancia igual al didmetro de la tobera.

El tubo mezclador (4) se dota de un revesti-
miento resistente al desgaste (5), preferentemente un re-
vestimiento de cerémica. Ademds, por la presencia de una
tobera anular (6), se puede introducir una fase lfquida
o pastosa, y hasta una segunda-fase s6lida bien a través
de esta tobera anular o bien a través de la tobera de ti-
po agujero (2), quedando la tobera libre, disponible para
el gas de alimentacién.

Al cargar materiales pegajosos, la pared de
la tolva de alimentacién (1) se puede humectar con ayuda
de un anillo de riego (7) para evitar las inérustaciones.

Contrario a las posibilidades de alimentacién
hasta ahora usuales, la aplicacién del tubo mezclador ali-
mentador de la presente invencién presenta una serie de
ventajas esenciales:

Es posible alimentar materiales de distinta
granulometrfa, por ejemplo, piritas de flotacién, (par-
ticulas hasta aproximadamente 2 mm) y piritas finas, (par
ticulas hasta aproximadamente 6 mm).

La ejecucién sencilla, dindmicamente favora-
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ble, evita, especialmente junto con la posibilidad de la
allmentacion simu;t&nea de un liquido en forma de pelicu-
la, la formaci6én de incrustaciones, especialmente en el
caso de materiales pegajosos. La pelicula puede consistir
de un liquido. adecuado, por ejemplé, un 4cido residual,
aceite de calefaccién o agua, que simulténeamente se em-
plea para humedecer las paredes de la tolva de alimenta-
cién y es suministrada a través del anillo regador.

La simple combinacién y las pequeflas dimensio
nes del tubo mezclador permiten el empleo de materiales
altamente resistentes al desgaste y originan solo peque-~
fios gastos de instalaciém y reparaciones, Cuando sean ne-
cesarias las reparaciones, toda la unidad alimentadors
segin la presente invencién puéde ser f4cilmente susti~
tuida por las piezas de repuesto correspondientes.

'El tubo mezclador forma un cierre hermético
al gas contra el horno de lecho fluidificado o circular
giratorio, también cuando en éste exista una sobrepresibm.
Debido al cierre a presi6n se evita la corrosidén por los
gases de reaccién condensantes, por ejemplo, los gases de
tostacién, » .

Mediante el montaje de una tobera anular se
puede alimentar, adicionalmente al material sulfuroso,
un lfquido, por ejemplo, un &4cido disociador o un aceite
de calefaccidn hacia el interior del horno. A través de
la tobera anular se puede ademis alimentar materiales s6-
lidos tales.como, por ejemplo, sosa en la fabricacién di-
croﬁatica de minerales de cromo, ademids también materia-
les s6lidos suministradores de energfa, por ejemplo, car-

boéu.
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Descrita suficiéntemente ia naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la précti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mente indicadas, son susceptibléé de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su-prinéipio fundamental.
También se hace constar que el invento corresponde a ﬁna
Solicitud de Patente, presentada en Alemania, con fecha
11 de abril de 1972, bajo el nimero P 22 17 299.2; ac6~
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que consti-
tuye la esencia del referido invento y!por lo que se so-
licita Pateﬁte de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre:
PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA LA ALIMENTACION- DE- HORNOS DE
LECHO FLUIDIFICADO Y HORNOS CILINDRICOS ROTATIVOS; carac-
terizéndose por lo siguiente:
| l.~ Procedimiento y aparato para la alimenta-
cién de horros 'de lecho fluid%ficado y hornos cilindricos
rotativos, con material granulado, mediante un gas que
avanza dicho material a través del horno y extrae un pro-
ducto de dicho horno, caracterizéindose el procedimiento
porque se prevee un tubo mezclador resistente al desgaste
como entrada a dicho horno; el gas de transporte se sopla
a través de una tobera en dicho tubo a distancia del mis-
mo bajo una presién superior a la existente en el horno;
y el ﬁaterial granular se deja caer alrededor de la sali-
da de dicha tobera en una proporcién tal que el material
granular sea traﬁsportado por dicho gas a través del tu-
bo.

2.,- Procedimiento segln la reivindicacién 1,

N
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cornctarizidn porque comprende 1a alimentacién de un se-

guudo material 4 través de uni tobera znular que rodea a
la tobera de agujero, con lo cual dicho segundo material
se transporta también por dicho'gas a través del tubo,

3.~ Procedimiento segin la reivindicaciém 1,
caracterizado porque las dimensiones de dicha tdbera,'la'
cantidad y la presi6n de diého gas son tales que-la pre-
5i6n en el éubo seé de alrededor 1,5 a 5 veceslla presidn
del horno.

4,~- Aparato para realizar el procedimiento
segin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque
comprende un hdrno, un tubo mezclador resistente al des-
gaste que forma la entrada al horno, una tobera alimenta-
dora de gas dirigida hacia el tﬁbo, pero espaciada de é1,
medios para suministrar gas a presidén hacia dicha tobera,
y medios para suministrar material granular adyacente a
dicha tobera, con lo cual dicho material granular es for-
zado por el gas que sale de la tobera a pasar por el tubo
hacia el horno.

5.- Aparato segfin la reivindicacién 4, carac-
terizado porque comprende un anillo anular alrededor de
la tobera para el suministro del material adicional a ali
mentar al horno, .

6.- Aparato seglin la reivindicacién 4, carac-
terizado porque los alimentadores comﬁrenden una tolva, y
un anillo de riego para suministrar un lfquido para re-
vestir la superficie interior de la tolva de alimentacién.

7.- Aparato segln la reivindicacién 4, carac-
terizado porque el tubo y la tobera se dirigen angular-

mente hacia abajo.

W
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8.~ Aparato segin la reivindicacién 5, carac-
terizado porque el tubory la tobera se dirigen inclinados
angqlarmente hacia abajo y los medios de alimentacién del
material granular comprenden una tolva, un anillo rocia-

dor para suministrar un lfquido para revestir la superfi-

. cle interior de la tolva, cayendo el material granular ver

ticalmente desde dicha tolva hacia el gas dirigido angu-
larmente hacia abajo que fluye desde la tobera hacia el

tubo.

9.~ Procedimiento y aparato para la alimenta-

"cién de hornos de leého fluidificado y hornos cilindricos

rotativos, tal y como queda sustancialmente descrito en

la presente Memoria y en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a mé-

quina por una sole cara.

Madrid, 19 ABR.ﬂW@
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