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INVENGION
por "PERFECCIONANIENTOS EN UNA INSTALACTON PARA CONFEC-
CTONAR TROZOS TE TEJIDO DE LONGITUD PREDETERMINAD - '

favor de la firma italisna S.p.A. VIRGINIO RIMOLDI & C.,
residente en Via Vespri Siciliani 9 20146 MILAN (Italia)

MEMORIA DESCRIPTIVA

1o invencién se refiere a una instalacidn para
confeccionar trozos de tejido de longitud predetermina-
da como presillas para pantalones y pretinas en general
que comprenden una mdquina operadora formada genéricamene~
te por un grupo de arrastre de la labor a cortgr en tro~
zos provinente de una estacién de alimentacién, por me—
dios de accionamiento para dicho grupo de arrastre, por
un dispositivo cortador enlazado con medios propios de
sccionamiento activables por un circuito de mano , a

intervalos preestablecidos, asl como por un motor de
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accilonamiento para dichos medios, Se conocen instala-~

ciones del tipo arriba citado, las cuales presentan el
notab%e inconveniente de no permitir una produccidn uni-
forme, en cuanto los trozecs obtenidos no presentan lon-
gitud constante, ello se traduce obviamente en un nume~
ro considerable de trozos a desechar asi como en defi-
cultad de aplicacién de los propios trozos por parte de
la operaria adscrita. Los trozos producidos con las
instalaciones conocidas presentan sustancialmente tres
longitudes difercntes. Se tienen trozos pr?ducidos con
la instalacién en fase de puesta en marcha, que presen—
tan una cierta 1on§itud, trozos producidos con la inge
talacién a régimen, que presentan longitud diferente de
los precedentes, trozos producidos con la instalacidn
en fase de paro, que presentan una longitud ulterior en
general diferente de las precedentes;

Es conocido que las puestas en marcha y los pa—
ros de las insbtalaciones del tipo arriba citado son fre-
cuentes y por consiguiente son numerosos los trozos de
cada uno de los tipos arriba indicados.

La produccién resulta por consiguiente no homo-
génea en forma sgstancial. Se observa que las qiferen—
cias de longitud, respccto a la predeterminada, pueaen
congiderarse porcentualmente aceptables al méiimo en el
caso de una produccién de presillas perc ciertamente no
aceptable en cualquiera otra produccién en que la lons
gitud nominal del trozo se puede considerar de algunos
centlmetros, 6;% cm, por ejemplo, En vista de que'la'ﬂ”

diferencia entre la longitud nominal y la real es cons-
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tante para una misme instalacién, obviamente menor es

la longitud nominal de un trozo, mayor resulia porcentualé
mente la incidencia de la diferencia,

La desuniformidad de longitud de los trozos de-
riva de las variaciones de velocidad que asume la labor
durante los paros y las puestas en marcha de la insta~
lacidn,

Tos instantes en los que se genera un impulso de
mendo para ¢l corte son equidistantes, pero entre el
instante en que dicho impulso es generado y el instante
en que sc corbta el trozo son diferentes y distantes en-
tre si:

Entre 1a zona de labor en que sc efectiaria el
corte si ésbese realizase wntempordneamente a la gé-
neracién del impulso de mando y la zona de labor en la
que se tiene el corte efectivo, se obliene una longitud
cuyo origen es ocasionado por la velocidad de la propia
labor, Si la labor se traslada a velocidad constante
se obtiene trozos de longitud constante: Suponiendo
que se deba parar %a inatalacién por cualquier razén
(final de un rollo, de wna tira, correccidén de la posi~
cién de una labor mal situada); la longitud de la labor
que nace a causa del intervalo de tiempo compr?ndido
entre el corte ideal; contempordneo al impulso, y el
corte efectivo; es menor de la precedente en cuanto la
1abor estd desacelerando para pararse; la longitud que
pasa més alld del dispositivo corftador es por cgnsiguien—
te menor que en el caso de velocidad de régimen; El tro~-

zo producido en fase de paro presenta en definitiva me-
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Los acortamientos encontrados en casos prdcticos
resulta de 2-3 mm aproximadamente. Cuando se hace par-
tir de nucvo en la méquina operadora, se obtiene un tro-
zo de 1ongitud mayor de la del obtenido en fase de paro.
En efecto, al trozo producido en la partida se adiciona
un segmento de labor igual a la que falta al trozo pro-~
ducido en fase de paro. De cuanto se ha dicho resulta
clgra la desuniformidad de longitud existente en la pro-
duccidn de trozos con las instalaciones conocidas.,

El objeto de la presente invencidn es la de ob-
viar log incovenientes encontrados, eliminando la des—
miformidad de longitud para obtener una produccidn de
trozos de longitud constante e igual a la predetermina—
. |

Para alcanzar este objeto, el problema técnico
a resolver resultaba el de prever una instalacién del
$ipo arriba citado, la cual fuera conformada de modo
para producir, en cada corte, solo una de las tres con~
diciones de paro, de partida o de régimen, De tal for-
ma, la longitud de la labor que pasa mis alld del dis~
positivo cortador en el intervalo de tiempo comprendid?
enfre el impulso de mando al corte y el corte efectivo,
es constante, Ta instalacidén objeto de la invencién
permite resolver el problema téenico arriba citado eli-
giend? como Unica condicidén la de paro; ésta estd pre-
vista; para tal objeto, de medios aptos para reproducir

’

artificialmente, antes de cada corte, tal condicidn de
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Por consiguiente forma el objeto de la presente
invencién una instalacién para confeccionar trozos de
tejido del género mencionado en donde un circuito de
mando comprende un dispositivo medidor enlazado con
dispositivos preajustadores regulables a su vez enlaza~
dos por medio de un circuito distribuidor con los medios
de un circuito de accionamiento del grupo de arrastre de
la labor y con los medios de accionamiento del disposi-
+ivo cortador asl como con los medios previstos para
poder reinmidar inmediatamente la méguina operadora des-
pués de cada operacidén de corte; estando previsto dicho
dispositivo medidor para medir la longitud predetermi-~
nada de labor a cortar; estando previstos dichos dispo-
sitivos preajustadores regulables para desactivar dichos
medios de avence del grupo de arrastre de la labor y ac-
tivar los medios de accionamiento del dimpositivo por-
tador en el momento en el que se ha alcenzado la lon-
gitud predeterminada asi como para activar los disposi-
tivos previstos pare reiniclar la mdquina operadora;
la desactivacién de los medios de acclonamiento del gupo
de arrastre de la labor resultando antecedente a ;a
activacién de los medios de accionamiento del disposi-
tivo cortador por lo que este Ultimo corta el trozo
cuando la labor estd detenida aseguradamente,

‘La ventaja principal ofrecida por la presente
invencidén, ademds de la de producir con una tnica ins—
talacibn; trozos gue tienen longitud comprendida entre

1a de los trozos empleados como presillas para pantalo-
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nes y los empleados como pretlnas, es el de obtener que

todos los trozos de una misma produccién del uno o del
otro +ipo o de un tipo’de longitud intermedia; presen~
ten longitud constante, es decir que el corte se realice
cuando la labor se encuentra siempre en las mismas con-—
diciones,

Ulberiorecs ventajas resultan por el hecho de po-
der alimentar la labor sca mediante una mdquina de co-
ser de por sl conocida sea mediante tiras en rollos;
como por ejemplo blondas o cintas eldsticas o blondas
rigidas y similares,

Una caracteristica ulterior de la instalacién
objeto de la presente invencidn es que la mdquina ope-—
radora resulte separada de 1la estacién de alimentaciédn,
Ello al objeto de hacer auténoma la miquina operadora
y permitir la formacidén de wma provisidén de labor. Tal
provisidén se forma en cuanto a paridad de velocidad '
instantdnea de la labor, la velocidad media de trabajo
de la miquina operadora es menor que la velocidad medla
de trabajo con lo gue la estacidén de alimentacidn pro-
porciona la tira a la miquina operadora: Ello es obvio
en cuanto la miquina operadora efectia um numero de pau-
sas netamente superior al de la estacidn de alimentacidn,

Al objeto de limitar la entidad de tal provisién
la instalacién segin la presente invencién prevé que la
velocidad instantdnea de la miquina operadora sea mayor
que la velocidad instantdnea de la estacidn de alimen-
tacidn, |

Otros objetos y ventajas de la presente invencién
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resultardn manifiestas por la descripeidn que sigue y por
los dibujos anexos, dados a puro sLtulo QG ¢jemplo pero
no limitativo del dmbito de la invencién, en los gue:

Ia figure 1 es una vista esquemdtica global de la
ingtalacidn,

Ia figura 2 es wna vista en planta de la mdquina
operadora:

Ia figura 3 es una vista de la figura 2 segin la
1{nea ITI~III. .

Ta figura 4 es una vista de la figura 2 segin la

1inea IV-IV,

Ia figura 5 es una vista de la figura 2 segin la

1inea V-V,
figura 6 es una vista de la figura 2 segin la

=
o

1inea VI-VI,

Ta figura 7 es una vista en seccién transversal de
1los medios de acclonamiento del Adispositivo cortador:

La figura é es una vista de la figura 2 segin la
1inea VIII-VIII.

Ta figura 9 es una vista que ilustra como se rea-
lizan los cortes de los trozos,

Ta figura 10 ilustra un esgliema en blogque del
circuito de mando de la instalacidén,

Ta descripeidn que sigue se efectia relativamente
o vnma instelacién en la que la cstacién de alimenta—
cién estd constituida por una mdquina de coser, de por
si conocida. )

Con referencia particular a las figuras 1, 2 y 10

ge observa que la instalacidén que forma el objeto de la



dicada en su conjunto con 24, y wma miquina de coser de

por si conocida, indicada en su conjunto con 25, que
constituye la estacidn de alimentacidn,

Do To méquina operadora 24 estd soportada por un
basamento 26 y estd p?ovista; sobre el lado donde salen
los %trozos producidos, de un transportador 27 y de
dispositivo de recogida 28, de por si conocidos; de di-
chos trozos,

10, Lo miquina de coser 25 es soportada por un basa~
mento 29, La mAquina operadora 24 comprende; un grupo
de arrastre 5 de la labor 2, que traslada segin el sen-
tido de la flecha F y provinente de la mdquina de cos?r
25, medios de accionamiento 4 del grupo de arrastre 53
15, un dispositivozcortador % enlazado con medios propios
de accionado 6, activables por un circuito de mando a
intervalos preestablecidos; un motor de_accionamiento
23 dc los medios de accionamiento 4y 6.
El circuito de mando comprende un dispositivo
20, medidor 1 de la longitud predeterminada de la labor 2
o cortar enlazado con dispositivos preajustadores regu-
lables 3. Dicho dispositivo medidor 1 estd constituido
por un Srgano determinador del mimero de giros de un
rgano giratorio; constitufdo por un drbol 8 que enlaza _
25, los medios de accionamiento 4 con el grupo de arrastre 5:
Fl érgano advertidor resulte apto para trensformar di-
cho ntmero de giro en impulsos eléctricos o sefiales
para los dispositivos preajustadores regulables 3.,E1

Srgano advertidor estd constituldo por un disco 11;
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calado sobre el 4rbol 30 del motor de accionado 23, ¥
por un advertidor de proximidad 10, dispuesto fijo so-
bre el bastidor 31 de la instalacién, ELl disco 11 es~
t4 provisto sobre el contorno de una pluralidad de mues-
cas 32 (figura 5) alternadas cada una con un reentran—
te 33 y’resulta blogueado sobre el drbol 30 entre dos
alas 34, 35, de las gque el ala 35 resulta fijada sobre
el 4rbol 30, mientras que el ala 3 resulta desmontable.

F1 blogueo del disco 11 se obtiene mediante tor—
nillos 36 que se atornillan en orificios de las figuras
34, 35 y del disco 1l.

71 advertidor de proximidad 10 resulta apto pa-
ra advertir el numero de giros del drbol 30 del motor
de accionado 23 y por consiguiente el nmero de giros
del drbol 8 que estd enlazado al 4rbol 30 a través de
un reductor de velocidad o motorreductor 17, que for-
ma parte de los medios de accionado 4 del grupo qug arras-—
tre 5. Durante dichas rotaciones; el advertidor 10, es
influenciado por la presencia de una mmesca 32 cada
vez que ésta pasa frente al espacio a €1 enfrentado.
Como resultard claro de la descripeidn del funcionamien—
to de la instalacidén, el nimero de los reentrantes 33
estd proporcionado al desarrollo de un drgano giratorio
del grupo de arrastre 5. Se deriva que para un cilerto
némero de giros del drbol 30 del motor 23; por consi-
guiente de los impulsos eléctricos emitidos por el 6r—
gano advertidor 10; corresponde una cantidad conocida
de labor 2 hecha avanzar por dicho érgano glratorio.

£l advertidor 10 resulta enlazado eléctricamen—
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te a un dispositivo de cuenteo 12 apto pars sumar los
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impulsos eléctricos o sefiales provinentes del propio
advertidor 10,

Dicho dispositivo de cuenteo 12, apérte de sumar
el nimero de impulsos o seflales provinenbtes del adverti-
dor 10, puede estar asimismo previsto para visualizar
dicho ntmero de impulsos eléctricos o sefiales,

Pars poder mandar el paro del grupo de arrastre
5 ¥ 1 accionado del dispositivo cortador 7, en el mo~
mento en que ha Sido alcanzada la longitud predetermi-
nada de labor 2, el dispositivo de cuenteo 12 se enla-
za a los dispositivos preajustadores regulables 3., Di-
chos dispositivoé preajustadores regulables 3 son aptos
para preajustar el valor de la longitud predeterminada
de labor 2 gue debe separar dos operaciones sucesivas
de corte, expresadas en nimero de impulsos eléetricos
o seflales generadas por el adveritidor 10.

E1l advertidor 10; aparte de estar enlazado con~
venientemente con el dispositivo de cuenteo 12, estd
asimismo enlazado directamente con los dispositivos
preajustadores regulables 3., Por lo tanto, los mismos
impulsos eléctricos o sefiales transmitidas por el adver—
tidor 10 al dispositivo de cuenteo 12 son asimismo tras—
mitidos en dichos dispositivos preajustadores fegulables
3. Puesto que estos impulsos eléctricos asumen alter-
nativamente dos niveles de tensiébn diferentes en corres-
pondencia de cada ciclo, los impulsos eléctricos que por
el dispositivo de cuenteo 12 son enviados a los dispo-

sitivos preajustadores regulables 3 asumen un cierto
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nivel de tensidn igual a uno de los emitidos por el éd~
vertidorllo, solo cuando au suma alcanza el valor pre-
ajustado, determinando en tal forma la emisibn de un
impulso eléctrico que tiene un nivel de tensibn diferenw
te de aquel normalmente emitido durante el egtado de
guietud., En el momento en gue son activados, los dispo-
sitivos precolocadores regulables 3 envian el propio
impulso eléctrico directamente a un cireuito distridbui-
dor 13 con el cual estén enlazados,

Dicho ecircuito distribuidor 13 transmite dicho
impulso eléctrico'prbvinente de los dispositivos prea-
justadores 3 activados, contempordneamente a los medios
de accionado 4 del grupo de arrastre 5 y a los medios
de accionado 6 del dispositive cortador 7 (figura 10).
Dicho impulso eléetrico provoca la desactivacidn de los
medios de accionado 4 dol grupo de arrastre 5 y la acti-
vacién de los mecdios de accionado 6 del dispositivo cor-
tadox % asl que la labor 2 sec detiene y corta,

Con referencia particular a la figura 10 se ob—
sérva que entre el circuito distribuidor 13 y los medios
de accionado 6 del dispositivo cortador 7 estd previsto
wn temporizador regulable 14 apto para retrasar, de un
tiempo prefijado, la activacién de los medios de accilo-~
nado 6 del dispositivo cortador 7. Asf sc crea la con-
dicidn de labor 2 absolutamente detenida en el momento
en que se¢ realiza el corte, ILos medios de accionado 4
del grupo de arrastre 5 de la labor 2 comprenden un pri-—
mer grupo friceién-freno 15 eloctromagnéticos (figura 2)
enlazado; a través del reductor 17 al motor de acciona-

do 23, sobre el drbol 30 del cual estéd calado un volen-—
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te 37 (figura 2). Bl grupo friceidén-freno 15 y ¢l re-
ductor 17 son dec por sl conocidos y no se¢ ilustran, Fl
grupo dc arrastre 5 de la labor 2 comprendc un primer
rodillo 38 montado giratorio sobre una horquilla 39 desli-
zable en guila 40 de un bastidor de umbral 41 solidario
al bastidor 31 de la miquina opcradora 24. La horqui-
1la 39 es mantenida hacia abajo mediante dos rcsortes
43 que ‘tienen una exbtremidad solidaria al peguetfio bas~
tidor 41 v la otra extremidad a la horguilla 39. Egta
Ultima cstd provista en su parte superior de una peque-
fia asta 44 a clla solidaria; cuya cxbremidad estd arti-
culada, mediante un perno 45 a la extremidad moldurada 46
de una paianca 47. E1l punto de articulacidén de la extre-‘
midad moldurads 46 dec la palanca 47 a la pequefla asta 44,
constituido por ¢l permo 45; resulta desplazablc rcspec—
%o a la linea mcdia de la propia extremidad 46.

Ia palanca 47 puede girar 1802 rcspceto a la posi-
cidn ilustrada en la figura 4 y cn dicha posicidén a 18020
¢l perno 45 cs obligado a trasladarsc hacia lo alto arrgs—
trando la pequefia asta 44 y comprimiendo los rcsorte 43,
dcscmpefiando por consiguiente el rodillo 38 de un segun—
do rodillo 42 dcl todo similar al rodillo 38. E1 rodi-
1lo 42 estd montado giraborio sobre cl pegueiio bastidor
41 y cs apto para transmitir al rodillo 38 aquellas ro-
taciones de trabajo que rccibe del Arbol 8 al cual estd
enlezado, Con 48 (figura 3) sc ha indicado una pantalla
moldurada fijada al pequefio bastidor 41 para impedir a
la labor 2 dc rcplegarse haciaz atrds rcspceto al scnti-

do dc adelantc,
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Con 49 se ha indicado una gule de la labor 2 &

la entrada entre los rodillos 38 y 42 (figuras 3 y 8),
Tos medios de accionado 6 del dispositivo cortador ;
estdn constituldos por un segundo grupo de freno-fric-
cién 16 electromagnéticos enlazado directamente al motor
de accionado 23. Para tal objeso sobre el drbol 30 qel
motor de accionado 23 se cala una polea 50 enlazada,

a través de una correa usual 51; con otra polea 52 mon-
tada giratoria sobre el drbol 53 del grupo de freno de
friccibn 16. Ia relacién de transmisién de la velécidad
resulta por ejemplo de 1;1. Sobre el drbol 53 del gru-
po de freno-friccién 16 estd calada una rueda dentada

54 apta para transmitir el movimiento de rotacién al dis—
positivo cortador 7 mediante wna correa dentada 55. Di-
cho grupo de freno-friceidn 16 comprende una parte
condycida 56 calada sobre el drbol 53; en particular
fijada mediante un tornillo sin cabeza 57i Ticha ?ard

te conducida 56 egtd constitulda substancialmente:por
un diseco provisto sobre la superficie apta para empeflar-
se con la parte conductora 53 de un inserto 60 en mate—
rial a alto coeficiente de friccién. La parte conduc-
tora 58 resulta deslizable longitudinalmente sobre el
cubo de la rueda dentada 52 girable sobre el drbol 53
mediante cojinetes 62. ILa friccidn electromagnética

del grupo de freno~friccién 16 estd provista de unh
arrollamiento de excitacién 63 dispuesto sobre la arti-
culacidn 64 del grupo de freno-friceidén 16, El freno

65 del grupo de freno-friccidén 16 comprende una par—

te frenante 66 fijada en cualquier forma a la estructu~—
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ra 64. La parte frenante 66 del freno 65 estd provis-

ta sobre la superficie apta para empeflarse con la parte
frenante 67 de un inserbto 68 en material a alto cocfi-
ciente de fricecidn. Ia parte frenante 67 del freno 65
est4 dispuesta bloqueada a la rotacién deslizando lon-
gitudinalmente sobre una rucda 69 bloqueada sobrc el dr-
bol 53 mediante un -tomnillo sin cabeza T0. Con 71 se in-
dica el arrollamiecnto de excitacién del freno 65 dispues—
Yo sobre la estructura 64, E1 dispositivo cortador Ty

de por si conocido, comprende una cuchilla mévil 71 (fi-
gura 6) lleVada por un 4rbol 62 giratorio en el interior
de un soporte T3 blogucado en el interior de un montante
T4 mcdlante un fornillo sin cabegza 75. La cuchilla

mévil 71 es apta para cmpenarse con una cuchilla fija %6
blogueads en cualquier forma, por ejemplo mediante re-
maches metdlicos (no visibles) a una escuadra de sopor-
te 77 bloqueada sobre el pequeflo Bastidor 4l1.

Como se observa cn la figura 6; la rueda donta-
da 61 y la cuchilla mévil 71 cstén realizados en un cuer-
po tnico. Con 78 se ha indicado wma scriec de arandelas
eldsticas de platillo sobre el érbol }2% entre cl mone-
tante 74 y la rueda dentada 61, alojada parclalmente en
wn reentrante 79 del montante 74, Las arandelas T8 es-
t4n previstas para mantener; en cada momento de la fase
de corte; en consacto entre sf la cuchilla mdvil %l ¥
la cuchilla fija ;6 y por consiguiente facilitar la ac-—
cién de corte. ILa instalacidén objeto de la presente in-
vencién comprende medios para el reinicio 9 de inmedia~

to de la mdquina operadora 24 en el momento en
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que se ha efeetuado un corte, Tales medios 9 compren—i
den wn conmutador 80 (figura 7) fijado en cualquier for-
ma a una ménsula 82 bloqueada mediante un tornillo 83
a la estructura 64 del gupo de friccidén 16, ELl conmu-
tador 80 resulta accionado por una leva 22 blogueada S0~
bre el drbol 53 de dicho grupo mediante un tormillo sin
cabeza 81, El conmutador 80 resulta apto para mandar al
propio tiempo la desactivacién de la friceién y la acti-
vacidn del freno asl como la desactivacién del freno ¥
la activacién de la friccidn; respectivamente del segun—
do grupo de freno-friceidn 16 ydul primer grupo de
freno~fricecidén 15, para provocar asl el blogueo de
la cuchilla mévil 71 del dispositivo cortador 7 y el
accionamiento del grupo de arrastre 5 apenas dicha cu~-
chilla mévil 71 ha llevado a término el corbte de un tro-
zo. Con referencia particular a la figura 10 se obser-
va que estd previsto asimismo un circuito de puesta a
cero 21 enlagzado al dispositiv)y de cuenteo 12, apto pa-
ra 1llevar de nuevo instantdneamente a las condiciones
inicisles dicho dispositivo de cuenteo 12 en el momento
en que se ha alcanzado la longitud predeterminada de la
labor 2; es decir cuando le 1lle&a el impnlso eléctrico
de los dispositivos preajustadores regula?les 3 activa-
dos a travds del circuito distribuidor 13, 11egand9 tal
impulso eléctrico al circuito de puesta dec cero 21, lo
activa asl que envia una sefial propia al dispositivo de
cuenteo 12 poniéndolo a cero, ,

Con referencia particular a las figuras 2, 3 ¥

se obscrva que la instalacién en objeto prevé un dispo~
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sitivo para ¢l paro de energencia 18 delft&%bd’de 2rras-

tre 5 de la labor 2, dispuesto entrec la mdquina de coser
25 y ¢l grupo de arrastre 5. Bl dispositivo 18 compren—
de una palanca palpadora 84 apta para advertir uwn estado
irregglar de la labor 2 como una tensién excesiva a su
falta, y para interrumpir inmedisntamente la excitacién
de los mcdios de accionado 4 del grupo de arrastre 5.
Para tal objeto estéd enlazado eléctricamente a los me-
dios de accionado 4 del grupo de arrastre 5 o través de
un interruptor 90 accionado por dicha palanca palpado~
ra 84, E1 dispositivo para el paro de emergencia 18
comprende un temporizador regulable 20 (figurs 10) apto
pare retrasar de un tiempo prcfijado la rcactivacidn
auvtomdtica dc los medios de accionado 4 del grupo de
arrastre 5, en el momento en que ha desaparecido dicho
estado irregular de la lobor 2, Fllo queda vdlido sélo
en ¢l caso de tensado excesivo de la. labor 2, Ia palan—
co palpadora 84 comprende astas (indicados en las figu-
ras igualmente con 84) que estdn dispuestas lateralmen-
e a la labor 2 y sustancialmente paralelas a su direc—~
cién de avance, Cada wna de dichas dos astas 84 tiene
una extremidod 8% articulada ol pequefio bastidor 41 me—
dionte un perno 85. Entre las dos exbtremidedes J1 de
1os astas 84 cstd dispuesto giratorio un rodillo 86 so-
bre el cunl apoya la labor 2 en fase dc avance, La ex~
tremidad 87 de una de las astas 84 (figurn 3) estd pro-
vista de un saliente 88 apto para empeflarse con el pul~
sador de mondo 89 del interruptor 90, inserto sobre e%

circuito de olimentacién de los medios de accionado 4,
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Las astas 84 se prolongan, mis alld de las extremidades
91, en dos ramas 92 de igual longitud, substancialmente
a 90¢ con respecto a las agtas 84, ILas ramas 92 se en-
lazan entre si en la extremidad libre; mediante un seg-
mento 93. Con 94 se ha indicado un rodillo de gufa del
tejido dispuesto giratorio entre dos ménsulas 95 fija-
dag al pequefio bastidor 41, Como se ilustra en la £i-
gura 3, dicha palanca palpadora estd inactiva en cuan-—
to la labor 2 &stéd en condiciones regularcs, es decir
vuclta hacia abajo y por consiguiente el saliente 88
desempcfindo del pulsador de mando 89 del interruptor 90.
como se¢ ilustra en particular en 1la fig?ra 1, pero no
revclable asfmismo en las otras figuras, 1a miquina ope-
radora 24 estd scparada de lo méquina de coser 25, La
velocidad instantdnba del grupo de arrastre 5 es mayor
que la velocidad instanténen de avance de la labor 2 en
1a mdquina de coser 25, Ello estd previsto en cuanto
el grupo de arrastre 5 eatd dotado de un movimiento sus-
ancialmente a saltosjentredos saltos sucesivos estd _
prevista una pausa para cfeetuar el corte de la 1abor;
Ta demondn de lobor 2 por parte del gupo de arrastre 5
resulte por lo tonbo intermitente, Los p§usas del grupo
de arrastre 5 son numerosas y 8¢ tendria, a igualdad
de veclocidad instantdnea; uno acumulacibén excesiva de
provisién de labor 2 entre lo maguina operadora 24 y lo
miquina de coser 25, E1 funcionamiento de la instalacién
que forma el objeto de la presente invencidn es el si-
guiente: suponiendo que la labor 2 esté ya predispuesT

to cntre los ridillos 38 y 42 del grupo de arrastre 5,
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ge alimenta el motor 23 asi gque éete tronshite el movi-

micnto o los medios dc accionado 4 o través del reduc—
tor 17. E1 grupo de friccidén~freno 15 ¥iene la fric- ,
cién excitada y €1 freno desexcitado y asl el &rbol 8,

que recibe el movimiento del drbol 30 del motor 23; trang-
mite dicho movimiento al rodillo 42; al cual estéd enlaza-
do. Ia labor 2 avanza entre los rodillos 38 y 42, El

grupo de friccidén-freno 16, queconstituye los medios

de accionado 6 del dispositivo cortador %; tiene el fre~
no excitado y la fricecidén desexcitada ypor lo tanto el
dispositivo cortador 7 estd desactivado.

Durante el avonce de la labor 2, el disco 11 pro=-
voca la excitacién del advertidor de proximidad 10 gene-
rando en &ste un impulso cada vez que und muesca 32 pa~
sa fente al advertidor 10, Se observa que el ntmero
de impulgos generados estd ligado a las rotaciones del
rodillo 42; enlazado al &rbol 30 a través del drbol 8
y el reductor iﬁ. Por ejemplo predisponiendo diez mues-
cag 32 sobre el disco 11 y wn desarrollo de 100 mm del
rodillo 42 con una relacién de reduccidn de velocidad
10:1 del reductoxr 1%, se tiene; a coda diez giros del
&rbol 30; un giro del drbol 8; es decir del rodillo 42
y por consiguiente a cada impulso del advertidor 10 se
tiene 1 mm de lobor que ha avanzado. Dichos impulsos
son enviados ol dispositivo de cuenteo 12 ¥ a los dis-
positivos preajustadoresr3. En el momento en que se,
ha olcanzado la longitud predeterminada de 1la lobor,
cs decir se ha alecanzado el valor preestoblecido en los

preajustadores 3, estos se netivan enviando un impulso
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propio, a través del circuito distribuidor 133 a los
medios dc necionado 4 del grupo de arrastre 5, o los
medios de accionado 6 del dispositivo cortador %; asi
como ol circuito de puesta a cero 21, El impulso en-
viado o los medios de acecionndo 4 del grupo de arrastre
5 provoca su paro; Tn cfccto se tiene la desactivacidn
de lo friccidén del grupo friccidn-ffeno 15 y la activa-
cién de su freno, El impulso cnviado a los mcd%os de
nceionndo 6 del dispositivo cortador 7 provoca, ton un
cierto retraso dado por el temporizador 14, la desacti-
vacidn del freno del grupo de friceidn-freno 16 y la
activecidn de su friccién., Fl retraso cn fundamental

en cunnto 1o labor 2 debe esbar absolutamente parada

en el momento en que se rcaliza el corte, Fl impulso
enviado al circuito de puesta a ccro 21 provoca la pues~
42 o cero del circuito de cuenteo 12 el inicio de un
nuevo cuenteo. Se observe que en el instante en que

ha tcrminado el corte; el conmubador 80 ha sido accio—
nado por la leva 22 pana asl restablecer los medios de
accionado 4 y 6. En efecto, el conmutador 80 ha man=
dado al propio tiempo la desactivacién de la friceidn

y del freno asl como la excitacién del freno y de la
fricoién; respectivamente del segundo grupo de f?iccién
freno 16 y del primer grupo de friceibn-freno 15, para
asl provocar el blogueo de la cuchilla mévil 71 del dis—
positivo cortador 7 v el acclonomiento del grupo dc arras-
tre 5. Al final de cada longitud predeterminada se repi-
te cuando sc ha dcscrito antes, Se tiene asi quc los

cortes de la labor 2 son todos de longitud 1 (figura 9)
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correspondiente a la equidistancic en el tiempo entre

impulsos de mando a los cortes sucesivos, Todo lo an-—
terior vale en las condicilones normales de funcionamien-
%0, Bn el momento en quc la labor 2 rcsulba excesiva-
mente’tensa, por ejemplo por unc pausa de la miquina de
coser, la palanca palpadora 84 gira en sentido antihora-
rio y el saliente 88 sc empefin con ¢l pulsador de man-

do 89 del interruptor 90 provocando lao aberiura del cir-
cuito de alimentocidn de los medios de accionamiento 4
del grupo de arrastre 5 que sc para, ?n ¢l momento en

que dicha tensién exccsiva desoparece, dicha palanca
palpadora girn en sentido horario desempcfiondo el salien—
te 88 del pulsador 89, Los nedios de accionado 4 se_reoc-

.

tivon, pero con un retraso debido altemporizador 20,

To alimentacién de la mAguina operadora 24 puede asimis—

mo efectuarse mediante un rodillo dispuesto sobre un bas—
tidor fijo y oppritunamente friccionado para conferir a
1la labor 2 wm tensado oportuno., En tal caso serd sufi-
ciente desplazar la pdlanca palpadora 84 en el sentido

de predigponer el saliente 88 en posiciln substancial-
mente simétrica o la ilustrada en lao figurs 3. El rodi-
1lo 86 apoyz sobre lo labor 2 y en ¢l momento en que ter-
mina el plegador y la labor 2 viene o faltar, la leva
palpadora 8? va en sentido horario ¥y ellsaliente 88 va

o empefinrse, como en el caso prccedente, con el pulsador
89 del interruptor 90 desactivando los nedios de accio-

nado 4.
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REIVINDICACIONES

Deserito el objeto del presente invento se de-
claran nueva y de propia inveneidn las siguientes reivin-
dlCu010n637 con prioridad de 1o solicitud dc pﬂtcnteltallana
23074 A/§2_ae1 13 de Abril de 1972.

1. Perfcccionamicntos en una instalacién pare
confeccionar trozos de tejido de longitud predetermi?ada
como presillas para pantalones y pretinas en general,
que comprende una mdquina operadora formada genéricomente
por un grupo de arrastre de la labor a cor?ar en tro=os
provinente de una estacibén de alimenta?ién, por medios de
accionado para dicho grupo de arrastre, por un disposi~
tivo corbador enlazado con los medios propios de acciona-
do activables por un circuito de mando, a intervalos prees-—
tablecidos asl como por un motor de accionado para dichos
medios caracterizados por el hecho dc que dicho cireui-
to de mando comprende un dispositivo medidor (1) enlo~
zado con dispositivos preajustadores recgulobles (3) 2
au vez enlazados por medio de un circuito distribuldor
(13) con los medios de accionado (4) del grupo de arras-
tre (5) de 1o laobor (2) y con los medios de accionado
(6) del dispositvo cortador (7) nsi como con los medios
previstos para reiniciar (9) inmediatomente lo funeién
de la md?uina operadora (24) después de cada operacidén
de corte, estando previsto dicho dispositivo medidor
(1) pora medir lo longitud predeterminada de labor (2)

a cortar; estando previstos dichos nedios preajustadores
regulables (3) para desactivar dichos medios de acclona-

miento (4) del grupo de arrastre (5) de la labor (2)
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v activar los medios de accionado (6) del dispoéi%i§o
cortador (%) en el momento en gque se ha alcanzado la
longitud predeterminada asi como para activar los disposi#
tivos previstos para reiniciar la funcién (9) de 1lo mé~
quina operadora (24); rcsulbtando la desactivacidn de
1log medios de aceionado (4) del grupo de arrastre (5)
de la labor (2) antecedentede lsmedios de accionado (6)
del dispositivo cortador (%) por 1lo que este tltimo cor~_
ta el trozo cuando la labor es?d detenida aseguradamente:
, 2. Perfeccionamientos, segin la reivindicacién
1, caracterizados pop el hecho de que el dispositiwvo
med%dor (1) estd constituido por un Srgono advertidor
(10, 11) del némero de giros cumplidos por un brgono gi-
ratorio (8) enlazado con dicho grupo de arrastre (5) §e
1a labor (2); siendo apto dicho Srgano advertidor (10,11)
para transformar el nimero de giros de dicho 6rgano g~
rotorio (8) en impulsos eléctricos o sefiales para los
dispositivos preajustadores rsgulables (3).
3. Perfeccionamientos; segin la reivindicacién
2; caracterizados por el hecho de que el 6rgano advertidor
estd constituido por un disco (11) provisto de reentran-
tes radioles (33) calado sobre el drbol (30) del motor
de accionado (23) a su vez enlazado mecdnicamente con
dicho 6rgano giraforio (8) y por un advertidor de proxi-
midod (10); el nimero de los reentrantes (33) siendo
proporcionado a1l desarrollo de un Srgano giratorio de
arrastre (?2) del grupo de arrastre (5) de la labor (2)
por lo que, a un cierto mmerode giros del drbol (30)

del motor (23) por consiguiente a los impulsos emitidos
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por dicho Srgano adyer%idor, corresponde una cantidad
conocida de trabajo, hecha avanzar por dicho rgano girae—
torio de arrastre (42). ,
4, Perfecclonomientos segin 1o reivindicacién 2,
cargcterizados por €l hecho de que dicho 6rgano advertidor
(10,11) estd calado con los dispositivos
rcgulables (3) sea directamente sea indirectamente por
medio de wn dispositivo de cuenteo (12) apto parn sumar
los impulsos eléctricos prov?nontes de dicho advertidor;
5. Perfeoccionamientos, segin la reivindicacién 1,
caracterizados por ¢l hecho de que Bn circuito de puesta
a cero (21) estd previsto enlazado con el dispositivo de
cuenteo (12) de los dispositivos preajustadores regula-
bles (3); siendo apto dicho alspositivo dc cuenteo (12)
para revelar la longitud de la labor (2) a medido que
desplaza sobre la ingtalacién por obra del grupo de arras-—
tre (5) de la labor (2); eatando previsto dicho circulto
de puesta a cero (21) para llevar de nuevo a cero di-
cho dispositivo de cuenteo (12? ol aleanzar la longi~
tud predeterminada de 1o labor, cuando es activado conf
tempordneamente a la desactivacién de los medios de ac—
cionndo (4) de dicho grupo de arrastre (5) de la labor
(2) y respectivamente o la nctivacidén de los medios de
accioncdo (6) del dispositiv? cortador (7). ’
6. Perfeccionamientos, segm 1 reivindicocién 1,
caracterizados por el hecho de que entre el cirtuito dis;
tribuidor (13) y los médios de anccionado (6) del dispo-

sitivo cortador (7) cstd previsto un temporizador regu-

1able (14) apto para retrasar de un tiempo prefijable
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a voluntad la activacidn de d}chos nedios, ;
%: Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de gque los medios de accionado
(4) del grupo de arrastre (5) de la labor (2) estén cons-
t{tuidos por un dispositivo reductor de velocidad o moto~
reductor (17) enlazado con el motor de accionado (23) por
medio de un primer grupo de friccién~freno electromag— '
nético (15) y que los medios de acclonado (6) del dispo=-
sitivo cortador (7) estin constituldos por un segunde
grupo de friccién-freno electromagnéticos (16) enlazan '
directamente dicho motor (23) con dicho dispositivo cor-
tador (ﬁ); siendo dese citada la friccidn del primer gru-
po (15) y excitado el freno para formar dicho grupo de
arrastre de la labor cuando la longitud prederteminada
de la labor ha sido advertida por el dispositivo medi-
dor (1) y siendo desexcitada respectivamente el freno
del segundo grupo y excitada la fricecibén para accionar
el dispositivo cortador (%): ,
8. Perfeccionamientcs; segun la reivindicacién 1,
caracterizados por el hecho de que estd previsto un dispo—
sitivo para el paro de emergencip(18) del grupo de arras=—
tre (5) de la labor entre la estacién de alimentacidn (?5)
y dicho grupo de arrastre (5) de la labor y estd enlaza-
do mecidnicamente con la labor (2) a thavés de una leva
palpadors (84) y eléctricamente con los medios de accio~
nado (4) de dicho grupo de arrastre (5) de la labor a
través de vn interruptor (90) accionado por dicha palan-

ca palpadora (84) e inserto en el circuito de alimenta~-

cidn dc dichos medios de acclonado (4); siendo apto di-
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cho dispositivo para el paro de emergencia (18) para
desactivar los medios de accionado (4) y por consiguien=-
te parar el avance de la labor cuando ésta estd muy ten-
ga entre el grupo de arrastre (5) y la estacién de ali-

5, mentacidn (25) de la labor o bien estd del todo falban~
do.

9. Perfeccionamientos; scgfin la reivindicacién 8;
caracterizados por el hecho de que el dispositivo para el
paro de emergencia (18) estd provisto de un temporiza-

10, dor recgulable (20) apto para retrasar un tiempo prefi-
jable a voluntad la reactivacibn automdtica de los ci-
tados medios de accionado (4) del gupo de arrastre de

la labor en el sélo caso en que cese la labor de estar

demasiado"tensa: )
15, 10, Perfeccionamicntos; scghn la rcivindicacién 1,
caracterizados por el hedho de que la mdquina operadora
(24) estéd separada de la cstocidn de alimentacidén (25) cons-
tituida por una mdquina de coscr; siendo la velocidad
de funqipggm;gnto del grupo de arrastre (5) de la labor
20, mayoréueljxdc 1a mdquina de coser para equilibrar subs-
tancialmente la entroga de trabajo por parte de dicha
miquina de coser con la requerida intermitente de laboxr
por parte de dicha méquina operadora (24).
Seglin se describe y reivindica en la presente me-
25, moria descriptiva que consta de 25 péginas foliadas y es-
critas a méqu%na por una sola cara.

Madrid, a 10 de Abril de 1973
'.{A(“AE ISERN

Cp.a. P p. \ — _7_

—

Firmodo: dOSE F. NIETO
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