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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un_ &

PATENTE DE INVENCTION

SOLICITANTE: Do SALVADOR GALI MALLOFRE

RESIDENCIA: . Londres,.29,12.22 BARCELONA,~

INVENTOR:. El.solicitante, de nacionalidad e spafdola,-

"PERFECCTONAMIENTOS EN MAQUINAS DE ESTANM-

ENUNCIADO:

..PAR POR..SERIGRAFIAMcem .. ..o

Prioridad: Patente . ... oo oo vooee o B b
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El Estatuto vigente sobre Fropiedad Industrial, de

26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30

de Abril de 1930, establece los caracteres de petentabili-

ded de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por conaslgulente como patentables, las nuevas wéquinas, a-

paratos, instrumentos, procesos dé fabricacién, etc. Le am

plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado

al legislador a aclarar (ArtR. 46) que la enumeracién con-
tenide en dicho cuerpo legal es puramente enunciatiéa Yy no
limitativa, haciéndola extensiva incluso 2 los descubrimien
tos dé tipo cientifico (Arte, 47).- |

El Decreto de 26 de Diclembre de. 1947, recogiendo
ia Orden de 18 de Noviembre de 1935, confiré& el criterio
legal de que tembién serdn patentebles los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten anla funcifn &
que son destinados, un benaficio o efecto nL'wvo9 y en defl
nitiva que constituyan une mejora sustanciel sobre lo antg
riormente conocldo. .

Pues blen, & tenor de lo expuesto, y e¢n bsse al ar
ticulado gque recoge los conceptos expresados, debe conslde-
rerse, que la invencibén a que se refiere l& presente meumc-
ria, constituyé una novedad industrial, con caracteristices
y ventajes que la hacen merdcedora dsl privileglio de explo-
tacidn exclusiva que por elle se solicltys, prémiando gel
los méritos de quien aporta & la industria del pais una me-
jora efectiva y precisamente comprendida entre 1&s'egunci&~
des por la Ley como paéentablea. (Arts, 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueve redaccidén afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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TLas maquinas de estampar por serigrafig son ubti-
1izadas industrialmente para decorar superficies laminares
de gran longitud, como por ejemplo, piezas de tejido o papel

La pieza a estampar se extiende ¥y fija sobre una
mesa de gran longitud, sobre la cual se desliza, gulado en
todo su recorrido, un carro en el que se€ soporta el molde -
de serigrafiar y los elementos necesarios para exbtender las
tintas serigréficas que, a través del molde, producen en la
pieza a estampar el o los motivos decorabivos. '

El carro viaja por encima de la pieza, avanzando
en una sola direccién, operante hasta que el total de la -

pieza ha sido decorada .

. - Como 1a éplic%cién de cada uno de los colores -
que decoran 1a pieza exige un molde propio, la miquina daré
sobre la pieza a decorar, bantos viajes o;aéadas producti-
vos como colores distintos compongan la decoracibn de la -
pieza.

En cada estacionamiento el molde desciende y se
acopla Superficialmente sobre la pieza a decorar. Una vez -
extendida la serigrafia el molde se alza desplegindose de 19
pleza y el carro avanza hasta obtro estacionamiento.

Dadc que a cada pasgda productiva se suma un re-
torno improductivo, y que dada pasada productiva comprende
una pluralidad de paros 0 estacionamientos de aplicacidn de
1a serigraffa se comprende que uno de los factores mas impor
tantes del rendimiento de trabajo consista en la velocidad
de desplazamiento de la miquina. .

De igual importancia a este factor de rendimiento

son:

L

~La velocidad de~accionamiento de los medios de

i
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aplicacibén de la serigmfia.

~Las dimensiones del molde.

Los mecanismos autométicos que producen el despla-
zamiento del carro y los dispositivos mediante los cuales -
se produce la aplicacién serigréfica, han sido perfecciona-
dos de tal modo que sus velocidades de trabajo han alcanza-
do su techo.

Las dimensiones dél molde estén determinadas por
el ancho de la pieza y el paso o repeticidn del dibujo.

Hosta ahora los moldes abarcan una superficie que
comprende la anchura de la pieza y un paso o parte completa
del dibujo que constituye el motivo que decora dicha pieza-

De acuerdo con }o éxpuesto se comprende que el mol
de solo puede superdimensibnarse en un solorsentido, ya que
el ancho de la pieza determina el otro, que €8 invariable.
En conéecuencia, la Gnica posibilidad que queda para super-—
dimensionar el molde, €s aumentar su dimenéién longitudinal
que corresponde al sentido de urdimbre de la pieza, pem.és~
Te aumento como ﬁinimo debe abarcar una unidad-completa 0o -
paso del dibujo, con lo cual tendremos un nuevo molde que =
serd doble o triple que el convencional.

41 aumentar las dimensiones del molde, alargéndolo
en el sentido de la urdimbre, reducimos a la mitad, el bter-
¢io o la cuarta parte, segin la proporcidon del aumento, los
paros o estacionamientos de aplicacidn, con lo cual disminul
mos parcialmente los tiempos improductivos de la méquina.

Un molde que relna las caracteristicas descritas,
ha de ser mucho mis robusto que el convencional, pesdré mu-

4

cho més que éste y necesitard para mantener la misma veloci-

L.

dad de trabajo, drganos productores de movimiento robustos y
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eficaces .

Por obro lado, los medios utilizados para exbten-
der la serigrafia que en un lado convencional trabaja seglim
el sentido de la trama de la pieza, por ser ésta la dimen-
sién mayor del marco, €n el nuevo molde no podran continuar
haciéndolo en el mismo éentido, pues la dimensidn menor de
este molde es precisamente la mayor en el otro. En consecueyn
cia, el ‘tamafio,peso y caracteristicas de los medios de ex-
tensién, asi como la robustez y peso de los mecanismos que
les animan, sSon mayores gue en una maquina convencional.

Todas estas condicionantes impiden la modificacidy
ocasional de una miquina convencional, hasta tal punto que
atm siendo idéntica\su fyncidén y manteniendo constanteel -
principio mediante el cual desarrollén su trabajo, la mé~
quina evoluciona y se perfecpionqk: de modo tal, que resultg
distinta.

Los perfeccionamientos en méquinas de estampado
por serigrafia que nos ocupan, se centran fundamentalmente:

~En el marco que soporba el molde.

_Fn el carro que Soporta el marco, ¥ -

-En los medios utilizades para acoplar ¥ desaco--
plar el molde que sopdrta el marco, a la superficie de la

pieza a decorar.

E1l marco que soporta el molde es convencional, ¥y
sus dimensiones trasnversales sobrepasan el ancho de la pie-
za a decorar,mientras que.las dimensiones longitudinales sor
mayores que un miltiplo entero del paso dé dibujo que se =
aplica a la pieza. '

Este aumento dimensional permite la utilizacibén =

exacta de la superficie de trabajo o Util del molde.
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H] carro que soporta el marco estl constituido por

dos laterales rigidos dotados de sendos testeros que confor-
man una cuna en la que se asientan los soportes del marco y
el propioc marco,

Los testeros estin situados en los laterales, de mo-
do que estos quedan posicionados a ambos flancos de la mesa
de estampar por bajo del nivel del tablero de dicha ﬁesa v
apoyado mediante elementos de rodadura, sobre los.carriles q
que guian los desplazamientos del carro.

Ta posicidn que ocupan los testeros es transversal
a la mesa; esbin dispuestos a modo de puente sobreella y en-
tre el tablero en el que se fija larpieza a decorar y dichos
puentes, existe una separ%cién suficiente. El marco incorpo-
ra dos cabezales rigidos que dispuestos transversalmente por
la parte exterior de dicho marco, constituyeﬁ elementos re-
sistentes mediante los cuales el conjunto soporta los teste-
ros del carro.

Tos medios ptilizados para alzar el marco, elevandold
sobre la pieza a estampar asi como para hacer bajar dicho
marco, hasta'que el molde se acople superficialﬁente sobre
la pieza laminar qué se decora, consisten:Por un lado, en un
eje de giro dispuesto entre uno de los cabezales rigidos del
marco y uno de los testeros del ¢ arro; y por otro en un eje
excénbtrico o de balancines que asentado sobre apoyos dispuess
tos en el testero del.carro,bresentan brazos de accionamientd
que solidarizados a dicho eje, parte de las mismas actuan sp-q
bre bulones dispuestos en el cabezal del marco,mientras que
las restantes o restante conéctan con drganos de traccidn y/d
empuje.£l radio de separacibén existente entre el cabezal ri-

gildo del marco y el eje de giro:eﬁ el cual dicho marco - =
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se apoya por mguel cabezal, es suficiente para asegurar el
despegue del marco con respecto a la pieza a decorar.,

Tos brazos de elevacibn que del eje de balancines
conectan con el cabezal del marco opuesto al citado en el
parrafo anterior, estén en dispésicién dismetral con respecy
to al o a los brazos de accionamiento que por Su exbremo li-
bre conectan con los Organos de tracelidn o empuje que Provos
can el giro del eje.

_ Entre los brazos que conectan con el cébezal y el
propio cabezal, se han previsto sendas bielas de longitud
regulable; dichas bielas actfian por un extremo sobre los
bulones solldarlos al Cabezal mientras quc por el opuesto,
conectan con los brazos solldarlos al eje.

Tos medios utilizados para accionar el eje a que
nos hemos referido en parrafos anteriores,consiste en un
cilindro hidratlico de doble efecto, ventajosamente acciona-
do por un convertidor neumético.

Otro modo de accionar el cilindro hldraullco se-
ria mediante un motor eleétrico, pero dado que este tipo de
maquinas en su mayor parte, estan servidas neumaticamente,
el convertidor hidradlico se muestra como solucidén més préc-
tica.

Ep cualquicra de los casos, e incluso en otros -
que pudieran aplicarse, Se hen previsto en el eje de balan~
cines, medios gque determinan y permiten la regulacidén de la
carrera de elevacién-del marco, manteniendo la posicidén mi-
nima o de reposo de dicho marco, Estos medios aplicados a
uno de los extremos del eje, estéan constituidos por un tope
fijo que determina el mhximo descenso y el tope movil que

determina la carrera de ascenso delm arco; ambos topes son




-

10

15

20

30

‘en caso de que el accionamiento de dicho cilindro se lleva-
-

accionados por uﬁ perfil excéntrico practicado en el &rbol
del eje de balancines o bien por dientes emergentes de é1.
| El tope mdvilestd dispuesto radialmente con. res-
pecto al eje de balancines y se encuentra solidarizado a
un brazo fijo a un eje dotado de medios de enclaﬁamiento
que ie permiten-quedar fijo en una cualgquiersa de vari?é po-
siciones relativas. -

En los topes se solidarizan elementoé capaces de
gobernar el cilindro hidrailico y para el caso de que éste

sea accionado por un convertidor neumitico, se utilizarén

vé&lvulas neumdticas que serian sustibuidas por contactos,

ra a cgbo por un electroyotor.

Entre .el “testero en que se ubica el eje de ba-
lancines y el cabezal d elmarco, se han‘previsto medios de
guia lateral, capaces de cabeceos en el ascenso o descenso
del marco.

Tas caracteristicas expuestas se veran comple-
mentadas en las hojas de dibujos que acompafiando esta memo-
ria constituyen un ejemplo puramente ilustrativo y no limi-
tativo de las posibilidades précticas de realizacidn.

En la figura 1 de los dibujos se muestra una

perspectiva del conjunto en la que aparece esquemiticamen~

te una miquina realizada de acuerdo con los perfeccionamien;
tos descritos. Logicamente, en dicho dibujo no se represenw
tan los medios de aplicacién de la serigrafia, el molde, ¥y
los brganos motrices de la mquina, ya que éstos son conven:
cionales y pueden resolverse de diversas formas, por ello
tampoco han sido descritos en la memoria. Los cortes parci.a~

les que afectan a esta figura, permiten la representacidn
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directa de partes ocultas.

En la figura 2, se ha representado un detalle del
eje de balancines, los brazos, el accionador y la biela que
conecta uno de los brazos al buldn fijo en el cabezal del -

marco.

En la figura.3 aparece un detalle del &drbol o eje
de balancines, mostrando los topes que regulan y gobiefﬁan el

accionador.

Referidos a la fig. 1 seflalamos:-l- mesa de estam
paryes bestero del carro;-3- lateral del carro;-4- tren de
rodadura;-5- carriles de guia que constituyen las pistas -
de rodadura;-6- marco;-7- cabezales del marco;-8- eje de gi-
ro del marco;-9- eje.de bglancines;-lof brazo de acclionamieny
$03;-11- cilindro hidr&filico;-12- brazo de elevacidn del ca-
bezal del marco;-13- bielas;~14- brazo soporte que solidari~
za el buldn -en que conectala biela con el cabezal del marco
v -15- marco de regulacién'de la carrera de elevaciénrdel
marco.

Referidos a ia figura 2,seﬁalamos:—9--eje de balap~
cines;~10~ brazo de accionamientoj~lli- cilindfo hidrallico;
-12- brazo de elevacién del cabezal del marco;-13- biela ;
~14-~ soporte que solidariza el buldn en que conecta la biela
con el cabezal del marco ¥ ~2- cabezal del marco.

Referidos a la figura 3, sefialamos:~9- eje de ba-
lancines;-15- brazo de regulacibn;-16~ tope regulable al que
se monta una vélvula neumdtica o hn interruptor de contactosg
~17- tope fijo;-18- perfil excéntrico;-19- dientes de accio-
namiento y -21- gatillo de enclavemiento del brazo de regu-
lacibn.

 Cuando el accionador constituido en el ejemplo deg-
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erito por un cilindro hidratlico, tira hacia si, del brazo
de accionamiento, el eje de balancines gira, con lo que el
brazo elevador actfa sobreras bielas levantando €l cabezal,
haciendo que el conjunto del marco bascule sobre el eje en
el que se apoya el cabezal opuesto, guedando dichmmarco al-
zado sobre la mesa, posibiliténdo el desplazamiento del ca-
rro. La operacidn inversa situa elmarco con el molde que
o
soporta en posicién de trabajo, con lo cual los organos de
aplicacidén de tinta serigréfica, sincronizados con la deten-
¢idn del carro y el posicionamiento del molde,acthan, -

Los bopes dispuestos al paso de la excéntrica

solidarizada al eje de balancines, deberminan segin la dis-

tancia o 4ngulo que.las separa la base angular de dicho ejes |

y la carrera ascendente o descendente del marco, de modo qug
cuanto mayor sea la separacidén entre topes, mayor seré la
carrera que describir&d wuno de los cabezales del marco.
Aparte del sustancioso aumento de la capaoidad ds
produccidn dela mé&quina, los perfecoionamientos descritos,
permiten dimensionar eimarco de modo que el molde alojado
en &1, sea capaz para abarcar de una sola vez una pieza en-
tera confeccionada, como por ejemplo una manteleria,una col-

cha o una corbtina, posibilidad ésta hasta ahora irrealizablg

en méquinas convencionales.
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' Hecha la descripcibm a qué se refiere la memoria
que antecede, es precisb insistir en que los detalles de
realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los phrrafos dé la descrip|
cibn hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigeﬁte
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "}os - cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya‘patentado" fijando-
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada une idea que pueda dar lugar & una realidad préctica
e industrializable, nadie podré epoyarse en ella para, &
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarls como nueva y propia; “
| Es@e principio, en cuanto al alcance de la protec—
cidn del objeto patentado sé'refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, ¥ entre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras,

' Establecido el concepto expresado, en cuanto & la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuacidn la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el Gltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar: “

NOTA DE REIVINDICACIONES
Fn restmen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones 8i=-

" guientes:
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- POR SERIGRAFIA", segin mivindicaciones primera y segunda

413513

12 ,~"PERFECCIONAMIENTO EN MAQUINAS DE ESTAMPAR
- POR SERIGRAFIA“; caracterizados ésencialmente porque cbn-
s1sten en dotar al marco que soporta el molde de serigrafiar

de un movimiento de ascenso o descenso, basculando por umno -

de los lados transversales al sentido longitudinal de desplat

zamiento del carro, mientras que el lado opuesto de dicho _

marco esta colgado de ‘medios de. elevacidén previstos en el cag

TTOo, éncual, constltuldo por dos laterales rlgldos provistos
de testeros transversales, conforman una cuna en la que se
situa el marco, etando’ dicho marco reforzado por dos cabeza-
les:figidos solidarizados a él por la pafte exterior dg los
lados transversalesra'lafdireccién de avance del carro, Conss
tituyendo elementos”rééiétentes en_los que gse solidarizan -
los apoyos de basculaclon v .los soportes de los que por la
parte opuesta al eje de basculac1on, cuelga el arco.

2a, “PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE ESTAMPAR
- 1"OR SERIGRAFIA", segun:elv1ndlcacion primera, caracterl—
zados esenc1almente porque el carro esta constituldo por dos
laterales, dlspuestszaambos flancos de la mesa de estampar
por. bago del nivel de-los tableros de dlcha mesa y conven-
clonalmente apoyado medlante elementos de rodadura, sobre -
los carrlles de gula, y por dos testeros que 51tuados a moda
de’ puente en los extremos de los laterales' cuyos testeros
constituyen elementos. resistentes para el. eae de basculacidén
del marc0'y para 1os medios de elevacidm delrmlsmo. '

38,- PERPECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE?ESTAMPAR

caracterlzados esenclalmente porgque los medios de elevac1on
del marco estan constltuidos por un eje de balanc1nes que -

asentando sobre apoyos dlspuestos en el testero del arro -~
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presentan brazos de accionamiento que solidarizados a dicho
eje, parte de los ﬁismos actlan brazos elevadores sobre bulg
nes dispuestos en el cabezal del marco, mientras que los res
tantes actlan como brazos de accionamiento que conectan con
brganos de traccidén y/o empuje; estando los brazos de eleva-

cibén rematados por sendas bielas de longitud regulable las

carro; mientras que los de empuje, diametralmente opuestos
a los de accionamiento conectan con un cilindro hidrafilico
de dobie efecto, cuya carrera ascendente y descendente esti
limitada por valvulas de interrupcién dispuestas al paso de
una excéntrica o dientes de accionamiento previstos en el ej
de balancines; cuyas vélvylas de interrupcidn constituyen
dos topes, uno fijo en un punto exterior al eje y 6tro mbévil
sobre un brazo radial al eje, dotado de medios de fijacidn
en distintas posiciones relativas.

42,~Se reivindica por ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita
"PERFECCIONAMIENTOS ENVMAQUINAS DE ESTAMPAR' POR SERIGRAFIA"

Todo tal y como queda reivindicado en la presen=—
te memoria descriptiva que consta de trece phginas mecanogral
fiadas, y dibujos adjuntos. |

Madrid, 9 de Abril de 1.973

BERNARDO UNGRIA
p.p-
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