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Antecedentes del invento

El tejido acanalado se teje convenclonalmente
como wna capa soporte de tela textil de la que sobresale
une serie de filas de pelo de burlete. Después de tratar
el soporte de tejido acanalado impregnendo dicho soporte
con plédstico o resina con el fin de comunicarle rigidez
e impermesbilidad, se producen bandas separadas de burle
te cortando en tiras el soporte de tejido acanalado en -
medio de las filas de pelo. Es importante que la operam-
cidn de corter en tiras se realice con mucha precisidn,
con objeto de que el burlete pueda 2lojerse en las acand
laduras o estrias provistas para él en los bastidores de
las puertes y ventanas con montante regulable,

El presente invento tiene por objeto proporecio
nar mejoras en un aparato destinado & cortar en tiras el
tejido acanelado, que lo hace superior a los aparatos co
nocidos hasta ahora, Tales aparatos constan generalmente
de una serie de cuchillas rotativas situadas encima de -
la banda de tejido acanalado que se va & tratar y que gi
ren hacia dicha bands, Uno de los defectos de esta forma
de aparato ere su incapacided de cortar en tiras o sec--
clonar entre las filas dentro de las estrechas toleran--
cias que habrien sido deseables. Asi, la linea del corte

tendie 2 variar y a ser algo errdtica; las distencias de
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los bordes al centro del pelo y las anchuras totales del
burlete no se mantenfan apropiadamente; y los bordes cor
tados no eran limpios debide a una accibn caracteristica

de aplastamiento/corte por parte de la cuchilla.

Resumen del invento

El presente invento proporciona un aparato pa-
ra cortar en tiras tejido acanalado en el que el tejido
acanalado incluye un soporte textil recubierto por una
cara con pléstico e impregnado con dicho pléstico, te-
niendo el soporte una serie de filas paralelas de pelo de
burlete que sobresalen de la otra cara del soporte, y el
aparato incluye medios para guiar el tejido acanalado
por contacto con una fila de pelo y un cortador para cor-
tar en tiras el soporte en medio de las filas de pelo pa
ra formar bandas separadas de burlete, comprendiendo la
rnejora una superficie plana de corte, medios para esti-
rar el tejido acanalado a lo largo de la superficie de
gufa con la cara recubierta de pléstico en conbacto con
1a superficie de gufa, medios guia bifurcados que ahor-
quillan como mfnimo 2 una de las filas de pelo, una cu-
chilla espaciada lateralmente del centro de los medios
gufa, medios para situar la cuchilla debajo de dicha su-

perficie de gufa y medios para inclinar el filo de la
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citaeds cuchilla en el sentido de desplagamiento del men~
cionado tejido acanalsado, _

m dos ejecuciones del invento, wn conjunto de
cuchillas rotativas ve instalado en una relacidn de se~--
ries alternadas; y wna cortadora en tiras de hojas mﬁlti
ples que incorpors hojas fijas efectia el corte simultd-
neo del burlete en tiras. Fn ceda aplicacidn, se proveen
medios para calentar el soporte de pldstico antes de cor

tarlo en tiras,

Breve deseripcion del dibujo

Le figure 1 es wna vista de costado de une for
me del aparato de cortar en tiras de acuerdo con el pre—
gsente invento,

La figura 2 es un corte trensversel tomado en
la direccidn de las flechas 2-2 de le figurae 1.

La figura 3 es wn detalle ampliado de uwna de -
lag estaciones de corte del aparate de la figura 1.

la figura 4 es un corte trensversel tomado en
la direccion de las flechas 4-4 de la figura 3.

La figura 5 es un algzado lateral de una forma
alternativa de la cortadora en tiras de tejido acanalado
de acuerdo con el presente invento.

Ia figura 6 es una vistz en plantz ampliada de




10

15

20

25

19-5-73

613500 55

partes del aparato de la figura 5,

Ia figura 7 es una viste lateral del aparato -
representado en la figura 63 y

La figure 8 es wa vista despiezada en perspec
tiva de wma estecidn de corte miltiple utilizeds en el -

aperato de la figure 5.

Descripcidn de ejecuciones particulares

Refiriéndose shora al dibujo e inicislmente @
su figura 1, se ha ilustrado un aparato 10 pare cortar -
en tiras tejido acanalado, construido de acuerdo con el
presente invento. EL aparato 10 tiene wma base 11 y miem
bros estructurales verticales 12 que fijan al miembro --
trensversael horigontel 13. Soportada en el miembro 13 ve
une pletaforme inclinede 14 que monta wma serie de este-
ciones de corte 15 a 20, cuyos detalles de construceion
ge describirdn ahora. Fn un extremo, un soporte 21 suje-
42 a wn precalentador 22 que, como se ve en la figura 2,
consta de un blogue 23 que recibe un elemento calefactor
24 que tiene unos terminales de energiz eléctrica 25. Hl
blogque 23 tiene un entrante en 26 y ve rodesdo de una —-
piace superior 27. EL tejido acanalado 28, que lleve une
capa soporte de pldstico 29 (véase figura 4) integramen—

te unida a wna cepa soporte 30, estd construido de la —-
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forma ususl con uma serie de files de pelo 31 (diez en -~
total) que se extienden desde dicha capa. EL calentador

22 cazlienta a2l soporte de pldstico 29 a medida que pesa

el tejido acenalado por aquél. El calentador 22 funcions
8 una temperatura de 1212C aproximaedamente, valor que es
un poco inferior al pwmto de fusidn del polipropileno, -
material del que estd constituido el soporte 29 en el —-
presente invento. Después de pasar por el calentador 22,
el tejido acenalado 28 pasa por debajo de un rodillo 32

montado sobre pivotes en wn puntel 34 por medio de los -
brazos 35. Una vez que pasa por debajo del rodillo 32, -
el tejido acenalado 28 se dirige a las estaciones de cor
te 15 a 20 para cortar en tiras las capas soporte 29 y -
30 con objeto de formar burletes separados. ,

Como se ve en la figura 1, un motor 36 acciona
un reductor de engrenajes 37 & través de le combinacidn
de polea y correa 38, 39 y 40. La salida del reductor de
engranajes 37 se trensmite por medlo de la catelina 41 y
cadena 42 a una catalina intermedia de accionamiento 43.
Eete #ltime acciona a una serie de cuchillaes rotativas -
44 transmitiendo el movimiento a unas catalinas 45, 45a
por medio de las cadenas 46, 46a, 46b, 47, 48 y 49. Ade-
mds, la catalina intermedia 43 transmite el movimiento a
un rodillo de accionamiento 51 forrado de ceucho, por in

termedio de la cadena 52. A su vez, el rodillo de accio-
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nemiento 51 comwmica potencia al rodillo 53 por medio de
wa trensmisidn de engrenajes cilindricos (no representa
da). ElL rodillo de accionamiento 51 forrado de caucho se
aplica a las bendas de burlete 282 de tejido acanalado y
conduce & estas bendas de burlete & través de las diver-
gas estaciones de corte, Después de pasar alrededor del
rodillo 51, las bandas cortadas en tiras contindan alre-
dedor del rodillo 53, el rodillo intermedio 54 y wm rodl
1lo final de acclonemiento 55, Este Ultimo se mueve por
la cadens 56 que pertenece & otra catalina de salida 50
del reductor de engranajes 37.

Refiriéndose shora & las figuras 3 y 4, se han
ilustrado detalles de la estscidn de corte 15, Sin embar
go, debe entenderse que los detalles de las esteciones -
de corte 16 a 20 son esencialmente los mismos. Por conve
niencia, la estacidn de corte 15 hace un corte central -
entre secciones adyacentes del tejido scenalsdo, cada —-
we de las cuales consta de cinco filas de pelo., A conti
nuacidn, les secciones 16 a 20 corten sucesivemente en -
tiras wne de las mitades producidas por la seccidn 15, -
es decir, una seccidn de tejido acenalado que tiene cin-
co filas de pelo. Ia otra seccidn de tejido acenalado pa
gz por el aparsto 10 sin gser cortada en tiras y poste--
riormente se recicla para sger cortadse en tiras de anchu-

ras de burlete separedes.
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Como se ve en la figura 4, la seccibn 15 com-
prende un bloque principal 57 que lleva practicado un ta-
ladro 58 en toda su longitud para recibir al eje de ac-
cionamiento 59. El eje de accionamiento 59 se afirma para
que gire dentro del taladro 58 mediante los casquillos
60, 61, Una parte 59a de menor didmetro del eje 59 se ex-
tiende a través de una cuchilla rotativa de corte 44 que
se afirma con seguridad contra el extremo del eje 59, en
tre el casquillo 6% y la tuerca ©4. Una ranura de huelgo
77, fresada en la cara del bloque 57, permite la rotacidn
libre de la cuchilla 44 31 mismo tiempo que la alinea
también en una direccién lateral precisa. E1 extremo
opuesto del eje se sujeta a la catalina 45a por medio del
tornillo prisionero 65, siendo accionados la catalina y
el eje por la cadena 47. A una cara del bloque 57 se fi=-
jan dos placas-guia 66-67 para el centrado del pelo, por
medio de pares de pernos 68, 69. Estos son desplazables
en unas ranuras verticales 66a, 67a para proporcionar el
ajuste vertical de las placas-gufa de centrado del pelo.
La placa-gufa 67 tiene un entrante 67b, que en unidn con
la cara de la placa-guias 66 define una ranura-guia a tra
vés de la que puede pasar una fila de pelo 3la. Los ex~-
tremos inferiores de las placas 66 y 67 cabalgan sobre
la superficie del soporte 3C para mantener a este contra

la seccibn de corte. La placa 66 va ranurada en 66b para
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dejar wm espacio libre para el filo de la cuchilla 62, -
El bloque 57 lleva wna abertura rectangular 57a para el
paso del tejido acanalado 28. El tejido acanalado 28 des
canga en wna superficie de corte 57b definida en parte
por unas placas 70, 71 de soporte de material sujetas al
costado del bloque 57 por los pernos 72, 73.

Inmediatamente debajo de la parte del borde de
lantero del bloque 57 existe wm taladro 74 para recibir a
un elemento calefactor central 75 que tiene wnos termina
les de energia eléctrica 76. El elemento calefactor 75 -
mentiene la temperatura de la capa soporte 29 en el nivel
previamente alcanzado en el calentador 22,

Fl funcionsmiento del apareto representado en
lag figuras 1 a 4 es el siguiente: Fl tejido acanalado -
28 que se desplaza 2 través del precalentador 22 por la
traccidn que sobre &1 ejercen los rodillog 51, 53, pasa
por debajo del rodillo 32 y se dirige primero a la sec-
cidn de corte 15, que separa la bande de tejido acanale~
do de diegz files de ancho en dos bandas de cinco filas -
de pelo cade una. La rotacidn de las cuchillas 44 es en
el pentido de las agujas del reloj, segin se ve en la fi
fura 1, es decir, en el mismo sentido en que se mueve el
tejido acanalado 28, ¥y se obgervard que el centro de ce-
da cuchilla estd debajo del tejido acanalado 28 cuando

&ste se mueve hacia la hoja de la cuchilla rotativa. Es-
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te aspecto de cortar las capas soporte 29 y 30 desde aba
jo se ha considerado extremadamente importante para cor-
tar en tiras el soporte siguiendo una linea recta. Las
anteriores cuchillas rotativas estaban situadas por enci
ma del tejido acanalado, y la cuchilla en esta posicidn
tiende a aplastar al mismo tiempo que efectiia el corte,
por lo que no corta segln una linea verdadera; a saber,
en una linea recta respecto al movimiento tebrico del te
jido en la cuchilla, Se veri también, particularmente en
la figura 3, que en el punto tangencial de contacto con
las capas 29 y 30, la cuchilla 62 se inclina hacia atris
debido a la curvatura de la cuchilla en relacidn con su
centro. Se ha observado que esta inclinacién hacia atris
del filo de la cuchilla (que se verd repetida en rela-
cién con la ejecucidn de cuchilla fija de las figuras 5
a 8) es importante para obtener un corte recto. Estos
factores, unidos al calentamiento de la capa soporte que
proporcionan los calentadores 22 y 75, son las caracte-
risticas mis importantes del presente invento.

Después de pasar por la seccién 15 un ancho de
tejido acanalado que consta de cinco filas de pelo, pasa
sucesivamente a través de las secciones de corte 16 a 20
¥y dentro de cada una de estas secciones se corta una ban
da que comprende una fila de pelo de las cinco menciona-

das. Se observari que, respecto a la estacidén de corte

- 10 =



10

15

h.6.74

13500 2t
15 de la figura &4, la técnica de localizar la posicibn
del corte consiste en centrar una fila de pelo 3la dentro
de la ranura-gufa 67b. Asf, en esta forma del aparato
del invento, se mantiene con mucha precisién la dimen-
sién desde el centro de una fila de pelo 31 hasta el
borde que se corta. Por supuesto, es cierto que la sepa-
pacién entre la fila de pelo y su borde en la otra cara
podré variar hasta cierto punto, dependiendo de las di-
mensiones particulares de las bandas individuales de te-
jido acanalado. Por esta razén, se ha revelado aqui{ una
forma alternativa del aparato en las figuras 5 a 8, que
resuelve este problema y proporciona una dimensidn en el
sentido de lu anchura para cada tira de burlete que se
mantiene con precisidn en la dimensidn prescrita.

Refiriéndose a la figura 5, se ha divulgado

una forma alternativa de aparato 10' que utiliza cuchi-
1las fijas en lugar de cuchillas rotativas accionadas,
pero que en los demis aspectos proporciona el mismo meca
nismo de accionamiento para tirar del tejido acanalado
28 a través de las secciones de corte 77 y 78 que el ilus
trado y descrito en relacién con el aparato de la figura
1. Por tanto, en la figura 5 se han empleado los mismos
nfmeros de referencia para los elementos estructurales y

el mecanismo de accionamiento.

intes de trasladarse a través de las secciones

- 11 -
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de corte 77 y 78, el tejido acanalado 28 pasa primero por
un calentador 79 construido generalmente de forma similar
al calentador 22. A continuacién, el tejido acanalado 28
atraviesa la primera seccidén de corte 77 que lo corta en
dos tiras, cada una de las cuales tiene cinco filas de
pelo. Despuds, las dos mitades del tejido acanalado pasan
por la seccidn de corte 78, que es una cuchilla de hojas
miltiples y que corta simultineamente al tejido acanala-
do en diez btiras separadas.

Como se ve en las figuras 6 a 8, las secciones
de corte 77 y 78 tienen una base comiin 80 provista de
las zonas entrantes 81 y 82. Unas placas-gufa de pelo 83
¥ 84 incluyen una serie de patas-guia 83%b, 84b que definen
espacios 8%a, 84a para recibir las filas de pelo 31. Las
placas 8% y 84 se empernan a la placa base 80 por medio
de pernos 86 que pasan por orificios alineados para per-
nos 86a, 86b, los cuales estin ligeramente sobredimensio
nados para permitir el ajuste lateral de las placas-guia
83 y 84. Unos bloques de posicionamiento 87 evitan el mo
vimiento hacia atrds de las placas 8% y 84, mientras que
los tornillos de ajuste 88 que pasan por las placas 89
pueden ajustar la posicidn lateral de las placas 83 y
84 respecto a la placa base 80. En la placa base 80 se
aloja un elemento sensor de temperatura 8%a que sirve pa

ra conbrolar la temperatura del calentador de banda 90

- 12 -
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sujeto a la placa base por la placa de fijacién 91b.
Llojados en el entrante 81 inmediaztamente deba-
jo de la placa 83 hay dos bloques de fijacibn de cuchi-
1las 91, 92 que sujetan entre ellos a una hoja de cuchi-
1la fija 9%. La cara dirigida hacia atris 8la del entran-
te 81 forma un 4ngulo de 512 con la horizontal. E1l perno
94 se extiende por el taladro interior 92a y por el ori-
ficio roscado 9la del bloque de fijacidén 91, sujetando
as{ la hoja de cuchilla 93 entre los bloques 91 y 92. Un
bloque angular de cuchilla 95 se aloja en el entrante 82,
cuya cara 95a forma un dngulo de 512 inclinado hacia
atrds respecto a una referencia horizontal. Existe una
serie de bloques de fijacidn 96 para sujetar entre ellos
a las hojas de cuchilla 98, teniendo los bloques 96 unos
resaltos 96a que se extienden lateralmente desde ellos
una distancia algo menor que el espesor de cada hoja 98.
Un solo elemento de fijacién sin resalto 97 y un perno
99 que pasa por los taladros 96b, 97b de los bloques
96 y 97 aseguran a los bloques unidos, sujetando de este
modo en posicidén a todas las hojas de cuchilla. Obsérve-
se que pueden instalarse diferentes anchuras de bloques
96 y 97. En una ejecucibn preferente, la dimensibn de ca
da bloque 96 en el sentido de la anchura es, por ejemplo,

de 6,75 mm, teniendo los demis bloques instalados unas

- 13 -



dimensiones de 6,6 mm y 6,5 mm, respectivamente. El obje

to de estas diferencias es el de proveer anchwrags tota—-—

les de las respectivag dimensiones que pueden varisr pe-

ra acomodar variaciones en lag digtanciag entre centros
5 de filas de pelo en casos particulares.

En el funcionemiento, el aperato de las figu--
regs 5 a2 8 corta en tirasg la caps soporte del tejido ace~
nelado desde abajo, como ocurre en la ejecucidén anterior,
representada en las figuras 1 a 4. Sin embargo, wa vez

10 - que se efectla el primer corte central en la seccidn de
corte T7 las dos mitades del tejido acanalado se condu—-
cen a la seccidn de corte miliiple 78, en la que todos -
los cortes se realizan simulténeamente para proporcionar
diez anchos de burlete, Durante el corte simulténeo, las

15 aberturas—guia del pelo 84 reciben a las respectivas fi-
las de pelo 31 y proporcionan wn efecto de centrado glo-
bsl, y las patas-guia 84b pregionan hacia abajo la cape
soporte 30 del tejido acenalado. Sin embargo, como la —-
distancia entre centros de las hojas 98 esté fijada con

20 precisidn y cada wno de los cortes se verifica simulté--
neamente, la anchura total de cada banda de burlete se -
mentiene precisamente en wna dimensidn prescrita. En es-
te caso, el centro de cada fila de pelo respecto a los -
bordes adyacentes de una bande puede variar algo, pero -

25 no mucho, debido al efecto de centrado global de las —-

19=5=T3 - 14 ~
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gufas del pelo. No obstente, se observerd que con la for
na del aperato representado y descrito en relacidn con -
lag figuras 5 a 8 ge puede mentener la anchura de M8e —-
banda de burlete con mds precisidn que con el aparato de
la ejecucidn precedente. Ademds, debe notarse que el én=
gulo inclinado hacia atrds en que estén situadas las cue
c¢hillag 98 ayuda mucho a efectuar un corte suave de la -
caps soporte del tejido acanalado. Se ha averiguado que

el dngulo dptimo de inclinacidn es de 512. De este modo,
tento si el invento se lleva a le prédctica con cuchillaes
circulares rotativas, como en la ejecucidn enterior, co-
mo con cuchillas fijes, el déngulo de corte se inclina ha
cia atrds y produciréd un corte de wne calidad muy alta.

Por tanto, en estos aspectos, el método y apa~
reto de corter son muy similares, y la rectitud del cor-
te andlogemente de gran calidad. Se entenderd que la des
eripeidn enterior se ha referido a ejecuciones particule
resg del invento, y por tento es representativa. A fin de
apreciar el alcence del invento, debe hacerse referencia
8 las reivindicaciones adjwmtas.

La presente solicitud, que corresponde & la ——
vresentads en los Estados Unidos de América, el 10 de --
Abril de 1972, bajo el No 242,336, se acoge & los benefi
ciog del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie--
dad Indugtrial,

- 15 -
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RELIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un aparato mejorado para cortar en tiras te
Jjido acanalado, en el que dicho tejido acanalado comprende
un miembro de soporte textil recubierto de un material ter
mopléstico por una cara, estando impregnado sustancialmente
dicho miembro de soporte con dicho material termoplistico
y teniendo una serie de filas paralelas de pelo de burlete
que sobresalen erectas de la otra cara de la capa soporte,
cuyo aparato incluye medios para guiar el tejido acanalado
por contacto con una fila de pelo y medios de corte para
cortar en tiras dicho miembro de soporte y dicho material
termoplédstico en medio de las mencionadas filas para for-
mar bandas separadas de burlete, cuya mejora comprende:
una superficie plana de guia; medios para tirar del cita-
do tejido acanalado a lo largo de dicha superficie de
guia con la cara recubierta de material termoplistico en
contacto con la citada superficiej medios para calentar
el miembro de soporte y el material termopléstico hasta

una temperatura que sea menor que la temperatura de fusién

- 16 -
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del material termopléstico; medios-gufa bifurcados que abra
zan como minimo una de las mencionadas filas de pelo en con
tacto con dicho miembro de soporte, medios de cuchilla es-
paciadas lateralmente una distancia predeterminada desde
el centro de los mencionados medios-guia y situados para
cortar el miembro de soporte y el material termopléistico a
medida que se tira de éste a lo largo de dicha superficie
de guia; medios para fijar la posicidn lateral de dichos
medios de guia con relacidn a dicha superficie de gufa; me
dios para situar dichos medios de cuchilla debajo de la ci
tada superficie de gufa; y medios para inclinar la parte
de corte de dichos medios de cuchilla en el sentido de des
plazamiento del mencionado tejido acanalado.

oa,- E1 aparato de acuerdo con la reivindicacién
12, en el gque dichos medios de cuchilla estén formados por
una cuchilla circular rotativa, y estén previstos medios
para hacer girar la citada cuchilla en el sentido de des-—
plazamiento del mencionado tejido acanalado.

%&,- E1 aparato de acuerdo con la reivindicacibn
22, en el que un conjunto de cuchillas rotativas alterna-
das estan colocadas en serie.

42 ,~ E1 aparato de acuerdo con la reivindicacién
12, en el que dichos medios de cuchilla son una hoja de cu

chilla fija.

52 ,~ E1 aparato de acuerdo con la reivindicacidn

- 17 -
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48 en el que la citada hoja de cuchilla estd inclinada en
el sentido de desplazamiento de dicho tejido acanalado for
mando un angulo de aproximadamente 512 con la mencionada
superficie de guia. |
5 62,~ El aparato de acuerdo con la reivindicacién

42 en el que un conjunto de hojas de cuchilla estdn suje-
tas en relacidn yuxtapuesta para cortar simultineamente en
tiras dicho tejido acanalado.

72 ,-~ Un aparato mejorado para cortar en tiras

10 tejido acanalado.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos gque se acompaiian y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez y ocho hojas escritas

15 a maquina por una sola cara. . .
o B2 JUN, 197
P.A,
- 18 -
4.6.74
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