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ne 22933 A/72 de fecha 8 abril
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Constituye el objeto de la presente invencién un
dispositivo para la dosificacién automitica y simultdnea de
una pluralidad de pastas de aglomerados de cemento diversos
entre si por coloracidn, composicidén o similar para formar
baldosas o similares que tienen en el lado visible, los di-

bujos en diversos colores ¢ de diversas composiciones. - -

Como es conocido, una baldosa, un azulejo o simi-
lar estd compuesto por dos capas de aglomerados de cemento
de los cuales una es la capa noble que constituye la super-
ficie vista y una normal gque constituye soporte para la capa
noble. Si 1la baldosa presenta en el lado visible, unos dibu~
jos, coloraciones o composiciones diversas, es necesario for
mar la capa noble con una pluralidad de aglomerados de cemen
to, cada uno con su coloracidén, composicidn y cantidad corres
pondiente al dibujo requerido. La subdivisién de los diver-
sos aglomerados de cemento se obtiene mediante una forma par
ticular que reproduce el dibujo mediante varios compartimien
tos y denominada "“divisionaria". En la elaboracién manual,
el rellenado de los diferentes compartimientos de la divisio
naria con la cantidad justa de las diferentes pastas estaba
confiada a la habilidad del operario y ademds pudiéndo el ope

rario rellenar solamente un compartimiento cada vez, la pro-
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Son también conocidos unos dispositivos para la do

sificacidn de pastas diversas, basados en los principlos de
las cdmaras volumétricas. Dichos dispositivos presentan, sin
embargo, numerosos inconvenientes, tales como la necesidad
de disponer la cédmara por encima del compartimiento de la di
visionaria, dificultad de exacta dosificacién y necesidad de
construir nuevas cdmaras para cada dibujo con las correspon-
dientes placas asociadas, por lo gue dichos dispositivos no
son adecuados para la elaboracidén de baldosas con superficies

con dibujos, — = = = = = = = = = = - = = = - - = = - - -~ -

FEl dispositivo segin la invencidn resuelve comple
tamente el problema del rellenado automdtico de los diferen
tes compartimientos de la divisionaria, con la cantidad jus
ta de aglomerados diversos y ademds el mismo dispositivo per
mite efectuar el rellenado de cualquier divisionaria incluso

con dibujos completamente diferentes entre sf. = = - - - - -

Segin la invencidn, el dispositivo comprende una
pluralidad de cubetas, contenedores o similares dispuestos
de modo adyacente el uno al otro o en posicidn concéntrica,
estando cada una de dichas cubetas en comunicacidén con un
cilindro dispuesta inferiormente de pared deformable. Cada
uno de dichos cilindros deformables estéd contenido a su vesz
en otro cilindro de paredes rigidas y en conexién con un

conducto flexible cuya salida puede estar dispuesta en corres
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pondencia con uno de los compartimientos de la forma divi-

sionaria. = = = = = = = = = = = - = = - _ - - - - - -

Segin la invencidn cada cilindro rigido exterior
estd en conexidn con un grupo cilindro-pistén hidrdulico y

cada circuito estd totalmente relleno de fldido. - = - - = =

Dichos grupos cilindro-pistén estdn mandados simul
téneamente pudiendo su carrera ser regulada separadamente

uno del 0fro. ~ = = = = = = = = = = - - - - - - - -~~~

Segin la invencidn los diferentes aglomerados de
cemento se colocan en dichas cubetas separadas, las cuales
van a rellenar cada uno de los cilindros dispuestos inferior
mente de pared deformable. Un brazo oscilante o similar pro
vee abrir y cerrar la via de acceso a dicho cilindro. Obte-
nido el rellenado, los diferentes grupos cilindro-pistén
hidrdulicos, son accionados de modo que el flufdo comprimido
de éstos vaya a presionar en las paredes deformables de los
cilindros internos haciendo salir, por los conductos flexi-
bles, la cantidad de aglomerado de cemento correspondiente

a la deformacién impuesta al cilindro interno. = = = = = - -

La regulacidn de la carrera del pistén permite es-
tablecer la salida de cantidades diversas de aglomerado se-

gin el volumen requerido para cada compartimiento de la divi

sionaria. = = = = = - & 4 d o e m e e e f m e m o -

De este modo todos los compartimientos de la divi-
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sionaria son rellenados simulténeamente y de modo automdtico,
siendo posible variar a placer la cantidad de material eyec
tado por cada cilindro deformable, segin los requerimientos
del dibujo deseado. Estas y otras caracteristicas resulta-
vén evidentes de la descripcién detallada que sigue, dada a
t{tulo de ejemplo, de un dispositivo adecuado para la forma
eién de la capa noble de baldosas y similares que tienen un

dibujo formado por dos colores y cuatro compartimientos, ilus

Fig. 1 se ha representado de modo esquemdtico el
dispositivo en parte seccionado por un plano vertical axial

indicado con I-I de la figura 2, y — = - = = = = = — = = -

Fig. 2 es una planta parcial de las cubetas del

dispositivo de la figura 1. = = = = = = = = = = = = = = = ~

Con referencia a dichas figuras el dispositivo com-—
prende una pluralidad de cubetas circulares concéntricas, en
el caso de la figura se han ilustrado dos cubetas 1 y 2, pero
se entiende que pueden estar en cualquier nimero y disposi-
cién, en el fondo de las cuales estén practicadas las aber-

turas de s3lida 3, 4, 5, 6. = = = = = = = - — -~ - = — - — —

Dichas aberturas pueden ser cerradas mediante res-
pectivos platillos o similares 3a, 4a, 5a, 6a, solidarios,
mediante soportes verticales 7a, de una traviesa 7 puesta en
rotacién para un cierto dngulo, por un 4rbol 8 y empujada ha

cia abajo por el muelle 9 de modo que los platillos de cierre
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puedan presionar sobre los respectivos orificios. El conjun
to de la traviesa 7, véstagos T7a y platillos de cierre pue-
de realizar un cierto 4dngulo de rotacién, como se ha indica
do en la fig. 2, abrir los respectivos pasos 3, 4, 5, 6 del
fondo de las cubetas y después volver a su posicidn de cie-
rre. Dicho dngulo puede ser de amplitud cualquiera o bien
la fraviesa puede realizar también un giro completo. Por de
bajo de cada abertura 3, 4, 5, 6 estd prevista la aplicacién
de un cilindro de pared deformable conteﬁido en un cilindro
de pared rigida; siendo cada par de dichos cilindros igual a

los otros dispuestos para cada abertura de salida de las cu-

La descripcién detallada se efectia con referencia
a solamente el par representado en seccidn en la fig. 1. Con
referencia al mismo se tiene que la abertura 4 estd unida
de manera estanca al extremo superior de un cilindro 10 de
pared deformable, por ejemplo de goma, material plédstico o
similar, cuyo extremo inferior estd conectado, a través de
un fondo 11 y una tuberfa flexible 12 provista de una cabe-
za de eyeccién 13. Dicho cilindro 10 est4 contenido concén-
tricamente en un segundo cilindro 14 de paredes rigidas que
son estancas con el primero en los dos fondos del extremo,
de modo que se cree una cdmara cerrada 15 alrededor del cilin

dro deformable 10. = = = = & c - ;- - - f t D e - . - -

La cémara 15 estd en conexién, con la tuberia 16,

con el cilindro de mando 17 en el cual discurre el pistén 18
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mantenido en posicidén de reposo por el muelle 19. = = - - -

Dicho pistén 18 puede ser accionado por la travig
sa 20 solidaria del pistén 21 de un grupo hidrdulico 22. En

tre la traviesa 20 y el pistén 18 estd previsto un contacto

de longitud regulable 24, = = = = = = = = = = = = = = = =~ —

Como se ve en la fig. 1, cada abertura 3, 4, 5, 6,
de las cubetas 1, 2 estd en conexidén con un grupo como el an
teriormente descrito y que se repite idénticamente. Para co-
modidad de exposicién los cilindros solidarios a dichas aber
turas 3, 5, 6, se indican respectivamente 23, 25, 26, las tu
berfas flexibles respectivamente con 27, 28, 29, las cabezas
de eyeccidn con-30, 31, 32, los cilindros de mando con 33,
34, 35 con los correspondientes pistones 36, 37, 38 provis-

tos de regulacién de la carrera 39, 40, 41, = = = = - - -~ =

Completa el dispositivo una placa perforada 42, red
metdlica o similar sostenida por un véstago 42a y que tiene
una pluralidad de orificios en los cuales se insertan las ca
bezas de eyeccidn 13, 30, 31, 32, de modo que sus salidas eg
tén en correspondencia con los respectivos compartimientos
43, 44, 45, 46 de una divisionaria 47 contenida en el molde
48, Las cabezas de eyeccidén pueden estar provistas cada una

de una vdlvula 49 cerrada por un muelle 49a., = = = = = - ~ -
El funcionamiento es el siguiente: -~ = = = = -« - -

En las cubetas 1 y 2 estdn introducidos los aglome
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rados fldidos coloreados de forma diferente mientras la tra-
viesa 7 se halla con los platillos 3a, 4a, 5a, 6a en la posi
cién de cierre. Son ademds reguladas mediante los contactos
regulables 24, 39, 40, 41 las carreras de los respectivos
pistones de mando 18, 36, 37, 38 en relacién a los volimenes
de los compartimientos, 43, 44, 45, 46, teniendo por tanto
dichos grupos cilindros—pistones la funcidén de dosificadores

de los aglomerados. = = = = = = = = = = = = = = - - - - = - -

En el ejemplo descritoc estédn previstos dos diver-
s0s colores de aglomerado y las tuberfas flexibles permiten
disponer las cabezas fijas de eyeccidn de cualquier orden
dentro y fuera de la placa 42 de modo que estén en correspon
dencia con los correspondientes compartimientos de la divi-

sionaria. — = - - = = = — = = = = - & ¢ .. . m .- .- .-

Los orificics de salida de las cubetas 3, 4, 5, 6
pueden ser por ¥tanto abiertos con desplazamiento de la tra-
viesa T hasta el rellenado de los cilindros 10 correspondien
tes. El desplazamiento de la traviesa 7 con los correspon-
dientes véstagos y platillos sirve también para mantener en
mezcla cada aglomerado contenido en las respectivas cubetas.
En este punto, los platillos 3a, 4a, 5a, 6a, cierran los co
rrespondientes orificios mientras la traviesa 20 es bajada
por el grupo 21, 22 y acciona los distintos pistones de los
cilindros dosificadores a medida que encuentra los contactos

regulables 24, 39, 40, f1s = = = = = = = = = = = = = = = = =

Con dicho movimiento el 1lfquido contenidodentro del
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circuito del grupo constitufdo por el cilindro dosificador
17, conducto 16 y cilindro 14, es comprimido por el movimien
to del pistén 18 de modo que haga salir del cilindro 17 una
cierta cantidad de lfquido, proporcional a su carrera, el
cual 1fquido entra en la cdmara 15 y comprimiendo el cilin-
dro deformable 10, hace salir del mismo, la cantidad de aglo
merado en el mismo contenido, iguzl a la cantidad de liqui-
do correspondiente a la carrera del pistdén 18. Dicha canti-
dad de aglomerado pasa a través de la cabeza de eyeccién 13,
abriendo la vélvula 49, y cae en el compartimiento 44 dis-
puesto inferiormente rellendndole como se ha previsto. La
misma operacidn se verifica para los otros grupos que parten
de los cilindros dosificadores 33, 34, 35, cuando la travie-
sa 20 encuentra los respectivos contactos regulables 39, 40,
41 obteniendo la capa 50 en los compartimientos 43, 45, 46

de la divisionaria. — = = = = = = - = - = - - -~ - - - - -~

Dichos aglomerados son distribuidos mediante vibra
cién y finalmente la divisionaria es extrafda. Con la carre-
ra de retorno de la traviesa 20, los distintos pistones de
los cilindros dosificadores, por efecto de los muelles inter
nos vuelven a la posicidn inicial haciendo volver el volumen
de liquido salido, mientras que los cilindros deformables 10
toman de nuevo su forma inicial preparados para ser nuevamen

te rellenados para repetirse el ciclo. = = = = = = = @ = « ~

Se entiende que cuanto se ha descrito puede ser am

pliamente variado en relacién a la cantidad de los aglomera-
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dos diversos que se preven, al nimero y dimensiones de los
compartimientos, en los diferentes mandos y desde el punto
de vista constructivo sin que por ello se salgadel dmbito

de la presente invencidn, — = - = = = = — = = - = = = - - ~

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - -

REIVINDICACIONES

1.- Aparato para la dosificacién automdtica de una
pluralidad de pastas diversas, asi como para su distribucién
en la fabricacidén de baldosas con dibujos o similares, carac
terizado porque comprende una pluralidad de cubetas, que con
tienen cada una un aglomerado diferente, conectadas con una
pluralidad de cilindros deformables que comunican con conduc-—
tos flexibles que terminan con cabezas de eyeccién, estando
contenidos dichos cilindros deformables en cilindros rigi-
dos a los cuales es enviado un fldido comprimido en una can
tidad igual a le cantidad de aglomerado que se quiera hacer

salir del cilindro deformable por deformacién del mismo. - -

2.~ Aparato segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque dichas cubetas que contienen los diversos aglo-
merados son circulares y estén dispuestos de modo concéntri
co, estando previsto un medio mévil de mezcla de la pasta y

cierre de los orificios de salida del material. — - = = — -
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3.~ Aparato segin las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porgue dichos cilindros rigidos, que contie-
nen los cilindros deformables, estédn en conexidén hidrdulica

con cilindros dosificadores, con circuito completamente re-

lleno de fluidos = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

4.~ Aparato segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque dichos cilindros dosificadores son ac-
cionados por un mando Unico pudiendo variar la carrera de
los pistones mediante regulacién de la longitud de los pun-
tos de contacto entre el mando tnico y dichos pistones de

los cilindros dosificadores. — — = = = = = = = = = =« - « = =

5.~ Aparato segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado poraue dichos conductos flexibles pueden ser
orientados segin la posicién de los compartimientos a relle
nar y las cabezas de eyeccién son mantenidas en posicién me

diante una placz con orificios miltiples, una red o simila-

6.- "APARATO PARA LA DOSIFICACION AUTOMATICA DE UNA

PLURALIDAD DE PASTAS DIVERSAS": = = = = = = = = = = = = = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de doce hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una sola de sus caras, y de una ldmina de di



bujos que la ilustra.

mpm.

I's}
2

Wt o bn A




~

T T poac Sy e ul,r.{..»TluM. 7 n.\:.\i)—,.,u:“..,..\..mf
7 B S S 05
. rl,. w . » =7

FEl_| e

mmw_ ] el 1]
& _m;m.

-~

Y

gol
= \Mﬁ,

| L

e %% ¢ o va

VOINA VIOH : TVSIIHD OZN3



ENZO CHIESA

5,
TR kot
G

B4

TR,
A




HOJA UNICA

yi/vym Y




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



