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MEMORIA DESCRIPTIIVA

Para solicitar PATENTE DE INVENCION en Espafia por 20 afios

e nombre de BISON-WERKE BAHRE & GRETEN GmbH & CO. KG

entidad alemana

establecida en 3257 Springe/Deister, Repiblice Federal
Alemana.

Por: "DISPOSITIVO DE PRENSA DE FUNCIONAMIENTO CONTINUO
PARA LA FABRICACION DE PLACAS, TALES COMO PLACAS
DE VIRUTAS, PLACAS DE FIBRAS O SIMILARES™

(Clese Internacional B29j)
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El invento se refiere 2 wma prense de funciona
miento continuo psra le fabricacidn de placas, teles co-
mo placas de virutas, placas de fibrasg o gimilares, con
dos cintes gin fin dispuestas una encima de otra, girato
rias en torno a ejes dispuestos en sentido horigzontal y
paralelos entre si y constituidas por placas asrticuladas
entre si, cuyos remeles vueltos uno hacia el otro pueden
ser movidos en la misma direccidn, en particular median-
te rodillos de apriete accionables, estendo rodesda ceda
una de lag cintas gin fin de plecas por otre cinte gin -
fin,

Se conocen prensas de este tipo (Memoria de -
Patente Alemena 936,718, Memorie de Patente Estadomiwe
denge 2.926.719, Memoria de Modelo de Utilidad Alemdn -
6.918,486). Tna parte de estas prenses de funcionamiento
continuo se utiliga para el prensado previo del material
de virutas o de fibras; en este caso se prescinde del —-
caldeo de lag cintas sin fin de placas o de lag cintas -
gin fin que rodean a aquellas, hechas en la mayoria de -
los casos de acero; otra parte estéd configurada como -
prenge de funcionamiento continuo; en este caso se cal--
dean las cintas sin fin de placas y las cintas sin fin -
de acero.

En el desarrollo ulterior de les prensas de fun

cionamiento continuo cuyas cadenas sin fin de placas son




desviadas por ruedas de reenvio de forma poligonel ge ha
comprobado que las placas de las cintas sin fin de ple-—-
caeg que entran en la horizontal, es decir, en medida es-
pecial lag placas de le cinta sin fin de placas superior
5 realizan movimientos de basculacidén que repercuten como
impactos en el material que he de ser prensado y aparien
del velo especiaslmente las particulas finas del material
a prensar, lo cual es indeseable, porque estas partict~-
log deben formar precisemente la superficie lisa de las
10 placag a fabricar. El invento se bass, por tanto, en el
cometido de procurar que se redugcan al minimo estos mo-
vimientos de basculacidn. Para la solucidn de este pro——
bleme se propone, de acuerdo con el invento, prever en -
la gona del punto de entrada del velo esparcido en la —-—
15 prensa, entre cada wma de las ruedas de reenvio de cOn—
torno poligonal y el primer rodillo de apriete de cads -
una de las cintas sin fin de placas, al menos wn medio -
de presidn que agrende el espacio rodeado por la cinta -
de placas, cuya fuerza de presidn puede ser ajustada en
20 funcidn de la fuerza de tensado previo de la cints sin -
fin de placas. Con ello se pueden eviter précticamente -
~ los movimientos de baseculacidén de las cintas sin fin de
placas ¥y, & consecuencia de ello, tembién los movimien--
tos indeseables de las otras cintas sin fin que rodean -

25 lag cintas gin fin de placas. Es conveniente configurar
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cada medio de Presidn en forme de rodillo que esté sopor
tado de forma libremente giratoris. Aunque los medios de
gula v de sujecidn de cada medio de presidén pueden estar
digpuestos fijos con respecto a la méquina, es convenien
te procurar que la direccidn de la presidén de cada medio
de presidn se2 ajustable. Con ello se tiene la pogibili-
ded de variar la direccidn de presidn del medio de pre--
gidn, por ejemplo cuando tiene que ser variado el grueso
de las placas a febricar. Ademds, se recomienda configu-
rar de forma basculable y fijable en variss posiciones -
de basculacidn cade wo de los soportes de wn medio de -
presidn, conducidos de modo desplazable. Si se preven —-
dog medios de presidn, es conveniente soportar, de forma
basculable, el soporte de ellos en medios de gula despla
zAbles,

Mientras no varia el grosor del velo, es de —-
por si suficiente mantener constante la presidn en el ci
lindro. Sin embargo, si varia el grosor del wvelo, enton-
ces debe ser cambiadz también la presidn en el cilindro.
Pare no tener que ajuster este presién de forma manual,
82 propone ademds, de acuerdo con el invento, acoplar el
cilindro, mediente wna tuberia, a wn medio de presidn, -
por ejemplo un deposito de medio de presidn, disponer en
dicha tuberia wna vdlvula de alimentacidn gobernable —-

electrouagnéticamente y acoplar a dicha tuberia, aparte
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de wn mendmetro de contecto de minimo/méximo, wne vdlvu-
la de disminucidn de presidn gobernable electromagnética
mente y una vdlvula de seguridad de sobrepresidn, y go—-
berner éstas de tal menera que, después de conectar wne
fuente de corriente mediamnte un relé de tiempo, la vdlvu
la de alimentacidn ge abra para establecer wma presidn -
minima en el cilindro, el alcenzer la cual se cierra la
vélvule de alimentacidn, y que, @l sumenter la presidn ~
en el cilindro por encima de un velor méximo, se abre la
vdlvule de disminucidn y se vuelve a cerrar cuesndo la —
presidn en el cilindro sea menor que el valor mdximo, —-
abriendo el relé de tiempo dicha vdlvula de alimentecidn
de presidn cuendo la presidn en el cilindro se encuentre
debajo de una presidn minima durante més tiempo ¢ue wm -
intervalo de tiempo seleccioneble.

A continuescidn, el invento se explica esquemd~
ticamente con ayuda de w ejemplo de realizacidn, mos—-
trando:

La figura 1, uwna parte de la cinta superior de
placas en la zona de la rueda de reenvio de entrada;

la figura 2, un esqueme hidrdulico;

la figura 3, w esqueme de mando eléctrico.

En el dibujo estd representads wne parte de la
cinta superior sin fin de placas de wmea prensa de funcio

namiento continuo, es decir, la parte situada en la zona
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de entrada de la prensa. Esta cinta sin fin de placas 1
8e conduce de menera conocida sobre ruedas de reenvio 2
de contorno poligonal y se acciona por rodillos de aprie
te no representedos. Entre la ruede de reenvio 2 dispues
ta en le zna de entrada del velo esparcido en le prensa
Y el primer rodillo de apriete no representado de cade -
cinta sin fin de placas estd shora previsto, de acuerdo
con el invento, al menos un medio de presidn que intenta
ggrandar el espacio rodeado por cada cinta de placas 1.
En el caso representado estdn previstos dos medios de ~-
presidn 3 y 4 que estdn soportados en un soporte 5 y que
estédn configurados como rodillos. EL soporte 5 puede ser
basculado en torno 2 wn eje 6 respecto & wn medio de guls
7 que & su vez puede ser influenciado, en la direccidn -
da2 la flecha 8, por wme fuerze de presidn ejustable. Es-
ta fuerza puede generarse, por ejemplo, exponiendo el me
dio de gufa 7 conducido en un cilindro 9 a la accidn de
m medio hidrdulico,

No estd representado el ca8so en el que se ha =
previsto solemente un medio de presidn; tempoco se ha re
presentado el caso en el que cada wno de los soportes de
un medio de presidn, conducidos de forma desplazable, es
t4 realizado de forma basculable y fijable en varias po=
giciones de basculacidn, En tal caso el medio de presidn

tendria que egpoyarse en el medio de gula 7 que represen-
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ta el soporte del medio de presidn, conducido de forme -
desplazeble, y el cilindro 9 tendria que realigarse de -
forma basculeble y fijeble en varias posiciones de bageu
lacidn,

S1 ha de existir la posibilided de variar la -
presidn que reine en el cilindro 9, pare poder veriar la
posicidn de wmo o de dos medios de presidn en correspon-
dencia con el cembio del grosor de las placas de virutas
a febricar, entonces se scopla el cilindro de presidn 9
a um depdsito 10 que estd wmido & una bombe hidrdulice -
12, por ejemplo mediente ume tuberia 11, para tener cong
tentemente @ disposicidn wna presidn suficientemente sl-
ta en el depdsito 10. En wma tuberim 13, gque wne el ci--
lindro de presidn 9 al depdsito 10, estd dispueste wma -
vélvula de alimentacidn 14 gobernable electromagnéticom-
mente y wn estrangulador 15 ajustsble. A la tuberia 13 -
estdn acopladas, aparte del mandmetro de contacto de mi
nimo/méximo 16, wa vdlvula de disminucidn de presidn 17
gobernable y wna vdlvule de seguridad de sobrepresidn 18,
Entre la tuberias 13 y la vélvula de disminucidn de pre--
sidn 17 estd previsto otro estrengulador 19 reelizado tem
bién de forma ajustable,

Con eyude de la figura 3 ge explice cdmo se —-
realiza el gobierno. Entre las dos fases Ry S de une -
red de corriente e2lterna estd acoplado el mandmetro de -
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contacto de minimo/méximo 16, por una parte mediente wn
relé de tiempo 20 y por otras parte mediante wm reléd 21.

El relé de tiempo 20 gobierna un interruptor 22, y el re
16 21 wn interruptor 23, El interruptor 22 estd situedo,
jwmtemente con la vdlvula de alimentacidn 14, y el inte-
rruptor 23 juntemente con la vdlvula de disminucidn de -
presidn 17, entre las dos fases Ry S. Le figura 3 mues-
tra el estado exento de corriente.

Cuendo se conecta la corriente, se excita el -
relé de tiempo, el cusl cierre el interruptor 22 sl csbo
de wn tiempo seleccionasble, por ejemplo al cebo de vein-
te segundos. A consecuenciz de ello se ebre la vdlvula -
de alimentacidn 14 y el liquido de presidn existente en
el depdsito 10 es alimentado &l cilindro 9 mediente wma
vdlvula de retencidn 24, procurando el estrangulador 15,
al asbrirse repentinamente la vélvula de alimentacién 14,
que hays une subida constante de la presidn. si la aguja
de contacto 25 del mandmetro 16 se desprende del contac
to de minimo 26, el relé de tiempo 20 quede exento de co
»riente, a causa de lo cual el interruptor 22 vuelve a -
gbrirse, y la vdlvula de alimentacidn 14 cierra la tube-
ria 13. Durante los procesos anteriormente descritos se
pone en marcha la premsa, es decir, giran las dos cade--
nas de placas dispuestas ume encima de otra, de las cua-

les estd representada Vnicemente la cadena superior de -
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places 27, y las dos cintas de acero que rodesn 8 ague--
llas, de las que estd representada Unicamente la cinta -
de acero superior 28, sin ejercer, sin embargo, ningune
accidn de prensado. Si se introduce shors wn velo de vi-
5 rutes en la prensa, el velo intenta influir, medisnte la
cinte de acero 28 y la cadena de placas 27, en los me-—
dios de presidn 3 y 4 en el gentido de uwn aumento de pre
gidn en el cilindro 9, con lo gque sube la presidn en la
tuberia 13 y, por consiguiente, la sguja de contacto 25
10 es basculade en direccidn hacia el contacto de mdximo 29.
Cuando la asguja de contacto 25 alcanza el contacto de mé
ximo 29, el relé 21 cierra el interruptor 23, por lo que
se sbre la vélvula de disminucidn de presidn 17 y se pro
voca autométicemente una disminucidén de presidn en la tu
15 veria 13,
Si ghore la presidn en la tuberis 13 baja ‘mi-
cemente por poco tiempo, por ejemplo hasta el punto en -
que la sguja de contacto 25 toque el contacto minimo 26,
entonces se mentiene primero este presidn disminuide sin
20 que ge alimente 1iquido de presidn a la tuberia 13 median
te le vdlvula de alimentacidn 14, porque el relé de tiem
Po 20 gdlo reacciona cuando se queda durante cierto tiem
Po por debajo de la presidn minima. Por tento, si duran-
te por ejemplo veinte segundos reina una presidn que sea

25 menor que el velor minimo ajustado, el interruptor 22 es

19-5-T73 -9 -
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cerrado de nuevo para unir de nuevo la vélvula de slimen
tacidn 14 al depdsito y & la tuberia 13.

si la presidn en la tuberfa 13 oscila de wna -
menera tal que la sguja de contacto 14 se mueve de un 1l
do & otro entre el contacto de minimo 26 y el contacto -
de mdximo 29, entonces no varias la presidn existente en
la tuberia 13. Esta solucidn no solemente tiene la venta
ja de que el medio de presidn o los medios de presidn 3
v 4 se adapta o adaptan a velos de diferente grosor, si-
no que se consigue tembién, y esto es muy esencial, que
cada placa de la cinta superior de placag, movida a2 la -
zona de entrada de la prensa, sea colocads muy répidamqg
te en la proximidad inmediata del lado superior del wvelo
y sea spretbtada entonces, de wma forma relativemente len-
ta, contra el velo., Con ello se evita, con seguridad ab-
soluta, todo impacto de cuslquier plaea sobre el velo.

El mendmetro de contacto 16 tiene que ajuster-
se naturalmente a valores determinados previemente, el -
contacto de mfnimo 26, por ejemplo, 2 una presidn de —-
aceite de 10 kp/cm2 y el contacto de méximo, por ejemplo,
a8 30 kp/cmz.

Si el grueso del velo quede esencialmente consg
tante, cada wea de las erticulaciones 30 que entran obli
cuemente hecias sbasjo y que unen plecas contiguas de la -
¢inta sin fin de placas, es apretads hacia sbajo, median

- 10 -
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te el rodillo de presidn 3 & los rodillos de presidn 3 y
4, hagta que la placa situsde delante de la erticulecidn
se haya colocado de une forma esencislmente plena sobre
el velo., Fn este caso se ha disminuido le presidn en la

5 tuberfa 13, Cuendo la articulacidn siguiente se aproxims
2 este punto, el rodillo de presidn 3 ¢ los rodillos de
presidn 3 y 4 son influenciados en el sentido de UM 2Uw—
mento de la presidn en la tuberia 13, hesta que lu pre--
sidn vuelve e disminuir durante el movimiento ulterior -

10 de le cinta sin fin de placas. En este caso no se reali-
zan procesos de gobiermo.

Si por mwe razdén cualquiera disminuye el grue~
so del velo, es decir, si la presidn en la tuberfa 13 —
permsnece durante cierto tiempo debajo de la presidén mi-

15 nima, entonces el relé de tiempo 20 gobierna el interrup
tor 22 en el sentido de cierre, y la vdlvula de alimentz
cidn de presidn se gbre, con lo que se ajusta entonces -
en la tuberie 13 wma presidn superior & le presidn mini-
ma. Lo correspondiente vale para el caso de que se haga

20 mayor el grueso del velo; en este caso sube la presicn -
en la tuberia 13 y la aguja de contacto 25 alcenze el --
contacto de mdximo 29, con lo que se a@bre entonces la vdl
vula de disminucidn de presidn 17 mediante el relé 21 y
el interruptor 23.

25 Mediente la disposicidn de los dos estrangula-

19-5-73 -1l -
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dores 15 y 19 se impide gue suba con demasiada rapidez -
o que baje de forma demasiado repentine la presidén en la
tuberia 13,

La presente solicitud, que corresponde 2 la —
presentada en la Republica Pederal Alemenz, el 7 de -——
Abril de 1972, bajo el Ne P 22 16 782,4 y el 19 de Marzo
de 1973, bajo el Ne¢ P 23 13 556.0, se acoge & los benefi.
cios del Artfcule 51 del vigente Estatuto sobre Propig
dad Industrial.

REIVINDICAGCIONES

Ios puntos de invencidn propia y nueve que se
pregentan para que seen objeto de esta solicitud de Pa--
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 1los -
que se recogen en lag reivindicaciones sigulentes:

l8,~ Dispositivo de prense de funcionemiento -
continuo para la fabricacidn de placas, teles como pPlee
cas de virutas, placas de fibras o similares, con 4os —-
cintas sin fin dispuestas una encima de otra, giratorias
en torno & ejes dispuestos en sentido horiwonital y para-
lelos entre si y constituidas por Placas caldeables arti

culadas entre si, cuyos rameles vueltos uno hacia el ~—

- 12 -
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otro pueden ser movidos en le misma direccidn, preferi--
blemente mediante rodillos de apriete accionables, estan
do rodeada cada wa de lag cintag gin fin de placas por

otra cinte sin fin, caracterigado porgue en la zona del

punto de entrade del velo esparcido en la prensa estd —
previsto, entre cada une de las ruedas de reenvio de con
torno poligonel y el primer rodillo de apriete de cada -
we de las cintes sin fin de places, al menos wn medio -
de presidn que egrande el espacio rodeado por la cinta -
de placas, cuya fuerze de presidn puede ser sjustada en

funcidn de la fuerze de pretensado de la cinte sin fin -
de placas.

28,~ Dispositivo de prensa segin la reivindica
cidn 18, caracterizado porque el medio de presidn estd
realizado en forme de rodillo.

32,. Dispogitivo de prensa segin las reivindi-
caciones 12 § 28, caracterizado porque se puede ajustar
la direccidn de presidn de cada medio de presidn.

48,- Digpositivo de prensz segin unz o varias
de lag reivindiceciones 12 a 32, caracterizsdo porque cg
da uno de los soportes de un medio de presidn conducidos
de forma desplageble estd realigzedo de menera gque puede
ser basculado e inmovilizado en varias posiciones de bag
culacidn.

58,~ Dispositivo de prensz segin une o varias

- 13 =
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de las reivindicaciones 12 a 38, caracterizado porque en
el caso de estar dispuestos dos medios de presidn, los -
soportes de éstos estén soportados, de forma basculeble,
en el medio de guia desplazable,

68.- Dispositivo de prensa segin uwna de las ——
reivindicaciones 12 a 58, caracterizado pordque el cilin-
dro estd acoplado a un depdsito mediznte wma tuberiz, en
esta tuberia estd dispuesta wna vélvule de alimentacidn
electromegnéticamente gobernable con estrangulador, y &
esta tuberis estdn acopladas, aparte de un mandmetro de
contacto de minimo/mdximo, uns vdlwvula de disminucidn de
presién goberneble con estrangulador montado delsnte y -
una vdlvula de seguridad de sobrepresién, y éstzs pueden
ser gobernadas de tel menera que, después de conecter —
una fuente de corriente mediante un relé de tiempo, se -
gbre la vélvula de alimentacidn para establecer en el ci
lindro wme presidn minima, 8l elcanzar la cusl se cierra
diche vélvula de alimentacidn y, al aumentar la presién .
en el cilindro por encima de un valor mdximo, la vdlvula
de disminucidn de presidn se ebre y se cierra de nuevo -
cuendo le presidn en la tuberis ses menor que el velor -
méximo ajustado de la presidn, abriendo el relé de tiem-
po le vélvule de alimentacidn de presidn cuando le pre——
sicn en el cilindro se encuentre por debajo de wn valor

ninimo ejustedo de le presidn durante mds tiempo que wm

- 14 -
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intervalo de tiempo seleccionable.

8,-~ Dispositivo de prensa de funcionamiento -
continuo para le febricecidn de placas, teles como pla--—
cas de virutes, placass de fibres o similares.

5 Tal y como se ha descrito en la ltemoria que an
tecede, representado en los dibujos cue se scompefign y -
con los fines que se han especificado.

kste memoria congta de quince hojas escrites &
méquine por una sola cars,

10 Medrid,
P.A.
Albarief dc
Por Fesess
cGYVv
19573 - 15 -
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