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PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS PARA RECOCER ROLLOS DE 

CHAPA METALICA.

WELLMAN INCANDESCENT FORNACB COMPANY LIMITED, en tidad

in g le s a ,  r e s id e n te  en C ornw a ll Road, Smethwick, V a r le y , 

Condado de W orcester, In g la te r r a .

La p resen te  in ven c ión  se r e f i e r e  a hornos para 

cocer r o l l o s  de chapa m e tá lica  d e l  t ip o  que comprende, 

(una base para sop o rta r lo s  r o l l o s  de chapa m e tá lic a , 

generalm ente ap ilad os  uno en cima d e l  o tro  y  a s e r  po- 

5 . s ib le  con p lacas convectoras o separadores en tre  cada dos
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r o l l o s  superpuestos, y  a l  menos una tapa  o c u b ie r ta  que e n c ie ­

r r a  lo s  r o l l o s  y  se apoya en l a  base por medio de juntas de 

estanqu idad que im piden l a  en trada  de atm ósfera, de forma que 

pueda mantenerse una atm ósfera , por e jem plo red u cto ra  o b ien  

n eu tra , d en tro  de a l  menos e l  in t e r i o r  de la s  c u b ie r ta s ; un 

v e n t i la d o r  o d ifu s o r  para hacer c ir c u la r  l a  a tm ósfera  d en tro  

de l a  c u b ie r ta  in t e r io r  para l l e v a r  toda  l a  ca rga  d e l  horno 

a una tem peratu ra  un iform e, y  genera lm ente, se proporcionan  me. 

d io s  de ca len tam ien to , por e jem p lo , en forma de tubos rad ian ­

te s  co locados d en tro  de l a  c u b ie r ta  in t e r io r  para l l e v a r  la  

ca rga  a l a  tem peratu ra de r e c o c id o ) . Estos hornos se denomina­

rán  en ad e lan te : " lo s  hornos d e l  t ip o  mencionado".

Los hornos d e l  t ip o  mencionado l le v a n  en uso a gran 

e s c a la  hace muchos anos, y  es h a b itu a l p roporc ionar una s e r ie  

de t a le s  bases y  un número menor de cu b ie r ta s , de forma que se 

p erm ita  que algunas de la s  bases se descarguen y  o tras  se car­

guen, m ien tras que o tras  bases de la  s e r ie  t ie n e n  ambas tapas 

co locadas durante l a  parte  ded icada  a ca len tam ien to  d e l  c ic lo  

de re co g id o  y  o tra s  bases también tien en  s o lo  co locadas la s  cu­

b ie r ta s  in t e r io r e s  m ientras se e fe c tú a  l a  p a rte  ded icada a en­

fr ia m ie n to  d e l  c i c lo .  Se han su gerid o  muchas m ejoras que se 

han id o  incorporando con é x i t o  a l o  la r g o  d e l  tiem po a estos  

hornos, genera lm ente con l a  a f in id a d  de re d u c ir  e l  c i c lo  de 

tiem po y  por con s igu ien te  p e rm it ir  que una in s ta la c ió n  de menor 

tamaño pueda h acer fr e n te  a una producción dada. En p a r t ic u la r  

se ha d i r ig id o  l a  a ten c ión  a l a  redu cc ión  d é l  tiem po de e n f r ia ­

m ien to , por e jem p lo , u t i l iz a n d o  term oin tercam biadores s ituados 

en e l  r e c o r r id o  de c ir c u ic ió n  de l a  a tm ósfera . No obstan te , en 

g e n e ra l,  ha s id o  d i f í c i l  p roporc ion a r una s u p e r f ic ie  adecuada 

de in tercam b io  s in  suponer ún impedimento para e l  f l u j o  de l a
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atm ósfera , provocando por e l l o  un d e s p e rd ic io  de e n e rg ía  duran­

te  la  p o rc ión  d e l  c i c lo  ded icada  a ca len tam ien to , y  cuando so 

hacen algunos in te n to s  por s o lu c io n a r  es tos  asp ec tos , ocurren 

o tros  problemas no tan  ev id en tes  a sim ple v is t a .

Los o b je to s  de l a  p resen te  in ven c ión  son lo s  de p ro ­

p orc ion a r m ejoras a lo s  hornos d e l  t ip o  mencionado.

Según un prim er aspecto  de la  in ven c ió n , una ju n ta  

h erm ética  para  un horno d e l  t ip o  antes mencionado se c a r a c t e r i­

za  por la  p ro v is ió n  de un a n i l l o  de m a te r ia l e lá s t ic o  s itu ado  

en tre  l a  mencionada base y  l a  c ita d a  cu b ie r ta  o c u b ie r ta  in t e r ­

na, apoyado en tre  un par de s u p e r f ic ie s  que son respectivam en te  

paredes de cántaras en fr ia d a s  por f lu id o  que se ex tien d en  por la  

p e r i f e r i a  de la  base y  de la  c u b ie r ta , resp ectivam en te .

Según un segundo aspecto  de la  in ven c ió n , a un hor­

no d e l t ip o  mencionado se le  p roporc ion a  un term oin tercam biador 

que puede moverse en tre  una p o s ic ió n  que descansa en e l  r e c o r r í  

do de c ir c u la c ió n  de l a  atm osfera y  una p o s ic ió n  r e t i r a d a  de

d icho r e c o r r id o ,  con lo  que e l  term oin tercam biador no p rop o rc io  

na ningún impedimento a la  c ir c u la c ió n  de l a  a tm ósfera  cuando 

se encuentra en l a  p o s ic ió n  r e t ir a d a ,  proporcionándose también 

a d ich o  horno una ju n ta  herm ética  t a l  como se in d ic a  en e l  pa­

rrado  a n te r io r .

E l term oin tercam b iador puede moverse (desde l a  po­

s ic ió n  e f e c t i v a )  a una cantara s itu ad a  la te ra lm en te  a un paso 

de c ir c u la c ió n  de l a  a tm ósfera , y  cuando se r e t i r a  de e s ta  cá­

mara a l  comienzo de la  p a rte  d e l  c ic lo  ded icada  a en fr ia m ien to , 

l a  atm ósfera  d en tro  de l a  cámara se m ezcla con l a  a tm osfera  en

c ir c u la c ió n , y  como es tos  volúmenes de gas pueden encon tra rse  

a tem peraturas sustan c ia lm en te d i fe r e n t e s ,  pueden o c u r r ir  v io ' 

len ta s  flu c tu a c io n e s  de p res ió n  d en tro  de la  a tm osfera  en c i r -30.
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c u la c io n , que no p o d r ía  t o le r a r  una ju n ta  h erm ética  o de es ­

tanquidad de arena de t ip o  con ven c iona l s itu ad a  en tre  l a  cubie^ 

t a  in t e r i o r  y  l a  base, pero  que s i  puede t o le r a r  l a  ju n ta  de 

estanqu idad de l a  p resen te  in ven c ión , por lo  que se impide la

en trada  de a tm osfera  y  de p a r t íc u la s  de arena a tra v és  de la  

ju n ta  de estanqu idad.

Una r e a l iz a c ió n  actualm ente p r e fe r id a  de l a  presen­

te  in ven c ió n  se d e s c r ib ir á  a con tinu ación  con r e fe r e n c ia  a lo s  

d iseñ os  ad ju n tos , en lo s  que:

La f ig u r a  1 es una a lzad a  esquem ática mostrando un 

horno com pleto y  su carga .

La f ig u r a  2 es una a lzad a  en s ecc ió n  de l a  parte  

de l a  base d e l  mismo horno a mayor e s ca la .

La f ig u r a  3 es una v i s t a  en p lan ta  y  en s ec c ió n  to ­

mada en g e n e ra l s igu ien do  l a  l ín e a  3-3 de l a  f ig u r a  2 , y

La f ig u r a  4 es una a lzad a  fragm en ta ria  en secc ión  

aún más am pliada de la s  zonas de l a  ju n ta  de estanqu idad.

Con r e fe r e n c ia  ahora a lo s  d iseñ os  y , más p a r t icu ­

larm en te, a l a  f ig u r a  1 de lo s  mismos, e l  horno comprende una 

base 10 s itu a d a  aproximadamente a n iv e l  d e l  su e lo  y  que sopor­

t a  una p i l a  de r o l l o s  12 que denen re co cá rs e , con una cu b ie r ta  

in t e r i o r  14 apoyada sobre l a  base y  que e n c ie r ra  lo s  r o l l o s ,  y  

una c u b ie r ta  e x t e r io r  16 que igualm ente se apoya en l a  base y  

e n c ie r ra  l a  c u b ie r ta  in t e r io r .  La cu b ie r ta  e x t e r io r  puede l l e ­

v a r  medios de ca len tam ien to  en form a de tubos ra d ia n tes  a lo s  

que se su m in is tra  gas com bustible a tra v és  d e l  tubo 18 .

La atm osfera  se hace c ir c u la r  a tra v és  y  a lred ed or 

d e l  a gu je ro  de lo s  r o l l o s ,  generalm ente en l a  d ir e c c ió n  in d ica -  

ca por la s  f le c h a s  de l a  f ig u r a  1 , y  e l  r e c o r r id o  de c ir c u la ­

c ión  se ex t ien d e  igualm ente a tra v és  de l a  base y  por medio de
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una s e r ie  de pasos d e fin id o s  por conductos en una fo s a  por de­

b a jo  de la  base, proporcionándose un v e n t i la d o r  20 para  in d u c ir  

e s ta  c ir c u la c ió n  y  proporcionándose un term oin tercam b iador 22 

que puede r e t i r a r s e  a la  cámara 24 s itu ad a  en e l  e x t e r io r  d e l 

c i r c u it o .

Con r e fe r e n c ia  ahora más p articu la rm en te  a l a  f ig u ­

ra  2 , se observa rá  que l a  base in c lu ye  un hueco c e n tr a l 30 que 

p roporc iona  un paso anular para e l  f l u j o  h a c ia  a r r ib a  (en  e s te  

caso) de atm ósfera  desde lo s  v e n t ila d o re s  o e l  v e n t i la d o r , s ie i  

do accionado e s te  ú ltim o  por un motor 32 a tra v é s  de un s i s t e ­

ma de tran sm is ión  34.

Dentro d e l  hueco 30 hay un paso h a c ia  abajo  d e f in i ­

do por e l  conducto 36 y  que se abre a la  p o s ic ió n  ocupada por 

e l  term oin tercam biador (cuando e s te  u ltim o  e s ta  en c i r c u i t o )  y  

e l  term oin tercam biador e s tá  montado sobre c a r r i le s  40 de forma 

que se pueda r e t r a e r  a l a  p o s ic ió n  de la  l ín e a  de puntos y  ra ­

yas, por e jem plo por medio d e l  motor 42 que actúa a tra v é s  d e l 

t o r n i l l o  s in  f i n  y  tu erca  44. A la m a tr iz  d e l term oin tercam b ia­

dor se le  su m in is tra  r e fr ig e r a n te  a tra v és  de io s  tubos f l e x i ­

b le s  48 de forma que e l  r e fr ig e r a n te  pueda c ir c u la r  a tra v és  

d e l  term oin tercam biador por e jem plo  por medio de una bomba 

que ex tra e  e l  l íq u id o  ( y  lo  d evu e lve ) de un estanque o depo­

s i t o  e x t e r io r .  E l conjunto d e l  term oin tercam b iador, que es mo­

v ib l e ,  in c lu y e  la s  porc ion es  de pared 50 , 52 que cooperan a l t e i  

nativam ente con l a  pared 5 ^* d e fin ien d o  p a rte  d e l  paso de c i r ­

cu lac ión  de l a  atm ósfera  como una ex ten s ión  d e l  conducto _?6 .

La cu b ie r ta  e x t e r io r  16 l l e v a  un re v e s t im ie n to  r e ­

f r a c t a r io  55y  un reborde o la b io  anular 56 ( v e r  particu larm en te 

f ig u r a  4 . )  que descansa en una cubeta 60 cargada con arena 62

de forma que p roporc ione  una ju n ta  de estanqu idad con ven c iona l

-  $  -



5.

10 ,

15

20

25

en tre  l a  c u b ie r ta  e x t e r io r  y  l a  base en e s te  punto. La cubeta 

60 es soportada  por l a  c u b ie r ta  in t e r io r  14 que l l e v a  en todo 

su p erím etro  y  en su extremo in f e r i o r  una cámara 64 r e f r i g e r a ­

da con f lu id o  y , p re fe ren tem en te , r e fr ig e r a d a  con agua. La cá- 

mara como puede v e rs e  en l a  f ig u r a  4, e s tá  con s tru ida  con una 

s e r ie  de secc ion es  m e ía lica s  particu la rm en te  en s ecc ión  de ca­

n a l 66 y  dos secc ion es  angu lares 68 con una s ecc ión  de t i r a  

70 que es tán  soldadas para p roporc ion a r l a  n e c e sa r ia  fu e rza  

e s t ru c tu ra l y  hacer l a  cámara h erm ética  a l  agua.

En l a  base 10 se p roporc ion a  una cámara s im ila r  

7 2 , e n fr ia d a  por agua, para p roporc ion a r un par de s u p e r f ic ie  

anu lares p a ra le la s ,  r e fr ig e r a d a s  por agua, 74, 7 6 , que se ex­

tien d en  a lred ed o r  d e l  p er ím etro  de l a  cu b ie r ta  in t e r io r  y  en­

t r e  la s  cua les  puede a traparse  una ju n ta  de estanqu idad en ani-- 

1 1 o 80, hecha por e jem plo  de una goma apropiada o cu a lq u ie r  ma-- 

t e r i a l  e la s tó m er ico  s im ila r ,  La Junta puede i r  unida a una u 

o t r a  g a r la s  p a r te s , y  convenientem ente se adh iere  a l a  super­

f i c i e  76 de form a que sea m ovib le  con l a  misma. Se observará  

que l a  cámara que d e fin e  l a  e s tru c tu ra  64 se ex tien d e  por de­

b a jo  d e l  a n i l l o ,  de forma que s i  l a  cu b ie r ta  in t e r io r  e s tá  co­

lo ca d a  en una s u p e r f ic ie  h o r iz o n ta l  d is t in t a  de una base, l a  

e s tru c tu ra  de l a  cámara se apoyará en d ich a  s u p e r f ic ie  y  e l  

a n i l lo  e s ta rá  separado de d ich a  s u p e r f ic ie  para p ro te cc ió n .

Como puede v e rse  también en la  f ig u r a  4, puede pro<- 

p orc ion a rse  una s e r ie  de abrazaderas para carga r l a  ju n ta  de 

estanqu idad y  mantener la  misma b a jo  com presión, comprendiendo 

unos ta cos  90 f i ja d o s  fuertem ente a la  c u b ie r ta  in t e r io r  y  u- 

nos pernos 92 su je tados  a l a  base e incluyendo unas mordazas 

94 para aga rra r  d ich ostacos  y  unas m anivelas 96 unidas a t o r ­

n i l l o  con lo s  pernos para a p re ta r  la s  mordazas cuando agarran
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lo s  ta cos .

Cuando se u t i l i z a  e l  d is p o s i t iv o ,  la s  cu b ie rta s  

in t e r io r  y  e x t e r io r  se colocan, en su lu ga r , encerrando una 

carga , e l  term oin tercam biador se r e t r a e  a l a  p o s ic ió n  marcada 

por la  l ín e a  de puntos y  rayas de la  f ig u r a  2 , se a p l ic a  c a lo r  

a tra vés  de l a  cu b ie r ta  e x t e r io r  y  se hace c ir c u la r  e l  gas o 

l a  a tm ósfera  en la  d ir e c c ió n  in d icad a  por la s  f le c h a s  y  por me­

d io  d e l v e n t i la d o r ,  s in  ningún impedimento por p a rte  d e l  t e r ­

m ointercam biador que, en es tos  momentos, se encuentra fu e ra  

de c ir c u it o .

Cuando la  carga ha s id o  l le v a d a  a l a  tem peratura 

req u er id a , y  a se r  p o s ib le  después de un p er iod o  a d ic io n a l de 

term osatu ración , se d esp la za  e l  term oin tercam biador a l a  p o s i­

c ión  de la  l ín e a  continua de la  f ig u r a  2 y  en tra  en funciona­

m ien to, y  en ese momento se in trod u ce  en e l  c i r c u it o  l a  atmós­

f e r a  t a l  v e z  e n fr ia d a  rápidam ente de la  camara 24, pero  cu a l­

q u ie r  f lu c tu a c ió n  de l a  p res ió n  es am ortiguada fá c ilm en te  por 

l a  ju n ta  de estanqu idad 80.

En ese momento ocurre un rá p id o  en fr ia m ien to  hasta  

que la  carga  se encuentra a una tem peratura segu ra  y  conven ien­

temente para e l  manejo y  e x p o s ic ió n  a l  a ir e  am biente, pudién­

dose r e t i r a r  l a  c u b ie r ta  in t e r io r  para d esca rga r.

N O T A

D e s c r ita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le za  d e l in ve n to , 

a s í como la  manera de r e a l i z a r l o  en la  p rá c t ic a ,  debe hacerse 

con sta r que la s  d isp o s ic io n e s  an tefiorm on to  in d icadas  son sus­

c e p t ib le s  de m od ificac ion es  de d e t a l le  en cuanto no a lt e r e n  su 

p r in c ip io  fundam ental. También se hace con sta r que e l  in ven to  

corresponde a dos s o l ic itu d e s  de P a ten te  presentadas en Oran

Bretaña e l  6 de A b r i l  de 1972, y  e l  19 de Enero de 1973, con
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lo s  números 15859 y  2826 resp ectivam en te , acogiéndose por lo  

ta n to  a lo s  b e n e f ic io s  que conceden lo s  Convenios In te rn a c io ­

n a les  en v ig o r ,  s iendo lo .q u e  con s titu ye  l a  e sen c ia  d e l  r e f e ­

r id o  in ve n to , y  por lo  que se s o l i c i t a  una Pa ten te  de In ven c ión  

por 20 años en España, sob re : PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS PARA. 

RECOCER ROLLOS DE CHAPA METALICA, ca ra c ter izán d ose  por lo  s i ­

gu ien te :

1 .-  P erfecc ion am ien tos  en hornos para re co c e r  r o ­

l l o s  de chapa m e tá lic a , d e l t ip o  que comprenden; una base para 

sop o rta r  lo s  r o l l o s ,  generalm ente ap ilados  uno encima d e l  o tro  

y  aser p o s ib le  con p lacas convectoras o separadores en tre  cada 

dos r o l l o s  superpuestos, y  a l  menos una tapa o cu b ie r ta  que en­

c ie r r a  lo s  r o l l o s  y  que se apoya en la  base por medio de jun­

ta s  de estanqu idad  que im piden l a  en trada de l a  atm ósfera , de 

form a que pueda mantenerse una atm ósfera, por e jem plo redu cto - 

r a  o b ien  n eu tra , d en tro  de a l  menos e l  in t e r io r  de la s  cu b ie r­

ta s ;  un v e n t i la d o r  o d ifu s o r  para hacer c ir c u la r  l a  atm ósfera 

d en tro  de l a  c u b ie r ta  in t e r io r  para l l e v a r  toda  l a  carga  d e l  

horno a una tem peratu ra uniform e y , genera lm ente, se p rop o rc io ­

nan medios de ca len tam ien to , por e jem p lo , en forma de tubos r a ­

d ia n tes  co locados d en tro  de l a  c u b ie r ta  in t e r io r  para l l e v a r  1 :. 

ca rga  a l a  tem peratura de r e c o g id o , c a ra c te r iza d o s  porque se 

d o ta  a cada horno de un term oin tercam biador que se mueve en tre  

una p o s ic ió n  en que se encuentra en e l  r e c o r r id o  de c ir c u la c ió n  

de l a  a tm ósfera , y  una p o s ic ió n  r e t ir a d a  de d ich o  r e c o r r id o ,  

con lo  que e l  term oin tercam biador no supone ningún impedimento 

para  l a  l ib r e  c ir c u la c ió n  de l a  a tm ósfera  cuando se encuentra 

en su p o s ic ió n  r e t ir a d a ,  y  a l  que se p roporc iona  una juntade 

estanqu idad.

30 2 . -  P erfecc ion am ien tos  según la  r e iv in d ic a c ió n  1,
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c a ra c te r iza d o  porque d ich a  ju n ta  de estanqu idad e s ta  formada 

por un a n i l lo  de m a te r ia l e lá s t ic o  s itu ado  en tre  la  base y  la  

cu b ie r ta  in t e r i o r ,  y  que se apoya en tre  un par de s u p e r f ic ie s  

que son resp ectivam en te , paredes de unas cámaras r e fr ig e r a d a s  

por f lu id o  que se ex tien d e  a lred ed o r  d e l p er ím etro  de la  c u b ie i-  

ta  y  de l a  base resp ectivam en te .

3 .  -  P erfecc ion am ien tos  según la  r e iv in d ic a c ió n  2, 

ca ra c te r iza d o s  porque e l  a n i l lo  que conforma l a  ju n ta  de es ­

tanquidad es de goma y  e s ta  f i ja d o  a la  c ita d a  c u b ie r ta  in t e r io r .

4 .  -  P erfecc ion am ien tos  según la  r e iv in d ic a c ió n  1, 

ca ra c te r iza d o s  porque la  cámara e n fr ia d a  por agua que se p rop o i-  

c ion a  en l a  c u b ie r ta  in t e r io r ,  forma una cubeta para una ju n ta  

de estanqu idad de arena para l a  cu b ie r ta  e x t e r io r .

5 .  - P erfecc ion am ien tos  ;en  hornos para  r e c o c e r  ro ­

l l o s  de chapa m e tá lica , t a l  y  como queda sustancia lm ente des­

c r i t o  en l a  p resen te  Memoria, e i lu s tr a d o  en lo s  d ib u jos  ad­

juntos .

E sta  Memoria con sta  de 9 ho jas e s c r ita s  a maquina 

por una s o la  cara .

M adrid, '*6  MR-

VELLMAN INC ANDES CENT FURNACE COMPANY LIMITED
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