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PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS PARA RECOCER ROLLOS DE

CHAPA METALICA.

-~

Sobbsibante: WELIMAN INCANDESCENT FURNACE COMPANY LIMITED, entidad

inglesa, residente en Cornwall Road, Smethwick, VWarley,
Condado de Worcester, Inglaterra.

-

La presente invencidn se refiere a hornos para
cocer rollos de chapa metdlica del tipo que comprende;
(una base para soportar los rollos de chapa metilica,

generalmente apilados uno en cima del otro y a ser po-

sible con placas convectoras o separadores enitre cada dos
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rollos superpuestos, y al menos una tapa o cubierta que encie-
rra los rollos y se apova en la base por medio de juntas de
estanquidad que impiden la entrada de atmésfera, de forma que
pueda mantenerse una atmésfera, Por ejemplo reductora o bien
neutra, dentro de al menos el interior de las cubiertas; un
ventilador o difusor para hacer circular la atmdsfera dentro
de la cubierta interior para llevar toda la carga del horno

a una temperatura uniforme, y generalmente, se proporcionan me-
dios de calentamiento, por ejemplo, en forma de tubos radian~
tes colocados dentro de la cubierta interior para llevar la
carga a la temperatura de recocido). Estos hornos se denomina-
rén en adelante: "los hornos del tipo mencionado.

Los hornos del tipo mencionado llevan en uso a gran
escala hace muchos afios, y es habitual proporcionar una serie
de tales bases y un nimero menor de cubiertas, de forma que se
permita que algunas de las bases se descarguen y otras se car-
guen, mientras que otras bases de la serie tiemen ambas tapas
colocadas durante la parte dedicada a calentamiento del ciclo
de recogido y otras bases también +tienen solo colocadas las cu-
biertas interiores mientras se efectua la parte dedicada a en-
friamiento del ciclo. Se han sugerido muchas mejoras que se
han ido incorporando con éxito a lo largo del tiempo a estos
hornos, generalmente con la afinidad de reducir el ciclo de
tiempo y por comsiguiente permitir que una instalacidn de menor
tamaiio pueda hacer frente a una produccidn dada. En particular
se ha dirigido la atencién a la reduccidén deél tiempo de enfria-
miento, por ejemplo, utilizando termointercambiadores situados
en el recorrido de circulxidn de la atmbsfera. No obstante, en

general, ha sido dificil proporcionar unsa superficie adecuada

de intercambio sin suponer wa impedimento para el flujo de la
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atmbsfera, provocando por ello un desperdicio de energia duran-
te la porcidén del ciclo dedicada a calentamiento, y cuando sec
hacen algunos intentos por solucionar estos aspectos, ocurren
otros problemas no tan evidentes a simple vista.

Los objetos de la presente invencidén son los de PpPro
porcionar mejoras a los hornos del tipo mencionado.

Segln un primer aspecto de la invencidén, una junta
hermética para un horno del tipo antes mencionado se caracteri-
za por la provisidn de un anillo de material elastico situado
entre la mencionada base y la citada cubierta o cubierta inter-
na, apovado entre un par de superficies que son respectivamente
paredes de camaras enfriadas por fluido que se extienden por lg
periferia de la base ¥y de la cubierta, respectivamente.

Segiin un segundo aspecto de la invencidn, a un hor-
no del tipo mencionado se le proporciona un termointercambiadorn
que puede moverse enbtre una posicibn que descansa en el recorri
do de circulacidn de la atmbésfera y una posicibn retirada de
dicho recorrido, con lo que el termointercambiador no proporcio
na ningln impedimento a la circulacitn de la atmésfera cuando
se encuentra en la posicidn retirada, proporecionindose también
a dicho horno una junta hermética tal como se indica en el pa-
rrado anterior.

El termointercambiador puede moverse (desde la po-
sicidén efectiva) a una camara situada lateralmente a un paso
de circulacién de la atmésfera, y cuando se retira de esta ca-
mara al comienzo de la parte del ciclo dedicada a enfriamiento,
1a atmésfera dentro de la cimara se mezcla con la atmdsfera en
circulacién, y como estos volimenes de gas pueden encontrarse

a temperaturas sustan cialmente diferentes, pueden ocurrir vio-

]

lentas fluctuaciones de presidén dentro de la atmdésfera en cir-
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culacién, que no podria tolerar una junta hermética o de es-
tanqguidad de arena de tipo convencional situada entre la cubiet-
ta interior y la base, perc que si puede tolerar la junta de
estanquidad de la presente invencidn, por lo que se impide la
entrada de atmésfera y de particulas de arena a través de la
junta de estanquidad.

Una realizacidén actualmente preferida de la presen-
te invencidén se describird a continuacién con referencia a los
disefios adjuntos, en los que:

La figura 1 es una alzada esquemitica mostrando un
horno completo y su carga.

La figura 2 es una alzada en seccidén de la parte
de la base del mismo horno a mayor escala.

La figura 3 es una vista en planta vy en seccidn to-
mada en general siguiendo la linea 3-3 de la figura 2, v

La figura 4 es una alzada fragmentaria en seccidn
atin més ampliada de las zonas de la junta de estanquidad.

Con referencia ahora a los disefios y, mids particu-
larmente, a la figura 1 de los mismos, el horno comprende una
base 10 situada aproximadamente a nivel del suelo y que sopor-
ta una pila de rollos 12 que denen recocdrse, con una cubierta
interior 14 apoyada sobre la base ¥ que encierra los rollos, ¥y
una cubierta exterior 16 que igualmente se apoya en la base b2
encierra la cubierta interior. La cubierta exterior puede lle-
var medios de calentamiento en forma de tubos radiantes a los
que se suministra gas combustible a través del tubo 18,

La atmésfera se hace circular a travds v alrededor
del agujero de los rollos, generalmente en la direccidn indica-

ca por las flechas de la figura 1, y el recorrido de circula-

« 2 . .
cion se extiende igualmente a través de la base ¥y por medio de
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una serie de pasos definidos por conductos en una fosa por de-
bajo de la base, proporciondndose un ventilador 20 para inducir
esta circulacidén y proporcionandose un termointercambiador 22
que puede retirarse a la cimara 24 situada en el exterior del
circuito.

Con referencia ahora mAs particularmente a la figu-
ra 2, se observara que la base incluye un hueco central 30 que
proporciona un paso anular para el flujo hacia arriba (en este
caso) de atmdsfera desde los ventiladores o el ventilador, sien-
do accionado este Ultimo por un motor 32 a través de un siste-
ma de transmisidn 34.

Dentro del hueco 30 hay un paso hacia abajo defini-
do por el conducto 36 v que se abre a la posicién ocupada por
el termointercambiador (cuando este Gltimo esta en circuito) y
el termointercambiador estd montado sobre carriles 4o de forma
que se pueda retraer a la posicidn de la linea de puntos y ra-
yas, por ejemplo por medio del motor 42 que actlla a través del
tornillo sin fin y tuerca Ul, A lamatriz del termointercambia-
dor se le suministra refrigerante a través de los tubos flexi-
bles 48 de forma!que el refrigerante pueda circular a través
del termointercambiador por ejemplo por medio de una bomba
que extrae el 1liquido (v 1o devuelve) de un estanque o depo-
sito exterior. ELl conjunto del termointercambiador, que es mo-
vible, incluye las porcilones de pared 50, 52 que cooperan alten-
nativamente con la pared 54, definiendo parte del paso de cir-
culacidn de la atmbsfera como una extensidén del conducto 36.

La cubierta exterior 16 lleva un revestimiento re-
fractario 55y un reborde o lablio anular 56 (ver pirticularmentd

figura 4.) que descansa en una cubeta 60 cargada con arena 62

de forma que proporcione una junta de estanquidad convencional

-G -
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entre la cublerta exterior y la base en este punto., La cubeta
60 es soportada por la cubierta interior 14 que lleva en todo
su perimetro y en su extremo inferior umna cémara 64 refrigera-
da con fluido y, preferentemente, refrigerada con agua. La ca
mara como puede verse en la figura 4, estd construida con una
serie de secciones mefalicas particularmente en seccidn de ca-
nal G6 y dos secciones angulares 68 con una seccidn de tira
70 que estén soldadas para proporcionar la necesaria fuerza
estructural y hacer la cimara hermética al agua.

En la base 10 se proporciona una camara similar
72, enfriada por agua, para proporcilonar un par de superficie
anulares paralelas, refrigeradas por agua, 74, 76, que se ex-
tienden alrededor del perimetro de la cubierta interior y en-
tre las cuales puede atraparse una junta de estanquidad en anis
1lo 80, hecha por ejemplo de uma goma apropiada o cualquier mas
terial elastdémerico similar, La Junta puede ir unida a una u
otra derlas partes, v convenientemente se adhiere a la super-
ficie 76 de Fforma que sea movible con la misma. Se observara
que la camara que define la estructura 64 se extiende por de-
bajo del anillo, de forma que si la cubierta interior esta co-
locada en una superficie horizontal distinta de una base, la
estructura de la cémara se apoyara en dicha superficie v el
anillo estara separado de dicha superficie para proteccidn.

Como puede verse tambidn en la figura 4, puede prof
porcionarse una serie de abrazaderas para cargar la junta de
estanquidad y mantener la misma bajo compresidn, comprendiendo
unos tacos 90 fijados fuertemente a la cubierta interior y u=-
nos pernos 92 sujetados a la base ¢ incluyendo unas mordazas

94 para agarrar dichostacos y unas manivelas 96 unidas a tor-

nillo con los pernos para apretar las mordazas cuando agarran
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Cuando se utiliza el dispositivo, las cubiertas
interior v exterior se colocan en su lugar, encerrando una
carga, el termointercambiador se retrae a la posicibén marcada
por la linea de puntos y rayas de la figura 2, se aplica calor
a través de la cubierta exterior v se hace circular el gas o
la atmbésfera en la direccidén indicada por las flechas y por meq
dio del ventilador, sin ningGn impedimento por parte del ter-
mointercambiador que, en estos momentos, se encuentra fuera
de circuito.

Cuando la carga ha sido llevada a la temperatura
requerida, y a ser posible después de un periodoc adicional de
termosaturacidén, se desplaza el termointercambiador a la posi-
cidn de la linea continua de la figura 2 y entra en funciona-
miento, y en ese momento se introduce en el circuito la atmds-
fera tal vez enfriada rapidamente de la camara 24, pero cual-
quier fluctuacidn de la presidn es amortiguada fAcilmente por
la junta de estanquidad 80.

En ese momento ocurre un rapido enfriamiento hasta
que la carga se encientra a una temperatura segura y convenien
temente para el manejo y exposicion al aire ambiente, pudién-
dose retirar la cubierta interior para descargar.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento
asi como la manera de realizarlc en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones antefiormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar que el invento

corresponde a dos solicitudes de Patente presentadas en Gran

2

Bretafia el 6 de Abril de 1972, v el 19 de Enero de 1973, con

N
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los nfmeros 15859 y 2826 respectivamente, acogiéndose por lo

tanto a los beneficios que conceden los Convenios Internacio-

nales en vigor, siendo lo.que constituye la esemncia del refe-

rido invento, y por lo que se solicita una Patente de Invencién

por 20 afios en LEspafia, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN HORNOS PARA

RECOCER ROLLOS DE CHAPA METALICA, caracterizandose por lo si-
guiente:

Je= Perfeccionamientos en hornos para recocer ro-
l1los de chapa metdlica, del tipo que comprenden; una base para
soportar los rollos, generalmente apilados uno encima del otro
v aser posible con placas convectoras o separadores entre cada
dos rollos superpuestos, y al menos una tapa o cubierta que en-
cierra los rollos ¥y que se apoya en la base por medio de jun-
tas de estanquidad que impiden la entrada de la atmésfera, de
forma que pueda mantenerse una atmdsfera, por ejemplo reducto-
ra o bien neutra. dentro de al menos el interior de las cubier-
tas; un ventilador o difusor para hacer circular la atmosfera
dentro de la cubierta interior para llevar toda la carga del
horno a una temperatura uniforme y, generalmente, se proporcio-
nan medios de calentamiento, por ejemplo, en forma de tubos ra-
diantes colocados dentro de la cubierta interior para llevar ls
carga a la temperatura de recogido, caracterizados porque se
dota a cada horno de un termointercambiador que se mueve entre
una posicidén en que se encuentra en el recorricdo de circulaci b
de la atmdésfera, y una posicidn retirada de dicho recorrido,
con lo que el termointercambiador no supone ningin impedimento
para la libre circulacidén de la atmdsfera cuando se encuenira
en su posicidn retirada, y al que se proporciocna una juntade

estanquidad.

.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
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caracterizado porque dicha junta de estanquidad esta formada
por un anillo de material elédstico situado entre la base y la
cubierta interior, y que se apoya entre un par de superficies
que son respectivamente, paredes de unas céhmaras refrigeradas
por fluido que se extiende alrededor del perimetro de la cubier
ta -y de la base respectivamente.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibn 2,
caracterizados porque el anillo que confarma la junta de es-
tanquidad es de goma y estid fijado a la citada cubierta interigd

It~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque la cimara enfriada por agua que Se Propor
ciona en la cubierta interior, forma una cubeta para una junta
de estanquidad de arena para la cublerta exterior.

5.~ Perfeccionamientos :en hornos para recocer ro-
llos de chapa metalica, tal y como queda sustancialmente des-
crito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos ad-
juntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a mAguina
por una sola cara.

Madarid, =0 ABR. 1973

WELLMAN INCANDESCENT FURNACE COMPANY LIMITED
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