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Ia invencién se refiere a dispositivos y métodos
relativos a un platillo perfeccionado para la formacién
in situ de una dentadurs srtificlal.

Las patentes estadounidenses ntmeros 3.460.252
Se ¥ 3.621.575 describen diversos medios y métodos para
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formar una dentadura in situ en la boca de un paciente, Eﬁ
estam patentes, también se describe la~posibilidad de alteray
la forma del platillo que lleva los dientes falsos para que |
se conforme con mayor precisién a la boca de un paciente, cox
tando y doblan&o el platillo en un intento de retener la for-
ma contra la memoria pléstica y elédstica del material median-
te el empleo dé cinte sdhesiva, Bl platillo moldeable de éste
inveﬁto se puede utilizar para hacer una dentmdura postiza seg
gﬁn se describe, por ejemplo, en las patentes mencionadas an-
teriormente. .

" El método proporciona un platillo para la f ormaci.én
in situ de una dentadura, contofneado para corresponder con

lg forma de una dentadura y llevar dientes falsos, donde por

. 1o menos parte del drea del platillo es moldeable o formable .
]

desde una primera posicién de reposo hasta una segunda posi- :

cdbén de reposo

El invento proporciona también un procedimiento pa-
ra formar un platillo para la formacibén in situ de una denta-
dura, que comprende inducir presién en un platillo portador

de dientes falsos y gue tiene por lo menos parte de su 4rea

moldeable o fo.mable desde una primera posicién de reposo haj:

ta una ségunda posicién de reposo, cuyo plaﬁillo queda separs
do en espacio de la boca de un paciente o de un modelo de
la boca del paciente, mediante un sepsrador, conformédndose si
mul téneamente dicha 4rea al drea corresvondiente de la boca
0 el modelo, )

Segiin se emplea en la presente memoria, el término
"formable" indica que posee la capacldad de recibir forma a
pesar de posseer muy poco O ninguna memoria pléatiea, auhque

dicho material pueda ser flexible., Dentro dei fermino "“for-

mable" queda comprendido el término "formable al calor" que
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sigﬁifica formable o conformable a temveraturas superiores
a2 la temperatura del ambiente (aproximadamente 20°G) pero’
no a la temperatura del ambiente,

Los materiales formables apropiados comprendenA
metales, como son el plomo y el aluminio, y materiales forma-
bles al calor como son las composiciones plisticas y las ce-
ras. Los materiales de preferencia son Formables y~tambi§n
extendibles o flufdos g la temperatura de trabajo, Un mate-

rial de preferencia es una cera de moldear microcristalina dg

— o

rivada del petréleo, bien conocida en la profesién odontolé-
gica, y denominada en ocasiones como "cera de moldso",que
e3 formable y extendible facilmente a temperaturas tan solo
moderadamente elevadas, de aproximadamente 44 a 7100, pero
que tiene propiedades de conmervacién de la forma relativa-

mente buenas a la temperatura del ambiente y s temperaturas

inferiores., Una cera de moldear especialmente preferible tie
ne un punto de reblandecimiento Vicat superior a 5700, pre;
feriblemente de 57 a 5800, y un punto de fusién 77%.

E1l platillo se puede édaptar para gque lleve los
dientes falsos estando provisto de una capa interior o, pla-
tillo interior de material de pléaticovdonde se puede aspentar
un juego de dientes falsos, Dicho material de pléstico es
preferiblemente material laminar que, inherentemente, 0 en
virtud de su espesor, se puede estirar, pero al mismo tiempo
posee una memoria elfstica o plédstica suficientemente baja -
por 1o que no trabajé contra el material formable conforma- |
do ni fuerza la configuracién conformada del material. Los
materiales léminares apropiados son materiales polimeros que
tienen un punto de reblandecimiento de Vicat (ASCM D-1,525)

del orden de 3800 a una temperatura no superior a 71°C,pre—
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en copolimeros de acetato de etileno y vinilo (EVA) que contig

| ro de acetato dé vinilo/etileno d# particular preferencia,que

| tadura postiza, que comprende formar en vacio un platillo bé-

| tica o plésticha, sobre un molde con la forma de una-boca y con

de 35,15 Kgrs. por cm2 a una presién no superior a unos 632,7

!
 feriblemente de 49°C a 60° C, y rigidez (ASCM D-747) del ordenI

2
Kgra, por cm , preferiblemente entre 70,30 kgrs. por cm2 y
281,22 kgrs. por cmz. Un material polimero apropiado com di-

chas propiedades se puede obtener con facilidad, por ejemplo,

nen de un 65% a un 88 % de etileno y de un 12 % a un 35 % de
acetato de vinilo, preferiblemente de un 67 % a un 80 % de eti
leno y de un 20% a un 33 % de acetato de vinilo., Un copolime-

contiene aproximadamente un 72 ¢ de etileno y un 28 % de acetd~

to de vinilo, y que tiene un punto de reblandecimiento de Vicagt

| de aproximadamente 52°C y una rigidez de aproximadamente. 119 4

kgrs, por cm2 se puede obtener con la marca registrada e idenj

tificacién "ALATHON" EVA 3,165, El espesor de las paredes ex- |

H

| teriores del platillo bésico es preferiblemente del orden de |

76 a 305 micras, y mejor gin de 101 a 203 micras,

Otro material EVA de preferencia particular es un
copolimero que contiene un 82 % de etileno y un 18 % de aceta-
to de vinilo, una densidad de 0,94 gramos/cm3 un coeficiente
de fusibén de 2,5 y forma laminar con un espésor de 152 mm,

E1l invento proporeiona también un procedimiento pa-

ra producir un platillo para la formacidn in situ de una den-

sico a partir de una ldmina de material de pldstico suficient

mente delgada para que ‘tengs muy poca o ninguna memoria elés-

dientes falsbs gobre el mismo, y recubrir el exterior del plas

tico bésico formado, provisto de los dientes falsos, con un mapr

terial formable, Si se desea, parte del platillo bdsico se pue

|
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formacién al vecio de un material laminar sobre el mismo.
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de quitar y/o reemplazarse por material de pléstico laminar de
espesor difsrente, A pesar de que el recubrimiento se pggde
formar afiadiendo tiras de material formable, para formar un-
recubrimiento continuo es preferible conseguir el recubrimien=
to sumergiendo el plastico bdsico en un material formable fun-~|
dido cuando esta operacidén se puede realizar, como ocurre si

ae utiliza cera, Bl recubrimiento sobre la superficie mordien-

no se recubre en modo alguno, para que se pueda hacer una fuen
te "mordedura" durante la formacibén real de la denfsdura cuan-
do el platillo se conforma a la boca del paciente.

El invento proporciona también un molde para formar
un platillo bésico que se utiliza en formacién de dentaduras
postizas, que comprende un bloque que tiene una parte de base'
de sustentacidén inferior y como parte superior una reproduccidn
de las encias ﬁaturales, que coﬁprendé lados de encia interior
y exterior y una parte inferior de encia de retencién de los

dientes, cuya parte inferior tiene un canal que comprende un

fondo contorneado para adaptarse a la base de un juego de dien
tes falsos y, adyacentes al lado de la encia exterior y bor-
deando dicho canal, una parte de nervadura que reproduce ia
parte de las encias naturales entre los dientes naturales y.el
lado de la encia.exterior principa’, teniendo dicho molde una

pluralidad de agujeros que lo atraviesan para permitir la

A continuacién se describen varias modalidades del in-
vento a titulo de ejemplo, En los dibujos:
La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra una

bandeja superior formable ain dientes.

La figura 2, es una vista en perspectiva que ilustra una
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| figura 4, con lineas de rayas que ilustran el contorno cambia

las encias del paciente (A), un separador conformado (B) que

de molde ilustrado en la figura 9.

bandeja inferior formable con dientes, )

La figura 3 es una vista tomada a lo largo de la
linea de corte 3-3 de la fisura 2, con 1lineas de rayas que
ilustran el contorno cambiado de la seccidn despuds de la con
formacién del platillo.

La figura 4 es una vista que ilustra un platillo

superior formable que tiene un juego de dientes falsos premol

7 La figura 5 es una vista que ilustra un platillo en
alzado y en seccibn, tomado a lo largo de la 1linea 5-5 de la

do de la seccién después de la conformacién del platillo.
La figura 6 es una vista despiezada que ilustra la

formacién de un platillo superior conformado y un modelo de

se coloca sobre dicho modelo y un platillo formable (C) colow
cado sobre dicho separador.

La figura 7 es una vista en perspectiva que iluastra
un separador conformado para utilizarse en la formacién de un
platillo inferior conformado.

La figura 8 es una vista en nerspectiva que ilustra
la formacibén de un platillo superior conformado,

La figura 9 es una vista superior de un blogue de
molde para utilizarse en la formacidn de un platillo bésicoc.

La figura 10, es una vista de costado del bloque

La figura 11, es una vista en perspactiva, parcia1~'

mente en seccibn, que ilustra una lémine de pldsti w forma=~

da al vacio sobre un bloque de molde con dientes falsos,

i
{

La figura 12 es una vista superior de un juego pre-
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 zada tan solo ligeramente, o alin ser horizontal, en el plati-

moldeado de dientes falsos,

La figura 13 es una vista representativa en seccidén
vertical como si se hubiera tomado lateralmente a travéa de
una dentadura postiza acabada, mientras se encuentra todévia
dentro de un platillo conformado, en un.punto gimilar a la sec
cién de la figura 5,

La figura 14 es una vista de una dentadura acabada
mientras se encuentra todavia dentro de un platillo conformado
tomada 8 10 largo de la linea 14-14 de la figura 13.

La figura 1% es una vista superior de un platillo
formable perfeccionado y

La figura 16 es una vista tomada a lo largo de las
lineas de corte 16-16 de la figura 15,

En las figuras 1-5 se ilustra un platillo formsble
de tipo generalmente preferido sezsin el invehto, y en las fi—
guras 1,4 y 5 se ilustra un platillo formable 20 para hacer
una dentadura superior. 81l platillo formable 20 comprende uﬁ
pléstico bdsico 21 que tiene la forma o contorno general del
arco de la boca y comprende una pared flexible alzada exterior
24 y una pared flexible alzada interior 26, y una parte de pa-
ladar 28, A pesar de que la pared flexible interior 26 se deno-
mina pared "alzada", se observard que algunas partes de 8atfa

pared o toda Ja pared por encima de los dientes puede estar al

1lo antes de conformarse, para permitir que el paladar se alce
en una cierta proporcién durante la conformacién.Las partes
de pared interior y exterior estdn apropiadamente unidas entre
si a lo largo derla varte inferior soiidaria 29, La bandeja

bésica 21 se forma preferiblemonte de un material de plédstico

L3

flexible que convenientemente tiene muy poca memoria pléstica.
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Los materiales de pldstico preferibles son los descritos an-

’ teriormente. E1 espesor de la parfe de paladar serd menor cuan.

| s& pueden empleér otros métodos conocidos como son los de mol-

diendo dichas partes, que después se han de unir al material

36 del platillo y aumenta gradualmente de anchura & lo l=rgo

-mente se unen entre_si abiertamente de una forma continua a
1o lurgo del arco de la parte inferior del seno. Las partes

de marca o cavidad 40 retienen los dientes falsos 42, o indi-

413410

do el platillo se produce por formacién al vacio.
El platillo se prepara preferiblemente por forma-

c¢ién al vacio a partir de una lémina de material, ain cuandc

deo por inyeccién o insuflaciébn.

La pared exterior 24 y la pared interior 26, junto con
la parte de fondo 29, pueden consmderarse colectivamente como
un seno 30 cuya parte superior es una parte de recepcién de la_
encia 32 capaz de recibir las encias del paciente y cuya part
inferior estd adaptada para recibir dientes falsos, teniendo

la parte receptora de las encias un fondo-definido por las pan

i

tes superiores al descublerto de log dientes falsos, o compren

formaedor de 1la dentadura, E1 seno 30, que comprende la parte

inferior, es relativamente estrecho en la posicién delantera

de la parte lateral 38 del platillo hacia los dientes, segin
ge ilustra de un modo particular en la figura 4, y dicha cons-
truceién se nuede utilizar para contribuir a la retencién ajus
tada de los dientes del platillo., Dentro de dicha parte infe-

rior del seno 30 de! platillo bédsico 21 se imprimen marcas o

cavidades 40, por ejemplo durante el moldeo o mediante'cualquier
otro método apropiado de marcaje, preferiblemente en forma de

cavidades deprimidas separadas o.sucesivas 40 que conveniente-

can la colocacién de dichos dientes falsos, dentro del platill

(=]
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bdsico 21 antes de hacer las dentaduras. Los dientes 42 se pued

den sostener de éste modo y no se salen fédcilmente de su sitiol
en el platillo bésico. Por lo tanto, no es neceuario el empleo
, de adhesivo, aln cuando sea conveniente, emplearlo. Los dien-
5 tes falsos empleados en el invento y colocados dentro de las
vartes rebajadas 40 se pueden emplear como un conjunto moldsa-
do enterizo que contisne todos los dientes necesarios, segun .
se 1lustra en los dibujos, o sepuede habilitar mediante una pluy-

rglidad de secciones de dientes que contienen uno o més dien~

10. tes, 0 bien se puede formar con dientes individuales; los dien-
tes pueden quedar retenidos o no mediante un material agluti-
nante, por ejemplo caucho de silicona, Segﬁn se describe en
las‘patentes estadounidenses némeros 3.460,.252 y. 3.621,575.
Unos pequefios orifiicios 101 (no ilustrados excepto en la figu-
15. ra 15) se pueden taladrar o moldear en la parte superior cen- |
tral de cada uno de los dientes para mejorar la resistencia del
aglutinamiento entre los dientes y el material de formacién de
dentadura. .

Tanto el platillo bédsico superior 21 como el platillo-
20. bdsico inferior 23 tienen convenientemente un escalén exterior
pequefio 44, més pronunciado hacia la parte trasera del ﬁlati-
110 que hacia la parte delantera, y que puede estar més pronun+
ciado con respecto a las parecdes extériores 24 que con respect#
8 las paredes interiores 26, Los escalones 24 permiten la
25. progresién natural de las encias a partir de los dimntes,Cuan-~
do me han de colccar los dientes falsos en las cavidades 40 -
ain estar empotrados en un aglutinanté, s evidente que el ea-
calén 44 serda méds pronunciado para tener en cuenta la gradua-

eién natural de las sncias a partir de los dientes, segin aze

30, ilustra por ejemplo en las figuras 3 y 5, Se puede decir que el .
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seno 30 termina en la parte posterior del platillo y la parts
del seno-30 entre el Wltimo diente de cada lado ¥ el ‘borde’

trasero 46 se denominara seno de_blétaforma 47. E1 bords trase
ro 46 del platillo se extiende a través del borde trasero del

e paladar y toda la longitud de dicho borde trasero 46 se vuelve
ligeramente hacia arriba de preferencia pard facilitar el con-
trol del flujo de exceso de material de dehtadura que sale del
platillo durante la operacién de la formacién de 1a dentadura,
Rl platillo formable 20 lleva sujeto a las superficies
10.. exteriores del platillo bdsico 21 un material de formacidn 48

lque se puede formar o conformar y efectda, por lo tanto, una

recolocacién y/0 nueva conformacién de la pared flexible alzad

e

- |exterior 24, la pared flexible alzada interior 26 y la parte
de paladar 28{ porque dichas paredes y parte de paladar se su-~
15. jetan ai material de formacién 48 y estédn compuestas por un ma-
terial de memories suficientementé’baja, por 14 gue dichas pa-
‘Pedes y paladar conservan la nueva forma y/0 posicién.

Segtin se ilustra de un’modo particular en las figuras
1.5, el material de formacidén cubre virtualmente todas las su-
20, perficies exteriores del platillo .bAaico 21, excepto loas dienw-
ies o por lo menos las partes inferiores de los dientes,pero
:omprende preferiblemente la superfidie exterior del seno de
plataforma 47. Cuando se utiliza la cera de moldear preferida

como material formable, el espesor de la capa es preferiblemente

25. el orden de 1 a 2,5 mm, También se pueds hacer que la regién
superior de la pared alzada exterior 24 ( y la pared interior
.jeuando se trata de un platillo inferior) quede sin recubrir
j por el material de formacién para facilitar su retoque en el
'acoplamiento preliminar del platillo; dicha omisién es permisi+
ble porque la formacién o adaptacién precisa de dieha regibn

30, ' superior del platillo suele tener menos importencia. Cuando se
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'y se puede extender por lo tanto, ayuda a reducir el nidmero d

‘de paladar del platillo sea una parte relativamente confinada

- lizar en la prédctica. Por consiguiente, es preferible emplear

 menos la parte de paladar del platilio béasico se pueada exten—

hficial del -paladar del paciente, segin define el separador.
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deja sin cubrir, dicha regién superior del platillobdsico 21
se puede hacer més rigida o con una.mayor memoria, por ejemplo
reforzando con tna tira delgada de material dé pléstico de re;.
fuerzo, puesto due la posicidén u orientacién general de dicha
regién superior se puede establecer satisfactoriamente confi-
gurando el material de formacién sujeto al resto de las pare-
des alzadas, El empleo de material iormable 48, que es fluido

platillos superiores diferentes de los que se debe disponer
para la adaptacién a pacientes diferentes, A éste reépecto, se
comprenderd que el 4drea del paladar puede estar sujeta a am-

plias variaciones entre pacientes diferentes, aunque la parte

en el gentido de que no siempre es posible conformar la parte
de palaedar del platillo bdsico al paladir de cada paciente,

especialmente aquellos que tienen los paladares més altos,

mediante simple conformacién del material formable. Por lo tan
to, el problema, cuando existe, en un problema de drea supewr

fieclal total del paladar del paciente, segin define el sepmra-
dor que se ha de utilizar, contra el drea superficial totalAdq
la parte de paladar del platillo bdsico medio quese ha de uti-

un material formable, preferiblemente formable al calor, que

se pueda extender, junto con un platillo superior donde por lo
Ger o_eptirarse para conformarse a los contornos y drea super-
Como asunto préctico, dicho platillo formable se puede rascons-

truir empleando un platillo superior bAsico fabricado de una

l4mina de material de pléstico apropiado que se pueda estirar
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|mente baja para no trabajar contra el material formable con-

|decimiento a la misma temperatura en que el material formable

cualquier otro de una amplia variedad de diferentes medios,Por

en virtud de su espesor, o por otras razones, mientras que al

mismo tiempo el material tiene una memoria eléstica suficienter

formado o forzar dicho material de su configuracibn;cbnformé—
da, Los copolimeros de acetato de vinilo/etileno (EVA) mencio-

nados anteriormente, son materiales del tipo del caucho cuya

temperatura se puede elevar por cncima de sus puntos de reblan

por calor se hace formable por ca'entamiento, Es evidente que.

se podrd disponer de platillios conformados equivalentes por

ejemplo, en lugar de hacer el platillo enteramente de material
laminar de EVA delgado preferido, se puede preparar: un plati-
Lo bédsico a partir de una lamina mis gruzsa de material de EVA
y otro material que tenga, por ejemblo; un espesor de 381 a'
762 micras, y su parte de palzadar se puede quitar y reemplazar+
se por una parte de paladar de una ldmina de EVA muy delgads,
uniéndose dicha parte de paladar de reposicién al platillo
resultante por soldadura al calor, aglutinamiehto n otro medio
similar, Cualquier inea de nervadura creada en la dentadura
final por la unidn del paladar y el resto del platillo bésico,
se puede quitar ficilmente empléando las técnicas bdsicas de
acabado, v.g., rectificacién y pulido,

El material formable 48 se puede unir y sujetar al pla-
tillo bésico 21 por cualquiera de diversos medios’apropiadés

que comprenden la adherencia naturai de los materiales forma-

bles del platillo bdsico o por medio de un.adhesivo o sustancij
lutinante que no sea gquebradiza y que se pueda formar, por
Lo tanto, junto con el material formable,

A pesar de que el invento se ha descrito anteriormen-

‘te, con relacién a un platillo superior, segin se ilustra-en
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14y 5 se refieren a partes y caracteristicas similares o eomplé
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las figuras 1,4 y 5, es evidente que el platillo formable in-
feior 22, con su platillo bdsico inferior 23 ilustrado en las
figuras 2 y 3, se puede construir de una forma enéloga, por lo

que, losz ntmeros iguales de las figuras 2 y 3 y las figuras 1,

tamente andloges,
'El platillo fomable 20 se utiliza para obtener un

]

molde o platilio conformado que se utiliza para hacer la denta-
dura final. E1l platillo conformado se puede preparar apropia-
damente en cualquiera de dos modos generales, v.g,, conforman~
do el platillo a las encias (y el paladar cuando se trata de
una dentadura superior) del paciente, in situ, en la boca del
paciente, o conformando el platillo a un modelo de piedra de
las encias (y paladar cuando se trata de una dentadura supe-
rior), obteniéndose dicho modelo de pidra de un modo normal
tomando una impresién de las encias ( y el paladar) en alginato

seguido del moldeo ds la impresién en piedra. En cualquier ca-

1

80, el platillo formable 20 se convierte en un molde por inducq
c¢ién de presibn en las partes foimables de dicho platillo 20
‘mientras se en .uentra sobre las encias o modelo de las encias,
misntras éstas se sevaran por medio del separador. El platillo
formable, preferiblemente con los dientes falsos ya en posicié
llevados por el mismo, se hace formable por aplicacién apropiaI
da de calor, por ejemplo por inmersién en agua caliente, a la
temperatura necesaria para que el material de formacidn de
cera preferido consiga su estado formable, y que se encueniras
también prefariblemente a una temperatura suficlentemente ele.
vada para poner el material laminar de plédstico del platillo
bésico por encima de su punto de reblandecimiento, v.g, une
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|.inmersifn suelen ser de 1/2 minuto a 4 minutos,

| formable al calor 48 en estado formable se coloca entonces 8o

| do un separador 56 entre medias de dicho platillo y la impre-

| extremos del separador quedan aproximadamente equidistantes

‘al calor deja de ser formable.VEl enfijiamiento ss puede conse—

temperatura del agua del orden de 49 a 7.%. Los tiempos de

Seglin se ilustra en una modalidad representada en
la figura 6, el platillo formable superior 20 con el haterial |

bre una impresién en piedra 50 de las encias 52 y paladar 54

del paciente, quedando dispuesto para la conformacién colocan-

8ifn en piedra., El separador 56 se coloca entonces en contactq
con la impresién en piedra y el platillo se coloca suavemente
gobre el conjunto y se oprime cuidadosamente-sobre-el separg-
dor y la impresi6n en piedra de forma que el separador adopte
la configuracién del interior del platillo, adapténdose prefe-

riblemente de un mo uniforme en el sentido de que los bordes

de 1a parte superior de las posiciones de la pared del pla-
tillo, segtn se ilustra en la figura 8, Como variante, el sepa~
rador se puede acoplar en el interior del platillo y coloéar-
se este conjunto en la impresién en piedra, En cualquiera

de los casos, el platillo gue se encuentra todavia en estado
formable en virtud dl calentamiento de! mismo, se conforma
entonces a las encias y parte del paladar induciendo una’sua-
ve presién con los dedos en el material formable en lugafeu
apropiados, segin indican las flechas en la figura 8. El pla- |.
tillo trabajado de bste modo se conforma prédcticamente a las
encias y paladar del paciente excepto que difiere de los mis~
mog, en espacio, en el espesor del meparador. El platillo
conformado de éste modo se separa de la impresién en piedra

¥y se enfria a una temperatura a la que el material formable
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guir simgemente dejando que ‘el platillo conformado seenfria |
a la temperatura del ambiente pero preferiblemente se acelarsa
su enfriamiento sumergiendo el platillo conformado en agus
fria por espacio de 1/2 a 5 minutos. El separador ase puede se.
parar del platillo antes o después del enfriesmiento, Las dife-
rencias tipicas entre el platillo formable 20 y el platille
conformado se ilustran en las figuras 3 y 5, donde el contorng
de la pared y parte del paladar del platillo conformado estdn
'representadas por lineas de rayas y dicho platillo conformado
superior se ilustra también en las figuras 13 y 14,

El separador empléado por el presenta invento, rerre-
senta un aspecto funcional impoftante del mismo y se utiliza
junto con la operacibén de conformacién del platillo para con-
trolar y determinar aproximadamente el espesor de la dentadu-
ra final, Asi, la finalidad bdsica del separador es permitir
y determinar aproximadamente el espacio jue ha de ocupar des-
mués el material de pldstico formador de la dentadura por lo
menos en las zonas criticas que quedan adyacentes a las regio-
‘nes inferior y media de la pared interior 26 y la pared exte-
‘rior 24, y el paladar cuando se trata de una dentadura supe-

desuniforme para proporcionar dreas donde ulteriormente pueda
ser conveniente o necesario disponer de un mayor 0 menor espe-
sor de material pldstico de dentadura. En la préctica, se han
Vtenido resul tados satisfactorios empleando un separador de es-
pesor uniforme, Las relaciohes entre el espesor del separador
y -6l egpesor del material plédstico de la dentaduras en la den-
tadura final, se indican como aproximadas, Debido a que la eta-

pa final de la formacién de la dentadurg ejerce una cierta

Pb

presién expansiva en la pared del platillo, esbecialmente cuan
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do se emplea un suplemento en esta etapa de la formacidn de la

dentadura, es evidente que el separador representa normalﬁente

un separador de espessor uniforme utilizando un suplemento &n.

la dentadura final, se ha averiguado que el espesor de ung'dem

tadura superior en las 4reas adyacentes a la pared intgrior
y la mayor parte del paladar del p;atillo, son aproximadamente

iguales 0 ligeramente mayores que e! .espesor correspondiente

inferior) tiendeh a ser mis gruesas gue el separador debido a
que fluye el material formador de la dentadura en~eqtos.luga~
res, pero dicho esnesor se puede controlar induciendo pregidn
en el plutillo durante el proceso de formacién de la dentadura
para éxprimir el exceso de material de pléstico fo;mador dq7
ia dentadﬁra;,pero en cualquier caso, el espesor del .separador
proporeciona un control muy conveniente para llegar a unAeépesor
cbnveniente en dichas zonas, No obstante, la parte delantera
de la dentadura adyacente a la parte delantera de la péred.
exteridr del platillo, debe tener un espesor aproximadamente
igual o atin algo menor gue el espesor del separador (si el sep%
rador no es mids delgado en dicha 4rea) porque forma parte de

la téenica preferida para formar ia'dentadura el exprimir
una cantidad exbtra de material formador de la dentadura pars
hacer que esta 4rea sea particularmente delgada por razoﬁes
e comodidad y cosmética,

te central elevada no siempre es posible conformar completa-

mente el platillo a las Areas del paladar, lo cual dé por resul

el espesor minimo de la dentadura., For ejemplo cuando - se emplea

platillo (y la pared interior cuando se trata de una dentadura

Con algunos pacientes que tisnen paladares con la pax

bedo un pequefio espacio de airc durante el proceso de conforma-'



5e

15,

20,

25,

30.

nible en mercado, Otro separador apropiado se prepara de un

|paredes interior y exterior y el paladar, cuando se trata de
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eibn y, por consiguiente, un mayor‘espesor de pldstico de den-
tadura en dichas &reas. No obstante, atn en dichos casos, se

puede obtener una dentadura muy satisfactoria., De un modo si~

milar, las 4reas con cavidades y otras zonas irregulares aisla

das en las encias delpacients, no se tiecnen en consideracién
en la operacién de conformacién y'&én por resultado dreas da
mayor espesor porque dichas dreas se rellenan como es conve-
niente l6gicamente en una dentadura,

~ E1 separador se puede preparar con cualquier mate-

rial apropiado y se puede preformar para adaptarlo a la forma

del platillo, o bien puede consistir en un material laininar
que se conforma. bajo una presién suave para que adopte la for-
ma del platillo. Cuando se emplea material laminar, es preferi#
ble emplear un material que tenga propiedades de caidas satis.!
factorias, para que se conforme aproximedamente a la configu~
racién del platillo y las encfas y paladar del paciente sin

un amontonamiento o solape notable, evitando de éste modo una
conformacién inexacta en el plafillo. El material laminar

que pppporciona resultados satisfactorios es una hoja de calle
cho puro, Se puede preparar un separador apropiado con un es-
pesor uniforme de aproximadamente 1,58 mm., simplemente cortan-

do una pieza en forma de arco de una hoja de caucho puro dispos

modo similar a partir de una espuma de polietileno reticulado
Miinicel 1-200 de 1,27 mm, a 3,17 mm de espesor .En general
es preferible emplear un separsdor que se haya preformado
a la forma del platillo y que adapte por consiguiente en al
interior de dicho platillo pricticamente en contacto con las

una dentadura superior. Dichos separadores preformados se pue-
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den preparar ficilmente empleando tiras de la misma cera de
moldear que se utiliza como material formable de preferencia,
por formacién al vacio, o método similar, a partir de hojas
de cera o moldeando con técnicas apropiadas, y tiene'preferi-'
blemente un espesor de! orden de 1,27 mm, a 2,54 mm, Para ayu-
dar a evitar gque se pegue a1 platillo y para facilitar la se-
paracién del platillo, es preferible recubiir el lado inferior
o las superficies de contacto de' senarador de cera con una ca
pa de laca u otro material apropiado, gue actia esencialmente
como material de desmoldeo con respecto a la cera., Un separa-
dor de cera 56 de éste tipo preferido, para utilizarse en>'
la formacién de una dentadura superior, se ilustra en la figue
ra 6, y un separador de cera preformado 58 de preferencia, de
eonstruccién andloga, para utilizarse en la formacidn de una
dentadura inferior se ilustra en la figura 7. -
Otra modalidad de particular preferencia se ilustra
enlas figuras 15 y 16. Un platillo basico 21 para una dentadu-
ra superior se forma al vacio sobre un juego de dientes falsos
42 en un molde (véanse las figuras 9,10 y 11, y la descripcién
que sigue) que tiene la forma de una encia. El molde se dota
preferiblemente de un asa (no ilustrada) con la que el plati-
1lo bdsico formado al vacio 21, que contiene ahora los dientes
42, 8e puede sumergir en cera fundida de moldear, hasta gue
se acumula una capa 48, de aproximadamente 2 a 3,8 mm, de es-
pesor, de material formable sobre el lado exterior del platill
bdmico 21. Después de enfriarse, el platillio bdsico 21 se ra-

'ya con una cuchilla afilada de forma que las paredes exterlior

e interior se puedan quitar para déjar una caga en forma de

‘arco con una pestasia 102 de aproximadamente 3,18 mm sobre la

pared exterior 24, y de 3,18 a 12,70 mm., cuando se incluye una
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parte de paladar, sobre la pared interior 26b, reteniendo los
falgos dientes. La capa de cera de moldear 48 se puede separar
de los dientes, segin se ilustra en la figura 16, La capa for-

mable 48 es suficientemente fuerte para aguantar .a presién en

LK

el platillo bdsico se tiene la seguridad de gque no habfa probl]
ma con relécién al eatiramiento y conformacién del platillo
formable para adaptarlo a la boca del paciente,

Se comprenderd que otros platillos quedaran comprendi-
dos dentro del alcance de éste invento. As{, por ejemplo, se
puede utilizar un juego de dientes que tengan una pestafia pre-
formada de material formador de dentadura pigmentado junto con
un material formable, |

El platillo formable 20, despuéa de conformarse a las
encias y paladar del paciente, segin se ilustra por ejemplo
en la figura 8, d4 por resultado un platillo o molde conforma-—
do que se emplea entonces para formar una dentadura, preferi-
blemente moldeando in =itu en la boca del pacients segin los
aspectos de preferencia del método bisico descrito en 1la pa-
tente USA némero 3,621,575, Segin dicho método bésico preferi-
ble, se deposita una primera capé'de material formador de denw
tadura pigmentado liquido, que se pueda endurecer en frio para
formar wn polimero acrilico rigido, en el platillo y se dis-
tribuye sobre la parte del paladar en la parte receptora de
la encia del senb, sobre los dientes falsos, Un suplemento su-
perior preformado, nue es completo en el mentido de que tiena
una parte de paladar y una oarte receptora de la encia y que
estd éompuesto de una sola capa o de dos capas laminadas de

tela acrilica DYNEL o de un poliéater del tipo de papel, no
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tejido y pintado con un monémero acrilico liquido pigmehxado,
ge depbsita entonces sobre al material formador de lg dentgw-
dura rigido distribuido previamente en el platillo .‘Con'un'
suplemento fisicamente mds fuerte, especialmente un suplemento
tejido de dos capas, es vreferible depositar una parte del ma-

terial formador dentadura rigido conveniente en la vrimera ca-

pa que se ha de formar en el platillo o el lado ihferior del

suplemento y después afiadir el suplemento al platillo llevando'

el resto del material de la primera capa, L& segunda capa de
material formador de la dentadura, que constituye un mdterial‘
pigmentado 1{quido capaz de endurecerse en frio para formar
un polimero acrilico semiduro o semirigido, se depOéifa y 7
se distribuye entonces sobre el suplemento, y el conjunte re~
sultante se introduce en la boca del paciente y se moldea in-
gitu a las encfas y el paladar, Si se desea, las encias y el
paladar del paciente se pueden recubrir ligeramente con un
aceite mineral ligero u otro aceite o baselina para reducir

los efectos del calor de endurecimicento. Los materiales forma-

patente USA., citada ntmero 3.621,575 y sus cantidades y propor
ciones de volumen de material rigido interior con respecto

al material semirigido superior son preferiblemente las can-
ti<ades reducidas descritas en la patente alemana numero:
2,213,364, excevto que una pequetia cantidad dé'aceite ligero,
preferiblemente un aceite natural convenientemente aceite de
menta, se puede incorporar por lo menos en la segunda capa de
los materiales de formacidn de dentadura. De éste modo, la pri

mera capa de material rigido se puede preparar ﬁreferiblemenfe

3

affadiendo 3,7 cms~ de monbmero acrilico 1iquido al que se han

afiadiendo de 3 a 5 gotas de aceite de menta por 5,2 gramos

]




5.

10.

15.

20,

25,

30,

- ponible en mercado y la cantidad de dicho aceite de menta pue-

sea necesario para tener la seguridad de colocar debidamente
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del polvo de resina pigmentada, siendo tanto dicho 1iquido
come el polvo dg la marca registrada "Duralmr", La sezunda
capa de material semirigido se prepara preferiblemente affadien
do 6,0 cms3 de mondmero l1igquido al que se han afiadido de 3 a

5 gotas de acelite de menta por 7,75 gramos de la resina en
polvo pigmentada, obteniéndose dicho componente de liguido
como componente de pedido esapecial 2~A y obteniéndose dicho
componente en polvo como componente de pedido especial 3-A,
anmbos de la American Consolidate Manufacturing Company de Fil§

delfia, Pa. Bl aceite de menta puede ser de cualquier tipo disg-

de variar entre un 1 a un 5 % tomendo como base el peso total
del componente de mondmero liquido utilizado en la formacién .
de la dentadura, '
La dentadura formada in situ en el platillo y en la
boca del paciente se saca de la boca de’ paciente después

de que se endurece el material formador de la dentadura, lo

cual lleva normalmente de 3 a 10 miputos; una ventaja que ofre
ce el aceite, v.g., el aceite de menta, es que el tiempo de
endurecimiento se retarda ligeramente para poder trabajar con

méds facilidad en la boca del paciente segin se desee o sagin

el material y exprimir el exceso del miamo, La dentadurs re-
sultante, segfin se forma en el platillo, tiene la forme ilus-
trada en las figuras 13 y 14, donde el platillo conformado 60
ge ilustra en contorno de linea de rayas, La dentadura 62
tiene el suplemento 64 empotrado en la misma entre la primera
capa 66 de material rigido y la segunda capa 68 de material
semirigido, y la bandeja conformada se separa fécilmente de
la dentadura que se puede acabar pulimentdndola o pof medio =g
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1falsos en las cavidades o partes rebajadas del mismo. No obs—

milares.

El invento proporciona también un medio nuevo y 6fim
caz y un brocedimiento para preparar los platillos bésicoéV‘
preferidos 21 y 23 por formacién al vacio, Con antaribridad a
éste invento, un platillo para la formacién de la deﬁtaduré
in situ se hacia por formacién al vacio sobre un blogue de una
pieza que tenfa la forma genecral de un Juego de dientes fal-
s0s y después se introducia o se moldeaba un Jjuego de dientes

tante, éste método no susle smer apropiado cuando el platillo
bdsico se forma a partir de la ldmina delgada preferida de maw
terial EVA. Segln se ilustra en las figuras 9.2 12, inclusive,
un bloque de moldes 70 similar al utilizedo anteriormente, se
emplea de preferencia excepto que los dientes se encuentran
ausentes y quedan reemplazados por un caenal de retencién de
dientes, indicado de un modo general por el mimero 72, que
constifuye preferiblemente un contorno de la parte inferior ds|
un juego de dientes falsos T4 que se pﬁeden colocar j retener-
sobre el bloque de moldes 70 por medio del canal 72, Un bloque
de molde 70 para un platillo bésico superiof comprende_por}lo
tanto, segin se ilustra de un modo Harticular en las figuras 9
y 10, una copia ligeramente mayor de las encias natufales‘

76 que comprenden las paries inferiores de retencién de los
dientes 78 el lado de encfa exterior 80 y el lado de encia in- |
terior 82, y una copia impresa del paladar 84 que forma parte
{ntegra del lado de la encia interior 82, La parte inferior dell
bloque de molde, constituye una base 86 que es suficientemente
lalta para asegurar una buena formacién por vacio. Las encias

y el paladar contienen tambi’n una pluralidad de orificios 88
que so taladran enteramente atravesando el blojue para ssegurar
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ung buena formacién al vacio, El canal de retencién de los

dientes 72 tiene un fondo de canal 90 adaptado para coincidir

‘don el fondo o base de los dientes, 'y sostenerios, siendo de

preferencia ligeramente céncava, por 1o que el fondo del canal
ez de preferencia ligeramente convexo, Por lo tanto, dicho
fondo comprende esencialmente una pluralidad de marcas coﬁti;
nuas 91 que tiene una forma preferiblemente convexa, FL canal
su lado adyacente al lado de la =ncfa exterior 80, termina en
una pared lateral o linea de ner&adura 92 gque es preferiible-
mente contigua, aunque la profundidad de la pared lateral o 11
nea de nervadura puede ser muy poco profunda o viriualmente
inesistente en los puntos de médxima distencia a partir de una
linea central longitudinal imaginaria del canal v.g, los pun-

tos donde descaqsa el borde delantero inferior de los dientes

‘falsos, La parec¢ lateral o linea de ncrvadura'92 aunenta de

prefundidad preferiblemente separandose de dighos puntos de
distancia mdxima y forméndo una pluralidad de pretuberanéias
94 que copian esencialmente la parte de las encias naturales
que sobresalen entre los dientes naturales. El contorno de

la linea de nervadura corresponde por lo tanto en esencia

al conforno formado por la parte delantera del fondo de los
dientes falsos y se puede decir que comprende las pretuberan-
cias 94 y las partes de nervadura arqueadas 95 que unen las
pretuberancias, En la prdctica, el juego moldeado de dientes
falsos 74, ilustrado en la figura 12 se puede retener sobre
el bloque del molde 70 solamente por la linea de nervadura 92,
puesto que dicha linea de nervadura 92 y sus protuberancias
94 evitan que los dientes falsos se salgan del bloque del mole
de durante la formacién al vacié, y las protuberancias 94

orl

sujetan de un modo similar los dientes falsos contra cualquiex
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‘nuevo, la profundidad en los puntos de distancia mAxima a par-
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que el lado de: canal adyacente a las encias laterales inter-
naS terminen en una pared lateral interna o linea de nervadu~-
ra interior, ain cuando ésta sea preferiblemente se ilustra -
en la figura 9. No obstante, si se desea, se pueden sujetar
pequefias espigas o partes salientes (no ilustradas) de 2 a>4
mm de altura por encima del blogue del molde, sntre los dien-
tes delanteros en la regién interproximal, v.g., entre el éa—
gundo biclispide y el primer molar a cada lado para evitar adi-|
cionalmente el movimiento. En general, la linea de nervadura
interior 96, que comprende sus protuberancias 98, tienen pre~
feriblemente una profundidad menor que la linea de nervadura

exterior correspondiente 92 y sus protuberancias 94 y, de

tir de la linea central longitudinal imaginaria pueden ser muy|
poco profundas o inesistentes, '

El bloque de molde 70, es vreferiblemente de piedra
de odontbélogo y se puede preparar empleando técnicas tradicio-
nales a partir de un Juego de dentaduras ya hechas, tomando
una impresidén normal de las mismas en un material como puede
ser el alginato, Antes de tomar la impresién, la . pared de
las encias exteriores de la dentadura se puede acumular, qui-
tar 6 trabajar de otro modo, para introducir las dimensiones
deseadas en el bloque de molde final, Despubs de tomar la ‘
impresién de la dentadura, se méldea en piedra para 6btenerv
un modelo en pledra de la dentadura de la que Qe quitan los
dientes cortando, rectificando con muela vacia o por medios .
similares, La linea de nervadura 92 con sus protuberanéias

94 y discrepcionalmente la linea de nervadura interior 96 y

sus protuberancias 98, se puede introducir en el modelo en pied
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.de material formador de dentadura sobre los dientes durante
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herramienta equivalente para formar el bloque de molde conve- |
niente, Los orificios 88 se pueden taladrar atravesando el
bloque de molde formado por procedimiento tradicionales. Un
bloque de molde para un platillo inferior se puede preparar
de un modo mimilar a partir de un Juego de dentaduras inferic.
res, La forma de arcé de los dientes falsos y, por consiguiens
te de los platillos, previstas por el invento, se conforma
preferiblemente w una curva anatbémica, Se puede utilizar una
pluralided de dichos blogues de molde. tamafio variable para ha-
cer patillos bdsicos de tamafios diferentes,

El platillo bésico 21 se puede preparar utilizando
el bloque de molde 70 colocando primero sobre el mismo un jJue+
go de dientes falsos, como son los dientes falsos T4 ilustra-
dos en la figura 12, Log dientes falsos T4 se sujetan apropia-
damente en el canal 72 del blogue de molde 70, Cuando se pre-
para el platillo a partir del material laminar preferible de
acetato de vinilo/etileno con ur espesor de 152 micras, u
otro material laminar que se pueda deformar fdcilmente debido
a su naturaleza y/o espesor, se ha hallado conveniente recu-
brir los dientes falsos acrilicos premoldeados con un adhesi~
vo sensible a la presibén u otro adhesivo por 1o que el mate-
rial del platillo bdsico se puede adherir o sujetar de una
forme separable a los dientes y evitar por lotanto el flujo

la preparacibén de la dentadura, No es= necesario recubrir to-
do los dientes, pero por lo menos se habrédn de recubrir con
adhegivo completamente por lo menos las superficies préximas

a la linea de la dentadura. Un adhesivo apropiado es un adhe-

sivo a base de cianoacrilato obtenido bajo la marca registradd
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"Baat men 910", Fl blogue de molde 70 con los dientes recu-
biertos de adhesivo sujetos en el canal 72 del bloque de moldJ
se coloca sobre la placa de aspirfcién de una méquina de for-
macién por vacio de tipo normal, colocdndose una lémina de ma=-
5e terial de pléstico apropiado 100 sobre las mismas, y haciando
funecionar el molde al vacio para conformar con calor y presildn
la l4mina 100 al bloque de molde que retiene los dientes fal-
sos, por lo que las marcas o cavidades 40 del platillo bési-
cos se forman alrededor de los dientes que se adhieren a las
10. | mismas en virtud al adhesivo y, en general, se produce el con-
torno del platillo bédsico 21 con los dientes en los mismos.
Los dientes falsos se separan por lo tento del bloque de molde
cuando el material laminar se gquita del mismo, y el platillo
bésico crudo resultante provisto de dientes se convierte en
15. el platillo bésico quitando simplemente el exceso de material
laminar, Las bandejas bdsicas preferibles no conservan su for-
ma bien por si mismas en &ate punto, por lo que se eolocan
preferiblemente sobre un bloque de retencién apropiado (ho iluw
trado), y se convierten en el platillo deformable preferible

3%

20. 20 recubriendo las paredes y su paladar con material deforma-
ble, En las modalidades de preferencia, esto se realiza recu-

briendo con cera de moldear las paredes y paladar utilizando

una espdtula caliente o mejor aim, por inmersibn en cera fundi.
da, La cera de moldear preferibvle tiene una adherencia'natural
25, con relacién al material laminar de acetato de vinilo/etile-
no, con 1o que no es necesario el empleo de adhesivo, Una ven-
taja adicional que ofrece el formar un platillo superior por
formacién al vacio de una lémina delgada, v;g., de 263 micras,

de material preferible de acetato de vinilo/etileno, es que

30. la parte laminar sobre el paladar se estira durante la formaci&n
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1 eolocando el platillo conformado y la impresidén de piedra en

al vaci{o formaddo una ldmina atn mds delgada que tiene tan
8010 de un 40% a un 75 % de espesor de la pared exterior del
platillo y, por lo tanto, la parte de paladar del platillo
se puede extirar adn con mayor facilidad durante 1a etapa de
conformacidén en el grado limitado normalmente conveniente pa-
ra conformarla suficientemente a las mayores variaciones del
paladar.

A pesar de que es preferible formar la dentadura in
situ en la boca del paciente, el platillo conformado se puede
utilizar para formar una dentadura fuera de la boca del pacien

te utilizando un modelo de piedra de las encias del pacients,

un articulador conocido en la profesién y procediendo a for-
mar la dentadura en el mismo utilizando material formador de
dentadura de cndurecimiento en frio.

También resultard evidente que varias caracteristi-
cas incorporadas de un modo colectivo en las modalldades de
preferencia del invento se pueden utilizar de una forma indi-
vidual o Jjunto con otras caracteristicas no comprendidas en
éste invento para conseguir ventajas en la formacién de denta-
duras, y las modificaciones, si las hubiera, en las estructu-
ras descritas en la preaente emoria para llevar a cabo dichas
variaciones resultardn evidentes a los expertos en la materia,
Por ejemplo, se pueden conseguir ventajas empleando un plati-
1lo donde la parte de pared interior o exterior se haga forma-
bie. En un platillo superior se pueden obtener también venta~
Jas cumndo solamente la pared inferior y el paladar solidario

de la misma se hacen formable y, en particular, cuando no #0-

lamente el paladar es formable sino también sstirable, segim

se ha descrito anteriormente, con relacidén a las modalidades
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de preferencia del invento, De un modo similar, se puede uti-
lizar un platillo superior donde solamente la parte de pared

exterior es formable, para formar un platillo totalmente adap-
tado o conformado o molde tomando una impresibn solamente del
paladrar y el lado de la encia interior en dicho platillo, uti
lizando un material de impresidén, como puede ser el alcinato,

mientras se separa el material de impresiébn y las encias y el |
paladar del paciente con un ssparador segin la citada modifi-

cacién del invento descrita en la patente alemana nimero: -

2.213,364; se observard que log separadores desqritog en dichel

solicitud y en la patente memoria son de estructura similar
y consiguen enesencia la misma finalidad,
También resultard evidente que los diversos perfeccig

nanientos que proporciona el presente invento se pueden conse—

guir en general en la formacibén de dentaduras, particularmente| '

la formacién in situ de dentadura que comprenden métodos que
utilizan un dispositive o conjunto portador de dientes fal-

de la encia o seno adantada vera retensr material de formacidn
de dentadura que es endurecible a las temperaturas de la boeca
para tomar la forma de la enc{a del paciente, incluyendo dis-
positivos conjuntos sspeciales donde las partes de pared in-

terior y exterior separables fofman el seno de recepeién de

lg encia y donde el material formador de la dentadura endure~ |

cible actda para unir la encia artificial resultante y dientes
falsos,

NOTA

Degerita suficientemente la naturaleza del invento,
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asi como la manera de realizarlo en .ia prdctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas ason
suscentibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental, También se hace constar que el
invento corresponde auna solicitud de patente presentada en
Norteamerica con el ntmero 241,706 de 6 de abril de 1972,aco-
giéndose por lo tanto a los beneficios que conceden los Conve-
nios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido invento, y por lo que se solicita PATENTE
DE INVERCION por veinte afios en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO
Y DISPOSITIVO PARA FOH¥MAR UN FLATILLO PARA LA FORNACION IN SI-
TU DE UNA DENTADURA POSTIZA, caracterizdndose por lo siguien-
te:

l1.- Procedimiento y diapositivo para formar un plati-
1lo para la formacidén in situ de una dentadura postiza, cara-—
cterizado el procedimiento porque comprende, inducir presidn
en un platillo portador de dientes falsos y que tiene por lo
menos una parte de su drea formable a partir de una primera
poasicidén de reposo a uga segunda ﬁoaicién de reposo, cuyd
platillo se separa en espacio de la boca de un paciente o un
modelo de la boca del paciente mediante un separador, confor-
méndose simultédneamente dicha Area al 4rea correspondiente de
la boca o modelo de la misma, ‘

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porgue el platillo se calienta para que sea formable
y después se enfria para que conserve la forma moldeada.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque comprende el empleo de un platillo formable.,
4,—~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante—

riores, caracterizasdos porque comprende formar al vacio un
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| rizado porque el recubrimiento es de una cera formable al ca-

| terizado porque el recubrimiento se acumula a partir de tiras

- 30 -

platillo bAsico a partir de una ldmina de material de plédsti-

co suficiéntemente delgada para que tenra muy poca 0 ninguna

memoria eldstica o plédstica, sobre un molde configurado en L

forma de una boca y con dientes postizos, recubriendose el la-

do exterior del platillo bdsico formado, portador de los dien-
tes, con un material formable,

5.- Procedimiento segin la reivindicacién 4, caracte-

lor y se acumula sumergiendo el platillo bdsico en cera fundi-

da.

6.~ Procedimiento seglin la reivindicacidén 4, carac-

de material formable,

T.- Procedimiento segin las reivindicaciones 4, 5,
o 6, caracterizado porque el recubrimiento se quita de la su~-
perficie mordiente de los dientes o no se aplican recubrimien-
to alguno sobre dicha superficie.

8.~ Procedimiento segln cualquiers de las reivindi-
caciones 4 a 7, caracgerizado porque, después de acumularse
él recudbrimiento de material formable, parte del platillo bdsi
co se quita paré’dejar una pestaﬁa no mayor q&e la mitad del
‘tamafio de la pared correspondiente del platillo, rodeando la
parte del platillo bédsico que lleva los dientes.

9.~ Procedimiento sagiin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porgue dicho platillo #sté,. contornea-
do para corresponder a la forma de una dentadura, y adapte-
do para l;evar dientes falsos, donde por 1o menos parte del &4-
rea del platillo se forma a partir de una primera posicién

de reposo a una segunda posicién de reposo,

10.~ Procedimiento segin las reivindicaciones enterip
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1 terizado porque el material formable es una cera de moldear m

. terizado porque la cera de moldear tiene un punto de reblande-

res, caracterizado porque dicho platillo lleva sujeto un plati
1lo bésico que comprende un seno con indentaciones en forma de
w juego de dichos dientes falsos,

1l.,~ Procedimiento segtin la reivindicacién 10, carac-
terizado porque se dispone en el seno del platillo bédsico, ung
pestafia sujeta esencislmente sobre toda su drea zl material
formable que compone las paredes del platillo. ' ‘

12,~ Procedimiento segfn la reivindiéacién 10, carac-
terizado porque el platillo bésico se extiende sobre el 4rea
total del platillo y se sujeta a un materliel formable, por lo
gue esencialmente el 4drea total del platillo se forma a partix
de una primera poslicién de reposo hasta una segunda posicién
de repoéo.

13.~ Procedimiento segun cualquiera de las reivindicg
ciones anteriores, caracterizado porque cuando el platillo es
para una dentadura superior, comprende una parte de paladar
que es formable a partir de una primera posicién de reposo has
ta una megunda posicién de reposo. '

" 14,- Procedimiento segfn cualquiera de las reivindiq%

cilones anteriores, caracterizado porque se utiliza un material
formable que es formable al calor. '

15.- Procedimiento segtn la reivindicacién 14, oarac-

crocristalina derivada del petréleo,
16,~ Procedimiento segtin la reivindicacién 15, carac-

cimiento de Vicat de aproximadamente 57 a 68°c.

17.~ Procedimiento segﬁn cualquiera de las reivindic
ciones 10 a 12 0 las reivindicaciones 13 a 16, cuando depende
de la reivindicacién 10, caracterizado porque el platillo bés



co se fabrica de un copolfmero que tiene de un 65 a un 885 de
etileno y de un tope de un 35 de acetato de vinilo,
18,~ Procedimiento segtn la reivindicacién 17, carac~

terizado porque el copolimero consiste aproximadamente de un

5 82% de etileno y un 284 de acetato de vinilo y tiene una demnsi
dad de 0,94 gramos por cm3 y un Indice o coeficiente de fusién
de 2,5,

19.-~ Procedimiento sagfin las reivindicaciones 17 o 18,
caracterizado porque el platillo bdsico se hace a partir de unL
10. ‘lémina de copolfmero con un espesor de 101 a 203 micras, 7
20,- Procedimiento segfin cualquiera de las ;eiviﬁdiqﬁ
ciones anteriores, caracterizado porque el platillo lleva un
Juego de dientes falsos, que se sﬁjetan de una forma separable
mediante un adhesivo & la parte del platillo portadora de di-
15, chos dlentes, d
21.,- Dispositivo para la aplicacién del procedimiento
segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
comprende un bloque que tiene una parte de base de sustenta-
cién interior y como parte superior una copia de las enciﬁs qq
20, turalea,'que comprende lados de encia interior y exterior y
una parte inferior de encla de retencién de los dientes, cuya
parte inferior tiene un canal que comprende un fondo contomeg
do para adaptarse a la base de un juego de dientes falsos 'y,
adyacente al lado de la encia exterior y bordeando dicho canall,

256 e parte de nervadura gus reproduce la parte de las encias n
turales entre los dientes naturales y el lado de la encia exéj
rior principal, teniendo dicho molde wna plurelidad de orifi-

cios que lo atraviesa para permitir la formacién al vaclo de
material laminar sobre el mismo, '

30. 22,~ Dimpositivo segtn la reivindicacién 21, caracte-
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rizado porque el canal comprende wuna pluralidad de marcas con+
vexas contiguas adaptadas para coincidir con una parte de base
céncava de un juego de dientes falmos,

- 23.- Dispositivo segtin las reivindicaciones 21 o 22,
caracterizado porgue para formar un platillo bésico para una
dentadura superior se realiza mediante un-molde, donde una re
produccién impresa de un paladar, forma parte integra del ladd
de la encia superior.

24,~ Dispositivo segin las reivindicaciones anterio~
res, caracterizado porque para la formacién d§1 platillo se
utiliza un sepairgdor que tiene una capa de material de desmol
deo 0 no adherente sobre la superficis que ha de ponerse en
contacto con el platillio,

25.~ Dispositivo segiin la reivindicacién 21, carapten
rizado porque el material es de cera de moldear.

26,~- Procedimiento y dispositivo para formar un pla-
tillo para la formacidén in situ de una dentadura postiza, tal

y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria

y en los dibujos sdjuntos, .
Esta Memoria consta de treinta y tres hojas escritas

. 4
a mfquina por wuna sola cara. gggﬂm%
Madrid, L]

SIDNEY SCHNEIDER y HARRY SELIG KATZ.

# GOMEZ ACEED Y MODET
». p. Flrmado; L, G wiphnder
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