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Procedimlento y d isp o s itiv o  para form ar un 
p l a t i l l o  para l a  formación ln  s i t u  ds una 
dentadura p o s tiz a .

<?6%%6¿^¿g.-siDNEY SCHNEIDER y HAHRY SELIG KATZ, ambos de nacionalidad  
norteam ericana, re s id e n te : e l  12 en: 576 Sussex Avenue, 
M orriston , N .J. y e l  29 en: 785 P leasan t V alley Way, West, 
Orange, N .J . , respectivam ente en EE.UU. de A.

La invención se r e f ie r e  a d isp o s it iv o s  y métodos 
r e la t iv o s  a un p l a t i l l o  perfeccionado para l a  formaoión 
ln  s i tu  de una dentadura a r t i f i c i a l .

Las p a te n te s  estadounidenses números 3.460.252
5. y 3.621. 575 describen  d iversos medios y métodos para
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formar una dentadura in  s i tu  en la  boca de un pac ien te . En 
e s ta s  p a te n te s , también se d escrib e  la  p o sib ilid ad  de *alteraij 
la  forma d e l p l a t i l l o  que lle v a  lo s  d ien te s  fa ls o s  para que 
se conforme con mayor p rec is ió n  a la  boca de un p ac ien te , cor 
tando y doblando e l  p l a t i l l o  en un in te n to  dé re te n e r  la  fo r  
ma contra la  memoria p lá s t ic a  y e lá s t ic a  d e l m a te ria l median 
te  e l  empleo de c in ta  adhesiva. El p l a t i l l o  moldeable de éste 
invento se puede u t i l i z a r  para hacer una dentadura p o s tiz a  se 
gún se d esc rib e , por ejemplo, en la s  p a ten tes  mencionadas an 
te rio rm en te .

E l método proporciona un p l a t i l l o  para l a  formación 
in  s i tu  de una dentadura, contorneado para corresponder con 
la  forma de una dentadura y l le v a r  d ien te s  f a ls o s ,  donde por
lo  menos o a rte  d e l área  d e l p l a t i l l o  es moldeable o formable !!
desde una prim era posic ión  de reposo h as ta  una segunda p o s i - ! 
cLón de reposo j

E l invento proporciona también un procedim iento pa-] 
ra  form ar un p l a t i l l o  para l a  formación in  s i tu  de una denta­
dura, que comprende in d u c ir  presión en un p l a t i l l o  portador 
de d ien te s  fa ls o s  y que t ie n e  por lo  menos p a r te  de su área  
moldeable o fo.m able desde una primera posición de reposo has 
ta  una segunda posic ión  de reposo, cuyo p l a t i l l o  queda separa 
do en espacio de la  boca de un pac ien te  o de un modelo de 
l a  boca d e l pac ien te , mediante un separador, conformándose s i  
multáneamente dicha área a l  área correspondien te  de la  boca 
o e l  modelo.

Según se emplea en l a  p resen te  memoria, e l  térm ino 
"formable" in d ica  que posee l a  capacidad de r e c ib i r  forma a 
pesar de poseer muy poco o ninguna memoria p lá s t ic a , aunque 
dioho m ate ria l pueda se r  f le x ib le .  Dentro d e l termino "fo r­
mable" queda comprendido e l término "formable a l  ca lo r"  que



a ig n if ic a  formable o confoimable a tem peraturas su p erio res 
a la  tem peratura del ambiente (aproximadamente 20°C) pero 
no a la  tem peratura d e l ambiente.

Los m ate ria le s  form ables apropiados comprenden 
m etales, como son e l plomo y el alum inio, y m ate ria le s  forma- 
b les  a l  c a lo r  como son la s  composiciones p lá s t ic a s  y la s  ce­
ra s . Los m ate ria les  de p referenc ia  son form ables y también 
ex tend ib les o f lu id o s  a la  tem peratura de tra b a jo . Un mate­
r i a l  de p referenc ia  es una cera de moldear m ic ro c r is ta lin a  do 
rivada del p e tró le o , bien conocida en la  p ro fesió n  odontoló­
g ic a , y denominada en ocasiones como "cera de moldeo",que 
es formable y ex tendib le fácilm en te  a tem peraturas tan solo 
moderadamente elevadas, de aproximadamente 44 a 71°C, pero 
que tie n e  propiedades de conservación de la  forma r e la t iv a ­
mente buenas a la  tem peratura d e l ambiente y a tem peraturas 
in fe r io re s . Una cera de moldear especialm ente p re fe r ib le  t i e ­
ne un punto de reblandecim iento V icat su p erio r a 57^C, pre­
fe rib lem en te  de 57 a 58°C, y un punto de fu s ió n  77°C.

El p l a t i l l o  se puede adap tar para que l le v e  lo s  
d ien te s  f a ls o s  estando p ro v isto  de una capa in te r io r  o, p la­
t i l l o  in t e r io r  de m a te ria l de p lá s t ic o  donde se puede a sen ta r 
un juego de d ien te s  f a ls o s .  Dicho m ate ria l de p lá s tic o  es 
p referib lem en te m a te ria l lam inar que, inherentem ente, o en 
v ir tu d  de su espesor, se puede e s t i r a r ,  pero a l  mismo tiempo 
posee una memoria e lá s t ic a  o p lá s t ic a  sufic ien tem ente baja 
por lo  que no tra b a ja  contra e l m a te ria l form able conforma­
do n i  fu e rz a .la  configuración conformada d e l m a te ria l. Los 
m a te ria le s  lam inares apropiados son m a te ria le s  polím eros que 
tien en  un punto de reblandecim iento  de V icat (ASCM D-1.525) 
d e l orden de 38°C a una tem peratura no su p e rio r a 71°C ,pre-
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fe rib lem en te  de 49 C a 60^C, y r ig id e z  (ASCM D-747) d e l orden

2de 35,15 Kgrs. por cm a una presión  no su p e rio r a unos 632,72 2 Kgrs. por cm , p referib lem ente en tre  70,30 k g rs . por cm y
281,22 k g rs. por cm . Un m a te ria l polímero apropiado con d i­
chas propiedades se puede obtener con fa c i l id a d , por ejemplo, 
en copolimeros de a c e ta to  de e ti le n o  y v in i lo  (EVA) que contij¡ 
nan de un 65% a un 88 % de e ti le n o  y de un 12 % a un 35 % de 
ace ta to  de v in i lo ,  p referib lem ente de un 67 % a un 80 % de e t j  
leño y de un 20% a un 33 % de ace ta to  de v in i lo .  Un copolime- 
ro de ace ta to  dé v in i lo /e t i le n o  da p a r t ic u la r  p re fe ren c ia ,q u e  
contiene aproximadamente un 72 % de e ti le n o  y un 28 % de ace tt 
to  de v in i lo ,  y que t ie n e  un punto de reblandecim iento de Vics
de aproximadamente 52°C y una r ig id e z  de aproximadamente 1 1 9 ,Í2 

2k g rs. por cm se puede obtener con la  marca re g is tra d a  e iden-j
t i f ic a c ió n  "ALATH0N" EVA 3.165. El espesor de la s  paredes e x - !
te r io r e s  d e l p l a t i l l o  básico  es p referib lem en te  d e l orden de
76 a 305 m ieras, y mejor pün de 101 a 203 m ieras.

Otro m a te ria l EVA de p re fe ren c ia  p a r t ic u la r  es un
copolimero que contiene un 82 % de e ti le n o  y un 18 % de ac e ta -qto  de v in i lo , una densidad de 0,94 gramos/cm un c o e fic ie n te  
de fu sió n  de 2,5 y forma lam inar con un espesor de 152 mm.

E l invento proporciona también un procedim iento pa­
ra  producir un p l a t i l l o  para la  formación in  s i tu  de una den­
tadura p o s tiz a , que comprende form ar en vacio  un p l a t i l l o  bá­
sico a p a r t i r  de una lámina de m a te ria l de p lá s t ic o  suficiente}- 
mente delgada para que tenga muy poca o ninguna memoria e lá s ­
t i c a  o p lá s t ic a ,  sobre un molde con la  forma de una boca y con 
d ien te s  fa ls o s  sobre e l mismo, y re c u b r ir  e l  e x te r io r  del p lá s ­
t ic o  básico formado, p ro v isto  de lo s  d ien te s  f a ls o s ,  con un maj- 
t e r i a l  form able. Si se desea, p a rte  del p l a t i l l o  básico se pue
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de q u ita r  y/o  reem plazarse por m a te ria l de p lá s t ic o  lam inar de 
espesor d ife re n te . A pesar de que e l  recubrim iento se puede 
formar añadiendo t i r a s  de m ate ria l form able, para form ar un 
recubrim iento continuo es p re fe r ib je  conseguir e l  recubrim ien 
to  sumergiendo e l p lá s t ic o  básico  en un m a te ria l formable fun­
dido cuando e s ta  operación se puede r e a l iz a r ,  como ocurre s i  
se u t i l i z a  cera . El recubrim iento sobre la  su p e rf ic ie  mordien­
te  de lo s  d ien te s  se elim ina p referib lem ente o bien é s te  área 
no se recubre en modo alguno, para que se pueda hacer una fu e r 
te  "mordedura" durante la  formación re a l  de l a  dentadura cuan­
do e l  p l a t i l l o  se conforma a la  boca del p ac ien te .

El invento proporciona también un molde para formar 
un p l a t i l l o  básico que se u t i l i z a  en formación de dentaduras 
p o s tiz a s , que comprende un bloque qme tie n e  una p a rte  de base 
de susten tac ión  in fe r io r  y como p a rte  su p e rio r una reproducción 
de la s  encías n a tu ra le s , que comprende lados de encía in terio r}  
y e x te r io r  y una p arte  in f e r io r  de encía de re ten c ió n  de lo s  
d ie n te s , cuya parte  in f e r io r  tie n e  un canal que comprende un 
fondo contorneado para adap tarse a la  base de un juego de dien 
te s  fa ls o s  y , adyacentes a l  lado de l a  encía e x te r io r  y bor­
deando dicho canal, una parte  de nervadura que reproduce la  
p a rte  de l a s  enoias n a tu ra le s  en tre  lo s  d ien te s  n a tu ra le s  y e l 
lado de la  encía e x te r io r  p r in c ip a l, teniendo dicho molde una 
p lu ra lid ad  de agujeros que lo  a trav ie san  para p e rm itir  la  
formación a l  vacio  de un m ate ria l lam inar sobre e l mismo.

A continuación se describen v a r ia s  modalidades d e l in ­
vento a t i t u l o  de ejemplo. En lo s  d ibu jos:

La f ig u ra  1 es una v is ta  en perspec tiva  que i l u s t r a  una 
bandeja su p e rio r formable s in  d ie n te s .

La f ig u ra  2, es una v is ta  en p ersp ec tiva  que i l u s t r a  una
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bandeja in f e r io r  form able con d ie n te s .

La f ig u ra  3 es una v is ta  tomada a lo  la rgo  de la  
lin e a  de co rte  3-3 de la  f ig u ra  2, con l in e a s  de rayas que 
i lu s t r a n  e l contorno cambiado de l a  sección después de la  con­
formación del p l a t i l l o .

La f ig u ra  4 es una v is ta  que i l u s t r a  un p l a t i l l o  
superio r formable que t ie n e  un juego de d ien te s  fa ls o s  premol­
deados.

La f ig u ra  5 es una v is ta  que i l u s t r a  un p l a t i l l o  en 
alzado y en sección, tomado a lo  la rg o  de la  l in e a  5-5 de la  
f ig u ra  4, con l in e a s  de rayas que i lu s t r a n  e l contorno cambiar- 
do de la  sección después de la  conformación d e l p l a t i l l o .

La f ig u ra  6 es una v is ta  despiezada que i l u s t r a  la  
formación de un p l a t i l l o  superio r conformado y un modelo de ! 
la s  encías d e l pac ien te  (A), un separador conformado (B) que 
se coloca sobre dicho modelo y un p l a t i l l o  formable (C) colo­
cado sobre dicho separador.

La f ig u ra  7 es una v i s ta  en persp ec tiva  que i l u s t r a  
un separador conformado para u t i l i z a r s e  en l a  formación de un 
p l a t i l l o  in f e r io r  conformado.

La f ig u ra  8 es una v is ta  en perspectiva  que i l u s t r a  
l a  formación de un p l a t i l l o  su p erio r conformado.

La f ig u ra  9 es una v is ta  superio r de un bloque de 
molde para u t i l i z a r s e  en la  formación de un p l a t i l l o  básico .

La f ig u ra  10, es una v i s t a  de costado d e l bloque 
de molde i lu s tra d o  en la  f ig u ra  9.

La f ig u ra  11, es una v is ta  en p e rsp ec tiv a , p a rc ia l­
mente en sección, que i l u s t r a  una lámina de p lá s t i  oo forma­
da a l  vacio  sobre un bloque de molde con d ien te s  fa ls o s .

La f ig u ra  12 es una v is ta  su p erio r de un juego p re -30
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moldeado de d ien te s  fa ls o s .

La fig u ra  13 ea una v is ta  re p re se n ta tiv a  en sección 
v e r t i c a l  como s i  s e  hubiera tomado la te ra lm en te  a tra v é s  de 
una dentadura p o stiza  acabada, m ientras se encuentra todav ía 
dentro  de un p l a t i l l o  conformado, en un punto s im ila r  a la  sec 
ción de la  f ig u ra  5.

La f ig u ra  14 es una v is ta  de una dentadura acabada 
m ientras se encuentra todavía dentro de un p l a t i l l o  conformado 
tomada a lo  largo  de la  lin ea  i 4-14 de la  f ig u ra  1 3 .

La f ig u ra  15 es una v is ta  su p erio r de un p l a t i l l o  
formable perfeccionado y

La f ig u ra  16 es una v is ta  tomada a lo  la rgo  de la s  
l in e a s  de c o rte  16-16 de la  f ig u ra  15.

En la s  f ig u ra s  1-5 se i lu s t r a  un p l a t i l l o  formable 
de tip o  generalmente p re fe rid o  según e l  invehto , y en la s  f i ­
guras 1 ,4  y 5 se i lu s t r a  un p l a t i l l o  form able 20 para hacer 
una dentadura su p erio r. H1 p la t i l l o  formable 20 comprende un 
p lá s t ic o  básico 21 que tie n e  la  forma o contorno g en era l d e l 
arco de la  boca y comprende una pared f le x ib le  alzada e x te r io r  
24 y una pared f le x ib le  alzada in t e r io r  26, y una p a rte  de pa­
la d a r  28. A pesar de que la  pared f le x ib le  in t e r io r  26 se deno­
mina pared "alzada", se observará que algunas p a rte s  de é s ta  
pared o toda l a  pared por encima de lo s  d ien te s  puede e s ta r  alu­
zada tan  solo ligeram ente, o aún se r  h o rizo n ta l,, en e l  p l a t i ­
l l o  an tes  de conformarse, para p e rm itir  que e l  paladar se aloe 
en una c ie r ta  proporción durante l a  conformación.Las p a r te s  
de pared in te r io r  y e x te r io r  están  apropiadamente unidas en tre  
s i  a lo  la ig o  de la  p a rte  in f e r io r  s o lid a r ia  29. La bandeja 
bás ica  21 se forma preferib lem ente de un m a te ria l de p lá s tic o  
f le x ib le  que convenientemente tie n e  muy poca memoria p lá s t ic a .
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Los m a te ria le s  de p lá s t ic o  p re fe r ib le s  son lo s  d e s c r i to s  an­
te rio rm en te . E l espesor de l a  p a rte  de p a ladar será  menor cuan)* 
do e l  p l a t i l l o  se produce por formación a l  v ac ío .

E l p l a t i l l o  se prepara p referib lem en te  por forma­
ción a l  vacio a p a r t i r  de una lámina de m a te r ia l, aún cuando 
se pueden emplear o tro s  métodos conocidos como son lo s  de'mol­
deo por inyección o in su fla c ió n .

La pared e x te r io r  24 y l a  pared in t e r io r  26, junto  cok 
la  p a rte  de fondo 29, puedan considerarse  colectivam ente como 
un seno 30 cuya p a r te  su p erio r es una p a rte  de recepción de la  
encía 32 capaz de r e c ib i r  la s  encías d e l pac ien te  y cuya parte  
in f e r io r  e s tá  adaptada para r e c ib i r  d ien te s  f a ls o s , teniendo 
la  p a r te  recep to ra  de la s  encías un fondo d efin ido  por la s  p a r­
te s  su p erio res a l  descub ierto  de lo s  d ien te s  fa ls o s , o compren­
diendo d ichas p a r te s , que después se han de u n ir  a l  m ate ria l 
formador de l a  dentadura. E l seno 30, que comprende la  p a rte  
in f e r io r ,  es re la tivam ente  estrecho  en la  posic ión  d e lan te ra  
36 d e l p l a t i l l o  y aumenta gradualmente de anchura a lo  l^ rgo  
de la  p a rte  l a t e r a l  38 d e l p l a t i l l o  hac ia  lo s  d ie n te s , según 
se i l u s t r a  de un modo p a r t ic u la r  en l a  f ig u ra  4, y dicha cons­
tru cc ió n  se puede u t i l i z a r  para c o n tr ib u ir  a la  re ten c ió n  a ju s ­
tada de lo s  d ien te s  del p l a t i l l o .  Dentro de d icha p a rte  in fe ­
r i o r  d e l seno 30 del p l a t i l l o  básico  21 se imprimen marcas o 
cavidades 40, por ejemplo durante e l moldeo o mediante cualquijer 
o tro  método apropiado de m areaje, p referib lem en te  en forma de 
cavidades deprim idas separadas o sucesivas 40 que conveniente­
mente se unen en tre  s i  abiertam ente de una forma continua a 
lo  la ig o  d e l arco de l a  p a rte  in f e r io r  d e l seno. Las p a rte s  
de marca o cavidad 40 re tien en  lo s  d ie n te s  f a ls o s  42, o in d i­
can la  colocación de dichos d ien te s  f a ls o s ,  den tro  del p la t i l l jo
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básico 21 an tes  de hacer la s  dentaduras. Los d ien te s  42 se pue­
den so sten er de é s te  modo y no se sal en fácilm en te  de su s i t i o  
en e l p l a t i l l o  básico . Bor lo  ta n to , no es n ecesa rio  e l empleo 
de adhesivo, aún cuando sea conveniente, em plearlo. Los d ien­
te s  fa lso s  empleados en e l invento y colocados dentro  de la s  
p a rte s  rebajadas 40 se pueden emplear como un conjunto moldea­
do en te rizo  que contiene todos lo s  d ien te s  n ec esa rio s , según . 
se i lu s t r a  en lo s  d ib u jo s, o sepuede h a b i l i t a r  mediante una plu­
ra lid a d  de secciones de d ien te s  que contienen uno o más d ien­
te s ,  o bien se puede form ar con d ien te s  in d iv id u a le s ; lo s  dien-¡- 
te s  pueden quedar re ten idos o no mediante un m a te ria l a g lu t i ­
nan te , por ejemplo caucho de s il ic o n a , según se describe  en 
la s  pa ten tes estadounidenses números 3.460.252 y . 3.621.575.
Unos pequeños o r i f ic io s  101 (no i lu s tra d o s  excepto en l a  f ig u ­
ra  15) se pueden ta la d ra r  o moldear en la  p a r te  superio r cen­
t r a l  de cada uno de lo s  d ien te s  para m ejorar l a  r e s is te n c ia  de!, 
aglutinam iento en tre  lo s  d ien te s  y e l m a te ria l de formación de 
dentadura.

Tanto e l  p l a t i l l o  básico su p erio r 21 como e l p l a t i l l o  
básico in f e r io r  23 tien en  convenientemente un escalón e x te r io r  
pequeño 44, más pronunciado hacia  l a  p a r te  tr a s e ra  d e l p l a t i ­
l l o  que hac ia  la  p a rte  d e la n te ra , y que puede e s ta r  más pronun­
ciado con respecto  a la s  paredes ex te r io re s  24 que con respecto  
a la s  paredes in te r io re s  26. Los escalones 24 permiten la  
progresión n a tu ra l de la s  encías a p a r t i r  de lo s  diantes.C uan­
do se han de co locar lo s  d ien tes  fa ls o s  en la s  cavidades 40 
sin  e s ta r  empotrados en un ag lu tin a n te , es evidente que e l es­
calón 44 se rá  más pronunciado para te n e r  en cuenta la  gradua­
ción n a tu ra l de la s  encías a p a r t i r  de lo s  d ie n te s , según se 
i lu s t r a  por ejemplo en la s  f ig u ra s  3 y 5. Se puede d e c ir  que e l

11
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seno 30 term ina en l a  p a rte  p o s te r io r  d e l p l a t i l l o  y l a  p a rte  
d e l seno 30 en tre  e l  últim o d ien te  de cada lado  y e l  bordé 
t ra s e ro  46 se denominara seno de.p lataform a 47. E l borde t r a s e ­
ro 46 del p l a t i l l o  se ex tiende a tra v é s  d e l borde tra se ro  del 
pa lad ar y toda l a  long itud  de dicho borde tra se ro  46 se vuelve 
ligeram ente hac ia  a r r ib a  de p re fe re n c ia  para f a c i l i t a r  e l  con­
t r o l  del f lu jo  de exceso de m ate ria l de dentadura que sa le  del 
p l a t i l l o  duran te  la  operación de l a  formación de l a  dentadura.

El p l a t i l l o  form able 20 l le v a  su je to  a la s  su p e rf ic ie s  
ex te r io re s  d e l p l a t i l l o  básico 21 un m a te ria l de formación 48 
que se puede formar o conformar y e fec tú a , por lo  ta n to , una 
reoolocación  y /o  nueva conformación de la  pared f le x ib le  alzadí 
e x te r io r  24, la  pared f le x ib le  alzada in te r io r  26 y l a  p a rte  
de p a lad ar 28, porque d ichas paredes y p a rte  de paladar se su­
je ta n  a l  m a te ria l de form ación 48 y están  compuestas por un ma­
t e r i a l  de memorias su fic ien tem en te b a ja , por ló  que d ichas pa­
redes y p a lad ar conservan l a  nueva forma y/o  posic ión .

Según se i l u s t r a  de un modo p a r t ic u la r  en la s  f ig u ra s  
1-5, e l  m a te r ia l de form ación cubre v irtu a lm en te  todas la s  su­
p e rf ic ie s  e x te r io re s  del p la t i l lo .b á s ic o  21, excepto lo s  d ien - 
bes o por lo  menos la s  p a r te s  in fe r io re s  de lo s  d ien te s ,p e ro  
comprende p referib lem ente la  su p e rf ic ie  e x te r io r  d e l seno de 
plataforma 47. Cuando se u t i l i z a  la  cera de moldear p re fe rid a  
:omo m a te ria l form able, e l  espesor de l a  capa es p re fe rib lem en t; 

d e l orden de 1 a 2 ,5  mm. También se puede hacer que l a  región 
su p e rio r de l a  pared alzada e x te r io r  24 ( y l a  pared in te r io r  
cuando se t r a t a  de un p l a t i l l o  in f e r io r )  quede s in  re c u b r ir  
por e l  m a te ria l de form ación para f a c i l i t a r  su retoque en e l 
acoplamiento p re lim inar del p l a t i l l o ;  d icha omisión es perm isi­
b le  porque la  formación o adaptación p rec isa  da diaha reg ión  
su p e rio r d e l p l a t i l l o  su e le  te n e r menos im portancia. Cuando se
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deja  s in  c u b rir , dicha región su p e rio r d e l p la t i l lo b á s ic o  21 
se puede hacer más r íg id a  o con una mayor memoria, por ejemplo 
reforzando con una t i r a  delgada de m á te ria l dó p lá s tic o  de re ­
fuerzo , puesto que la  posic ión  u o rien tac ió n  g en e ra l de dicha 
región sup erio r se puede e s ta b le c e r  sa tis fac to ria m en te  co n fi­
gurando el m a te ria l de formación su je to  a l  re s to  de la s  pare­
des a lzadas. E l empleo de m aterial formable 48, que es f lu id o  
y se puede extender por lo  tan to , ayuda a re d u c ir  e l número de 
p l a t i l l o s  superio res d ife re n te s  de io s  que se debe d isponer 
para la  adaptación a p ac ien tes  d ife re n te s . A é s te  re sp ec to , se 
comprenderá que e l área  d e l p a lad ar puede e s ta r  su je ta  a am­
p lia s  v a riac io n es  en tre  p ac ien tes d ife re n te s , aunque l a  p a rte  
de paladar d e l p l a t i l l o  sea una p a rte  re la tivam ente  confinada 
en e l sen tido  de que no siempre es posib le  conformar la  p a rte  
de p a ladar d e l p l a t i l l o  básico  a l  paladar de cada p ac ien te , 
especialm ente aquellos que tienen  lo s  p a ladares más a l to s ,  
mediante simple conformación del m a te ria l form able. Por lo  ta n ­
to ,  e l problema, cuando e x is te , en un problema de área supe# 
f i c i a l  t o t a l  d e l paladar del p ac ien te , según d efin e  e l  separa­
dor que se ha de u t i l i z a r ,  contra e l  área s u p e r f ic ia l  t o t a l  de 
la  p a rte  de paladar del p l a t i l l o  básico  medio quese ha de u t i ­
l i z a r  en la  p rá c tic a . Por consigu ien te , es p re fe r ib le  emplear 
un m ate ria l form able, p referib lem en te form able a l  c a lo r , que 
se pueda extender, jun to  con un p l a t i l l o  su p e rio r donde por lo  
menos l a  p a rte  de paladar d e l p l a t i l l o  básico  se pueda exten­
der o e s t i r a r s e  para conformarse a lo s  contornos y área super­
f i c i a l  del paladar d e l p ac ien te , según define  e l  separador. 
Como asunto p rá c tic o , dicho p l a t i l l o  fo rm able .se  puede recons­
t r u i r  empleando un p l a t i l l o  su p erio r básico fab ricad o  de una 
lámina de m ate ria l de p lá s t ic o  apropiado que se pueda e s t i r a r
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en v ir tu d  de su espesor, o por o tra s  razones, m ientras que a l  
mismo tiempo e l m ate ria l t ie n e  una memoria e lá s t ic a  su f ic ie n te  
mente baja  para no tr a b a ja r  contra el m a te ria l formable con­
formado o fo rz a r  dicho m a te ria l de su configuración conforma­
da. Los copolimeros de ace ta to  de v in i lo /e t i le n o  (EVA) menciOí- 
nados an terio rm en te, son m ate ria le s  d e l tip o  d e l caucho cuya 
tem peratura se puede e le v a r por encima de sus puntos de reb lan  
decim iento a la  misma tem peratura en que e l  m a te ria l formable 
por c a lo r  se hace formable por calentam iento. Es evidente que 
se podrá d isponer de p l a t i l l o s  conformados equ ivalen tes por 
cu a lq u ie r o tro  de una amplia variedad  de d ife re n te s  medios.Por 
ejemplo, en lu g a r de hacer e l p l a t i l l o  enteramente de m ate ria l 
lam inar de EVA delgado p re fe rid o , se puede p rep arar u n p la ti-  
Ho básico  a p a r t i r  de una lámina más gruesa de m a te ria l de EVA 
y o tro  m a te ria l que tenga, por ejemplo, un espesor de 38l a 
762 m ieras, y su p a rte  de paladar se puede q u i ta r  y reemplazar 
se por una p a rte  de paladar de una lámina de EVA muy delgada, 
uniéndose d icha p a rte  de paladar de repo sic ió n  a l  p l a t i l l o  
r e s u lta n te  por soldadura a l  c a lo r , ag lu tinam iento  u  o tro  medio 
s im ila r . C ualquier j ln e a  de nervadura creada en l a  dentadura 
f in a l  por l a  unión d e l pa lad ar y e l  re s to  d e l p l a t i l l o  básico , 
se puede q u ita r  fác ilm en te  empleando l a s  té c n ica s  básicas de 
acabado, v .g . ,  r e c t i f ic a c ió n  y pu lido .

E l m a te ria l form able 48 se puede u n ir  y s u je ta r  a l  p la­
t i l l o  básico  21 por cua lqu ie ra  de d iv erso s medios apropiados 
que comprenden la  adherencia n a tu ra l  de lo s  m a te ria le s  forma- 
b les d e l p l a t i l l o  básico  o por medio de un.adhesivo o sustancia  
ag lu tin an te  que no sea quebradiza y que se pueda form ar, por 
lo ta n to , jun to  con e l m ate ria l form able.

A pesar de que e l invento se ha d e sc r ito  anteriorm en­
t e ,  con re la c ió n  a un p l a t i l l o  su p e rio r, según se i lu s t r a  en
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l a s  f ig u ra s  1 ,4  y 5, es evidente que e l p l a t i l l o  form able in -  
f e io r  22, con su p l a t i l l o  básico in f e r io r  23 i lu s tra d o  en la s  
f ig u ra s  2 y 3, se puede c o n s tru ir  de una forma análoga, por lo  
que, lo s  números ig u a le s  de la s  f ig u ra s  2 y  3 y  la s  f ig u ra s  1,
4 y 5 se re f ie re n  a p a rte s  y c a ra c te r ís t ic a s  s im ila re s  o oompl; 
tamente análogas.

El p l a t i l l o  fo 'm able 20 se u t i l i z a  para obtener un 
molde o p l a t i l l o  conformado que se u t i l i z a  para hacer l a  denta-h 
dura f in a l .  El p l a t i l l o  conformado se puede p rep a rar apropia­
damente en cualquiera de dos modos g en e ra le s , v .g . , conforman­
do e l p l a t i l l o  a la s  encías (y e l  paladar cuando se t r a t a  de 
una dentadura su p erio r) del p ac ien te , in  s i tu ,  en la  boca d e l 
p ac ien te , o conformando e l p l a t i l l o  a un modelo de piedpa de 
la s  encías (y paladar cuando se t r a t a  de una dentadura supe­
r i o r ) ,  obteniéndose dicho modelo de p id ra  de un modo normal 
tomando una im presión de la s  encías ( y e l pa lad ar) en a lg in a to  
seguido d e l moldeo de l a  impresión en p ied ra . En cu a lq u ie r ca­
so, el p l a t i l l o  formable 20 se co n v ie rte  en un molde por induc-h 
ción de p resión  en la s  p a rte s  foim ables de dicho p l a t i l l o  20 
m ientras se en uen tra  sobre la s  encías o modelo de l a s  enc ías , 
m ientras é s ta s  se secaran  por medio del separador. El p l a t i l l o  
form able, p referib lem ente con lo s  d ie n te s  fa ls o s  ya en posición  
llevados por e l  mismo, se hace formable por ap lic ac ió n  apropia­
da de ca lo r , por ejemplo por inm ersión en agua c a lie n te , a la  
tem peratura n ecesaria  para que e l  m ate ria l de formación de 
cera p re fe rid o  consiga su estado form able, y que se encuentra 
también preferib lem ente a una tem peratura su fic ien tem ente e le ­
vada para poner e l m a te ria l lam inar de p lá s t ic o  d e l p l a t i l l o  
básico por encima de su punto de reblandecim ien to , v .g , una
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tem peratura del agua d e l orden de 49 a 71°C. Los tiempos de 
inm ersión suelen se r  de 1/2  minuto a 4 minutos.

Según se i l u s t r a  en una modalidad represen tada en 
la  f ig u ra  6, e l p l a t i l l o  formable su p erio r 20 con e l m a te ria l 
formable a l  c a lo r  48 en estado formable se coloca entonces so­
bre una im presión en p ied ra  50 de la s  encías 52 y paladar 54 
d e l p ac ien te , quedando d ispuesto  para la  conformación colocan­
do un separador 56 en tre  medias de dicho p l a t i l l o  y l a  impre­
sión  en p ied ra . E l separador 56 se coloca entonces en contacto 
con la  im presión en p iedra y e l  p l a t i l l o  se coloca suavemente 
sobre e l  conjunto y se oprime cuidadosamente sobre e l  separa­
dor y l a  im presión en p iedra de forma que e l  separador adopte 
l a  configuración  d e l in te r io r  del p l a t i l l o ,  adaptándose p refe­
rib lem ente de un mo uniforme en e l  sen tido  de que lo s  bordes 
extremos del separador quedan aproximadamente eq u id is tan te s  
de l a  p a r te  su p erio r de la s  posic iones de la  pared d e l p la­
t i l l o ,  según se i l u s t r a  en la  f ig u ra  8. Como v a r ia n te , e l  sepa 
rador se puede acop lar en e l in te r io r  del p l a t i l l o  y co locar­
se e s te  conjunto en l a  impresión en p ied ra . En cualquiera 
de lo s  casos, e l p l a t i l l o  que se encuentra todav ía en estado 
form able en v ir tu d  á l  calentam iento del mismo, se conforma 
entonces a la s  encías y p a rte  del paladar induciendo una sua­
ve p resión  con lo s  dedos en e l m a te ria l formable en lugares 
apropiados, según ind ican  la s  f le c h a s  en l a  f ig u ra  8. El p la­
t i l l o  trab a jad o  de é s te  modo se conforma prácticam ente a la s  
encías y p a ladar d e l pac ien te  excepto que d i f i e r e  de lo s  mis­
mos, en espacio , en e l  espesor d e l separador. El p l a t i l l o  
conformado de é s te  modo se separa de la  im presión en p iedra 
y se e n fr ia  a una tem peratura a la  que el m a te ria l formable 
a l  c a lo r  de ja  de se r  form able. E l enfriam iento  se puede conse-
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g u ir  sim$Lemente dejando que e l  p l a t i l l o  conformado se e n fria  
a la  tem peratura del ambiente pero p referib lem en te  se ace le ra  
su enfriam iento sumergiendo e l  p l a t i l l o  conformado en agua 
f r í a  por espacio de 1/2  a 5 m inutos. E l separador se puede se­
p arar d e l p l a t i l l o  an te s  o después del en friam ien to . Las d ife ­
renc ias  t íp ic a s  en tre  e l  p l a t i l l o  form able 20 y e l  p l a t i l l o  
conformado se i lu s t r a n  en la s  f ig u ra s  3 y 5, donde e l contorne 
de la  pared y p a rte  d e l paladar d e l p l a t i l l o  conformado están  
represen tadas por l in e a s  de rayas y dicho p l a t i l l o  conformado 
superio r se i lu s t r a  también en la s  f ig u ra s  13 y 14.

El separador empleado por e l p resen te  inven to , rep re ­
senta un aspecto funcional im portante d e l mismo y se u t i l i z a  
jun to  con la  operación de conformación del p l a t i l l o  para con­
t r o la r  y determ inar aproximadamente e l espesor de la  dentadu­
ra  f in a l .  A si, la  f in a lid a d  básica del separador es p e rm itir  
y determ inar aproximadamente e l espacio que ha de ocupar des­
pués e l m ate ria l de p lá s tic o  formador de l a  dentadura por lo  
menos en l a s  zonas c r i t i c a s  que quedan adyacentes a l a s  reg lo ­
nes in fe r io r  y media de la  pared in t e r io r  26 y l a  pared exte­
r i o r  24, y e l paladar cuando se t r a t a  de una dentadura supe­
r io r .  E l separador puede te n e r  espesor uniforme o un espesor 
desuniforme para proporcionar á reas  donde u lte rio rm en te  pueda 
se r  conveniente o n ecesario  d isponer de un mayor o menor espe­
sor de m ate ria l p lá s t ic o  de den tadura . En l a  p rá c tic a , se han bb 
ten ido  re su ltad o s  s a t is f a c to r io s  empleando un separador de es­
pesor uniforme. Las re lac io n e s  en tre  e l  espesor d e l separador 
y e l  espesor del m a te ria l p lá s t ic o  de la  dentadura en la  den­
tadura  f i n a l ,  se ind ican  como aproximadas. Debido a que la  eta-}- 
pa f in a l  de l a  formación de la  dentadura e je rce  una c ie r ta  
presión  expansiva en l a  pared d e l p l a t i l l o ,  especialm ente cuan
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do se emplea un suplemento en e s ta  etapa de la  formación de l a  
dentadura, es evidente que e l  separador rep resen ta  normalmente 
e l espesor mínimo de la  dentadura. Por ejemplo cuando se* emplep 
un separador de espesor uniforme u tiliz a n d o  un suplemento en. 
l a  dentadura f i n a l ,  se ha averiguado que e l  espesor de una den­
tadu ra  su p e rio r en la s  á reas  adyacentes a l a  pared in te r io r  
y la  mayor p a r te  del paladar del p l a t i l l o ,  son aproximadamente 
ig u a le s  o ligeram ente mayores que el espesor correspondiente 
d e l separador. Las zonas adyacentes a l a  pared e x te r io r  d e l 
p l a t i l l o  (y l a  pared in te r io r  cuando se t r a ta  'de una dentadura 
in f e r io r )  tienden  a se r  más g ruesas que el separador debido a 
que flu y e  e l m a te ria l formador de l a  dentadura en esto s luga­
re s ,  pero dicho espesor se puede c o n tro la r  induciendo presión  
en e l p l i t i l l o  duran te e l proceso de formación de la  dentadura 
para exprim ir e l  exceso de m ate ria l de p lá s tic o  formador de 
l a  dentadura; pero en cu a lq u ie r caso , e l espesor d e l.sep a rad o r 
proporciona un co n tro l muy conveniente para l le g a r  a un espesor 
Conveniente en d ichas zonas. No o b stan te , la  p a r te  d e lan te ra  
de la  dentadura adyacente a l a  p a r te  d e lan te ra  de l a  pared 
e x te r io r  d e l p l a t i l l o ,  debe te n e r un espesor aproximadamente 
ig u a l o aún algo menor que e l  espesor d e l separador ( s i  e l sepe 
rador no es más delgado en dicha á rea ) porque forma p a rte  de 
la  té cn ica  p re fe r id a  para form ar la  dentadura e l exprim ir 
una cantidad  e x tra  de m a te ria l formador de l a  dentadura para 
hacer que e s ta  área  sea p articu larm en te  delgada por razones 
ie  comodidad y cosm ética.

Con algunos p ac ien tes que tien en  paladares con la  par 
be c e n tra l  elevada no siempre es p o s ib le  confoimar completa- 
nente e l  p l a t i l l o  a l a s  á reas d e l paladar, lo cual dá por re su l 
bado un pequeño espacio de a ire  duran te  e l  proceso de conforma-
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ción y , por consigu ien te , un mayor espesor de p lá s t ic o  de den­
tadura en d ichas á reas . No obstan te , aún en d ichos casos, se 
puede obtener una dentadura muy s a t i s f a c to r ia .  De un modo s i ­
m ila r, la s  á reas  con cavidades y o tra s  zonas i r re g u la re s  a í s la  
das en la s  encías d e lp ac ien te , no se tien en  en consideración  
en la  operación de conformación y dán por re su ltad o  á reas  de 
mayor espesor porque d ichas á reas  se  re lle n a n  como es conve­
n ien te  lógicamente en una dentadura.

E l separador se puede p rep a ra r con cu a lq u ie r mate­
r i a l  apropiado y se puede preform ar para ad ap ta rlo  a la  forma 
del p l a t i l l o ,  o bien puede c o n s is t i r  en un m a te r ia l lam inar 
que se conforma, bajo una presión  suave para que adopte la  fo r ­
ma d el p l a t i l l o .  Cuando se emplea m a te ria l lam inar, es p re fe rij-  
b le emplear un m ate ria l que tenga propiedades de caldas s a t i s ­
fa c to r ia s ,  para que se conforme aproximadamente a la  configu­
ración  d e l p l a t i l l o  y l a s  encías y p a lad ar d e l p ac ien te  sin  
un amontonamiento o solape n o tab le , evitando de é s te  modo una 
conformación inexacta en el p l a t i l l o .  El m a te ria l lam inar 
que proporciona re su ltad o s  s a t i s f a c to r io s  es una hoja de cau­
cho puro. Se puede p rep arar un separador apropiado con un es­
pesor uniforme de aproximadamente 1,58 mm. simplemente cortan­
do una pieza en forma de arco de una hoja de caucho puro dispo 
n ib le  en mercado. Otro separador apropiado se prepara de un 
modo s im ila r  a p a r t i r  de una espuma de p o lie t i le n o  re tic u la d o  
"M inicel" L-200 de 1,27 mm. a 3,17 mm de espesor .En g en e ra l 
es p re fe r ib le  emplear un separador que se haya preformado 
a la  forma d e l p l a t i l l o  y que adapte por consigu ien te  en e l 
in te r io r  de dicho p l a t i l l o  prácticam ente en con tacto  con la s  
paredes in te r io r  y e x te r io r  y e l pa lad ar, cuando se t r a t a  de 
una dentadura su p e rio r. Dichos separadores preformados se pue-
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den p rep a rar fácilm en te empleando t i r a s  de la  misma cera  de 
moldear que se u t i l i z a  como m ate ria l formable de p re fe ren c ia , 
por formación a l  v ac io , o método s im ila r , a p a r t i r  de ho jas . 
de cera o moldeando con técn ica s  apropiadas, y t ie n e  p re fe r i­
blemente un espesor del orden de 1,27 mm. a 2,54 mm. Para aya- 
d ar a e v i ta r  que se pegue a l  p l a t i l l o  y para f a c i l i t a r . l a  se­
paración d e l p l a t i l l o ,  es p re fe r ib le  re c u b iir  e l  lado in f e r io r  
o la s  su p e rf ic ie s  de contacto  del separador de cera con una ca ­
pa de la c a  u o tro  m a te ria l apropiado, que actúa esencialm ente 
como m ate ria l de desmoldeo con respec to  a la  cera . Un separa­
dor de cera 56 de é s te  t ip o  p re fe rid o , para u t i l i z a r s e  en 
la  formación de una dentadura su p e rio r, se i l u s t r a  en la  fig u ­
ra  6, y un separador de cera preformado 58 de p re fe ren c ia , de 
construcción  análoga, para u t i l i z a r s e  en l a  formación de una 
dentadura in f e r io r  se i l u s t r a  en la  f ig u ra  7.

Otra modalidad de p a r t ic u la r  p re fe ren c ia  se i lu s t r a  
en las f ig u ra s  15 y 16. Un p l a t i l l o  básico 21 para una dentadu­
ra  su p erio r se forma a l  vacio  sobre un juego de d ien te s  fa lso s  
42 en un molde (véanse l a s  f ig u ra s  9,10 y 11, y la  descripc ión  
que sigue) que t ie n e  la  forma de uña encía. El molde se dota 
p referib lem en te  de un asa (no i lu s tra d a )  con la  que e l p l a t i ­
l l o  básico  formado a l  vacio  21, que contiene ahora lo s  d ien te s  
42, de puede sum ergir en cera fundida de moldear, h as ta  que 
se acumula una capa 48, de aproximadamente 2 a 3,8 mm, de es­
pesor, de m a te ria l formable sobre e l  lado e x te r io r  d e l p l a t i l l )  
básico  21. Después de e n f r ia r s e , e l  p l a t i l l o  básico  21 se ra ­
ya con una c u c h illa  a f i la d a  de forma que la s  paredes e x te r io r  
e in t e r io r  se puedan q u ita r  para d e ja r  una capa e¡n forma de 
arco con una pestaña 102 de aproximadamente 3,18  mm sobre la  
pared e x te r io r  24, y de 3,18 a 12,70 mm. cuando se incluye una30
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p a rte  de paladar, sobre la  pared in t e r io r  26b, re ten iendo  lo s  
fa ls o s  d ien te s . La capa de cera de moldear 48 se puede separar! 
de lo s  d ie n te s , según se i lu s t r a  en la  f ig u ra  16. La capa f o r  
mable 48 es suficientem ente fu e r te  para aguantar la  p resión  en 
la  etapa f in a l  de preparación de la  dentadura y a l  q u ita rs e  
e l p l a t i l l o  básico  se tie n e  la  seguridad de que no había probljs 
ma con re la c ió n  a l  es tiram ien to  y conformación d e l p l a t i l l o  
foim able para adap tarlo  a la  boca d e l p ac ien te .

Se comprenderá que o tro s p l a t i l l o s  quedaran comprendi­
dos dentro  d e l alcance de é s te  inven to . A si, por ejemplo, se 
puede u t i l i z a r  un juego de d ien te s  que tengan una pestaña pre­
formada de m ate ria l formador de dentadura pigmentado jun to  con 
un m ateria l form able.

El p l a t i l l o  formable 20, después de conformarse a la s  
encías y paladar del p ac ien te , según se i l u s t r a  por ejemplo 
en la  f ig u ra  8, dá por re su ltad o  un p l a t i l l o  o molde conforma­
do que se emplea entonces para form ar una dentadura, p re f e r i ­
blemente moldeando in  s i tu  en la  boca d e l p ac ien ta  según lo s  
aspectos de p re fe ren c ia  del método básico d e sc r ito  en la  pa­
te n te  USA número 3.621,575. Según dicho método básico p re f e r i ­
b le , se deposita  una primera oapa' de m ate ria l formador de den­
tadura pigmentado líq u id o , que se pueda endurecer en f r í o  para 
formar un polímero a c r i l ic o  r íg id o , en e l  p l a t i l l o  y se d is ­
trib u y e  sobre la  p a rte  d e l paladar en la  p a r te  recep to ra  de 
la  encía del seno, sobre lo s  d ien te s  f a ls o s . Un suplemento su­
p e r io r  preformado, que es completo en e l  sen tido  de que t ie n e  
una p a rte  de paladar y una oarte recep to ra  de la  encía y que 
es tá  compuesto de una so la  capa o de dos capas laminadas de 
te la  a o r i l ic a  DYNEL o de un p o l ié s te r  del tip o  de papel, no
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te j id o  y p intado con un monómero a c r i l ic o  líq u id o  pigmentado, 
se depósito  entonces sobre e l  m a te ria l formador de la  dentar- 
dura r íg id o  d is tr ib u id o  previamente en e l  p l a t i l l o  . Con un 
suplemento fís icam en te  más fu e r te , especialm ente un suplemento, 
te j id o  de dos capas, es p re fe r ib le  d ep o sita r  una p a rte  d e l ma­
t e r i a l  formador dentadura ríg id o  conveniente en la  primera ca­
pa que se ha de form ar en e l p l a t i l l o  o e l lado in f e r io r  d e l 
suplemento y después añ ad ir e l suplemento a l  p l a t i l l o  llevando 
e l  re s to  d e l m ate ria l de la  primera capa. La segunda capa de 
m a te ria l formador de la  dentadura, que co n s titu y e  un m ate ria l 
pigmentado liq u id o  capaz de endurecerse en f r ió  para formar 
un polímero a c r i l ic o  semiduro o sem irig ido, se deposita  y 
se d is tr ib u y e  entonces sobre e l  suplemento, y e l conjunto re ­
su lta n te  se in troduce en la  boca d e l pac ien te  y se moldea in -  
s i tu  a la s  encías y e l paladar. Si se desea, l a s  encías y e l  
p a lad ar d e l pac ien te  se pueden re c u b r ir  ligeram ente con un 
a c e i te  m ineral l ig e ro  u o tro  a c e ite  o b ase lin a  para re d u c ir  
lo s  e fec to s  d e l c a lo r  de endurecim iento. Los m ate ria le s  forma- 
dores de dentadura p re fe r ib le s  son como lo s  d e s c r ito s  en l a  
p a ten te  USA. c ita d a  número 3.621,575 y sus can tidades y propor­
ciones de volumen de m ate ria l ríg id o  in te r io r  con respecto  
a l  m a te ria l sem irigido su p erio r son p referib lem ente la s  can­
tid ad es  reducidas d e s c r i ta s  en l a  p a ten te  alemana numero: 
2.213.364, excepto que una pequeña cantidad de a c e ite  l ig e ro , 
p referib lem en te  un a c e ite  n a tu ra l  convenientemente a c e ite  de 
menta, se puede in co rp o rar por lo  menos en la  segunda capa de 
lo s  m a te ria le s  de formación de dentadura. De é s te  modo, la  p r i ­
mera capa de m a te ria l r íg id o  se puede p rep arar preferib lem ente 
añadiendo 3,7 cms^ de monómero a c r i l ic o  liq u id o  a l  que se han 
añadiendo de 3 a 5 g o tas  de a c e ite  de menta por 5,2 gramos
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d el polvo de re s in a  pigmentada, .siendo tan to  dicho líq u id o  
como e l polvo de la  marca re g is tra d a  "Duralmr". La segunda 
capa de m ate ria l sem irigido se prepara p referib lem en te  añadían 
do 6,0  cms*̂  de monómero líq u id o  a l  que se han añadido de 3 a 
5 g o tas de a c e ite  de menta por 7,75 gramos de la  re s in a  en 
polvo pigmentada, obteniéndose dicho componente de liq u id o  
como componente de pedido esp ec ia l 2-A y obteniéndose dicho 
componente en polvo como componente de pedido esp ec ia l 3-A, 
ambos de la  American C onsolídate N anufacturing Company de F ile  
d e lf ia ,  Pa. E l a c e ite  de menta puede se r de cu a lq u ie r t ip o  dis 
ponible en mercado y l a  cantidad de dicho a c e ite  de menta pue- 
de v a r ia r  en tre  un 1 a un 5 % tomando como base e l peso to t a l  
d e l componente de monómero liq u id o  u t i l iz a d o  en la  formación 
de la  dentadura.

La dentadura formada in  s i tu  en e l  p l a t i l l o  y en la  
boca d e l pac ien te  se saca de la  boca del p ac ien te  después 
de que se endurece e l  m a te ria l formador de l a  dentadura, lo  
cual l le v a  normalmente de 3 a 10 m inutos; una v en ta ja  que o frq - 
ce e l a c e ite , v .g . ,  e l a c e ite  de menta, es que e l  tiempo de 
endurecimiento se re ta rd a  ligeram ente para poder t r a b a ja r  con 
más fa c il id a d  en la  boca d e l pac ien te  según se desee o según 
sea n ecesario  para ten e r la  seguridad de co locar debidamente 
e l  m a te ria l y exprim ir e l exceso d e l mismo. La dentadura re ­
su lta n te , según se forma en e l p l a t i l l o ,  t ie n e  la  forma i lu s ­
trad a  en la s  f ig u ra s  13 y 14, donde e l  p l a t i l l o  conformado 60 
se i lu s t r a  en contorno de lín e a  de ray as. La dentadura 62 
tie n e  e l suplemento 64 empotrado en la  misma en tre  l a  prim era 
capa 66 de m ate ria l r íg id o  y la  segunda capa 68 de m a te ria l 
sem irig ido, y la  bandeja conformada se separa fácilm en te  de 
la  dentadura que se puede acabar pulim entándola o por medio se
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m ila res .

El invento proporciona también un medio nuevo y e f i ­
caz y un procedim iento para p rep arar lo s  p l a t i l l o s  básicos 
p re fe rid o s  21 y 23 por formación a l  vacio . Con an te rio rid ad  a 
é s te  inven to , un p l a t i l l o  para l a  formación de la  dentadura 
in  s i tu  se hacia por formación a l  vacio  sobre un bloque de una 
p ieza que te n ia  la  forma general de un juego de d ien te s  f a l ­
sos y después se in tro d u c ía  o se moldeaba un juego de d ien te s  
f a ls o s  en l a s  cavidades o p arte s  rebajadas d e l mismo. No obs­
ta n te , é s te  método no suele se r apropiado cuando e l p l a t i l l o  
básico se forma a p a r t i r  de la  lámina delgada p re fe rid a  de ma­
t e r i a l  EVA. Según se i l u s t r a  en la s  f ig u ra s  9 a 12, in c lu s iv e , 
un bloque de moldes 70 s im ila r  a l  u t i l iz a d o  anteriorm ente., se 
emplea de p re fe ren c ia  excepto que lo s  d ien te s  se encuentran 
ausen tes y quedan reemplazados por un canal de re ten c ió n  de 
d ie n te s , indicado de un modo general por e l número 72, que 
co n s titu y e  p referib lem en te  un contorno de la  p a rte  in f e r io r  de 
un juego de d ie n te s  fa ls o s  74 que se pueden co locar y re te n e r  
sobre e l  bloque de moldes 70 por medio d e l canal 72. Un bloque 
de molde 70 para un p l a t i l l o  básico su p erio r comprende por lo  
ta n to , según se i l u s t r a  de un modo 'a r t i c u la r  en la s  f ig u ra s  9 
y 10, una copia ligeram ente mayor de la s  encías n a tu ra le s  
76 que comprenden la s  p a rte s  in fe r io re s  de re ten ció n  de lo s  
d ien te s  78 e l  lado de encía e x te r io r  80 y e l lado  de encía in ­
t e r i o r  82, y una copia impresa d e l p a lad ar 84 que forma p a rte  
ín teg ra  d e l lado de l a  encía i n t e r io r  82. La p a r te  in f e r io r  del 
bloque de molde, co n s titu y e  una base 86 que es suficien tem ente 
a l t a  para asegu rar una buena formación por v ac io . Las encías 
y e l p a ladar contienen tam bi'n  una p lu ra lid ad  de o r i f ic io s  88 
que so ta la d ra n  enteramente atravesando e l bloque para asegurar
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una buena formación a l  v ac io . El canal de re ten c ió n  de loa 
d ien te s  72 tie n e  un fondo de canal 90 adaptado para c o in c id ir  
don e l fondo o base de lo s  d ien te s , y so s te n e r lo s , siendo de 
p referenc ia  ligeram ente cóncava, por lo  que e l  fondo d e l canal 
es de p referenc ia  ligeram ente convexo. Por lo  ta n to , dicho 
fondo comprende esencialm ente una p lu ra lid ad  de marcas co n ti­
nuas 91 que tie n e  una forma p referib lem en te  convexa. El canal en 
su lado adyacente a l  lado de la  -mcia e x te r io r  80, termina en 
una pared l a t e r a l  o l ín e a  de nervadura 92 que es p re fe r ib le ­
mente contigua, aunque la  profundidad de la  pared l a t e r a l  o l i ­
nea de nervadura puede se r  muy poco profunda o v irtua lm en te  
in a s is te n te  en lo s  puntos de máxima d is ta n c ia  a p a r t i r  de una 
lin e a  o en tra l lo n g itu d in a l im aginaria d e l canal v '.g , lo s  pun­
to s  donde descansa e l  borde d e lan te ro  in f e r io r  de lo s  d ien te s  
fa ls o s . La paree l a t e r a l  o l in e a  de nervadura 92 aumenta de 
profundidad p referib lem ente separándose de dichos puntos de 
d is ta n c ia  máxima y formando una p lu ra lid a d  de p ro tuberanc ias 
94 que copian esencialm ente la  p a r te  de la s  encías n a tu ra le s  
que sobresalen  en tre  lo s  d ien te s  n a tu ra le s . El contorno de 
la  l in e a  de nervadura corresponde por lo  tan to  en esencia 
a l  contorno formado por la  p a rte  d e la n te ra  d e l fondo de lo s  
d ien te s  fa ls o s  y se puede d e c ir  que comprende la s  protuberan­
c ia s  94 y la s  p a rte s  de nervadura arqueadas 95 que unen la s  
p ro tuberancias. En la  p rá c tic a , e l juego moldeado de d ien te s  
fa lso s  74, ilu s tra d o  en la  f ig u ra  12 se puede re te n e r  sobre 
e l bloque d e l molde 70 solamente por l a  l in e a  de nervadura 92, 
puesto que dicha l in e a  de nervadura 92 y sus p ro tuberanc ias 
94 ev itan  que lo s  d ien te s  fa lso s  se salgan d e l bloque d e l mol­
de durante la  formación a l  vacio , y la s  p ro tuberanc ias 94 
su je tan  de un modo s im ila r  lo s  d ie n te s  f a ls o s  contra cualquier
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movimiento l a t e r a l  indeseab le . Por lo  tan to , nó es necesario  
que e l  lado d e l.c a n a l adyacente a l a s  encías l a te r a le s  in t e r -  
ñas term inen en una pared l a t e r a l  in te rn a  o l ín e a  de nervadu­
ra  in te r io r ,  aún cuando é s ta  sea p referib lem ente se i l u s t r a  
en la  f ig u ra  9. No obstan te , s i  se desea, se pueden s u je ta r  
pequeSas esp igas o p a r te s  s a l ie n te s  (no i lu s tra d a s )  de 2 a 4 
mm de a l tu ra  por encima d e l bloque d e l molde, en tre  lo s  dien­
te s  d e lan te ro s  en la  región  in terp ro x im al, v .g . ,  en tre  e l se­
gundo b icúspide y e l  prim er molar a cada lado para e v i ta r  ad i­
cionalm ente e l movimiento. En g e n e ra l, la  l ín e a  de nervadura 
in t e r io r  96, que comprende sus p ro tuberancias 98, tien e n  pre­
fe rib lem en te  una profundidad menor que la  l ín e a  de nervadura 
e x te r io r  correspondien te 92 y sus p ro tuberancias 94 y , de 
nuevo, la  profundidad en lo s  puntos de d is ta n c ia  máxima a p a r­
t i r  de la  l in e a  c e n tra l  lo n g itu d in a l im aginaria pueden se r  muy 
poco profundas o in a s is te n te s .

E l bloque de molde 70, es preferib lem ente de p iedra 
de odontólogo y se puede p rep a rar empleando té c n ica s  t ra d ic io ­
n a le s  a p a r t i r  de un juego de dentaduras ya hechas, tomando 
una im presión norma] de la s  mismas en un m a te ria l como puede 
se r  e l  a lg in a to . Antes de tomar la  im presión, l a  pared de 
l a s  encías e x te r io re s  de la  dentadura se puede acumular, qui­
t a r  o t r a b a ja r  de o tro  modo, para in tro d u c ir  la s  dimensiones 
deseadas en e l  bloque de molde f i n a l .  Después de tomar la  
im presión de l a  dentadura, se moldea en p iedra para obtener 
un modelo en p iedra de l a  dentadura de la  que se qu itan  lo s  
d ien te s  cortando, re c tif ic a n d o  con muela vacia o por medios 
s im ila re s . La l ín e a  de nervadura 92 con sus p ro tuberancias 
94 y d iscrepcionalm ento  la  lín e a  de nervadura in te r io r  96 y 
sus p ro tuberanc ias 98, se puede in tro d u c ir  en e l  modelo en pie--



-  25

5.

10.

15.

20.

25.

30.

dra cortando con una pequeña c u c h illa  fu e r te  o mediante una ! 
herram ienta equivalen te para formar e l bloque de molde conve-i 
n ien te . Los o r i f ic io s  88 se pueden ta la d ra r  atravesando e l  
bloque de molde formado por procedimiento t ra d ic io n a le s . Un 
bloque de molde para un p l a t i l l o  in f e r io r  se puede p rep a rar 
de un modo s im ila r  a p a r t i r  de un juego de dentaduras in fe r io ­
re s . La forma de arco de lo s  d ien te s  f a ls o s  y , por consiguien­
te  de lo s  p l a t i l l o s ,  p re v is ta s  por e l  inven to , se conforma 
preferib lem ente a  una Curva anatómica. Se puede u t i l i z a r  una 
p lu ra lid ad  de dichos bloques de molde tamaño v a r ia b le  para ha­
ce r p a t i l lo s  básicos de tamaños d ife re n te s .

El p l a t i l l o  básico  21 se puede p rep a rar u tiliz a n d o  
el bloque de molde 70 colocando primero sobre e l mismo un jue­
go de d ien te s  fa ls o s , como son lo s  d ie n te s  f a ls o s  74 i l u s t r a ­
dos en la  f ig u ra  12. Los d ien te s  fa ls o s  74 se su je tan  apropia-' 
damente en e l canal 72 d e l bloque de molde 70. Cuando se pre­
para e l p l a t i l l o  a p a r t i r  del m a te ria l lam inar p re fe r ib le  de 
ace ta to  de v in i lo /e t i le n o  con un espesor de 152 m ieras, u 
o tro  m ate ria l lam inar que se pueda deformar fác ilm en te  debido 
a su n a tu ra leza  y/o espesor, se ha hallado  conveniente recu­
b r i r  lo s  d ien te s  fa ls o s  a o r l l ic o s  premoldeados con un adhesi­
vo sensib le  a la  p resión  u o tro  adhesivo por lo  que e l mate­
r i a l  d e l p l a t i l l o  básico  se puede a d h e rir  o s u je ta r  de una 
forma separable a lo s  d ien te s  y e v i ta r  por lo ta n to  e l  f lu jo  
de m ate ria l formador de dentadura sobre lo s  d ie n te s  du ran te  
la  preparación de la  dentadura. No es n ecesario  re c u b r ir  to ­
do lo s  d ie n te s , pero por lo  menos se habrán de re c u b r ir  con 
adhesivo completamente por lo  menos la s  su p e r f ic ie s  próximas 
a la  l ín e a  de la  dentadura. Un adhesivo apropiado es un adhe­
sivo a base de c ia n o a c rila to  obtenido bajo l a  marca re g is tra d a
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"East man 910". El bloque de molde 70 con lo s  d ien te s  recu­
b ie r to s  de adhesivo su je to s  en e l canal 72 d e l bloque de molde), 
se coloca sobre la  p laca de aspir& ción de una máquina de fo r ­
mación por vacio  de tip o  normal, colocándose una lámina da ma­
t e r i a l  de p lá s tic o  apropiado 100 sobre la s  mismas, y haciendo 
funcionar e l molde a l  vacio para conformar con ca lo r y presión 
la  lámina 100 a l  bloque de molde que re tie n e  lo s  d ien tes  f a l ­
sos, por lo  que la s  marcas o cavidades 40 d e l p l a t i l l o  b ás i­
cos se forman a lrededor de lo s  d ien te s  que se adhieren a la s  
mismas en v ir tu d  a l  adhesivo y , en g en e ra l, se produce e l con­
torno d e l p l a t i l l o  básico 21 con lo s  d ien te s  en lo s  mismos.
Los d ien te s  fa ls o s  se separan por lo  tan to  d e l bloque de molde 
cuando e l m a te ria l lam inar se q u ita  d e l mismo, y e l p l a t i l l o  
básico  crudo re s u lta n te  p rov isto  de d ien te s  se conv ierte  en 
e l p l a t i l l o  básico quitando simplemente e l  exceso de m ate ria l 
lam inar. Las bandejas b ásicas p re fe r ib le s  no conservan su fo r ­
ma b ien  por s i  mismas en 6 ste  punto, por lo  que se colocan 
p referib lem en te  sobre un bloque de re ten c ió n  apropiado (ho ilu b  
tra d o ) , y se conv ierten  en e l  p l a t i l l o  deformable p re fe r ib le  
20 recubriendo la s  paredes y su paladar con m ate ria l deforma- 
b le . En la s  modalidades de p re fe ren c ia , esto  se r e a l iz a  recu­
briendo con cera  de moldear la s  paredes y paladar u tiliz a n d o  
una espátu la  c a lie n te  o mejor aún, por inm ersión en cera fundiJ- 
da. La cera  de moldear p re fe r ib le  t ie n e  una adherencia n a tu ra l 
con re la c ió n  a l  m a te ria l lam inar de ace ta to  de v i n i l o / e t i l e -  
no, con lo  que no es n ecesario  e l  empleo de adhesivo. Una ven­
t a j a  ad ic io n a l que o frece  e l  formar un p l a t i l l o  superio r por 
formación a l  vacio  de una lámina delgada, v .g . ,  de 263 m ieras, 
de m a te ria l p re fe r ib le  de ace ta to  de v in i lo /e t i le n o , es que 
la  p a r te  lam inar sobre e l paladar se e s t i r a  durante la  formación
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a l  vacío  formadao una lámina aún más delgada que tie n e  tan  
solo de un 40% a un 75 % de espeáor de la  pared e x te r io r  d e l 
p l a t i l l o  y , po¡r lo  ta n to , la  paute de paladar d e l p l a t i l l o  
se puede ex tir-ar aún con mayor fa c il id a d  duran te  l a  etapa de 
conformación en e l grado lim itado  normalmente conveniente pa­
ra  conformarla sufic ien tem ente a l a s  mayores v a ria c io n es  d e l 
paladar.

A pesar de que es p re fe r ib le  formar l a  dentadura in  
s i tu  en la  boca del pac ien te , e l  p l a t i l l o  conformado se puede 
u t i l i z a r  para formar una dentadura fu era  de la  boca d e l pacien 
te  u tiliz a n d o  un modelo de p iedra de la s  encías d e l p ac ien te , 
colocando e l p l a t i l l o  conformado y la  im presión de p ied ra  en 
un a r tic u la d o r  conocido en la  p ro fesió n  y procediendo a fo r ­
mar la  dentadura en e l mismo u tiliz a n d o  m a te ria l formador de 
dentadura de endurecimiento en f r ío .

También r e s u l ta rá  evidente que v a r ia s  c a r a c te r í s t i ­
cas incorporadas de un modo co lec tiv o  en la s  modalidades de 
p re fe renc ia  del invento se pueden u t i l i z a r  de una forma in d i­
v idua l o jun to  con o tra s  c a ra c te r ís t ic a s  no comprendidas en 
é s te  invento para conseguir v en ta ja s  en l a  formación de denta­
duras, y la s  m odificaciones, s i  la s  h ub ie ra , en l a s  e s tru c tu ­
ra s  d e s c r i ta s  en la  p resen te  Memoria para l l e v a r  a cabo d ichas 
v ariac io n es re su lta rá n  ev identes a lo s  expertos en l a  m ateria . 
Por ejemplo, se pueden conseguir v e n ta ja s  empleando un p l a t i ­
l l o  donde la  p a rte  de pared in t e r io r  o e x te r io r  se haga forma- 
b le . En un p l a t i l l o  su p e rio r se pueden obtener también venta­
ja s  cuando solamente l a  pared in f e r io r  y e l p a lad ar so lid a r io  
de la  misma se hacen formable y , en p a r t ic u la r ,  cuando no so­
lamente e l  p a ladar es formable sino también e s t i r a b le ,  según 
se ha d e sc r ito  an terio rm ente, con re lac ió n  a la s  modalidades
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de p re fe ren c ia  d e l inven to . De un modo s im ila r , se puede U ti­
l i z a r  un p l a t i l l o  sup erio r donde solamente la  p a r te  de pared 
e x te r io r  es form able, para form ar un p l a t i l l o  to talm ente adap­
tado o conformado o molde tomando una im presión solamente d e l 
p a lad ra r y e l lado de la  encía in te r io r  en dicho p l a t i l l o ,  u t i ­
lizando  un m ate ria l de im presión, como puede se r e l  a lc in a to , 
m ien tras se separa e l m a te ria l de im presión y la s  encías y e l  
p a ladar d e l pac ien te  con un separador según la  c ita d a  m odifi­
cación d e l invento d e s c r i ta  en la  p a ten te  alemana número: -  
2.213,364; se observará que lo s  separadores d e sc r ito s  en dioha 
s o lic i tu d  y en l a  p a ten te  memoria son de e s tru c tu ra  s im ila r  
y consiguen en esencia l a  misma f in a lid a d .

También r e s u l ta r á  evidente que lo s  d iversos perfeccio  
naniientoa que proporciona e l p resen te  invento se pueden conse­
g u ir  en general en la  formación de dentaduras, particu larm ente 
la  formación in  s i tu  de dentadura que comprenden métodos que 
u t i l i z a n  un d isp o s itiv o  o conjunto portador de d ien te s  f a l ­
sos y con medios de pared que estab lecen  una p a rte  recep to ra  
de la  encía o seno adaotada para re te n e r  R a te r ia l  de formación 
de dentadura que es endurecib le a l a s  tem peraturas de l a  boca 
para tomar la  forma de la  encía d e l p ac ien te , incluyendo d is ­
p o s itiv o s  conjuntos esp ec ia les  donde la s  p a r te s  de pared in ­
t e r i o r  y e x te r io r  separab les forman e l seno de recepción de 
l a  encía y donde e l  m a te ria l formador de l a  dentadura endure­
c ib le  actúa para u n ir  la  encía a r t i f i c i a l  r e s u lta n te  y d ien te s  
fa ls o s .

N O T A

D esc rita  sufic ien tem ente la  n a tu ra leza  d e l invento ,
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a s i  como la  manera de re a l iz a r lo  en l a  p rá c tic a , debe hacer­
se co n star que la s  d isposic iones an teriorm ente ind icadas son 
su scep tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a l t e ­
ren su p rin c ip io  fundamental. También se hace co n star que e l  
invento corresponde aúna so lic itu d  de pa ten te  presentada en 
Norteamérica con e l número 241.706 de 6 de a b r i l  de 1972,aco­
giéndose por lo  tan to  a lo s  benefic ios que conceden lo s  Conve­
n ios In te rn ac io n a le s  en v ig o r, siendo lo  que co n stitu y e  la  
esencia d e l re fe rid o  inven to , y por lo  que se s o l ic i t a  PATENTE 
DE INVENCION por v e in te  años e¡n España sobre: PROCEDIMIENTO 
Y DISPOSITIVO PARA FORRAR UN PLATILLO PARA LA FORMACION IN SI- 
TU DE UNA DENTADURA POSTIZA, ca rac terizán d o se  por lo  sigu ien ­
te :

1 .  -  Procedimiento y d isp o s itiv o  para form ar un p l a t i ­
l lo  para l a  formación in  s i tu  de una dentadura p o s tiz a , cara­
c te rizad o  e l procedimiento porque comprende, in d u c ir  p resión  
en un p l a t i l l o  portador de d ien te s  fa ls o s  y que t ie n e  por lo  
menos una p a rte  de su á rea  formable a p a r t i r  de una prim era 
posic ión  de reposo a u#a segunda posic ión  de reposo, cuyo 
p l a t i l l o  se separa en espacio de la  boca de un p ac ien te  o un 
modelo de la  boca d e l pac ien te  m ediante un separador, confor­
mándose simultáneamente dicha área  a l  área  correspondien te de 
la  boca o modelo de la  misma.

2 . -  Procedimiento según la  re iv in d ic ac ió n  1 , c a ra c te r i­
zado porque e l p l a t i l l o  se c a lie n ta  para que sea formable
y después se e n fr ia  para que conserve la  forma moldeada.

te r izad o  porque comprende e l empleo de un p l a t i l l o  form able.

res, ca rac te rizad o s porque comprende form ar a l  vacio  un

3 .-  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, ca rac-

4 .-  Procedimiento según la s  re iv in d icac io n es  an te -
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p l a t i l l o  básico  a p a r t i r  de una lámina de m ate ria l de p lá s t i ­
co sufic ien tem ente delgada para que ten ra  muy poca o ninguna 
memoria e lá s t ic a  o p lá s t ic a ,  sobre un molde configurado en 

forma de una boca y con d ien te s  p o s tiz o s , recubriéndose e l  la ^  
do e x te r io r  del p l a t i l l o  básico  formado, po rtador de lo s  dien­
te s ,  con un m a te ria l form able.

5 .-  Procedim iento según la  re iv in d icac ió n  4, ca rac te­
rizado  porque e l recubrim iento es de una ce ra  formable a l  ca­
l o r  y se acumula sumergiendo e l  p l a t i l l o  básico  en cera fundi­

da.
6 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  4, carac­

te r iz a d o  porque el recubrim iento se acumula a p a r t i r  de t i r a s  
de m a te ria l form able.

7 .  -  Procedim iento según la s  re iv in d icac io n es 4, 5*
o 6, ca rac te rizad o  porque e l  recubrim iento  se q u ita  de la  su­
p e r f ic ie  m ordiente de lo s  d ien te s  o no. se ap lic an  recubrim ien­
to  alguno sobre dicha su p e rf ic ie .

8 . -  Procedim iento según cualqu iera  de la s  re iv in d i­
caciones 4 a 7 , ca rac te rizad o  porque, después de acumularse
á l  recubrim iento  de m a te ria l form able, p a rte  d e l p l a t i l l o  b á s i ­
co se q u ita  para' d e ja r  una pestaña no mayor que la  m itad del 
tamaño de la  pared correspondien te d e l p l a t i l l o ,  rodeando la  
p a rte  d e l p l a t i l l o  básico  que l le v a  lo s  d ien te s .

9 . -  Procedimiento según la s  re iv in d icac io n es ante­
r io r e s ,  ca rac te rizad o s  porque dicho p l a t i l l o  &stá, contornea­
do para corresponder a l a  forma de una dentadura, y adapta­
do para l l e v a r  d ien te s  f a ls o s , donde por lo  menos -parte d e l á - 
rea  d e l p l a t i l l o  se forma a p a r t i r  de una prim era posición
de reposo a una segunda posic ión  de reposo.

1 0 .-  Procedim iento según l a s  re iv in d icac io n es  an te rio '

/
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re s , ca rac terizad o  porque dicho p l a t i l l o  l le v a  su je to  un p la t i  
l i o  básico que comprende un seno con inden taciones en forma de 
un juego de dichos d ien te s  f a ls o s .

1 1 . -  Procedim iento según la  re iv in d ic ac ió n  10, carac­
te rizad o  porque se dispone en e l  seno d e l p l a t i l l o  b ásico , una 
pestaña su je ta  esencialm ente sobre toda su área  a l  m a te ria l 
formable que compone la s  paredes d e l p la t i l lo .-

1 2 . -  Procedim iento según la  re iv in d ic ac ió n  10, carac­
te rizad o  porque e l  p l a t i l l o  básico se ex tiende sobre e l  área  
to t a l  del p l a t i l l o  y se su je ta  a un m a te ria l form able, por lo  
que esencialm ente e l área t o t a l  d e l p l a t i l l o  se forma a p a r t i i  
de una prim era posic ión  de reposo h a s ta  una segunda posic ión  
de reposo.

1 3 . -  Procedimiento según cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic s  
ciones a n te r io re s , ca rac te rizad o  porque ouando e l  p l a t i l l o  es 
para una dentadura su p erio r, comprende una p a r te  de p a lad a r 
que es formable a p a r t i r  de una prim era posic ión  de reposo ha: 
ta  una segunda posic ión  de reposo.

1 4 . -  Procedim iento según cu a lq u ie ra  de l a s  re iv in d ice  
ciones a n te r io re s , ca rac te rizad o  porque se u t i l i z a  un m aterial 
formable que es form able a l  c a lo r .

1 5 . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic ac ió n  14, carac­
te r iz a d o  porque e l  m a te ria l form able es una cera  de m oldear mJ 
c r o c r is ta l in a  derivada d e l p e tró le o .

1 6 . -  Procedim iento según l a  re iv in d ic ac ió n  15, carac­
te riza d o  porque la  cera  de moldear t ie n e  un punto de reblande­
cim iento de V icat de aproximadamente 57 a 68^0.

1 7 . -  Procedim iento según cua lqu ie ra  de l a s  re iv in d ic :, 
ciones 10 a 12 o l a s  re iv in d icac io n es  13 a 16, cuando depender 
de la  re iv in d icac ió n  10, ca rac te rizad o  porque e l  p l a t i l l o  b ás i
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co se f a b r ic a  de un copolimero que t ie n e  de un 65 a un 88% de 
e ti le n o  y de un tope de un 3% de ace ta to  de v in i lo .

1 8 . -  Procedimiento según l a  re iv in d icac ió n  17, carac­
te r iz a d o  porque e l  copolimero oonaiate  aproximadamente de un 
82% de e ti le n o  y un 28% de ace ta to  de v in i lo  y t ie n e  una d sn si 
dad de 0 ,94  gramos por cm  ̂ y un in d ice  o c o e f ic ie n te  de fusión  
de 2 ,5 .

1 9 . -  Procedim iento según la a  re iv in d icac io n ea  17 o 18, 
ca rac te rizad o  porque e l  p l a t i l l o  básioo ae hace a p a r t i r  de una 
lámina de copolimero con un espesor de 101 a 203 m icraa.

20 . -  Procedimiento según cua lqu ie ra  de la a  re iv in d ica  
ciones a n te r io re a , ca rac te rizad o  porque e l  p l a t i l l o  l le v a  un 
juego de d ien te a  f a l s o s ,  que se su je tan  de una forma separable 
mediante un adhesivo a l a  p a rte  d e l p l a t i l l o  portadora de d i­
chos d ie n te s .

21 . -  D isp o sitiv o  para l a  ap licac ió n  d e l procedimiento, 
según la s  re iv in d icac io n es  a n te r io re s , ca rac te rizad o  porque 
comprende un bloque que t ie n e  una p a r te  de base de su sten ta ­
ción in te r io r  y como p a r te  superio r una copia de la s  encías na 
tu r a le s ,  que comprende lados de encía in te r io r  y e x te r io r  y 
una p a r te  in f e r io r  de enoia de re ten c ió n  de lo s  d ien te a , cuya 
p a r te  in f e r io r  tie n e  un canal que comprende un fondo contornea 
do para ad ap tarse  a l a  base de un juego de d ien te s  fa ls o s  y , 
adyacente a l  lado de la  encía e x te r io r  y bordeando dicho canal, 
una p a rte  de nervadura que reproduce la  p a rte  de la s  encías na 
tu ra le s  en tre  lo s  d ien te s  n a tu ra le s  y e l  lado de l a  encía exte 
r i o r  p r in c ip a l , teniendo dicho molde una p lu ra lid ad  de o r i f i ­
c io s  que lo  a tra v ie sa  para p e rm itir  l a  formación a l  vaoio de 
m a te ria l lam inar sobre e l  mismo.

22. -  D isp o sitiv o  según la  re iv in d icac ió n  21, oarac te -
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rizado porque e l canal comprende una p lu ra lid a d  de marcas con­
vexas contiguas adaptadas para c o in c id ir  con una p a rte  de bas<¡ 
cóncava de un juego de d ien te s  f a ls o s .

ca rac terizad o  porque para formar un p l a t i l l o  "básico para una 
dentadura superio r se re a l iz a  mediante un molde, donde una re  
producción impresa de un p a lad ar, forma p a r te  in te g ra  d e l lad( 
de la  encia sup erio r.

re s , ca rac te rizad o  porque para la  formación d é l p l a t i l l o  se 
u t i l i z a  un separador que tie n e  una capa de m a te ria l de desmol 
deo o no adherente sobre l a  su p e rf ic ie  que ha de ponerse en 
contacto  con e l p l a t i l l o .

25. -  D ispositivo  según l a  re iv in d icac ió n  21, ca rac te ­
rizado porque e l m a te ria l es de cera de moldear.

26 . -  Procedimiento y d isp o s itiv o  para form ar un p la ­
t i l l o  para la  formación in  s i tu  de una dentadura p o s tiz a , t a l  
y como queda sustanoialm ente d e s c r ito  en la  p resen te  Memoria 
y en lo s  d ibujos ad jun tos.

E sta Memoria consta de t r e in ta  y t r e s  ho jas e s c r i ta s  
a máquina por una so la  cara.

2 3 .- D isp o sitiv o  según la s  re iv in d icac io n es  21 o 22

2 4 .-  D isp o sitiv o  según la s  re iv in d icac io n es  a n te r io ­

Madrld,
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