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La presente invencion se refiere a una insta-

lacion para purificar un gas que contiene, entre otras
cosas, amonfaco y ezufre en forme de dcido sulfhidrico.
Ta instalacidn en cuestion es aplicable especialmente
al tratamiento de gas de hornos de cogues

En las instalaciones convenclonales que emplean
un gas cargado de amonfaco y dcido sulfhidrico, en parti
cular en las factorfas de recuperacilén de los subproduc—
tos de los gases de hornos de coque, el gas bruto es pri
mero enfriado por medio de chorros de agus que aseguran
la disolucidn de una parte del amoniaco y la Pormscidn
de agus amoniacal. A continuacién, el gas es secado even
tuslmente en aparatos secadores, y es desalquitranado,
segin sea necesarioc, por ejemplo en aperatos de tambor
giratorio. Despuss, el gas es lavado con dcido sulfuri
co en aparatos saturadores en los que se forma sulfato
aménico por reaccién del gas amoniacel y de este dcido
sulfirico. En general, el gas atraviesa entonces lechos
de materiales que absorben los compuestos de azufre, por
ejemplo capas de Oxidos de hierro finamente divididos,
dispuestos sobre emparrillados de madera, y que aseguran
la formecidn de sulfuro de hierro.

As{, ol amoniaco del gas bruto es extraido pri
mero durente el lavado inicial del gas por el agua, ¥

despues durante el paso subsigulente del gas por los apa
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ratos saturadores. Por otro lado, el dcido sulfhidrico
del gas bruto es eliminado en general durante el paso a
traves de las capas de oOxido de hierro.

Por esta razon, las operaciones de purificécién
del gas bruto referentes 2l amonfaco y al dcido sulfhidri
co son realizsdas por separado en aparatos distintos.

Ia invencidn tiene por objeto una nueva instalg
cion que permiten purificar un ges en una sbla fase y en
un solo y mismo sparato, para reducir @si hasta cero su
contenido de smonfaco y de dcido sulfhidrico.

De ese modo, la nueva ingtalacidn permite dismi
nuirs

- los costes de inversion y de construceion,

- los costes de explotacion, especialmente el
consumo de materias primas, el gasto de energ{a y la ma

no de obra,

- y los costes de mantenimiento.

As{, 1la nueva instalacion es sensiblemente mas
gencillo y mas econdmico que los casos convenclionales,y
aseguran al mismo tiempo una purificacién del ge&s nas efi

caz y mas completa.

Con este f£in, en la nueva instalacion, un cau
dal de gas es lavado en una columna de lavado por una can
tidad determinada de disolucion de sulfato de hierro SO4Fe,

por puesta en contacto del gas con la disolucion de sulfa
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to de hierro, de manera que se forms, por reaccion qui
mieca, sulfuro de hierro en disolucidn amoniacal.

En la practica, 12 corriente de gas a purifi-
car y la cantidad de disolucion de sulfato de hierro
circulen en contracorriente en una colume de lavado,
en la que el gas se hace circular de abajo a arriba, y
en la que la disolucidn de sulfato de hierro es pulveri
zada y cae de arriba a abajo en estado finamente dividi
do.

Para obtener un buen rendimiento del lavado
del gas bruto, la corriente de gas es lavada de una ma
nera escalonada en compartime ntos superpuestos de la
cuba de lavado, de tal modo que, en el compartimento
inferior, el gas bruto es puesto en contacto con la di
solucidn de sulfato de hierro mas cargada con amoniaco
y azufre, y en el compartime nto superior el gas menos
cargado con amonimco y con dcido sulfhidrico reacciona
con la disolucidn de nueva aportacion de sulfato de hig
ITo.

Pare limitar el consumo de disolucidn de nue
va aportacién de sulfato de hierro, una parte de la can
tidad de disolucion de sulfato de hierro que ha servido
para lavar la corriente de gas es recirculads ventajosa
mente en una cantidad de disolucidn de sulfato de hierro

4 ’
gue aun no ha lavado a una corriente ds gas, 0 que aun
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no la ha lavado mis que parcialmente.

Preferiblemente, la corriente de gas lavado
es desprovista de vesiculas por medio de un aparato deg
vesiculedor montado & la salida de la columna de lavado,
o despues de la misma.

Con el fin de evitar la formacion de tiosulfa
to de amonio en la disolucion useda de sulfato de hie-
rro, la cantidad de disolucidén de sulfato de hierro que
ha servido para lavar la corriente de gas permansce du-
rente un periodo de tiempo determinado en un depdsito
de repos.

Pars aseguraer la recuperacién de la disolucién
usada de sulfato de hierro, esta disolucidn useda de sul
fato de hierro es oxideda en una columna de oxidacidn,
por medlo de un agente oxidante, y en particular por un
flujo de sire. El agente oxidante © el aire permiten for
mar de nuevo, por un lado, mediante reaccion sulfato de
hierro regenerado, y, por otra parte, liberar el emonfe-
co en forme de gas y el azufre en forma de espull.

Practicamente, la digolucion usada de sulfato
de hierro a oxidar circula en la columna de oxldacion
en contracorriente con el flujo de aire ascendente, que
constituye el agents oxidante. Para obtener un buen con
tacto entre la digsolucion usada de sulfato de hlerro a

oxidar por una parte, y el agente oxidante 0 el aire por
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otre parte, esta disolucion usada de sulfato de hierro
es dispersada en la columa de oxidacion por medio de
una caja con fondo perforado, y es repartida por toda
la secciln transversal de esta columa de oxidacion,
de modo qus caiga a continuacion libremente en contre-
corriente con el flujo de aire ascendente.

De modo ventajoso, la disolucion usada de sul
fato de hierro a oxidar por el flujo de aire es contro-
lada en la columne de oxidacion regulando en la misma
ls altura 2 la que esta disclucion de sulfato de hierro
es repartida por toda la seccion transversal de esta co
lumns de oxidacidn, y cae en contracorriente con este
flujo de aire. Con este fin, la caja de dispersion de
la disolucidn usada de sulfato de hierro estda suspendi
da de un cable de elevacion accionado por una cabria.

Para hacer economicamente mas wtil la recupe-
racion de la disolucion de sulfato de hierro, la espuma
de azufre que procede de la columna de oxidacidn es la-
vada sobre un filtro de tambor giratorio, con el fin de
separar, por un lado, el azufre solido, y por otro lado,
ol materisl de filtracién constitufdo por disolucion de
sulfato de hierro residual. En el mismo orden de ideas,
el azufre que sale del filtro giratorio es calentado bg
jo presiSn en un autoclave, de modo que se obtenga espg

cialmente azufre coloidal que puede ser colado © granulg
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do pogteriormente.

Venta josamente, la disolucion de sulfato de
hierro residual que procede del filtro de tambor gira-
torio es recirculada y recuperada en la disolucion de
nuevae aportacion de este reactivo.

Se pondrén de manifiesto otros detalles y par
ticularidades de la invencion en el curso de la Memorla
y la descripcién del didbujo anexo a la presente Memoria,
que representa esquemﬁticamente, y gsolo a modo de ejem~
plo, una forma de realizacién de la invencidn.

Ta figura Unica es un esquema de une forme de
realizacién de la mueva ingtalacidn de purificacidn de
gas segun la invencion.

La instalacion representada sirve para purifi
car gas bruto de hornos de coque, cuya composioién media

es la siguilente:

cO, = 2%
CoH, = 3%

0, = 0,4%
co = 5,2%
H, = 58,~%
CH, = 28,-%
N, = 3,4%
NH, = 10 g/m3
H,S = 8 o/m
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El gas bruto es tratado en uma columna de la-
vado 1, en la que una corriente de este gas bruto es la
vada por una cantidad determinada de disolucion de sul=-
fato ferroso, SO4Feo Por medio de la puesta en contacto
del gas bruto y la disolucion de sulfato ferroso, el amo
niaco NH3 de este gas es disuelto en esta disolucién,
mientras que el gcido sulfhidrico de dicho gas reacclona
con el sulfato ferroso, para dar sulfuro de hierro, segﬁn

la reaccion qu{mica global:
2NH3 + HZS + Fe(OH)2 —p FoS + 2NH4DH

As{, on la columna de lavado 1, el amenfaco NH,
y el écido sulfhidrico SH, del gas bruto son eliminados
de este ultimo,

A la salida de la columna de lavado 1, los con
tenidos maximos de amoniaco NH, v de gcido sulfhiarico
SH2 del gas lavado son, respectivamente, de 20 mg/m3 en
condiciones normales como miximo y de 1 volumen/ppm.

En el ejemplo elegido, la purificacion del gas
bruto es escalonada en la columna de lavado 1, que com-
prende & este fin dos compartimientos superpuestos, 2 ¥
3, separados por una parsd maciza 4, abombada hacia arri
ba.

La corriente de gas bruto a purificar penetra

en la parte inferior del compartimiento inferior 2, &
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traves de una entrada 5. Generalmente, la temperatura
del gas bruto en la entrada 5 es de 252C, pero puede vg
riar entre 15 y 352C. Por otro lado, La cantidad de di
golucidn de sulfato ferroso es admitida por la parte su
poerior del compartimento superior 3 a temperatura ordi
naria. La disolucidn de nueva aportacién de sulfato fe-
rrogo es introducida en la columna de lavado {, & partir
de wn depésito mezclador 6, & través de una conduccion
de alimentacidn 7, y bajo la accidn de una bomba motriz

8.

En el depdsito mezclador 6, la disolucidn de
sulfato ferroso es preparada & partir de sulfato ferro
5o y de agua, introducidos respectivemente a traves de
las conduciones 9 y 10. Por otra parte, la disolucion
de sulfato ferrosoc es mezclada por medio de un agitador
11 y calentada por medio de un agente de calentamiento
que atraviesa un serpentin de calefaccion 12.

Tal como se ilustra en el dibujo, la corrien
te do gas bruto y la cantidad de disolucién de sulfato
ferroso circulan en contracorriente en la columna de la
vado 1.

En el compartimento. inferior 2, el gas bruto
ascendente encuentra a la disolucion de sulfato ferroso
que cae 811{ en estado finamente dividido, después de

haber sido pulverizada en gotites fines por medio de dos
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filas de pulverizadores inferiorss 13. En el compartimen
40 inferior 2, el gas bruto es por lo tanto puesto en con
tacto con la disolucidn de sulfato ferroso gque y2 contie-
ne amonf{aco y azufre, debldos a su aceion quimica en el
compartimento superior 3. As{ pues, en el compartimento
inferior 2, el gas bruto es sometido a un lavado parcial
por el reactivo mas cargado en amon{aco y azufre. Ha de
indicarse que la disolucion de sulfato ferroso admitida
en el compartimento inferior 2 es extrafda del comparti
mento superior 3 a traves de las conducclones 14, 15, 16
y 17y exterlores a la columna de lavado 1, y bajo la ac=
cidn de une bomba motriz 18.

En el compartimento superior 3, el gas lavado
parcialmente es introducido a11{ por la parte inferior,
por medio de una conduccién 19 de enlace qus comunica
los compartimentos 2 y 3 de la columna de lavado 1. El
gas previamente lavado asciende por el compartimento su
perior 3 y es extraido de eéste en estado purificado a
traves de una salida 20 ramificada sobre una conduceion
29 de aprovechamiento, conectada eventualmente a la con
aucoidn de enlace 19 por una conduccion de empalme 22
que forms una derivacidn del compartimento superior 3.
En el compartimento superior 3, el gas previamente lava

rd
do esta en contacto con la disolucion de nueva aportacion

= 10 =
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de sulfato ferroso, que cae all{ en estado finamente di
vidido después de haber sido pulverizada en gotitas fi-
nas por una fils de pulverizadores superiores 23. De eg
te modo, en el compartimento superior 3, el gas previa=-
mente lavedo que es el menos cargado con amonfaco y con
dcido sulfhfdrico, reacciona con la disolucion de nueva
aportacién de sulfato ferroso y es sometido & un lavedo
fino y definitivo.

Bn la parte superior del compartimento supe-
rior 3, a la salida 20 de la columna de lavado 1, O even
tualmente después de esta salida, el gas desprovisto de
ves{culas por un medio desvesiculador 24.

Le disolucion alcalina de sulfato ferroso que
ha servido para lavar el gas bruto es recogida en una
cubeta inferior 25 de la columna de lavado 1, y es some
tida & conbinuacidn a un procedimiento de regeneracion.
Ha de indicarse que puede introducirse una cantidad de
disolucion parcialmente usadae en la cantidad de diolu~
cibn de nueve aportacion de este reactivo, antes de la
introduccidn de esta Ultima en la columna de lavado 1.
BEn este orden de ideas, una parte de la disolucion de
sulfato ferroso retirada del compartimento superior 3
puede ser conducida por la bomba motriz 18, en la con
duceidn de alimentacién 7, gracias & una conduccion de

recirculacibn 26 gue conecta esta Ultima con una u otra

- 11 =
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de las conducciones 16 y 17 entedichas. Bien entendido,

la recirculacicn de la disolucion parcialmente usada del
sulfato ferroso puede efectuarse, no solo en la disolucidn
de nueva aportacién de este reactivo, sino tambien en una
disolucion menos usada de dicho reactivo.

Con el fin de ser regenerada, la disolucidn usa
da de sulfato ferroso es extrafda de lacubeta inferior 25
de la columna de lavado 1, por medio de una bomba motriz
27, y es conducida, 2 traves de las conducciones de enla-
ce 28, a un depésito de reposo 29. La disolucion usada de
sulfato ferroso es admitida por la parte superior del de=
posito de reposo 29, ¥y es extraida por la parte inferior
de este Gltimo. Durante su pago relativamente lento a tra
vés del depdsito de reposo 29, la disolucion usada de sul
fato ferroso permanece durante un periodo de tiempo prede
terminado y suficiente para evitar la formacién de tiosu;
fato, y para comseguir la transformecion de los productos
absorbidos, y una oxidacion completa posterior de la disQ
lucidn usada del reactivo.

Desde la salida inferior del depdsito de reposo
29, la disolucion usada de sulfato ferroso es conducide é
una columa de oxidacidn 30, a traves de las conducciones
de enlace 31, y bejo la accidn de une bomba motriz 32.

En la columna de oxidacidn 30, la disolucion usa

da de sulfato ferroso es regenerada de modo efectivo por

- 12 -
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medio de un agente oxidante, en perticular por un flujo

de aire, lo que asegura, por un lado, la liberacion del
gas amoniacal, y por otro lado el desencadenamiento de
reacciones quimicas.

Ta disolucidn usada de sulfato ferroso es ad-
mitida por la parte superior de la columna de oxidacidn
30, y cae sobre una caja 33 con fondo perforado, suspen
dida de un cable de elevacion 34 accionado por una ca-
bria 35 y guiado por poleas de retorno 36. Gracias a la
caja 33, la disolucidn de sulfato de hierro es reparti-
da por toda la seceidn transversal horizontel de la co-
lumna de oxidacidn 30, y puede caer luego libremente en
estado relativamente dispersado a la parte inferior de
esta columna de oxidacion 30, donde es recogida.

En la columa de oxidacion 30, el flujo de ai
re es introducido en ella por la parte inferior, por dg
bajo de la caja 33. El flujo de alre es agpirado del me
dio ambiente por medio de un compresor 37 © aparato simi
ler, a traves de un filtro 38 y de las conducciones de
aspiracion 39 y de descarga 40.

Durante su paso ascendente & traves de la cQ
lums de oxidacidn 30, el flujo de aire estd en contacto
con la disolucidn de sulfato ferroso, sobre todo debajo
de la caja 33 colocada a una altura determinada., Es por

1o tanto esencialmente en la parte de la columna de oxi

- 13 -
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dacidén 30, que estd situada por debajo del nivel de la
caja 33, en donde se producen las reacciones de oxidacion
antedichas, y en donde es regenerada esta disolucion del
reactivo. La regulacidn del nivel al que se encuentra la
caja 33 en la columna de oxidacidn 30 permite ademss con
trolar el tiempo de puesta en contacto del flujo de alre
ascendente con las gotas de sulfato ferroso descendentes,
v la duracidn de la oxidacidn de este reactivo.

De este modo, en la columna de oxidacidn 30 la
disolucion usada de sulfato ferroso es oxidada por el flu
jo de aire gue circula en ella en contracorriente, dejan-
do en libertad alli, por un lado, el gas amoniacal y, por
otro lado, el azufre en forma de espuma. El gas amoniscal
asi liberado es retiradc de la columna de oxidacion 30 a
traves de una conducciodn de descarga 41, con el fin de que
se reperta por la atmésfera o de ser quemedo. La espuma de
azufre, que contiene de 10 a 15% de azufre y que sobrenada
constantemente en la disolucidn de sulfato ferroso, es re-
tirada continuemente por la parte superior de la columna
de oxidacion 30, y es vertida en un deposito auxiliar 42
e traves de una conduccion de enlace 43, bajo el simple
efecto de la gravedad.

Después de haber sido almacenada temporalmente
en el depésito auxiliar 42, la espuma de azufre es lava-

da en un filtro 44 con tambor giratorio 45. La espuma Qe

- 14 =
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azufre es conducida el filtro 44 por una bomba motriz 46,

e traves de uns conduccidn de enlace 47. La espuma de azi
fre es repertids sobre el tambor giratorio 45, que funcio
ne interiormente bajo vacio, y es sometida a la accion de
chorros de agua 48 para ser lavada. La espume de azufre
as{ laveda es recuperada por el ladc opuesto a su entra-
da, mientras que el filtrado de lavado es recogido en una
cuba coleétora'490

Después de su lavado en el filtro 44, el azufre
edlido cme, a través de una conduccién de enlace 50, & un
autoclave 51, en el gque es calentada bajo presién° El ca=-
lentamiento del azufre es producido por un fluido callen
te, por ejemplo vapor, que atraviesa un serpentin de calen
tamiento 52 situsdo en el interior del autoclave 51. Bl
tratamiento del azufre en el autoclave 51 proporciona dos
fages superpuestas: la fase del azufre depositado y la fa
56 del agufre coloidal. Cuando la fusién he terminado, las
fases l{quidas de agus y de ezufre son aspiradas ure despues
de otra. Bl azufre liquido coloidel puede ser colado en blg
ques o tratado en un formador de escamas para obtener len-
tojuelas, mientras que las agues son enviadas & un depési—
40 intermedio 53, 0 & un puesto de tratamiento biolégicoo
Il depdsito intermedio 53 estd, ventajosamente, en deriva=
cidn en la conduocién de slimentacidn 7, que transporte di

solucidén de nueva aportacion de reactivo.

- 15 =
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El filatredo que proviene del filtro 44 y que
estd compuesto de una digolucidn dilufda de sulfato fe-
rroso residual, es retirado de la cuba inferior 49 de eg
te filtro 44, y es conducido a una columa barométrica
54 a traves de una conduccion de enlace 55. De la colum
na barométrica 54, y por medio de uns bomba motriz 56,
la disolucion de sulfeto ferroso residual es aspiradas a
través de una conduccidn de aspiraci5n 57T, v es descar-
gada normalmente, 2 traves de una conduccidn de descar-
ga 58, an el depésito mezclador 6, que sirve como depén
sito de disclucion del sulfato ferroso que se repone dia
riaments. Sin embargo, la disolucion de sulfato ferroso
residual puede ser descargada eventualmente, a traves de
otra conduccidn de descarga 59, sl depésito intermedio
53 antedicho.

De este modo, el filtrado compuesto por la di-
solucion de sulfato ferroso residual puede ser recircula
do en el conjunto de la instalacidn.

Es evidente que la invencion no se limita exclu
sivamente a la forma de realizacion representada, y que
pueden aportarse muchss modificaciones de la forma, la
disposicion y la constitucion de alguncs de los elemen—
tos que intervienen en su realizacion, a condicion de que
estas modificaciones no estén en contradiccidn con el ob=

jeto de cada una de las reivindicaclones siguientes.

- 16 =
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La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Bélgica, el 11 de Junio de 1971, bajo el
N® 104.520 se acoge & los beneficios del Articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, gque
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios, son los
que Se recogen en las reivindicaciones sigulentes:

18,= Una instalacion de purificacién de un gas
que contiene especialmente amoniaco NH; ¥y acido sulfhi-

drico H,.S, caracterizada porque comprende una columna de

2
lavado on la que se ponen en contacto una corriente de
gas a purificar y una cantidad dsterminada de disoluci&n
de sulfato de hierro SO4Fe, para formar, por reaccion
qu{mica, sulfuro de hierro sen disolucion amoniacelo

28,~- Una instalacidn de purificacién de un gas
segun la reivindicacién 18, caracterizada porque la colum
na de lavado comprende pulverizadores por los que la can-
tidad de'disolucién de sulfato de hierro es pussta en es=-

tado finamente dividido y cae libremente en contracorrien

te con la corriente de gas ascendente.

- {7 =
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38,= Una instalaciotn de purificacién de ungs
segﬁn la reivindicescion 28, caracterizada porque la co-
lumna de lavado posse al menos dos compartimentos supexr
puestos, de los que el inferior sirve para el tratamien
5 to del gas bruto por la disolucion de sulfato de hierro
mas cargada con amonfaco y con azufre, y de los que el
superior sirve para el tratamiento del gas menos carga-=
do con amonfaco y con dcido sulfhfdrico por medio de la
disolucidn de nueva aportacion de sulfato de hierroc.

10 48,- Una instalacidn de purificacion de un gas
segun cualquiera de las reivindicaciones 12 a 32, carac-
terizada porque una parte de la cantidad de disolucion
de sulfato de hierro que ha servido pars lavar la corrien
te de gas es recirculada en una cantidad de disolucion

15 de sulfato de hierro que aun no ha lavado, o que aun no
ha lavado mds que parcialmente, una corriente de gas.

58,= Una instalacion de purificacién de un gas
segﬁn cualquiera de las reivindicaciones 12 a 48, éarac-
terizada porque la columna de lavado esta provista de un

20 medio para eliminar las vesiculas de la corriente de gas
lavado, instalado en la salida de este gas lavado, © des
pues de la misma.

68,~ Una instalacion de purificacién de un gas
segin cualguiera de las reivindicaciones 1¢ a 5%, carac-

25 terizade porque comprende un depésito de reposo, en el

24030730 = 18 o=
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que la centidad de disolucion de sulfato de hierro que

ha servido para lavar la corriente de gas permenece du

rante un perfodo de tiempo determinado, con el fin de

ovitar la formacion de tiosulfato de amonio en esta 4i
5 golucidn de sulfato de hierro.

78 .~ Una instalacion de purifioacian de un gas
segun la reivindicacion 68, caracterizade porque compren
de une columna de oxidacion que recibe, por un ledo, la
cantidad de disolucion de sulfato de hierro que ha servi

10 do para lavar la corriente de gas, y, por otro lado, un
ogente oxidante, en perticular un flujo de aire, que oxl
da la disclueidn de sulfato de hierro para liberar de la
misme el amonfsco en forma de gas y el azufre en forma
de espuma,

“15 88 .~ Une instalacidn de purificacidn de un gas
segun la reivindicacidn 78, caracterizada porque, en la
columna de oxidacidn la cantidad de disolucidn de sulfa
t0 de hierro circula en contracorriente con el flujo de
aire ascendente gque constituye el agente oxidante.

20 98.— Una instalacidn de purificacion de un gas
segun cuzlquiera de las reivindicaclones 72 y 88, carac~
terizada porque la columna de oxidacidn comprende una ca
ja con fondo perforado, por la que la cantidad de disolu
cidén de sulfato des hierro a oxidar, vertida por la parte

25 superior de esta columna de oxidacién, es repartida por

24030730 = 19 o=
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toda la seccidn transversal de la citada columna de oxi
dacién, vy desde la que esta cantidad de disolucion de
gulfato de hierro es dispersada y cae libremente en con
tracorriente con el flujo de aire ascendente.

108 .= Una instalacidn de purificacién de un gas
segﬁn la reivindicacion ge, caracterizada porgue la posi-
ciénde la caja de dispersién de la cantidad de disolucidn
de sulfato de hierro a oxidar es regulable en altura den
tro de la columna de oxidacion.

112 ,~ Una instelacion de purificaci5n de un gas
segﬁn la reivindicacidn 108, caracterizada porgue la caja
de dispersién de la cantidad de disolucion de sulfato de
hierro a oxidar ests suspendids de un cable de elevacion
accionado por una cebria.

128 .- Una instalacion de purificacién de un gas
segun cualquiera de las reivindicaciones 102 y 118, carag
terizada porque comprende un filtro con tambor giratorio
que recibe la espuma de azufre extraida de la columna de
oxidacion ¥y que separa, por un lado, el azufre golido ¥
por otro lado, el filtrado constitu{do por disolucidn de
sulfato de hierro residual,

132,~ Una instalacidn de purificacidn de un gas
segﬁn la reivindicacion 128, caracterizada porque comprei
de un autoclave que recibe el azufre procedente del filtro

con tambor giratorio y que posee medios de calentamiento

— 20 =
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bajo presién de este azufre, de modo gque se le hace co-

loidal para poder colarle o llevarlo a formar de lente~
Juelas.
148.~ Una instelacidn de purificacin de un gas
5 segun cualquiera de las reivindicaciones 128 y 138, carag

terizado porque comprende medios de transporte de la disgo
lucién de sulfeto de hierro residual procedente del filtro
de tambor glratoric enm el circulo de la disolucidn de nue-
va aportecidn de reactivo, con el fin de reciclar este di-

10 golucidn de sulfato de hierro que ya ha sido utilizada.

458 .~ Una instalacién de purificacion de un gas
que contlene especialmente amonfaco NH3 Yy acido sulfhidri

co HeSa

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antg
15 cede, representado en los dibujos que se acompefign y con
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ventiuna hojas escritas

a miquina por una sola cara.
wosesa, =5 0% 1973

P.A

24'030730 = 21 -
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