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El invento se refiere & una base de aparato, prefe-
rentemente para relés electromagnéticos, con piezas de
contacto planas dispuestas en orificios de un cuerpo de
material aislante, y reborcidas al menos en un lado del
cuerpo de material aislante.

Lag piezas de contacto fijas de relés y otros apara-
tos eléctricos tienen que estar ancladas solfidamente y
de manera inmovible. Una variacién de su posicidn de mon-
taje origina siempre una indeseable influenciacidn sobre
el ajuste de los conbactos. Bn especial a través de los
terminales de conexidn sobresalientes hacia fuera del
aparato o de la pieza constructiva pueden originarse por
acciones de fuerza exteriores influencias incontrolables,
en especial cuando los terminales de conexidn sirven al
mismo tiempo para fijar las piezas de conbtacto en el cuer-
po de material aislante de la pileza constructiva.

Un método sencillo y barato, empleado muchas veces
para fijer las piezas de contacto, es el retorcido de es-—
pigas de conbacto planas estampadas. Corrientemente se
retuerce a este particular por encima de un borde de mate~
rial sintético un terminal de conexién pasante liso, o
bien estrechado en la zona del retorcimiento. Ahora bien,
el asiento fijo conseguido a este particular no es siempre
suficiente. Tratfndose de terminales de conexidn més del~-

gados puede ocurrir que, por ejemplo, al actuar una fuerza
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axial, la conexidn se retuerza hacia atrés como en una
rosca pronunciada de paso grande. En conexiones mis grue-
sas en un cuerpo duroplistico, el terminal de conexidn
puede rajarse y cortarse parcialmente, con lo que desapare-
ce ampliamente su estabilidad. Por otra parte puede ocu~
rrir que como consecuencia del alto esfuerzo especifico,

el borde del cuerpo de material aislante se desmorone al
efectuarse el retorcimiento, o bien mis tarde, con lo que
y2 no estéd garantizada la fijacidn segura de la pieza de
contacto.

La misién del invento estriba en crear una fijacién
para plezas de conbtacto en una base de material aislante,
que evite los inconvemientes de més arriba, pero que ga-
rantice un buen asiento fijo,Ademés ha de conseguirse una
buena hermetizacién contra la penetracidén de agentes de
soldadura, y un aseguramiento contra empuje hacia atrisy
Finalmente debe poder practicarse la fijacién también de
manera sencilla por via mechnica. De acuerdo con el inven-
to se resuelve este problema en un cuerpo de material ais-
lante con piezas de contacto insertadas y reborcidas, por
el hecho de que el exbremo rebtorecido de las diversas pie=-
zas de conbacto se acufa con salientes en superficies in-
clinadas de atagque del cuerpo de maberial aislante.

A la vez que el arrastre de fuerza conseguido median-
te el retorcimiento, se consigue en la fijacidn conforme
al invento adicionalmente un arrastre seguro de forma en-
tre las piezas de contacto y el cuerpo de material aislan=-
te, Bste arrastre de forma resultae de los salientes en lag
piezas de contacto, previstos expresamente para ello y que

asientan sobre las superficies inclinadas de ataque. Al
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actuar una fuerza axial sobre una de estas piezas de con=-
tacto, se conserva por consiguiente invariable el asiento
fijo en el cuerpo de material aislantes

En una forma de realizacidn preferente del invento se
prevé que para el reborcimiento sin esborbos de la pieza
de contacto en el cuerpo de material aislante, esté pre-
visto en el cuerpo de material aislante un ensanchamiento
del orificio. De gste modo se crea un espacio libre en el
cuerpo de material aislante, en el que se puede practicar
el retorcimiento sin estorbo; una debilitacidn de la sec-
cidn transversal del conductor como consecuencia de ciza-
llamiento, o bien uma pérdida de estabilidad para la cone-
xién de soldadura, se evitan de este modo. Asimismo pueden
lag diversas piegas de conbacto estar provistas de una zo-
na de dilatacidn, debilitada en su seccidn transversal y
prevista para el rebtorcimiento. Las superficies inclina=-
das de abaque en el cuerpo de maberial aislante estén
ademés dispuestas convenientemente de tal modo, que al
ger reborcida la pieza de contacto reéulte un curso Gdegre=
sivo del éngulo de 12 cufia. Esto origina un buen asiento
fijo de la pieza de contacto y hace posible una cierta
compengacidén de tolerancias.

Otrog detalles del invento se desprenden de la descrip-
clén siguiente de un ejemplo de realizacibn, mostrando:

La figura 1, una pieza de contacto retorcida conforme
al invento en un cuerpo de material aislante;

la figura 2, una vista desde abajo sobre la figura 1;

lag figuras 3 y 4, el cuerpo de material aislante
conformado de acuerdo con el invento, en dos secciones per-

Pendiculares entre si;
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lag figuras 5 y 6, la pieza de contacto en dos vis-
tas perpendiculares entre si,.

En la figura 1 se puede ver un cuerpo de material ais-
lante 1 con una pieza de contacto 2 insertada, cuyo extTe-
mo 3 esté hecho en forma de conexién para soldar, ¥ esté
fijado en un orificio 5 del cuerpo de material aislante l.
Ia pleza de contacto 2 estd retorcida en un orificio ensan-
chado 6 del cuerpo de material aislante 1, y al mismo tiem~
po esté encajada en ambos lados con salientes laterales 7
a manera de aletas, por encima de sendas superficies in-
clinadas de abaque 8 existentes en el cuerpo de mabterial
aislantes

En la figura 2 se ha representado una vists desde aba-~
Jo sopre la figura 1, pudiendo distinguirse la parte supe-
rior de la pieza de contacto 2, fijada en el orificio 5,

y la parte inferior retorcida, provista de aletas 7, de
dicha pieza de contacto. Al crecer el &ngulo de retorci-
mientog,quedan las prolongaciones 7, & manera de aletas,
acufiadas fljamente contra las superficies inclinadas de
ataques. Estas superficies inclinadas de ataque estén dis—
puestas de tal modo, que el &ngulo de la cufia varia en for-
ma degresiva al crecer el &ngulo de retorcimiento, llegen~
do a converbtirse en cero parac{= 902,

Las figuras 3 y 4 muestran en dos secciones la confi~
guracidn del cuerpo de material aiglante en 1a zona de 1@
fijacién de la conexidn. Fl orificio 5, dimepsionado de
manera estrecha para una pieza de contacto plena, estd en-
sanchado parcialmente para formar el espacio de retorci-
miento 6; a &ste le sigue la superficie inclinade de abtaque

8 y la depresidén 9 destineda a recibir las dos sletas 7
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de la pieza de conbtacto.

En las figuras 5 y 6 ha sido representada la seccidn
de fijacidén de la pieza de contacto 2, en dos vistas. Ia
pieza asienta con los salientes 10 sobre la superficie del
cuerpo de material aislante, y con el arranque 1l asienta
de manera ajustada extrechamente o introducida a presién
en el orificio 5 (figura 1). A continuacidén sigue la zona
de dilatacidn y retorcimiento 12, y las aletas 7 ya descri-
tas, asi como la comexibn de soldadura 3.

ILa figura 6 muestra el alzado lateral de esta pieza
plana.

En el espacio de retorcimiento 6 y las depresiones 9
se puede verter ademfs pasta aislante para obturacibn; con
ello se puede hermetizar excelentemente el orificio hacia

el lado de soldadura. Ademis se crea con ello adicionalmen=-

. te una unibn de material, que aumenta la estabilidad de las

conexiones de soldadura y su fijacibn.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que seaun objeto de esta Patente de Invencibn en
Espafia, por veinte afios, son los siguientes:

le,~ Perfeccionamientos introducidos en lag bases de
aparatos, preferentemente para relds electromagnéticos, con
piezas de contacto planas dispuestas en orificios de un cuer=
po de material aislante, y retorcidas al menos en un lado
del cuerpo aislante, caracterizados porque el extremo retor=-
cido de las diversas piezas de contacto esti acufiado con sa-
lientes en superficies inclinadas de abaque del cuerpo de
material aislante.

29.=~ Perfeccionamientos segln el punto 12, caracteriza-
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dos porque para el retorcimiento sin estorbos de la pieza
de contacto, estf previsto en el cuerpo de mabterial alslan-
te un ensanchamiento del orificio.

32.= Perfeccionamientos segln los puntos 12 § 22, ca-
racterizados porque la pieza de contacto estd provista de
una zona de dilatacidn, debilitada en su seccibén transver—
sal y prevista para el retorcimiento.

42,~ Perfeccionamientos segln uno cualquiera de los
puntos 12 a 39, caracterizados porque las superficies in-
clinadas de abaque originan un curso degresivo del &ngulo
de la cuiia.

52,~ Perfeccionamientos segfln uno cualquiera de los
puntos 12 a 42, caractebizados porque los ensanchamicntos
y depresiones previstos en el cuerpo de material aislante
para el retorcimiento estén rellenos con una pasta aislan-
te para obturacién.

62+~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS BASES DE
APARATOS, PREFERENTEMENTE PARA RELES ELECTROMAGNETICOS",

todo tal y conforme se describe en la presente Memoria, la

cual consta de 166 lineas y/@.Fitulo de ejemplo se repre-

.
senta en el adjunto dibujos |-
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