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Extracto de la descripeidn

Perfeccionada secadora rotatoria provista de alg
tas radialmente extendidas, en general junto al extremo de
la secadora correspondiente a la entrada del materigl, y -
de un conjunto represador provisto de un segmento anular -
desplazable que gira entre una posicidén de represamiento,-
en la que dicho segmento enular se extiende en direccidn -
trensversal a la direccidn general de flujo del material -
a través de le secadora, y una posicién de circulacidn, --
en la que el segmento anular se extiende en direccidn ali-
neads con la citada direccibén general de flujo del material
a través de Iz secadora.

Antecedentes de la Invencidn

1. Campo de la invencidn

Esta invencién se relaciona en generasl con mejo-
ras en secadoras de materiales y mas particularmente, - ~-
aungue no con caridcter limitativo, con una perfeccionada -
secadora rotatoria provista de aletas radialmente extendi-
das y de un conjunto represador.

2. Breve descripcidn de la técnica anterior

En el pasado se han propuesto verios dispositi——
vos destinados a facilitar la eliminacién de humedad de ma
teriales granuleres, en los que se ponia un medio secador-
en intimo contacto con el material a secar. Algunas de las
estructuras secadoras de este tipo general inclulan tipica
mente una estructure de forma cilindrica a través de la —
cual se desplazaban simultdneamente el material a secar y-
el medio secador, una poreidn de cuya estructura esgtabe —-
configurada para desplazar el material a través de la seca

dora en formz tendente a incrementar el contacto entre el-

naterial y el medio secador y & nmejorar en general ls efi-
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ciencia de la secadord.
Un perticular aparato secador construido en el
pasado incluia un tambor rotatorio giratoriamente sosteni-
do alrededor de un eje horizontal, dotado de una serie de-
5, aletas longitudina&mente extendidas y de discos espacig~—
dos péra agitar los materiales a secar, manteniendovuna --
turbulencia en el flujo del material y proporcionando une-
frayeotoria tortuose para dicho material y el medio seca—-—
dor en desplazamiento a través de la secadora. Los discos-

10, eran en genersl de forma anular y la profundidad radial --
de las aletas aumentaba hacia el extremo de descarga de --
mgterial de la secadora.

Otre secadora rotatoria de este tipo general es-
taba sostenide de tal manera que la inclinacidn engular de

15, la totalidad de la secadora pudiera alterarse para ajustar
el ritmo de flujo del material a través de ella. Esta par-
ticular secadora incluila aletas rectas, angulares y rectan
—gulares y una seccién de entrada de diémetro menor provis
ta de életas de mayor longitud y més estrecho espaciamien-

20, t0.,

Una constraccién de refrigerador rotatorio pro--
puesta en el pasado tenia un conjunto represador snular -—-
construido con una serie de segmentos en los que la altura
radial de dicho conjunto represador era en cierto modo con

25, trolada por el mimero de segmentos utilizados para cons- -
truir el particular conjunto represador. La patente egtadouni
denserng 2.840.,922, concedida a Erisman, deseribis un con-

..... junto represador ennlar del tipo general anteriormente deg

crio y la patente de igusl nacionalidad n? 2.783.548, con-

30 cedida a Halldorsson, asi como la n? 2,578,166, concedida a
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Bill, describian una construccidn de secadora rotatoria~—
del +tipo general antes mencionado.

Resumen de la Invencidn

La presente invencidn considera una perfecciona_
da secadora rotastoria construlda para secar material gra-
nular y dotada de aletas internas longitudinalmente exten
didas, en las que las aletas situadas en general.cerca —-—
del extremo de entrada del material tienen una incremente~
da longitud radial, y de uno o més conjuntos represadores,
teniendo cada uno de ellos uno o més segméntos anulares —-
desplazables giratoriamente sostenidos dentro de la secadQ
ra para su rotacidén entre una posicidn de represemiento, -
en la que el segmento anular girado se extiende en direc--
cibdn transversal a la direccidn general de flujo del mate-
rial, y una posicidn de circulacidn, en la que dicho seg--
mento se alinea con la citada direccidn de flujo del mate~
rial o través de la secadora. Los segmentos anulares des--
plazables de cada conjunto represador se hellan mas parti-
cularmente sostenidos de tal manera que cada uno de ellos-

gire independientemente para controlar ajustablemente el--

tiempo de permenencia del material y controlar en general-

el flujo de éste a través de la secadora al objeto de pro-
porcionar unos perfeccionados ritmos de produccidn de la -
secadora, une mejorada eficiencia de secado y para facili-
tar la retirada del material de la secadora durante una --
fase de limpieza en el funcionamiento de tal secadora.

Un objeto de la invencibn es el de proporcionar-
una secadora rotatoria con mejorados ritmos de produccidn.

Otro objeto es la provisidn de una secadora rotz

toria en la que se consigue un perfeccionado contacto entre



PRI

10,

15,

20,

25.

30.

el material y el medio secador & través de ella,

Otro objeto es el de proporcioner una gecadora -~
—-rotatoria provista de un conjunto represador ajustable —-
para controlar el flujo de material a través de ella de ==
manera més répida, mas eficiente y més econdmica.

Otro objeto es la provisidn de una secadora rota
toria con tiempo de permanencis del meterial sjustablemente
controlado.

Otro objeto es el de proporcionar un conjunto --
represador para secadora rotatoria construido para facili-
tar la retirada del material de dsta Wltima durante ung --
fase de limpieza en el funcionamiento de la misma, de mang
ra mids eficiente, econdmica y répida.

Otro objeto eg la provisién de una secadora rota~-
toria dotada de una perfeccionada eficiencia de secado.

‘ Otro objeto eg proporcionar una perfeccionade -~
secadora rotatoria que sea mis econdmica en cuanto a su --
construccién y explotacidn.

Otros objetos y ventajas de la invencidn resul--
tarén evidentes con la siguiente descripeibn detallada, —-
leida en relacidén con los adjuntos dibujos,que ilustran --
une versién de la invencidn.

Breve descripeidén de los dibujos

La figura 1 es una vista en alzado le.teral de ——
una secadora rotatoria construida de acuerdo con la presen

te invencidn, con una porcibén superior de la misma parcial

nente cortada.

La figura 2 es una vista en alzado terminal de -
un tipico deflector utilizado en le. secadora rotatoria de-

la figure 1,
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La figura 3 es una vista en seccidn gue muestra-
la construccibén y orientacidén del conjunto de aletas en —-
una porcidn de la secadors rotatoria de la figura 1,

Ia figura 4 es una vista en seccién similar a la
figura 3, pero que muestra la construccidén y orientacidén -
del conjunto de aletas en otra porcidn de dicha secadord,

La figura 5 es una vista en seccidn similar a la
figura 3, pero gque muestra otra construccidén y orientaciodn
del conjunto de aletas en otra porcidn de la secadorz ro--
tatoria de le figura 1.

Lo figura 6 es una vista en seccidn similar a la
figura 3, pero que muestra la construccidén y orientacidn -

del conjunto de aletas en otra porcidén de la secadora en -

" cuestidn,

Ta figura 7 es una viste en seccidn similar a la
figura 3, pero que muestra la construccidén y orientacidn -
del conjunto de aletas en otra porcidn de tal secadora.

Ia figura 8 es una vista en alzado ampliada que-
nuestra esquemdticamente une tipica porcidn de miembro anu
lar del conjunto represador utilizado en la secadora rota——
toria de la figura 1.

La figura 9 es una vista en planta superior am—-—
pliada que muestra uno de los segmentos enulares desplaza-
bles y una porcidn del conjunto de giro conectado al mismo

segmento de la gecadora rotatoria de la figura 1, mostran
do agimismo ung porcidn de algunos de los conjuntos de =ale
tas de la secadora.

La figura 10 es una vista ampliada, parcialmen~-~

te en seccidn y parcialmente en alzado, tomaeda sensiblemepn

te a 1o largo de las lineas 10-10 de la figura 9, ¥ que ~—
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muestra uno de los segmentos anulares desplazables en su-~

posicidn represadora.

Ia figura 11 es una vista parcialmente en sec--
cibén y parcizlmente en alzado similar a la figurs 10, pexro
que muestra uno de los segmentos anulares desplazables en-

pogicidn de circulacién.

Descripeidn de las versiones preferidas

Con referencia a los dibujos en general, y a la-
figura 1 en particﬁlar, se muestra y designa por el numero
de referencia general 10 una secadora rotatoria provigta de
una envoltura de forme generalmente tubular 12 que estd sog
tenida para su rotacién alrededor de un eje horizontal me--
diante un par de mufiones convencionales 14 y de neumétipos—
16, siendo puesta en rotacidén la envoltura 12 por una trans
migién a motor 18 provista de un pifibn 20 conectado active-
mente a un engranaje anular 22, a su vez conectado alrédedor
de la periferia exterior de la envolture 12. Las secadoras
rotatorias que estédn sostenidas para su rotacibén alrededor-
de un eje horizontal, de la manera anteriormente descrita,-
con bien conocidas en la técnica, por 1o que no se precisa-
aqui una detallade descripeidén de la construceidn y funcio=
namiento de los soportes ni-del conjunto accionador,

Te envoltura 12 +tiene un extremo 24 de entrada de
material, sustancialmente encerrado, y una porcidn hueca for
made axialmente a través de ella, que proporciona una super
ficie periférica iﬁterna 28 dentro de la envoltura 12. Una-
porcibn de esta envoltura, generalmente cerca del extremo -
26 de descarga del material, tlene un disdmetro shusadamente
reducido para incrementar en general la velocidad del medio

secador a fin de facilitar la retirads del material secado-
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durante el. funcionamiento de la secadora rotatoria 10,

Como se muestra en lz figura 1, un extremo de ~——
una seccién de transicidén 30 estéd asegurado al extremo 24 -
de entrada de materizl de la secadora 10, conecténdose el -
extremo opuesto de dicha seccidn 30 a una fuente de medio -
secador (no mostrada), tal como un suministro de gas o0 aire
calentado o similar. BEn una forme, la seccidén de transicidn
incluye una serie de elementos filtrantes (ho mostrados) ¥,
en general, proporciona un conducto para recibir, filirar y
dirigir el medio secador al extremo 24 de entrada de material
de la envoltura 12;

Un canal 32 receptor de material se dispone en —-
general junto al extremo 24 de entrada dé aquel en la envol-
tura 12, presentando una porcidén (mostrada con lineas discon
tinuas) en comunicacidn con la porcidn hueca de la envoltu--
ra 12, EL cansl 32 receptor de material esta construido vara
recibir el material a secar y para descargarlo dentro de le-
porcidén hueca de la envoliura 12, generalmente junto a su -—-
extremo 24 de entrada de material,

Ls secadors rotatoria 10 incluye conjuntcs de ale-—
tas 34, conjuntos deflectores 36 y conjuntos represadores —-
38, sosteniéndose en general cada conjunto dentro de la por-
cidn hueca de le envoltura 12, dirigiendo el flujo del mate-
rial cargado de humedad recibido y de medio secador a través
de la secadora rotatoria 10, para asegurar ‘sustancialmente-_
un predeterminado contenido de humedad en el materiai seco -
descargado por el extremo 26 de la envoliura exterior 12.

En general, durante el funcionamiento de la secadQ
ra rotatoria 10, el material a secar se descarga en la porcidn

hueca de la envolitura 12 a través del canal 32 receptor del-
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material y el medio secador se introduce en la porecidn hue-
ca de dicha envoltura a través de la seccidn de transicibn-
30, poniéndose en rotacidn la envoltura 12 en una direccidn
zeneral 40 mediante la transmisién g motor 18, Bl material-
y el medio secador se desplazan a través de la secadora ro-
tatoria 10 en una direccidn general 42, generalmente desde-
el extremo 24 de entrada del materisl hacia el extremo 26 -
de descarge del mismo, haciéndose referencia aqul a le direc
cibn 42 por “direccidén general de flujo del material a tra-
vés de la secadora" a efectos de orientacién. Los conjuntos
de aletas 34, los conjuntos deflectores 36 y los conjuntos-
represadores 38 estén, cade uno de ellos, espaciados y orien
tados con la envoltura 12 para dirigir eMmaterial y el me--
dio secador dentro de la envolturs de manera gue asegure --
sustancialmente uns eliminacidn controlada y predeterminada
de la humedad durante el funcionemiento de la secadora rotg

soria 10, del modo que se deseribird luego con mayor deta--

lle.

Debe destacarse que, aunque la secadora rotatoria
10 se describe aqui como del tipo generalmente referido en-
la técnica por “calentamiento directo", en el que el medio-
secador se precalienta a un nivel predeterminado de tempera
tura y luego se lleva directamente a la secadora, la presen
te invencidn puede utilizarse también en cooperscidn con un
tipo de secadora de “"calentamiento indirecto®, en el que se
disponen unos conductos calentados dentro o alrededor de -—=
la envoltura 12, que calienten el aire circundante ¥ el ma~
terial contenido en la porcidn hueca de la envoltura 12 para
efectuar la requerida eliminacidn de humedad del material -

tratedo a través de 1la secadora. El término "medio secador!
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se emplea por consiguiente aqul para sbarcar y seflalar +i-

pos de construcclones secadoras directa e indirectamente

calentadas y en general para sbarcar e indicar un medio, -

4$al como aire o similar por ejemplo, utilizado dentro de

la secadora rotatoria 10 pare efectuar la eliminacién de

humedad del materisl tratado a través de aquella.

Ta secadora rotatoria 10 estd mis particularmen—
te construida pars recibir y eliminar una éantidad prede~—
terminada de humedad de un material granuler, tal como re-
sinas de cloruro de polivinilo (a las gue cominmente se -~
hace referencia en la téenica por las letras "BYC") que, -
en una forma, se producen utilizando un procedimiento ge--

nerglmente denominado en 1la técnica “procedimiento de sus-

'pensién“, en el que las resinas de FPVC son suspendidas en-

un fluido durante una porcidn del proceso,por ejemplo. En—
una aplicacidén particular, las resinas de PVC gon iniciagl-
mente tratadas s través de una centrifugadora continue que
regliza une eliminascidn inicial de humedad y las citadas -
resinas son ulteriormente pasadas a través de la secadora-
rotatoria, tratéindose las resinas descargadas de ésta a ——
través de un colector de polvo en el que elmmedio secador-
es expulsado a la atmésfers y las resinas de PVC secadas -
son cernidas para establecer un tamafio de particula y lue-
go se tratan de une manera que depende de los particulares
requisitos del proceso, DpOI ejemplo,

Como se muestra en la figura 1, los conjuntos de
flectores 36 incluyen més particularmente tres deflectores
44 longitudinalmente espaciados ¥ sostenidos dentro de la-
porcidn hueca de la envoltura 12. Como se muestra mas cla-
ramente en la figura 2, cada deflector 44 incluye una se--

rie de aberturas espaciadas 46 y cuatro brazos de soporte~
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circunferencialmente espaciados 48, asegurandose cada bra

zo de soporte 48 a la superficie periférica interior 28

de la envoltura 12 y a la periferia exterior del deflector
44 pars sostener centrelmente a éste dentro de la envoltu

ra 12,

Tos conjuntos de aletas 34 incluyen nas partim-
culermente una serie de conjuntos de aletas 50, 52, 54, =
56, 58, 60, 62, 64, 66, 68, 70, 72 y T4, teniendo cada —-
conjunto 50 a 74 una porcidn asegurada o la superficie pe
riférica interna 28 de la envoltura 12 ¥ extendida en ge-~
neral radialmente hecia el interior desde aquella, Cada -
conjunto de aletas 50 a %4 inclusive define también lo ——
que a veces se denomina mds adelante “fase secadora' de -
1a secadors rotatoria 10,

Los conjuntos de aletas 52 y 54 estédn construi-
dos analogamente, comprendiendo cada uno de ellos una se-
rie de miembros rectos longitudinalmente extendidos 76, =
como se muestra en las figures 1y 3 (designéndose solamen
te una porcidn de los miembros de aletas rectos ?6 por un
ntimero de referencia en la figura 3). Cada miembro de ale-
s recto T6 se extiende también a cierta distencia de la -
superficie periférica interna 28 radialmente hacia el inte
rior en direccién de la linea central axia} de la envoltu~
rg 12, siendo mayor la extensién radislmente interna de --
los miembros 76 que la extensidn radialmente interna de ——
10s otros miembros de aletas de los otros conjuntos, por -~
las rezones que se expondrén més adelante.

Los miembros de aletas rectos 76 estén circunfe-
rencialmente espaciados alrededor de la superficie perifé-

rica interns 28 de la envoltura 12, proporcionando asi un-




56

10'

15,

20.

25.

30.

espacio de lecho 78 longitudinalmente extendido para el -

material, generalmente enitre pares de los miembros de alg

ta rectos %6 (designandose solamente algunos de tales es-

pacios de lecho 78 por un ndmero de referencia en la Tigu

ra 3). El material es generalmente retenido dentro de al-

gunos de los espaciocs de lecho %8 y seguidamente lanzado-

desde €l 2l girar la envoltura 12 durante el funcionemien

t0 de la secadora rotatoria 10, de manera bien conocids en
la téenica.

Tos conjuntos de aletas 56 y 58 estdn construi-
dos también andlogamente y cada uno de ellos incluye uwna-
serie de miembros de aletas rectos 78 longitudinalmente -
extendidos y una serie de miembros de aletas angulares 80
longitudinalmente extendidos, alternéndose 1os miembros -
rectos y angulares 78 y 80 y espaciéndose circunferencial
mente glrededor de la superficie periférica interna 28 de
la envoltura 12 para formar un espacio d¢ lecho 82 para -
material longitudinalmente extendido entre ellos, como —-
se muestra en la figura 4 (designédndose por un nimero de-
referencia en dicha figurs solamente algunos de los miem-
bros de aletas 78 y 80 y algunos de los espacios de lecho
82). Los miembros de aletas angulares 80 incluyen una por
cidn radialmente extendida y una porcidén terminal exterior
que estd sngularmente orientada respecto a su porcidn - -
recte radialmente extendida.

. Tos conjuntos de aletas 60 y 62 estén cconstrul
dos anilogamente y, como se muestra mas clarvamente en la-
figura 5, cada uno de ellos incluye una serie de miembros
de aletas angulares 80 circunferencialmente espaciados al

rededor de la superficie periférica 28 de la envoltura 12
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formendo un espacio de lecho 84 longitudinalmente extendi-
do para material, generalmente entre cada par de miembrog-
de sletas angulares 80 (designdndose en la figura 5 sola—-
mente algunos de los miembros 80 y algunos de los espacios
de lecho 84).

Cada uno de 1og conjuntos de aletas 64 y 66 es—-
t4 construido anélogemente & 10s demés y, como se muestra-
en la figura 6, cada uno de ellos incluye una serie de - -
miembros de aletas angulares 80 y una serie de miembros —-
de aleta 86 en forma de L.y longitudinalmente extendidos,-
slternéndose los miembros 80 y los 86 ¥ espacidndose cir——
cunferencialmente alrededor de la superficie periférica in
terna 28 de la envoltura 12 pera formar un espacio de le—
cho longitudinalmente extendido 88 para material, dispues-—
to entre ellos (designéndose en la figura 6 Por un NUMEro=
de referencia solamente algunos de los miembros de gletas~
80 y 86 y algunos de los espacios de lecho 88). Cada miem-
bro de aleta 86 en forma de L incluye una porcidn radial--
mente extendida cuya porcidn terminal mhs externa forma &n
gulo recto respecto a tal porcidn radislmente extendida.

Los conjuntos de aletas 68, 70 y 72 estén cons—-
truidos andlogamente y, como se muestra en la figura T, --
cada uno de ellos incluye una serie de miembros de aletas-
86 en forma de L circunferencialmente espaciados alrededor
de 1la superficie periférica interna 28 de la envoltura 1l2-
para formar espacios de lecho 90 longitudinalmente exten-—-
didos para material, generalmente entre cada par de miem--
pros 86 en forma de I (designandose por un nimero de refe-
rencia en la figura 7 solamente algunos de log miembros de

aletas 86 y algunos de los espacios de lecho 90).
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BEn una forma, el conjuntc de aletas 50, genefél—
mente junto al extremo 24 de entrade de material de la se-
caedora rotatoria 10, incluye una serie de miembros de alew
tas rectos radialmente extendidos, configurados y orienta-
dos pera formar una aleta de configuracidn general en egpi
ral (no mostrada) destinada a fzcilitar el movimiento del-
material recibide en general hacis la fase de la secadora-
definids por los conjuntos de gletas 52 y 54, En una forma,
el conjunto de aletas T4, situado junto al extremo 26 de -
descarga de material de la secadora rotatoria 10, incluye-
una serie de miembros de aletas rectos 76 configurados pa=—
ra formar una serie conica de miembros dirigidos hacla la-
abertura de descerga Formada a itravés del extremo 26 de --
descarga de material de la secadora (no mostrada).

Durante el funcionamiento de la secadora rotato-
ria 10, el material a secar se dispone en general dentro -
de algunos de los espacios de lecho para material 77, 82,-
88 y 90, cuando tales espacios se disponen en general jun-
to a lag porciones inferiores de la envoltura 12 y el mate
rial retenido por los miembros de aletas 76, 78, 80 y 86 se
desplaza hacia las porciones superiores de la envoliura 12,
mientras ésta gira en la direccidn general 40. El material-
retenido dentro de los espacios de lecho 77, 82, 88 y 90 es
liberado y lanzado hacia sbajo cuando tales espacios hen --
girado un suficiente nimero de grados hacia la porcidn su- -
perior de la secadora 10. Los miembros de alebas angulares-
80 y los miembros de aletas 86 en forma de L estén configu-
rados para retener porciones del material dentro de los es-
pacios de lecho formados por adquellos a través de una mayor

rotacidn de la envoltura 12 para acentuar el contacto entre
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el material y el medio secador dentro de la secadora, de-
maners bien conocida en la técnica.

Como se indica anteriormente, los miembros de --
aletas rectos 76 de la segunda y tercera fases de la seca=
dora, definidas por los conjuntos de aletas 52 y 54, se —-
extienden a mayor distancia radialmente hacia el interior-
en comparacidén con la extensidn hacia dentro de los miem-—-
bros de aletas 78, 80 y 86 en las otras fases de la secadQ
ra., Ta adicional extensibén radial de los miembros de ale--
tas rectos 76 en estas fases iniciales de la secadora ha -~
resultado incrementar sustancialmente la eficiencia de se=-
camiento y el ritmo de produceién de la secadora rotatoria
10,

Tos conjuntos represadores 38 incluyen méas parti
cularmente tres represas axialmente egpaciadas 94 dispues-
tas y sostenidas en general dentro de la porecidn hueca de~
1a envoltura 12, extendiéndose cada represa 94 transversal
mente a una porcidn de la envoltura. Cada repress 94 inclu
ye un miembro anvlar 96, como se muestra més claramente en
1a figura 8, que tiene una periferia exterior 98 dispues--
ta engeneral junto a la superficie periférica interna 28 -
de la envoltura 12 y una abertura 100 formade a través de-
una porcidn central de la misma que forma una periferig —-
interna 102. Cads miembro anular 96 incluye por 1o menos-¢
un segmento anular desplazable 104 en forma de arco que --
tiene una periferia exterior 106, una periferis interior -
108 y lados opuestos 110 y 112, incluyendo el miembro anu-
lar 94, como se muestra més particularmente en la figura 8,
una serie de segmentos anulares desplazables 104, por las-

razones que se verédn mas adelante.
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Cada segmento anular desplazable 104 estd confi-
gurado de tal manera que, en ung posicidén acoplada, las —-
veriferias externas 106 de cada uno de tales segmentos anu
lares 104 cooperan formando una porcidn de la periferia ——
exterior 98 del miembro anular 96 y las periferias inter—-
nas 108 de cada uno de los segmentos anulares desplazables
104 cooperan formando la periferia interna 102 del miembro
anular 96, Los lados 110 y 112 de czda uno de los segmentos
anulares desplazables 104, en una forma preferida, se for-
men a lo largo de una linea radialmente extendida desde el
centro del miembro anular 96, cooperando asi cads uno de -
los segmentos anulares desplazables 104 para formar una --
porcién segmentada del miembro anular 96, en una posicidn-
de los segmentos citados 104,

Como se muestra en la figura 8, el miembro anu-—-
lar 96 incluye tembién un segmento anular estacionario 114
dotado de una periferia exterior susténciélmente correspon
diente a la periferia exterior 98 del miembre anular 94 y
una periferia interior sustancialmente correspondiente a--
la periferia interior 102 del miembro anular 94, aseguran~-
dose el miembro anular estacionario 114 a la superficie —-
periférica interna 28 de la envoltura 12 éeneralmenﬁe al--
rededor de su periferia externa ¥y extendiéndose generalmen
té en sentido radial hacia el interior desde aquellé, en -
una posicidn acoplada de cada represa 94. Los segmentos —-
a;ulares desplazables 104 y el segmento anular egtacionario
114, més particularmente, cooperan formando el miembro anu
lar 96 de cada represa 94 por las razones que se expondran
luego con mayor detalle.

Como se muestra més claramente en las figuras 9,



10 y 11, cada segmento anular desplazable 104 tiene una -
longitud circunferencial 116 y una altura radial 118, dig
minuyendo la longitud circunferencial 116 en general des-

de la periferia exterior 106 hacia la periferia interior-

5, 108 de cada segmento anular desplazable 104, Ia altura ra
dial 118 de cada segmento anular desplazable 104 es lige-
ramente menor que la altura radial del segmento anular eg
tacionario 114, de tal manera que, en una posicidn acopla
da de cada uno de los segmentos anulares desplazables 104,
10. en la gue las periferias internas 108 de los mismos estén
arqueadamente alineadas formando la periferia interna 104

del miembro anular 96, queda un espacio 122 entre las pe-
riferias exterioreg 106 y la porecidn adyacente de la su--
perficie periférica interna 28 de la envoltura 12, como -

15, soe muestra mis claramente en la figura 10. La longitud --
circunferencial 116 tiene una dimensidn tal y cads segmen—

0 anular desplazable 104 estéorientado dentro de la en--
voltura 12 de tal manera, que cada segmento 104 puede gi-
rarse entre miembros de aletas adyacentes a una posicidn-

20. en la que cada uno de tales segmentos 104 se encuentra en
un plano sustancialmente coplanar con el segmento anular-
estacionario 114, y a una posicidn en la que cada segmento
anular desplazable 104 se encuentra en un plano extendido

en genéral transversalmente a la disposicidén plana del ==

25. segmento anuler estacionario 114 6, en otras palabras, —-
entre una posicidn represadora y una posicidn de cireula-

cién, por las razones y de la manera & describir lueg0 -

con mayor detalley
Cads, segmento anular desplazable 104 estéd des--—

30. plazablemente sostenido dentro de la envolture 12 mediante



5e

15

20,

25,

30,

- 18 -

\% . '\.'
41 3 30 2 $° ";:
‘ i e 3
un conjunto de giro 124, de 1tal manera que cada uno de -
tales segmentos 104 gira independientemente en una direc
cidn 126 a una posicidn de circulacidn (mostrada en la -
figura 11), en la que el segmento anular:u.desplazable 104
se extiende en direceidn alineada con la direccién gene-
ral de flujo del material a trevés de la secadora rotato
rig 10, y en una direccién 128 a una posicidén de represa
miento (mostrada en las figuras 9 y 10), en la que el --
segmento anular desplazable 104 se extiende en direccidn
trensversal a la direccidn general de flujo del materiasl
a través de la secadora. Cada conjunto de giro 124 ineclu
ye un &rbol cilindricamente configurado 130 que tiene una
porcibén terminal superior 132 extendida a través de una-
abertura 134 formada en la envoltura 12 y que se extien-
de en una distancia radial que rebasa su superficie peri
férica interna 28, y una porecidén terminal inferior 136 ex
tendida o cierta distancia radialmente desde la periferia
exterior de la envoltura 12, como se muestra en las figu
ras 9, 10 y 11,
En la porcidn terminal superior 132 del arbol-
130 ge forma un entrante 138 que: proporciona una superfi-
cie sustancialmente plana 140 receptora de segmentos, --
que se extiende en cierta distancia axiglmente a 1o lar-
go de una porcibén del arbol 130, y un: resalto 142 recep-
tor de segmentos,que se extiende transversalmente a una-
porcidn del &rbol 130 espaciada a determinada distancig-
del extremo superior de aquél. Una porcién de la perife-
ria exterior 106 de cada segmento anular desplazable 104
se dispone sobre el resalto 142 de uno de los conjuntos-

de giro 124 y cada segmento amular desplazable 104 se asg
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gura 8l 4rbol 130 de uno de los conjuntos de giro 124 me
diante sujetadoreé 144 (mostréndose en log dibujos sola-
mente uno de los conjuntos de giro 124).

Como se ilustra en las figuras 10 y 11, se dig
pone una enilla de apoyo 146 alrededor de una porcidn ==
del arbol 130, cuya anilla de apoyo 146 se interpone en-
general entre la superficie periférice interna 28 de la~
envoltura 12 y la periferia exterior 106 del segmento —-
anuler desplezable 104, Ta anilla de apoyo 146 se dispone
asi generalmente dentro de una porcidn del hueco 122 y -
ofrece una superficie de apoyo entre el segmento anular-
desplazable 104 y la envoltura 12 durante la rotacién del
segmento 104 mediante el conjunto de giro 124,

Una extensidn cilindricamente configurada 150,
dotada de extremos opuestos y de una abertura 152 para -
4rbol, sé asegura a la periferia exterior de la envoltu-
ra 12 y se extiende a cierta distancia radidmente desde-
¢lla. En la posicidén acoplada de la extensidén 150, su —-
sbertura 152 para Arbol se alinea con la abertura 134 de
la envoltura 12 y el Arbol 130 se extiende a través de -
ambae aberturas 152 y 134, como se ilustra mas claramente
en las figuras 10 y 11.

Una porcidn del &rbol 130 se extiende a ftravés-
de la aberturs 152 de la extensién 150 y a trevés de una-
abertura formada en una base cilindricemente configurada-
156, asegurdndose esis base a la porcidn del drbol 130 —=
que se extiende a través de una porcidn de aquella median
‘e ﬁn éujetador 158, Un extremo de empufiadura de forma -—-
cuadrada 160 se asegura a un extremo de la base 156 y un-

extremo de una extensidén blogueadors 162 se asegura &l —-—
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extremo opuesto de la base 156, alargéndose la extensidn
bloqueadora 162 a cierta distancia desde la base 156 a -
una posicidn en la que su extremo generalmente opuesto -
al que se asegura a le base 156 se dispone junto a una -
porcibén de la periferis exterior de la extensién 150. Un
sujetador 164 del tipo de tuerca de palometa se ilnserta~
2 través de une abertura formada en una porcidn de la ex
tensidn bloqueadora 162, acopléndose un extremo de dicho
sujetador 164 a una porcidn adyacente de la periferia --
externa de la extensidén 150 para impedir la rotacibn del
édrbol 130, asegurando asi al segmento anular desplazable
104 en posicién girada, en la posicibén bloqueads de dicho
sujetador 164.

Alrededor de una porcidn del Arbol 130 se dis~
pone un collar 166 interpuesto entre la extensidn 150 y-
la base 156, disponiéndose asimismo un miembro sellador-
elastémero 168 alrededor de una porcidn del arbol 130, -
interponiéndose dicho miembro sellador 168 entre el co-—-
ller 166 y la extensidén 150, Maés particularmente, se for
ma un ensanchamiento en un extremo de la extensidn 150 y
se dispone una porcidn del miembro selledor elastémero -
168 dentro del citado ensanchamiento, como se muestra en
la figure 10. En una posicidn acoplads del conjunto de -
giro 124, la base 156 se asegura a la porcién terminel in
ferlor 136 del Arbol 130 y el miembro anular desplazable-
104 se asegura a la porcidn terminal superlor 132 del ar-
bol 130, de tal manera que el collar 166 se acople compre
sivamente y asegure al miembro sellador 168 en una posi--
cién selladora en la que dicho miembro 168 se acopla her=

méticamente al 4rbol 130 y 2 una porcidn de la envoltura—
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12 6, mds particularmente,a una porcién de la extensidn-
150, formando un cierre hermético s los fliidos entre --

ellas,

Debe destacarse particularmente que se ha mos—
trado en los dibujos, simplemente a efectos de claridad-
en la descripeidn, una serie de segmentos anulares des——
plazables 104 que comprenden aproximadamente la mitad de-
la longitud circunferencial del miembro anular 96 y un -
segmento anular estacionario 114 que comprende aproxima-
domente la mitad de la longitud circunferencial de dicho
miembro gpular 96. En una forma, el segmento anular esta~
cionario 114 se sustituye enteramente por segmentos anu-
lares desplazables 104 y en otra forme el miembro anular-
96 comprende un segmento anular estacionario extendido —-
114 y menos segmentos anulares desplazables 104. El nime-~
ro de los segmentos anulares desplazables 104 en cada re-
presa 94 determina en generel el 4drea de ésta que puede -
variarse ajustablemente mediante rotacién de los segmentos
anulares desplazsbles 104 a través de los conjuntos de gi
ro 124 conectados a ellos. En genersl, el nimero de repre
sas 94 y el nimero de segmentos anulares desplazables 104
en una construccidén perticular de secadora rotatoria va~--
rizn de ascuerdo con un particular disefio o necesidad de -
aplicacidn.

Tuncionamiento de las estructmras de las figu--

rag 1 a 11

Ta secadora rotatoria 10 anteriormente descrite
con detalle recibe el material granular a través del ca——
nal 32 receptor del mismo y al medio secador & través de-

1a seccidn de transicién 30, desplazandose el meterial y-
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el medio secador a través de la secadora rotatoria 10 en la
direccidn general 42 desde el extremo 24 de entrada del ma-
terial hacia el extremo 26 de descarga del mismo de la en--
voltura 12, descargéndose el material secado a través de —-
une abertura existente en el extremo 26 citado. Mas parti--
cularmente, el material y el medioc secador son desplazZados-
a través de cada una de las fases de secado de la secadora-
10 (definidas por los conjuntos de aletas 50 a %4 inclusi--
ve), siendo recogido continuamente el material por los con-
juntos de aletas 34 y seguidamente proyectado hacie abajo -
para ponerlo en intimo contacto con el medio secador mien--
tras ambos se desplazan a través de la envoltura 12 de la -
secadora rotatoria 10. Una porcidn del medio secador pasa -
generalmente a través de las aberturas 46 de los conjuntos-
deflectores 36 y el material es forzado en general hacia —-
abajo en direccidén de la superficie periférica interna 28 -
de 1z envoltura 12 por los deflectores 44 para acentuar més
ain el contacto entre el materisl y el medio secador dentro
de la secadora 10,

Como se indica anteriormente, los miembros de alge
tas rectos 76 de los conjuntos de aletas 52 y 54 tienen una
incrementada longitud radial y por lo tento los espaciocs ﬁ7
de lechos para el material formados por aquellos tlenen ung
mayor capacidad de wvolumen, en comparacidn con los espacios
de lecho para material formados por los restantes conjuntos
de aletas de la secadora rotatoria 10. El material recibildo,
tratado a través de estas fases iniciales de la secadora =—-
(los conjuntos de aletas 52 y 54) tienen un mayor contenido
de humedad respecto a las restantes fases de la secadora —-

gituadas corriente abajo y la incrementada longitud radial-
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de los miembros de aletas dispuestos en ellas aumenta, sew-
gin ha podido comprobarse, de maners sustancial el ritmo de
produccién de la secadora (1a cantidad de material tratado-
por hors a través de la secadora), particularmente respecto

o una secadora rotatoria utilizada para tratar resinas de -

5¢
PVC, anteriormente mencionada. En la posicidn de represa- -
miento de caeds uno de los segmentos 104 de cada represa 94,
éstas entran en contacto con una poreidn dél meterial que =
se esté secando e impiden el flujo del mismo en direccibn -
10, eaxial 42 2 través de la secadore 10, forzando a dicho mate-

riagl hacia los adyacentes espacios de lecho para el mismo,~
asegurando asl sustancialmente que el material tratado a -
sravés de la secadora sea proyectado a través de los conjun
tos de aletas que inmediatamente rreceden a cada represe %4,
15, De esta manera, el contacto entre el material y el medio sg
cador & través de dicha secadora se incrementa sustancial--
mente de manera que asegure el que la totalidad del mate- —
rial descargado de aquella haya entrado intimamente en con-
tacto con el medio secador, obstaculizando asi el avance de-
50, trozos grandes de material a +pavés de la secadora. Las re-
presas 94 impiden tapbién el flujo del material = través de
1g secadora, como se indica anteriormente, proporcionando -
asi un medio eficiente y econémico para incrementar-el tiem
po de permanencia del materisl en dicha secadora. Las repre
o5, sas 94 cooperan asi con los miembros de aletas rectos radial
mente extendidos %6 incrementando en general el ritmo de ——-
produccién de la secadora mediante incremento del tiempo de
R permenencia del material e inoremento del contacto entre és
te y el medio secador, aumenténdose de tal manera la eficlen

30 cia de la secadora rotatoris 10 de una manera queé asegurg -
-]
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sustancialmente uﬁ contenido de humedad constante en el-
material seco descargado. Debe destacarse igualmente que
las represas 94 funcionan controlando la profundidad del
lecho de material,

Como se describe anteriormente, en una forma -
preferida, cada represa 94 incluye uno o mas segmentos -
anulares desplazables 104 que pueden girarse entre una -
posicidén de represamiento y una posicién de circulacion,
proporcionando asi un édrea de represamiento ajustablemen~
te controlada que puede ser rédpida, conveniente y econdmi
camente ajustada para establecer el drea de represamiento
Sptima dentro de la secadora rotatoria 10, determinada por
la particular construccién de ésta y las necesidades del-
proceso (siendo el "area de represamiento" la de cada miem
bro anular 94 orientado en un plano generélmente trans— -
versal a la direccidn general de flujo del material a - -
través de la secadora.)

Debe destacarse tembién que uno o més de 1los --
segmentos anulares desplazables 104 de cade una de las -~
represas 94 puede girarseia varias posiciones angulares -
generalmente entre la posicidén de represamiento y 1a'posg
cidn de circulacidn de los mismoghediante el conjunto de-
giro 124 conectado a ellos, orientédndose 2si angularmente
algunos de los segmentos anulares desplazables 104 para -
inducir uns incrementada turbulencia del material en la -
posicibén de represamiento 94, lo cual puede ser deseacble-~
en ciertas aplicaciones. Los segmentos anulares degplaza-~
bhles 104 se bloquean en las posiciones angulermente exten
didas, en la posicidn de represemiento y en la posicidn -

de circulacidn, mediante el sujetador 164, para evitar una
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inadvertids rotacibén durante el funcionamiento de la seca
dora. Asi, como cada uno de los segmentos anulares desplg
zables 104 es girable entre la posicidén de represamiento-
y la posicidn de cireulacidn mediante un conjunto de giro
124 situado en la periferia exterior de 1a secadora 10, -
la posicidén de cada segmento 104 puede orientarse ajusta-
blemente sin requerir une prolongada interrupcidén en el -
funcionemiento de la gecadora y de manera que s€ elimina~
1a necesidad de desmontar cualquier porcidn de aguella va
ra efectuar un cambio en la orientacidén de la represa 94,
proporcionéndose asi una construcecidén de represa permanen
temente ingtalada en la secadora ¥y manteniéndose al mismo
tiempo una determinada flexibilidad respecto al efecto de
cada represa instalada para satisfacer varios requisitos-
de aplicacién y tratamiento.

Tn una aplicacidn particular en la que se utili
za una secadora rotatoria construida andlogamente a la —
secadora 10, pero dotada de una gola represa 94 situada -
entre 10s conjuntos de aletas 64 y 66, cuya represa esta~
construida de un solo segmento anular desplazéble 104 y -
de un solo segmento anuler estacionario 114, se empled di
cha secadora en un proceso de produccién de resinas de —-
PVC y sus copolimeros. En esta particular aplicacién,las—
resinas de PVC fueron transferidas en forma de suspensgidn
g una centrifugadora continua que proporcionaba una sepa-
raoidn inicial de las resinas ¥ la humedad(@onstituyendo-
1a forma de suspensidn de las resinas que entraba en la -
centrifugadora continua aproximadamente un 704 de agua y-
un 30% de resinas de PVCy comprendiendo las resinas de PVC

descargadas de la centrifugadora aproximadamente un 804 -
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de resinas y un 20% de agua). El material procedente de la
centrifugadora se tratd a través de la secadora rotatoria,
conectdndose un insuflador de-aire al extremo de descarga-
de material de la secadora que impulsabe incrementadamente
dicho material, junto con el medic secador, a través de --
aquella. En esta particular aplicescidn, el proceso exigia~
que el material descargado de la secadora tuviese un conte
nido miximo de humedad del 0,254 aproximadamente. Antes de
extender radislmente los miembros de aletas reclos de los-
conjuntos de aletas 52 y 54 y de instalar la represa (des-
crite en general anteriormente), el cohtenido en humedad -~
del material descargado de la secadora era superior al 1%-
y el riimo de producecidn se 1limité aproximademente a 5500-
1ibras de resinas de FVC tratadas a través de la secadora-
por hora. Utilizando los miembros de aletas rectos extendl
dos en los conjuntos de aletas 52 y 54 y la represa (ante-
riormente descrita), el contenido en humedad de las resi--
nas de PVC descargadas de la secadora se rednjo a menos del
0,254 y ¢l ritmo de produccidn se incrementd a un valor --
tal que la secadora trataba 7000 libras de resinas de FVC-
por hora. En esta aplicacibén particular, no se consiguid -
todavia en toda su magnitud los incrementados ritmos de —-
produccidén obtenidos por la perfeccionada construceidn de-
secadora rotatoria, debido principalmente a limitaciones -
del equipo corriente abajo de tal secadora.

Bn secadoras rotatorias dotadas de deflectores -
permanente ¥y semi-permanentemente instalados que producen~
en cierta medids un efecto represador dentro de la secado-
ra, se ha observado también que se produce en general cier

ts acumulacidn de materizl en el lado de tales deflectores
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orientado corriente arriba, con el consiguiente fggg;;;Ao
de ciertas dificultades aparecidas al intentar retirar el
meterial de la secadora durante una fase de limpieza de -
1a operacidn. Utilizando la represa g4 de la presente in-
vencidén, se. giran uno o mis de los segmentog anulares deg
plazables 104 aproximademente a sus posiciones de circula
cién, reduciéndose asi eficazmente el érea de.represamieg
to y proporcionando una abertura a través de cada una de-
las represas 94 para el paso de material. Los segmentos -
anulares desplazables 104 situados aproximademente en sus
pogiciones de circulacidn, actuan facilitando la retirada
del material soumulado en el lado de las represas 94 orien
tado corriente erriba. En unz forma, uno de los segmentos-
anuleres desplazables 104 puede ser rarcilamente girado --
hecis la posicidn de circulacidn y asegurarse en esta posi
cibn dvrante el funcionamiento de la sgecadora rotatoria 10,
actuando el segmento anuler 104 parcialmente girado en el-
gentido de reduclr continuamente la posibilidaed de acumu--
1gcibn de material detrds de las represas 94.

En una forma (no mostfada en los dibujos), uno -
o mbs cucharones, constituldos por un par de elementos en~
Porma de cazo deslizablemente conectados pars un control -
'de profundidad variable, egtdn articuladamente ssegurados—
a porciones del wmiembro anular 96, cooperando cada cucha-—
rén para facilitar la retirada del material situado inme--
diatamente corriente arriba de cada represa 94 y para redu
cir sustancialmente la posibilidad de eotratificacién del-
material. En otra forma (tampoco mostrada en los dibujos),

los cucharones estin construidos y conectados para un movi

30. miento articulado alrededor de un eje de articulacidén sus-
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tanciglmente transversal a la linea central axial de la-

envoltura 12, proporcionando asl esencialmente un cucha-

rén de anchuras variable que actua reduciendo adicional--

mente la posibilidad de acumuwlacidn de finos de material

inmediatamente corriente arriba de la represa 94 y redu-

ciendo sustancialmente la posibilidad de estratificacidn-
del material.

Debe destacarse también que la temperaturs y ——
contenido en humedad del material varia al desplazarse —-
éste a través de la envoltura 12 hacia el extremo 26 de -
descarga del mismo de la secadora rotatoria 10. Las repre
sas 94, en una versidén preferida, estén longitudinalmente
respaciadas en la envhlitura 12 de tal manera que cada repre
sa 94 coopere con los conjuntos de aletas situados inme--
diatamente corriente arriba de ella para controlar el con
tacto entre material y medio secador y el tiempo de perma
nencia del material para cadas una de las fases de secado-
que tratan materiales dotados sustancialmente del mismo -
contenido de humedad, pudiendo ser particularmente deseas
ble este particular espaciemiento de las represas 94 en -
el tratamiento de materiales sensibles a la temperatura.-
El término “aumedad" se emplea agui para indicar varias -
formas, talés como agua, disolvente, etfc.

Pueden efectuarse cambios en la construccidn y-
funcionemiento de la versidén de la invencidn descrita,sin
apartarse del espiritu y 4mbito de la invencién, tal como
se definen en las siguientes reivindicaciones.

N O T A

La Patente de Invencidn que se solicita por vein

300 4o afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla—
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cién,_deberé recger sobre: "“PERFECCIONAMIENTOS EN‘iA coﬁg
TRUCCION DE SECADORAS ROTATORIAS", con Prioridad de la -

_ Demanda de Patente en U.S.A. Serial numero 240.630 de fg
cha 3 de Abril de 109%2, segin las caracteristicas esen-

5, clales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18 .~ Perfeccionamientos en la on struccidn de-
secadoras rotatorias, que reciben un medio secador y ma-
terial para reducir el contenido de humedad de éste Ulti

10, mo mientras el mismo se desplaza a través de la secadora
rotatoria, la cual comprende une envoltura dotada de un-
extremo de alimentacidn de material, un extremo de des—-
cargs del mismo y una porcidn hueca extendida a través -
ge aguella formando una superficie periférica interna; -

15, medios gue reciben el material a secar dentro de la por-
cidn hueca de la envoltura, en general junto al extremo-
receptor del material; medios que reciben gl medio seca~
dor dentro de la porcidn hueca de la envolturas; ¥ medios
represadores sostenidos dentro de la porcién hueca de’la

20, envoltura, que tienen una porcidn desplazable entre una-
posicidn represadora, en la que tal porciodn desplazable—
se extiende en direccidn transversal a la direccidén ge--
neral de flujo del materilal a través de la envoltura, y-
una posicién de circulacién, en la que la poreidn despla

25. =zable se extiende en direccidn alineada con la direceidn
general de flujo del material a través de la envoltura.

28, Perfeccionamientos en la construccion de-
secadoras rotatorias, segin la reivindicacién 18, en las
que el medio represador incluye ademgs por 1o menos una-

3 0. represa dispueste dentro de la porcién hueca de la envol
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tura,comprendigndo cada repress un miembro anular dotado-
de una periferis exterior dispuesta en general junto a —-—
la superficie periférica interna de la envoltura y una --
abertura a través de una porcidn central de aquél que for
ma una periferia interna.

32,~ Perfeccionemientos en la construceidn de -
secadoras rotatorias, segun la reivindicacibn 28, en las-
que el miembro anular incluye ademds un segmento anular -
estacionario en forma de arco, dotado de una periferia --
interna y de una periferia externa, asegurandose la peri-
feria externa a una poreidn de larsuperfioie periférica -
interna de la envoliura; un segmento anular desplazable -
en forma de—arco, dotado de una periferia interna ¥y de —--
una periferia externa y extremos opuestos, desplezable —-
entre le posicién represadora y la posicidn de circulacidn,
disponiéndose el segmento anular desplazable en un plano-
sustancialmente coplanar con el segmento anuler estaciong
rio en su posicién represadora y en un plano generalmente
transversal a la disposicidén coplanar del segmento anular
estacionario en su posicidn de circulacidén, formando las pe
riferias exteriores del segmento anular desplazable y del
segmento anular estacionario la periferis extperior del —-
miembro anular en la posicidén represadora dél miembro - -
anulaer desplazable y formando las periferias internas del
gegmento anular estacionario ¥y del segmento anular des— -
plazable la periferia interna del miembro =anular en la —-
posicibn de circulacién del miembro anular desplazable; ¥y
medios de giro conectados al segmento anular desgplazable-—
para girar tal segmento entre la posicidén represadora ¥y -

la posicién de circulacidn.
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48 .~ Perfeccionamientos en la construccién de -
secadoras rotatorias, segun la reivindicacidn 32, en las-
que los medios de giro ineluyen ademds un arbol dotado de
una porcidn terminal superior extendida a través de la en
voltura y una porcién terminal inferior extendide hacia -
ol exterior més alld de la envoltura, conectandose la por
cidn terminal superior al miembro anular desplazable; me-
dios conectados a la porcibén terminal inferior del &rbol-
para girar el gsegmento anular desplazable conectado & - -
ella entre la posicidn de represamiento y la posicidn de-
circulacidn; y medios selladores acoplados herméticamente
al 4rbol y = una porcibén de la envoltura formando un - —-

cierre hermético entre ellos.

58 .- Perfeccionamientos en la construceidn de -
secadoras rotatorias, segﬁn 1s reivindicacidn 42, en las-
que el miembro anular desplazable estd mévilmente sosteni
do dentro de la envoltura y existe un huece de separacibn
generalmente entre la periferia exterior del miembro anu-
lar desplazable y la superficie periférica interior de =-
1a envoltura; ¥y en la que los medios para girar el miembro
anular desplazable incluyen también medios de apoyo inter
puestos en general entre la periferia exterior del mlembro

anular desplazable y la superficie periférica interior de

1la envoltura.
62 .- Perfeccionamientos en la construceidn de -

secadoras rotatorias, segun la reivindicacibn 48, en las-
que los medios de giro incluyen medios para asegurar el -
4rbol en posiciones predeterminadas de giro, asegurando -
asi al miembro anular desplazable conectado al mismo en -

1a posicidn de repressmiento y en 12 posicidn de circula=-
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7é.-IPerfeccionamientos en la construccidn de -
secadoras rotatorias, segin la reivindicacién 32, en las~
gue el miembro anular incluye unea serie de segmentos anu-~
5., lares desplazables y en la que la represa incluye ademas-
medios de giro conectados a cada segmento anuler desplazg
ble para girar independientemente cada uno de ellos entre
la posicibén de represamiento y la de circulacidn.
82, Perfeccionamientos en la construccién de -
10 secadoras rotatorias, segin la reivindicacidén 32, que in-
’ cluyen ademés mis de una repress sostenida dentro de la -
porcidn hueca de lz envoltura, cuyas represas estén longl
tudinalmente espaciadas en la envoltura.
92 ,- Perfeccionamientos en la construccidn de -
15, gecadoras rotatorias, segin le reivindicacidén 32, que - -
incluyen ademés una serie de aletas circunferencialmente~
espaciadas, estando asegurada cada aleta a la superficie-
periférica interna de la envoltura, y en 1ls que el segmen-
to anular desplazable estéd de tal modo situado y presenta-
una longitud circunferencial tal que le permiten girar en-—
general entre las aletas adyacentes al mismo.

108 ,— Perfeccionamientos en la construccidn de -
secadoras rotatorias, segin la reivindicacidn 18, gue in--
cluyen ademég una serie de aletas circunferencislmente es-
paciadas y longitudinalmente extendidas, extendiéndose las
aletas préximas al extremo receptor de material de la en—-
volturs = mayor distancia, radiglmente hacia el interior, -
respecto a la extengidén radial interna de las restantes —-
aletas.

30 118 .~ "PERPECCIONAMIENTCS EN LA CONSTRUCCION DE-

SECADORAS ROTATORIAS".
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Segin queda sustancialmente descrito en la pre-~—
sente Memoria Descriptiva, que consta de treinta y tres --

hojag, escritas a méquine por una sola cara ¥y acompafiada -

de dibujose.
Madrid,} 3 ABR. 1973
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