
413184 PATENTE DE INVENCION

PERFECCIONAMIENTOS EN SEPARADORES CENTRIFUGOS DE 

ACCION CONTINUA.

OY HACKMAN AB, SORSAKOSIOEN TEHDAS, entidad fin landesa, 

residente en 79130 Sorsakoslci, Finlandia.

La presente invenoión se re fie re  a un 

separador centrifugo de acción continua destinado a ser 

utilizado  en la  purificación  de sedimentos, agua de de­

secho y mezclas equivalentes,

3 Se viene prestando una atención conti
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nuamente creciente a l problema do la  contaminación y a sus efec­

tos sobre la  naturaleza y sobre e l  habitat de vidas humanas. La:: 

aguas de desechó descargadas por la  industria y por los centros 

habitados constituyen un factor parc ia l de este problema. Es 

por tanto muy natural que so hayan desarrollado numerosos dispo­

s it ivos  para p u rific a r mezclas de desechos, siendo los más comu­

nes entre e llo s  los purificadores:mecánicos, en los cuales se 

u t iliz an  d ispositivos coladores de diversos tipos para re t ira r  

los constituyentes sólidos del flu ido .

Separadores centrífugos de diversos tipot 

han demostrado ser extremadamente eficaces. Un separador centri­

fugo consiste en un alojamiento c ircu lar que posee una camisa per­

forada. E l flu ido  de desecho es centralmente suministrado a l in­

te r io r  del d ispositivo , y bajo e l  efecto de la  fuerza centrífu­

ga e l  flu ido  es lanzado radialmente hacia fuera contra las pare­

des. E l flu ido  pasa a través de la  perforación de la  camisa, 

eh tanto que esta retiene cualesquiera cuerpos sólidos presen­

tes en e l  flu ido . Es sin  embargo un defecto de ta les separado­

res que no pueden ser continuamente accionados en tanto su cons­

trucción se mantiene simple.

Se ha inventado ahora un separador cen­

tr ífu go  a cuyo in te rio r puede suministrarse continuamente la  

mezcla susceptibles de ser purificada y a p a rt ir  del cual son 

descargados por acción continua e l  f lu iro  purificado asi como 

la  materia dólida separada y sedimento. Por consiguiente, e l  

d ispositivo  según e l  invento se caracteriza por e l  hecho de que 

e l  flu ido  que ha de ser purificado, que es centralmente condu­

cido dentro de l d ispositivo  g ira to rio , es d irig id o  a una banda 

coladora continua móvil, siendo conducido e l flu ido  purificado  

a través de a l  menos la  parte contigua a la  boca de suministro
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Es conveniente disponer que la  banda co­

ladora se deslice sobre ro d illo s .

De acuerdo con e l  presente invento, la  

bada coladora consisto en una banda continua que circunda la  

boca de suministro y se h a lla  sustentada en su movimiento por

ro d illo s , con lo cual se forma un curso de banda exterior y uno 

in te r io r. También es posible d iv id ir  la  banda coladora en dos 

o varias bandas parcialos sustentada^ en su movimiento p.or rod i­

l lo s .

Otra forma de realizac ión  consiste en bai 

coladoras móviles de forma sensiblemente c ircu lar con radios má: 

cortos que la  d istancia desde los centros de los círculos a la  

boca de suministro, con lo  cual a l mismo tiempo las areas 

filtean tos de las bandas situadas frente a la  boca de suministre 

sustancialmonto rodear ésta.

Para la  extracción del flu id o  purificado, 

e l  d ispositivo  según e l  invento dispone de una rampa colectora, 

que %)uede colocarse do manera que sustancialmente rodea e l  s is ­

tema colador y/o entre los cursos de banda exterio r, Para logre 

un funcionamiento confiable de l d ispositivo , a l  menos una marger 

la te ra l de la  banda ha sido provisto de un elemento de cadena 

para una rueda dentada de transmisión.

E l invento se describe con mayor deta lle  

con referencia  a los planos que se acompañan.

La figu ra  1 presenta, esquemáticamente, 

una sección transversal de un d ispositivo  conforme a l invento.

Las figuras 2 y 3 muestran esquemática­

mente, formas de realización  de acuerdo con e l invento.

La figu ra  4 muestra, parcialmento en
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figu ra  2.

La figu ra  3 muestra l a  sección a lo  la r ­

go de la  lín ea  V-V de la  figu ra  4.

La figu ra  1 i lu s t ra  e l  p rincip io  de fun­

cionamiento de l d ispositivo  según e l  invento, Bn La forma de 

rea lizac ión  de la  figu ra  1, e l  d ispositivo  consiste esencialmen* 

te en una banda coladora continua 2, que se mueve sustentada pon- 

ro d illo s  3* De esta manera se producen dos cursos de f i lt ra c ió n  

un curso exterior y un curso in te r io r. La banda coladora 2 se ÍLU 

l i a  sustancialmente rodeada por la  rampa colectora 1 destinada 

a l flu ido  purificado, Esta enlodad de aparato que acaba de des­

c rib irse  g ira  con movimiento contrario a l de las agujas d e l re ­

lo j ,  según se indica mediante una flecha. E l alojamiento que 

rodea e l  d ispositivo  no ha sido representado en la  figu ra  1.

Se entiende por tanto que e l d ispositivo

funciona siendo conducido a su in te rio r e l  flu ido  susceptibles

de ser purificado por e l tubo de suministro 4. E l chorro de

flu ido  3 es d irig id o  sobro la  banda coladora de suerte que la
da

capa de materia só lida  3 forma^ sobre la  banda se desplazará la  

mayor d istancia posible bajo e l  efecto de la  fuerza centrífuga, 

es decir, se hace que e l chorro 6 golpee contra e l  "extremo in i ­

c ia l"  do la  banda coladora. Como quiera que, en e l curso de la  

operación, la  banda coladora 2 se mueve continuamente hacia ade­

lante, e l  chorro de agua de desecho 6 siempre encuentra una aren, 

limpia del colador. Por efecto de la  fuerza centrífuga, e l  

flu ido  pasa a través de l curso in te rio r, y en e l  presente caso 

también a través de l curso exterio r, del colador. En su paso 

a través del curso de fi lt ra d o  exterior, e l  flu ido  simultánea­

mente limpia e l  colador y abre de nuevo aquellas perforaciones
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de la  banda quo puedan haber resultado ocluidas. No obstante, 

una estructura de esta clase puede presentar e l  inconveniente d< 

que e l  flu ido  jra purificado resu lte algo re contaminado por esta  

acción. Pero esto puede evitarse disponienod que la  rampa se . 

encuentre parcialmente en conjunto por fuera de la  banda, según 

se muestra en la  figu ra  1, y parcialmente entre los dos cursos 

de banda, como se representa en la  figu ra  2.

En la  forma de realizac ión  de la  figu ra  

2, la  banda coladora ha sido d iv id ida  en dos bandas parc ia les.

En cuanto a su princip io , no obstante, esta solución de diseño 

coincide exactamente con e l  de la  figu ra  1. Sin embargo, en 

e l caso de que se emplee una pluralidad de bandas parc ia les, e l  

f lu jo  de agua de desecho suministrado hade d iv id irse  correspon­

dientemente en varios flu jo s  parc ia les. En la  figu ra  2,. además 

se ha representado una estructura en la  cual una banda parcia l 

2 ha sido provista de una rampa colectora do flu ido  purificado  

externa con respecto a la  banda 1, y la  otra banda coladora 8 

dispone de una rampa colectora 7 colocada entre los cursos res­

pectivos.

La figu ra  3 muestra un diseño on e l cual 

en torno a una boca de suministro 4 se hanfijado seis unidades 

de colador de configuración c ircu lar. En e l centro del circu lo  

formado por estas unidades, se ha colocado la  boca de suministro 

de agua de desecho 4. Los flu jo s  de agua de desecho 6 han sido 

d irig id o s , algo desviados de la  dirección tangencial, contra 

la  banda coladora c ircu lar. La dirección de alimentación se 

opone a l movimiento rotatorio  de la  banda. La rampa colectora  

de flu ido  puro 9 en forma de arco ha sido colocada en e l in te­

r io r  de l c ircu lo . En e l caso representado en la  figu ra  3; las  

bandas contiguas giran en direcciones opuestas, con lo  cual exi$
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ten tres puntos de descarga de los desechos, indicados por las  

flechas justamente en la  parte superior, y debajo de la  izqu ier­

da y derecha. Todo e l  aparato g ira  entonces a favor de las agu­

jas de l re lo j según se indica por la  flecha.

La figu ra  4 muestra con mayor d e ta lle , 

parcialmente en sección, una forma de rea lizac ión  del invento 

en la  cual la  rampa colectora 7 ha sido dispuesta entre los dos 

cursos de la  banda coladora. La unidad de colador g ira to r ia  ha 

Sido colocada en un alojamiento 12 coincidente con su forma, a 

p a rt ir  de cuyo alojamiento se proyectan los ejes que imparten 

rotación a la  unidad y a la  banda coladora, y e 1 tubo de sumi­

n istro  de agua de desecho. Una banda coladora 2, d iv id ida  en 

dos partes, ha sido dispuesta centralmente con re ferencia  a l  

tubo de suministro 4. La banda coladora se mueve sustentada poi 

ro d illo s  3. Para f in  de im partir movimiento hacia adelante a 

la  banda, so han dispuesto eslabones de cadena de ajuste recipro ­

co 15 a ló  largo de los lados respectivos, parte de los cualos 

se han representado en la  figu ra  4. E l elemento de cadena se 

h a lla  asociado con una rueda dentada g ira to r ia  11, centralmente in  

sertada y acoplada a u n  órggno de transmisión. Por este medió, 

se consigue un movimiento de alimentación unidorme y positivo. 

Desde e l  tubo de suministro 4, la  mezcla que ha de purificarse  

es d ir ig id a  a la  banda 2 por medio de toberas 10.

Se onetiende por tanto que e l  agua de de­

secho es conducida a l  in te rio r dol aparato g ira to rio  y desde a l l í  

nuevamente a través de las toberas 10 a la  banda 2 transportada 

hacia adelante por la  rueda dentada 11. Por efecto de la  fuer­

za centrífuga, se forma una capa de residuos en e l  colador 2, 

dependiente su espesor del régimen alimentación de agua de deso- 

' eho y de la  velocidad de transporte de la  banda 2. La fuerza
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centrífuga impulsa e l  flu ido  a través de la  capa de residuo y 

través de l colador a l  in terio r de la  rampa colectora 7, que en 

razón de su posición inclinada conduce a l f lu jo  de flu ido  a tra-- 

vés de la  abertura 14 a l tubo de descarga 13. E l colador 2 l ie  

va la  capa de residuo a lo largo en su movimiento hacia adelan­

te . La capa es desprendida de la  banda en e l punto de vuelta  

de la  banda. E l desprendimiento puede sor ayudado colocando ran 

padores cerca de la  superficie de la  banda en dicho punto de 

vuelta.

E l d ispositivo  se h a lla  particularmente 

bien adaptado para ser u tilizado  para separar sustancias en e l  

caso en queel flu ido  contenga un componente gelatinoso o gra­

sicnto, que tienda a ocluir un f i l t r o  o colador de banda es muy 

corto tiempo. En este caso, también, o l colador es muy e ficaz­

mente auto-limpiador dado que la  fuerza centrifuga aumenta muy 

rápidamente con e l radio creciente.

Los deta lles  construcclónales de un d is ­

positivo de acuerdo con e l  invento depende por entero del uso 

que se pretenda dar a l mismo. E l diseño del colador y su velo­

cidad de propagación depende de las propiedades de la  mezcla, 

como e l  contenido en só lidos, e l  régimen de velocidad, etc.

La potencia de separación del d ispositivo  puede regularse cam­

biando las velocidades de rotación y la  velocidad hacía adelan­

te del colador.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza 

de l invento, así como la  manera de re a liz a r lo  en la  práctica  

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente ind i­

cadas son susceptibles de modificaciones de d e ta lle , en ouanto 

no alteren su princip io  fundamental. También se hace oonstar

-  ¿
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que e l  invento corresponde a una so lic itud  de Patente presenta­

da en Finlandia e l  30 de marzo de 1972. con e l  nS 914/72, aco­

giéndose por lo  tanto a los beneficios que conceden los Conve­

nios Internacionales en v igor, siendo lo  que constituye la  esen 

c ia  de l re fe rido  invento, y por lo que se s o lic it a  una Patente 

de Invención por 20 anos en España, sobre: PERFECCIONAMIENTOS 

EN SEPARADORES CENTRIFUGOS DE ACCION CONTINUA, caracterizándose 

por lo  siguiente:

1. -  Perfeccionamientos en separadores
t ' '

centrífugos de acción continua, caracterizados porque e l flu ido  

susceptibles de ser purificado, que ha sido centralmente conduc. 

do a l d ispositivo  g ira to rio  se d irige  a una banda coladora con­

tinua móvil, siendo conducido e l  flu ido  purificado a través de 

a l menos su parte de banda contigua a la  boca de suministro.

2 . -  Perfeccionamientos según la  re iv in ­

dicación 1, caracterizados porque la  banda coladora continua se 

mueve hacia adelante, sustentada por ro d illo s .

3 . -  Perfeccionamientos según las re iv in d i  

caeiones 1 ó 2, caracterizados porque la  banda coladora consiste 

en una banda continua que rodea la  boca de suministro 4 y que 

se mueve, sustentada por los r jd i l lo s ,  con lo  cual se forma un 

curso de banda exterior y un curso de banda in te r io r.

4 . -  Perfeccionamientos según la  re iv in ­

dicación 1, caracterizados porque la  banda coladora consiste en 

a l menos dos sistemas de colador o f i l t r o  parc ia les.

3 .- Perfeccionamientos según la  re iv ind i 

cación 4, caracterizados porque e l  sistema colador consiste en 

dos elementos de alambre coladores sustancialmente conformados 

en semi-arco colocados para rodear la  boca de suministro y que 

se deslizan sobre ro d illo s .
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4, caracterizados porque e l sistema colador consiste en una plu­

ra lidad de bandas coladoras móviles circu lares cuyos radios c ir  

culares son más cortos que las distancias de los centros de ci:r 

culo a p artir  de la  boca de suministro 4, y que las  áreas de fU . 

tración de las bandas situadas fren te -a  la  boca de suministro 

rodean sustancialmente dicha boca.

7 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

6, caracterizados porquo la  banda ha sido provista de escobi­

l la s .

8 . -  Perfeccionamientos según cualquiera de las  

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque e l  flu ido  

purificado que ha pasado a través de la  banda coladora se d i r i ­

ge a una rampa colectora que se coloca de manera que rodea su s ­

tancialmente e l  sistema colador y/o entre las partes de banda 

exterior e in te rio r.

9 . -  Perfeccionamientos según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque e l  menos un 

margen la te ra l de la  banda se prove de un elemento de cadena 

para una rueda dentada de transmisión.

fugos de acción continua, t a l  y como queda sustancialmente d es ­

crito  en la  presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjun­

tos.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 

máquina por una sola oara.

10.- Perfeccionamientos en separadores centri-

Madrid,

OY HACKMAN AB, SORSAKOSKEN TEUDAS
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