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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINIE afios

A nombre de ABRAM NATHANIEL SPANEL

de nacionalidad norteamericana

residente en 344 Stockton Street, Princeton, Nueva

Jersey 08540, Estados Unidos de América.

por: V"UN METODO Y UNA MAQUINA DE EMPENACHAR'

(Clase Intermacional DO5c)
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TLa presente invencidn debida a ABRAM NA-
THANIEL SPANEL, se refiere al empenachado de alfom-
bras (expresion que debe entenderse en el sentido
de "aplicacion de penachos de pelo sobre un tejido
de base de alfombra"), moquetas y similares, y emplea
un sistems neumético que puede usarse en diversos
tipos de sistemas de empenachar, pero tiene utili-
dad en particular en el sistema de seleccidn multi-
color de Spanel y col. descrito en lo que sigue.

Esta invenciodn representa unos perfeccio-
namientos o mejoras sobre las descripciones o expo-
siciones de la patente espafiolz n® 364.135 y de la
patente espafiola n? 364.134.

Por consiguiente, es objeto de la presen-
te invencion una méquina de empenachar con pasajes
de guia de hilo que estan libres de cualesquiera fu-
gas neumsticas durante el transporte del hilo y sin
embargo permiten cortar el hilo en los pasajes por
medios de corte de hilo, para proporcionar pequefios
fragmentos o retazos separados de hilo.

Otro objeto de la presente invencion re-
side en una méaquina de empenachar en la cual el ren-
dimiento del sistema neumatico puede mantenerse al
tiempo que se introduce la aptitud de controlar los

medios medidores y los medios cortantes dando reta-
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zos de hilo de distintas longitudes gue permitan ha-
cer variar las alturas de pelo de las alfombras.

Otro objeto de la presente invencidn re-
gide en una maquina de empenachar en la cual la cir-
culacidn del soporte o tejido de base esta dispuesta
de modo que mejora el rendimiento del sistema neums-
tico de transporte del hilo.

Otro objeto mas del presente invento resi-
de en una méquina de empenachar dotada de medios per-
feceionados de controlar positivamente los retauos
de hilo, tanto antes como después del empenachado.

Con arreglo a la presente invencién, 82
habilita una méquina neumdtica de empenachar en la
cual el hilo es transportado por unos pasajes median-
te un flujo neumégtico de gas, y puede ser cortado
en dichos pasajes por medio de una disposicién en
la cual unos huecos o intervalos que hay en los pa-
sajes se cierran durante el traslado del hilo para
prevenir la pérdide de eficacia neumatica, y se abren
para el acceso de los medios de corte. En una de las
formas de realizacidn, el hueco viene proporcionado
por un tramo, movible en vaivén en sentido axil, del
gistema de pasajes de hilo, dando unas aberturas de
acceso para el movimiento rapido instantaneo de los

medios de corte del hilo a través de los pasajes de
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hilo, para cortar el hilo en retazos o pequefios frag-
mentos desunidos. Terminada la.operacion de corte, ¥
después de retirado el miembro cortante, el tramo

de pasaje movible en veivén cierra la abertura de
acceso, y el sistema neumdtico vuelve a quedar intac-
to para el transporte del siguiente largo de retazo
de hilo. Tanto el miembro cortante como los tramos

de apoyo son ajustables en posicién uno con respee-
to a otro, para dar a la méquina la posibilidad o
aptitud de proporcionar retazos de hilo de distintas
longitudes. Pars conseguir un funcionamiento conti-
nuo con un minimo de paradas o detenciones del sis~
tema, lo que hace.falta, y se proporciona, es dispo-
ner de un miembro cortante de larga duracion. Una
vez cortado el hilo en retazos desunidos o discretos,
uns disposicién de sujecidn continda ejerciendo un
control positivo en cada puesto de aguja.

La eficacia neumdtica en el interior del
sistema se incrementa ain mas por la manera en que
el material de base o respaldo se mueve hasts y des—
de la posicién de empenachado. El mecanismo utiliza-~
do estd proyectado asimismo para mantener el hilo
empenachado exento de todo enredamiento del hilo du-
rante la carrera de empenachar sucesiva.

Para una més detallada apreciacidn del in-
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venlo, se hace referencia en la descripeion que si-
gue g los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista esquemdtica de
una maquina de empenachar;

- la figura 1A es una vista parcial en sec-
cidn de una forma alternativa de realizacidn de una
parte de la fig. 1;

- la figura 2 es una vista isométrica de
la estacion de carga de elementos de empenachar, que
muestra en posicién abierta el hueco de miembrc cor-
tante;

- lg figura 3 es uns vista isométrica si-
milar a la fig. 2, excepto en que el hueco de miem-
bro cortante se representa en la posicién de cerrado;

- la figura 4 es una vista lateral en sec—
cidén recta de la estacion de carga de elementos de
empenachar, y representa un largo de retazo de hilo
transportado a la posicion de carga y sujetos;

- la figura 5 es una vista lateral en sec-—
cidn recta de la.-estacidn de carga de elementos de
empenachar, que ilustra el corte de un retazo de hi-
lo;

~ la figura 6 es une vista en seccion rec-
ta de la estacion de carga de elementos de empenachar,

que ilugtra las agujas de empenachar en su posicidn

2304‘074‘ - 5 -
H.M.C.



10

15

20

25

413172

baja, con el retazo de hilo depositado en la capa de
material de base ¢ de respaldo;

- la figura 7 es una vista lateral en sec—
cidn recta de la estacion de carga de elementos de
empenachar, que ilustra el miembro portapeine empe-
zando su movimiento hacia atrds (hacia atras en re-
lacidn con la estacidn de empenachar);

- la fiture 8 es una vista lateral en sec-
cidn recta de la estacidn de empenachar, y reprasen—
ta un mechdn o penacho guiado hasta la parte poste-
rior de la’ barra de retencidn de mechones;

- la figura 9 es una vista lateral exn sec-
cidén recta similar a la fig. 8, pero que representa
el mechdn retenido por la barra de retencion de me-
chones al avanzar el porfapeine hacia adelante (aqui
se representa también el material de base o respaldo
adelantado hasta su posicion de empenachar inmedia-
ta sucesiva);

~ la figura 9A es una vista lateral en sec-
¢idén recta similar a la fig. 9, pero que representa
una barra de retencidn de mechones modificadas

- 1g figura 10 es una vista lateral en sec—
cidn recta de la estacion de carga de elementos de
empenachar, que representa la maguina de empenachar

ajustada para aumentar a voluntad la longitud del
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retazo de hilos ¥y

- la figura 11 es una vista isométrica de
la estacidn de carga de elementos de empenachar, que
ilustra unos medios diferentes pars ajustar los me-
dios de corte .y sufriders.

En general, la maguina de empenachar del
presente invento representada en la fig. 1 consta
de una fileta 10 que tiene tres carretes, o bobinas
de hilo 10R, 10W, 10B, cada uno de hilo de distinto
color, un sistema 12 medidor de hilo, una guia 1€,
une, estacidén de corte designada en general por la ho-
ja cortante 30 y la sufridera 36, un tramo de puaa-—
jes 34 que se mueve en vaivén en sentido axil, una
estacidn 20 de carga o de agujas, una fuente revms-
tica 24 y unos medios de guia 52, o miembro peinador,
de mechones. El funcionamiento de.la maquina de em-
penachar viene controlado por arboles o ejes de le-
vas designados en general por las lineas 25 y 25' de
trazé interrumpido, y diversos miembros de accidn de
leva situados en el mismo. En el funcionamiento de
una realizacion preferida de la méquina de empena~
char, el hilo procedente de una fileta se hace pasar
por el sistema medidor 12, que libera un tramo de
longitud especifica de uno de los hilos entregando-

lo a la guia 16, de manera gque pase por la estacidn
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de corte y la cuchilla 30, hasta la estacion de car-
ga. En este punto, elementos de empenachado mostrados
como agujas 22 se han introducido a través del mate-
rial de bese o empenachar, y hasta la estacion de
carga 20. Los ojos de las agujas 22 estan alineados
con el pasaje de la estacion de carga 20 de manera
que cuzndo el hilo se introduce en la estacion de
carga 20, es enfilado o enhebrado en las agujas 22.
Bl sistema medidor 12 funciona de modo que el reco-
rrido del hilo hasta entrar en la estacion de zarga
20 viene limitado por cuantoc la parte que se extien~
de mas alld de los medios cortantes 30 es un largo

de retazo especificado. Cuando el hilo esta ern su si-
tio en la estacidn de carga 20, se halla sujeto por
el descenso de los medios de sujecidn 56 que impiden
el movimiento 1ongitudinai del retazo de hilo, una
vez cortado. Bl tramo de pasaje 34 se mueve en vai-
vén hacia la izquierda por la accion de un conjunto
de brazo de balancin 47, y la hoja cortante 30 des-
ciende contra la sufridera 36 hasta cortar el hilo.
Después del corte el hilo que queda a la izquierda
de la hoja 30 es retirado al interior de la gula 16
por la parte 12Y del sistema 12 medidor del hilo. La
retirada del hilo al interior de la guis 16 permite

efectuar un cambio de color del hilo, si se desea,
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para el siguiente ciclo de empenachar. E1 hilo de

la derecha, que ha sido cortado dando un retazo desu-
nido o discreto, es empenachado por las agujas 22,

y el miembro de peine 52 getla en concierto con unos
medios 62 de retencion de penachos o mechones dejan-
do libre el camino para las agujas, durante la si~
guiente operacidén de empenachado de las agujas 22.

Entrando en mayor detalle, y asimismo con
referencia a la fig. 1, se representa la fileta 10
dotada de tres carretes 10R, 10W, 10B que dan rego-
vectivamente, por ejemplo, una fuente de suministro
de hilo rojo, de hilo blanco y de hilo azul. Si bien
ge representan fuentes de hilo para tres colores dis-
tintos, se sobrentiende gue pueden suministrarsc co-
lores de hilo adicionales, en cualquier nimero, si
asi conviene. Asimismo, pueden emplearse hilos gque
difieran en otra que en el color.

Los cabos o elementos de hilo R, Wy B se
llevan zl dispositivo medidor 12, que comprende una
pluralidad de frenos 124, 12B y 12C y de dispositi-
vos tiradores o extractores 12X y 12Y, de traccidn
de hilo.

En breves términos, el tirador 12Y se re-
presenta en la parte interior de un recorrido, con

los frenos 124 y 12C cerrados y el freno 128 gbier—
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to. En su descenso, el tirador 12Y saca hilo de la
izquierda gin restriccion alguna por parte del fre—
no abierto 12B, pero esta impedido de sacar hilo de
la fileta 10, por la accion del freno cerrado 124,
y esta impedido de sacar hilo de la derecha por el
freno 12C, también cerrado. Asi, los bucles de hilo
formados en la segunda estacion de traccion por el
tirador 12Y son del hilo temporaneamente almacensdo
en la primera estacidén de traceidn 12X, disponiéndo-
se de ellos para uso cuando se abre o libera el fre-
no cerrado 12C.

Asi, pues, puede procurarse un elemewnsd
de hilo procedente de cualquiera de las fuenves me-—
diante la liberacioén del freno 12C para el particular
elemento o cabo deseado. El resto del elemento de hi=-
lo, después de eliminado o quitado el largo de reta-
7o, puede retirarse tirando de la derecha mediante
la acciodn de cerrar 12B y activar el tirador o extrac-
tor de hilo 12Y. Asi, el sistema medidor y de trans-
porte de hilo tiene capacidad tanto paras suministrar
hilo como para tirar de una parte de é1 retirandolo
del érea 18, 34, 37 del pasaje neumatico. Para unas
descripeion més detallada del sistema de alimenta-
cion de hilo y de la forma en que se consigue el em-

penachado con dibujo coloreado, ha de hacerse refe-
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rencia a la mencionada patente espafiola 364,135,

Para cada suministro de hilo hay un tubo
o pasaje 16R, 16W y 16B, cada uno de los cuales cons=-
tituye un pasaje de entrada de la guia 16, cuyos tu-
bos conducen a un pasaje comin 18 que se extiende
por medio de una parte flexible 37 v de los tramos
de pasaje 34 y 35 en la estacidén de carga 20 de las
agujas.

En una realizacidn, la presidn negativa pa-
ra transportar los elementos de hilo desde el dispo-
sitivo 12 medidor de hilo, a través de la guia 16,
hasta la estacidén de carga 20 puede ser proporciona-
da por una fuente neumética 24, representada en for-
ma de dispositivo de aspiracidén o succibn conectado
a los pasajes 18 por el lado distante de la estacidén
de carga 20, respecto de la alimentacibn de hilo, pa-
ra aplicar un vacio a los pasajes de hilo 16, 18, 37.
El uso de una presién positiva, o de una combiacidn de
presidn positiva y de presidn negativa aplicadas coope-
rativamente, puede emplearse para producir un flujo
de gas para transportar el hilo. Cuando hay agujas
dobles 22=22, 22°-22° y 22"-22" (fig. 2 y figura 3)
en sus posiciones de enfilar, los ojos de cada par
de agujas se hallan en alineacidén con sus pasajes

de carga respectivos, como gse ilustra en la figura
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2. Asi los ojos 27,27 de la aguja doble 22,22 estan
en alineacion con el pasaje comin 18.

Las agujas 22 en fila se hallan fijadas a
una barra de agujas 23 cuyo movimiento de vaivén pue-
de ser producido por el dispositivo de leva 28 cue se
representa trabajando a partir del eje 25'. Lg ha-
rra de agujas 23 y sus medios de accionamientc pue-~
den ser de un disefio usual.

Los elementos de transporte del material
de base o respaldo para el material de base B inclu-
yen un rollo de alimentacidén 31, un rodillo loco o
auxiliar 33 y un rodillo de accionamiento 34a. Puede
usarse un mecanismo 36a de trinquete y rueda dentada
para impulsar al rodillo de accionamiento 34s inter-
mitentemente y hacer avanzar el material de base o
soporte a medida gue el movimiento de vaivén de las
agujas 22 produce el empenachado.

El dispositivo se representa accionado to-
do é1 por un mobor 70, por medio de una transmisidn
adecuada 72 que puede ser un tren de engranajes, una
cadena de sincronizacidn o similar. El mecanismo me-
didor 12 se representa'como operando g partir del
eje 25. Asi, con unos impulsos de reloj, indicados
esquematicamente por el nlmero de referencia 71, ge-

nerando un digefio de lectura automatizada, es posible
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ners que se describe con mayor detalle en la patente
espafiola n? 364.135.

Con referencia a la fig. 2, se representa
el hilo entrando en tres de las muchas estaciones de
carga que se extienden a todo lo ancho de la maqui-
na de empenachar. El miembro cortante o cuchilla 30
que opera a partir del eje 25, véase fig. 1, se ra-
presenta penetrando ligeramente en un hueco 0 abertu-
ra de acceso 32 de cuchilla que esta entre el *ramo
de pasajes 34 y el tramo de carga 35 de pasajes (figs.
2 y 3) que incluye una continuacion del pasaje 18.

La sufridera 36 se extiende por debajo de parte. .-
del pasaje 18 del tramo 34 de pasajes, sobresalien-
do haste entrar en el hueco 32, y estéd alineada con
el miembro de cqchilla 30. Bl tramo de pasajes 34,
que incluye tanto la pared superior 38 como la pared
inferior 40, asi como las paredes laterales 42, pue-
de desplazerse o moverse en vaivén lateralmente co-
mo conjunto unitario por medio de un eje 44, a través
del brazo de balancin 46 conectado a la espiga fija
48. Bste mecanismo 47 se representa en la fig. 1 ope-
rando a partir del eje 25. La abertura de acceso 32
puede dar acomodo a otros medios cortantes tales co-

mo unos cuchillos oscilantes o cortadores o laser,

H.M.q.
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el uso de los cuales se contempla como dentro del
ambito del presente invento.

Para permitir el desplazamiento o movimien-
to en vaivén axil del tramo 34, el pasaje 18 se re-
presenta dotado de una parte flexible 37 (fig. 1).
Esta es relativamente recta cuando la abertura de
acceso 32 esta cérrada, ¥y se comba o afloja a medi-
da que el tramo 34 se desplaza en preparacion al lan-
zamliento de la cuchilla 30. Una variante de realiza-
cion en cuanto a la parte flexible 37 es la represens-
tada en la figura 1A, en la cual la parte flexible
37 esta sustituida por unos miembros de accidén teles—
copica o de enchufe 37A y 37B. Se permite el despla-—
zamiento del tramo 34, al entrar el miembro 37A por
deslizamiento en el miembro 37B. Aun cuando nc se
represente en la fig. 2, ni en las sucesivas, el hi-
lo esta en los tubos de guls pasando continuamente
desde la guia 16 a los pasajes comunes 18, que son
continuos, por medioc de la parte flexible 37, el tra-
mo de desplazamiento 34 y el tramo 35 de carga de
agujas. Desde su entrada en los tubos 16R, 16W y 16B
de la guia hasta su colocacion en el tramo 35, el hi-
1o se halla bajo la influencia de la circulacidn neu-
matica de gas. La realizacion que hace uso de los

tubos de accidn telescopica 37A y 37B (representados

23-4‘074 - 14. —
H.MIC.



10

15

20

25

en la fig. 1A) permiten el aumento ¥y la disminucion
de la longitud total efectiva de los pasajes, al mo-
verse en vaivén el tramo 34.

Unos rodillos intermedios 50y 51 guian el
material de base o respaldo en la proximidad de las
agujas 22,22, Entre los rodillos 50 y 51 se represen—
ta un peine de veivén 52, con unas aberturas 53 pa-
ra las agujas 22, destinado a sostener la capa b de
material de base o respaldo, y que puede estar a su
vez soportado por unas columnas (no representadas).
El peine 52 sirve ademds para arrastrar a la derecha
el hilo empenachado, por medio de la barra extrema
60, a medida que el peine 52 ge desplaza a la dere—
cha, haciendo que los mechones del empenachado gque-
den retenidos detrds de una barra 62 de retencion de
mechones, como luego se describira. En la fig. 1 se
representa el miembro de peine 52 operando a partir
del eje 25'. Los rodillos 50 y 51 pueden ser susti-
tuidos por unos medios de guia o repisa (no represen~
$ados) que pueden sobresalir del bastidor 49 (fig. 1)
y pueden servir también para elevar el nivel del ma—
terial de soporte en las proximidades de las agujas.
Como se indica en los dibujos, la pared inferior 54
que forma parte del pasaje 18 no puede extenderse

entre y por debajo de las dobles agujas 22, ya que
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este espacio debe estar despejado para que un reta-—
zo de hilo sea aspirado hasta llegar a la relacion

de empenachado con el material de base o soporte.
Cualquier apertura a ese espacio se mantiene a un m{ -
nimo muy leve por la estrecha proximidad del respal-
do. E1l rendimiento del flujo neumatico no se ve ami-
norado de manera significativa por fugas de gas que,
de otro modo, podrian estorbar la suavidad o coastan-
cia de alimentacion del hilo. Los dispositivos de
sujecidn 56 del hilo estan ideados y construidos pa-
ra retener los largos de retazo de hilo en posicion,
una vez cortados por la cuchilla 30, a pesar de la
continue aplicacion de flujo neumdtico de gas. EL
miembro de sujecion 56 se representa en la fig. 1
funcionando a partir del eje 25. Para aumenter atn
mas el rendimiento neumdtico, las tolerancias resul-
tantes en huecos enbre las agujas 22 y las paredes

de la estacidn de carga 35, se mantienen al minimo,
para reducir al minimo la turbulencia del gas. E1 hi-
lo sélo es transportado a la estacion de carga 35
cuendo las agujas 22 se hallen en estas posiciones

de carga haciendo un canal sustancialmente aerodina-
mico, puesto que los ojos 27 de las agujas correspon—
den esencialmente en tamafio al pasaje 18.

Con referencia a la fig. 3, como puede

23.4.74 - 16 -
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apreciarse, el hueco de cuchilla 32(que estd abierto
en la fig. ﬁ estd cerrado y el tramo de desplazamien—
to axil 34 tropieza contra la parte 35 de pasajes

que cierrs eficazmente el sistema por completo, en
preparacién para el transporte del hilo.

En funcionamiento, se elige un cebo o ele-—
mento de hilo del color deseado, por medio de un pro-
cedimiento de lectura de disefio que puede seguir las
ensefianzas de las patentes arriba mencionadas. Dicho
cabo se hace avanzar desde el disﬁositivo medidor de
hilo 12 por flujo de gas neumatico producido, sea po-
sitiva o negativamente o una combinacion de ambos.

El flujo neumdtico de gas mueve el cabo o elemento

de hilo haciéndolo pasar por los ojos de aguja 27
como se indica en la fig. 4, viniendo la longitud
prefijada y ajustada por el dispositivo medidor de
hilo 12 hagta dar un largo de retazo de hilo en el
drea 35 de la estacidn de carga, que proporcionara
un retazo discreto de la longitud deseada al produ-
cirse el corte. Un instante antes de cortar, el miem-
bro de sujecidn 56 desciende para sujetar el hilo
como se indica en el dibujo. De lo contrario, al pro-
ducirse el corte, el hilo podria verse sometido a

la influencia del flujo neumdtico de gas continuado.

Puede emplearse un tope de fragmentos de hilo, des-

N - 17 -
.C.
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crito subsiguientemente, en lugar del miembro 56 de
sujecion de hilo. Se observers gue el dispositivo 12
medidor de hilo permite liberar el largo de hilo de
manera que salgan cantidades de hilo iguales desde
el extremo de la derecha del hilo al miembro de la
doble aguja de la derecha y desde el miembro de la
izquierda de la doble aguja hasta los medios cortan—
tes. Esto es necesario si se desea que la altura Je
pelo sea la misma para cada rama.

Una vez en posicién el hilo, el trams wi-
vil en vaivén 34 se desplaza a la izquierda hasia
abrir el intervalo o abertura de acceso 32, y la cu~
chilla 30 desciende gtravesando ese intervalo v to-
mando conbtacto con la sufridera 36 dispuesbta debajo,
como se ilustra en la fig. 5. El hilo queda asi! efec~
tivamente seccionado formando un retazo de hilo en
su posicion de enfilado.

Al descender las agujas 22, éstas tiran del
retazo de hilo haciéndole atravesar la capa de mate—
rial de base o respaldo y poniéndolo en ralacidn de
empenachado con el material de base. En este momento,
la cuchilla 30 puede volver s su posicion retiradas,
y el tramo mdvil en vaivén 34 puede desplazarse a la
derecha, cerrando asi el intervalo 32 en preparacidn

para el ciclo siguiente. Las agujas 22 liberan el
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hilo, como se ilustra en la fig. 6, y se termina la
etapa de empenachar. EBn esta posicion, las ramas o
extremos del mechon metido o empenachado se extien-
den bajando por las aberturas 53 (figs. 2 y 3) en-
tre los dientes 52' del miembro de peine 52 gue ayu~
da a sostener la capa de material de base B.

Con referencia a la fig. 7, el miembro de
vaivén 52 se desplaza a la derecha, haciendo que la
barra extrems 60 del dispositivo de peine 52 entre
en contacto con las ramas del mechon.

Como se indica en la fig. 8, la barra ex~
trema 60 tira de ambas ramas del mechdn hasta wn pun-
to situado a la derecha de la barra 62 de retencidn
de mechones, que es un miembro estacionario situado
en posicién hacia abajo y a la derecha del puesto o
estacidén de empenachado con agujas. Una vez desplaza-
do el dispositivo de peine 52 a su posicidn extrema
de la derecha, se libera la sbrazadera 56.

Como se ve en la fig. 9, el miembro de pei-
ne 52, en su movimiento de vaivén, retrocede a la
jizquierda, como ge ilustra con 1inea de trazos, de-
jando las ramas de mechdn a la derecha de la barra
62 de retencidn de mechones. En este momento, la ca~
pa de material de base B es desplazada a la derecha

en la distancia deseada para el siguiente ciclo de

23-4'v74 - 19 e
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empenachar. Las agujas 22 ascienden entonces a su
posicidn de carga, indicada en la fig. 3, ¥y puede
dar comienzo el transporte o la alimentacidn del si-
guiente largo de retazo de hilo. Ia fig. 9A ilustra
le. barra 62 de retencidn de mechones, de las figuras
precedentes, sustituida por unos medios de retencidn
62A preferidos, en forma de cufia.

Después de seccionado el retazo de hilc.
Yy en preparacién pare el ciclo de empenachar sucesi-
vo, el procedimiento de seleccidn de color de ailo
descrito en la patente espaliola antes mencionada ele-
gird el color de hilo siguiente y, si hay que hacer
un cambio, el cabo de hilo presente en ese momento
en el pasaje comin 18, del cusl acaba de seccionar-—
se un retazo de hilo, se hara retroceder por la ac-
cidn del mecanismo tirador 12Y de retroceso de hilo,
por lo menos lo sufieciente para dejar libre o des-
pejado el pasaje comin 18, ¥y se'introduciré el cabo
de hilo del nuevo color seleccicmado, llevandolo a
la posicidn de carga de las agujas a través del pa-
saje 18.

La méquina arriba descrita produce moquetas
o alfombras de pelo cortado, con alturas de pelo que
vienen determinadas aproximadamente por la distancia

en que el retazo de hilo se extiende por cada lado

23.4.74 - 20 -
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de las agujas 22, manteniéndose igual la distancia
en cada lado si se desean ramas de pelo de la misma
altura. Por otra parte, puede obtenerse una alfombra
o mogqueta en la gue, por cada-carrera de aguja, se
produzca un pelo corto y largo, ajustendo el dispo-
sitivo medidor de hilo 12 de modo que suministre lar-
gos de hilo gue se extiendan en una distancia, mas
alld de las agujas 22, diferente de la distancis en~
tre el miembro cortante 30 y las agujas 22.

Le. méquina de empenachar puede controlarse
también de modo que se produzcan alturas de pelc di-
ferentes de una operacidn a otra de la maguina. Con
referencia a la fig. 10, el cortador 30 puede despla-
zarse lateralmente a la izquierda mediante la accion
de unos medios de ajuste representados en general
con el ntmero 75. Se prevén unos medios de ajuste 76
en éonoomitancia para la sufridera 36. Estos se re-
presentan en forma de sencillos dispositivos de blo-
que y tornillo de ajuste, o bien pueden ser mas del
estilo de unos medios de tornillo 77 ¥ 78 como los
representados para el cortador 30 y la sufridera 36,
respectivamente, en la figura 11. Como se ilustra
en las figs. 10 y 11, el bloque de desplazamniento
34 debe sjustarse de modo que se desplace mas 2 la

izquierda a fin de crear un mayor intervalo o hueco

23.4.74 - 21 -
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32 para la cuchills, permitiendo de ese modo que el
conbacto de la cuchilla 30 y la sufridera 36 se hags
mas a la izquierda de la parte de carga 35 de los
pasajes 18. Asi, se aumentara la distancia entre la
cuchilla 30 y la aguja 22, y el dispositivo 12 me-
didor de hilo puede ajustarse de modo que proporcio-
ne suficiente hilo para dar un largo sumentado idén-
tico en el lado distante de la aguja 22, respecto
de la alimentacidn de hilo. De ese modo se prodﬁei—
ra una alfombra o meoqueta de mayor altura de pelo.
Comc se ilustras en la fig. 11, los medios
de tornmillo 77 estan roscados en un blogue de ajuste
80 introducido en una parte ranurada 81 del cuerpo
de cortador 30, por medio de una base 82, para per-
mitir el movimiento vertical en vaivén del cortador
30. Este movimiento de vaivén del cortador pusde ve-—
nir transmitido desde el eje 25 (fig. 1) por medio
de un eje 83 y un bloque de ajuste 84 retenido en
posicion por una base 85, pero ideado y construido
para poder correr el cortador 30 g lo largo del mis-
mo. Asi, el cortador 30 se mueve de un lado a otro
verticalmente o través de la abertura de acceso 32
que separa el pasaje 18, y puede ajustarse en senti-
do laferal por medio del tornillo 77 que va conecta—

do a unos medios de control apropiados (no represen-—

23.4.74 - 22 -
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tados), para regular la altura de pelo. Para la su-
fridera 36 se prevén unos medios de ajuste lateral
78 similares.

El presente sistema puede modificarse para
poder aplicar los retazos de hilo adhesivamente, co-
mo se revela en la patente de EE.UU. n2 Re 27.165.
Para reducir al minimo las pérdidas de aire o de
otro gas puede usarse una valvula de charnela con
cierre hermético como la indicada en las figuras 234
y 23B de la mencionada patente de EE.UU. n? Re 27.165.

Pueden aprovecharse las ventajas de algunas
de las caracteristicas de este invento en otra rea-
lizecidn en la que el hilo sea cortado en la estacion
de corte 90 situada lejos de la estacion de carga de
agujas y operable a partir del arbol 25 por medios
de leva, como se muestira esqueméticamente en la fig.
1

Como en ests forma de realizacidn el hilo
es cortado en retazos o trozos antes de ser enfilado
y es transportado luego neumdticamente a la estacion
de agujas, es conveniente tener unos medios de tope
(no representados) para detener el movimiento del Te-
tazo de hilo dentro del ojo de la aguja, por el esti~
1o de los indicados en la mencionada patente de EE.

UU. N Re 27.165. Bl corte puede producirse también

23.4.74 - 23 =
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durante el enhebrado o enfilado, lo que permite una fle-
xibilidad al proporcionar retazos de hilo de distintas

longutudes. En una operacidn bien sincronizada, el prin-
cipio del cabo de hilo a cortar est& més allid de la es-

5 tacién de corte cuando se crea el hueco o intervalo 32
para uno de los medios de corte, con lo cual el transpor-
te del hilo no se ve indebidamente afectado por la crea-
cibén del intervalo.

Si bien se han descrito y representado diversas
10 formas de realizacidn del invento, se sobrentiende que
pueden hacerse en ellas diversas modificaciones, Por lo
tanto, las reivindicaciones que siguen tienen la inten~
cidn de definir el verdadero &mbito de la invencién.
Esta golicitud, que corresponde a la presenta—-
15 da en Estadds Unidos de América, el 31 de Marzo de 1972,
bajo el nfimero 239.931, se acoge a los beneficiocs del
articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-

trial.

- REIVINDICACIONES =

20 Los puntos de invencidn propia y nueva que se

7-9075 - 24 -
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidén en Espafila, por VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2,~ Un método de empenechar que comprende
transportar neumiticamente hilo a una estacién de uso a
través de un conducto y cortar el hilo que pasa por el
conducto para formar fragmentos o retazos, comprendiendo
adicionalmente dicho método mover al menos una parte del
conducto para proporcionar acceso al hilo en el conduc-
to para la operacibén de corte, y la operacidn de mover
dicha parte a fin de cerrar el acceso para la operacidn
de transporte.

22 ,~ Un método segln la reivindicacibdn 12, en
el que el hilo es transportado a una estacibén de empene-
char y sujetado antes de la operacidén de corte.

3&,.~ Una miquina de empenechar que comprende
medios neumdticos para transportar hilo a una estacidn
de uso que tienen un conducto que se extiende desde una
fuente de suministro de hilo hasta la estacidn de uso,
medios para establecer una diferencia de presién de gas
entre los extremos del conducto y medios para cortar hi-
lo que se extiende longitudinalmente dentro del conduc~
to, en donde el conducto comprende partes relativamente
movibles entre una primera relacidn en la que se propor-

ciona acceso al hilo para dichos medios de corte, y una

- 25 -
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segunda relacién en la que el conducto es sustancigl-
mente continuo entre sus exbtremos.

42 ,~ Una miquina segln la reivindicacién 32,
en la que la posicidn de los medios de corte es ajusta-
ble paralelamente al eje geomébrico del conducto a fin
de proporcionar fragmentos de hilo de longitudes diferen
tes.,

52,~ Una méquina segln las reivindicaciones
%2 o 428, en la que al menos una de dichas partes del con
ducto es flexible parascomodarse al movimiento relativo
de las partes.

62,- Una mlquina segln las reivindicaciones
52 o 42, en la que al menos una de dichas partes del con
ducto es telescdpica para acomodarse de este modo al mo-
vimiento relativo de las partes.

72.~ Una méquina segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 32 a 62, en la que estén previstos medios
operables para sujetar el hilo en dicha estacidén de uso.

82,~ Una méquina segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 32 a 72, en la que la estacidn de uso es
una estacidén de empenachar en la que los fragmentos de
hilo se fijan a un respaldo.

92,- Una mlquina segln la reivindicacidén 82,
en la que la estacibén de empenachar comprende medios de

aguja de empenachar movibles en vaivén a través del res-



paldo entre una posicidn en la que se recibe hilo des-
de dicho conducto, y una posicibén en la que dicho hilo
es arrastrado a través de dicho respaldo, y en la que
estén previstos medios deflectores para desviar dicho
5 hilo arrastrado de la trayectoria de los medios de agu-
Jae
102,- Una mAquina segln la reivindicacibén 92,
en la que los medios deflectores estéan asociados con
s unos medios retenedores de penachos destinados a2 mante-
] 10 ner dicho hilo fuera de la trayectoria de los medios de
aguja.
1l2.- Un método y una méquina de empenachar,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompanan
15 ¥y con los fiﬁes que se han especificado.
Esta Memoria consta de veintisiete hojas es~

critas a miquina por una sola cara.

Madrid, {1 SET. 1975

P.A.

%? 7.9.75
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