é@ S PATENTE DE TNTRODUCCION
/ -

oy e

D.H. Braim,Case 1,

G%/wmm’a @wceyzﬁﬂa

satre:

Procedimiento y aparato para producir un cordén
conductor aislado con una funda de material ab-
sorbente, codificado por color,

olicitande: NORTHERN ELECTRIC COMPANY, LIMITED, entidad canadiense
regidente en 1600 Dorchester Boulevard West, Montreal,
Que, Canad4,
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Ia presente invencién se refiere a un proce=-
dimiefito y un aparato para el marcado intermitente o co-
dificacién por color de cordones conductores y, més par-
ticularmente, al marcado intermitente de una funda absor-

5e bente sobre wn cordén continuo tal como un alambre con-
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ductor o cable aisglado fibroso,

Los alambres conductores aiglados con una funda absor—
bente, son cominmente utilizados en cables de mi@liiples oordoj
nes y log cordones individuales del cable son identificados
mediante codificacidn por color, es decir, coloreando 1os coOr-
dones con tintes o tintas diferentes. Un tipo comim de funds
absorvente utilizada para aislar los alambres conductores es
pulpa fibrosa, tal como la pulpa de Manila, madera, trapo,al—
godd, yute, heno o amianto. La pulpa puede ser coloreada agrew
gando tinte al recipiente de pulpa que se utilice para reveg-
tir el alambre conductor o bien puede apliearse el tinte ha-
ciendo pasar los cordoneg aislados a través de un recipiente
de tinte por separado o mediante pulverizacién. Sin embargo,
no es posible utilizar éste procedimiento para obiener marcas
de tinte intermitente o longitudinalmente espaciadas sobre
un cordfn. Por otra parte, si bien es preferible gplicar el
tinte a una funda absorbente cuando ésta esté himeda para li-
mitar la penetracién deltinte en el interior del material co-
rrespondiente, el material de funda himedo es estructuralmen-
te muy débil y se estroPéa con facilidad, haciendo dificil la
aplicacibén de %tinte para formar anillos circunferenciales o
anulares exactos sobre la funda.

Es un objeto del'presehte invento proporcionar un
procedimiento y un aparato perfeccionado para aplicar marcas
circunferenciales espaciadas sobre las fundas absorhentes de
cordones conductores continuos aislados por fibra,

| Una forma de realizacibén & modo de ejemplo se repe-
senta en los planos que se acompafian, en los cuales:
la figure 1 es un esquena de fases que muestra las
fases para fommar un aislamiento de pulpa sobre un cordén con
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duetor, que incluyen la fase de marcar el aislsmiento segén
el presente invento; -

la figura 2 es una vista en perspectiva del rodillo
marcador y del rodillo de guia representados en la figura 1;

la figura 3 es una vista fragmentaria en perspecti-
va del aislemiento de la cinta de pulpa y del cordén conduc-
tor contiguo tras pasar por el rodillo marcador; y

la figura 4 es una vista gimilar a la figura 3 con
1la cinta de pulpa pulida sobre el cordén conductor para for-
nar el aislamiento codificado por coloxr.

En el esquema de fases de la fiéura 1, un cordén con-
tinuo de alambre conductor metdlico sin aislar ld, represen~
tado en seceién transversal A, es desenrollado a partir de un
carrete de suministro 11 y llevado a un recipiente de pulpas
12 donde pasa en torno a un molde cilindrico 13 parcialmente
sumergido en un liquido de pulpa 14. E1l alambre conductor 10
emerge del recipiente 12 paralelo a, y embebido en, un lado
de una cinta 15 de aislamiento de pulpa segin la seccidn
transversal B, El elambre conductor 10 y la cinta de pulpa
15 pasan a continuacidén entre un rodillo de guia 16 y un ro-
dillo de impresién o marcado 17 que constituye un elemento
de una unidad marcadora 18, y después el alambre y la cinta
pasan a través de un pulidor 19 entre zapatas 20, al cual

se hace girar axialmente por medio de un motor 21, que envuels-

ve las porciones laterales de la cinta de pulpa en tormo =l
glambre conductor formando una funda aiglante gnular 22, y
produciendo por ende un cordén conductor zislade 23 represen-—
tado en seccién transversal C. El corddén 23 pasa a través

de un horno de desecacidén 24 donde se evapora la humsdad por-

tada por la pulpa de la funda 22 y el tinte de la funde 2 par—s '
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tir del rodillo marcador 17 produciendo un cordén seco que es
enrollado en un carrete de recogida 25 para almacensmiento.
Segln se muesgtra en las figuras 1 y 2 de los planos,
la unidad marcadora 18 comprendg un rodillo de impresifn o
narcsdo 17 que posee una superficie de caucho modelada 26,
un rodillo de transferencia 27 en contacto deslizante con el
rodillo de marcado 17, un rodillo de recogida o suminisiro
de materia colorante liquida 28 en contacto deslizante con el
rodillo de transferencia 27:y parcialmente inmerso en vna ban
deja de materia colorante 29, y un rodillo exprimidor 30 en
contacto deslizante con el rodillo de suministro 28, Los ro-
dilies 16,17, 27, 28 y 30 van insertzdos para rotacién enm
torno a ejes longitudinales 31 (tados ellos paraleles enire
si) y puede acoplarse un mecanismo de transmisidén con uno o
varios de los ejes 31 si bien se préfiera la rotacidén de los
rodillos medignte contacto superficial del alambre conductor
10 y la cinta de pulpa 15 para reducir la posibilidad de dete
rioro a la cinta de pulpa. En la forma &ézealizacién ilustra-
da, el modelo o disefio de la superficie de caucho 26 del ro-~

dillo de marcado 17 consiste en nervaduras elevadas circunfe~

rencialmente espaciadas 32 que presentan superficies plaqgs.

En la operacién de la forma de realizacibn del e et~
plo, el zlambre conductor 10 es estirado en forma de cordén
continuo a partir del carrete 11, pasando en torno al molde
cilindrico 13 y a través del liquido de pulpa 14 para emerger
el recipiente 12 embebido en un lado de la cinta de pulpa 15
segin se describe anteriormente y se representa en la seceifn
transversal B. La cinta de pulpa 15, con el alambre conductor

10 embebido en uno de sus lados, pasa a continuacibén por en-

cima del rodillo de guia 16 y por debajo del rodillo de marea' -
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do 17 con el 1lado de la cinta de pulpa portador del alambre
conductor 10 en contacto con el rodillo de guia y la superfi-
cie opuesta de la cinta en contacto con la superficie de cau-
cho modelada 26 del rodillo de marcado 17, segin se muestra
en la figura 2 de los planos, Los rodillos 16 y 17 giran a

la misma velocidad periférica para evitar cualesquiera fuer-
zas de cizallamiento sobre la cinta 15 y las fuerzas compresi.
vas impartidas por estos rodillbs a la cinta son también ajus-
tadag para prevenir dafio estructural a la einta. A medida que
el rodillo de marcado 17 gira al uniscno con los rodillos

de la unidad marcadora 18, el tinte de la bandeja 29 es reco-
gido por el rodillo 28, Es tinte excedente es exprimido fuera
del rodillo 28 por el rodillo 30 y el tinte que queda sobre
el rodillo 28 es transferido al rodillo 27. Durante la rota-
cién del rodillo 17, las nervaduras elevadas 32 de la super-
ficie 26 del rodillo establecen contacto con el rodillo de
transferencia 27 y con la cinta de pulpa 15 transfiriendo el
tinte a la cinta de pulya en forme de rayas o franjas latera-
les espaciadas o marcas 33 cada una de las cuales se exbiende
a 1o ancho de la cinta. A continuacidén se hace pasar la cin-
ta marcada 15 con el alambre conductor 10 embebido en uno

de sus lados a través de un pulidor 19 y emerge de &ste, se-
gin se muestra en la figura 4, con la cinta 15 envuelta

en torno al alambre conductor 10 formando una funda anular

22 que posee marcas 33 que aparecen circunferencialmente y

a intervalos espaciados a lo largo de la misma. Lz funda 22
es después gecada haciendo pasar el cordfn 23 a través de un
horno 24, tréds de lo cual se acumula el cordén aislado y codi

ficado sobre el carrete de recogida 25,

1

" Se observard a partir de la operacién de la forma de
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realizacién ejemplar que se produce un marcade completo y
circunferencial exento de un cordén aislado por pulpa convir-
tiendo marcas planas en anillos anulares. Por otra parte,

al aplicar la maerca cuando el aislamiento de pulpa estd hime-
do, el tinte no penetra en el aislamiento para debilitarlo
egstructuralmente,

Se apreciard que la configuracién de las nervaduras 32
de la superficie 26 del rodillo de marcado 17 determing la
configuracién o disefio de las marcas 33 sobre la cinta de pul.
pa 15. Asimismo, si bien solo se muestra en la forma de reszli
zacifn ejemplar para simplificacién la proaucéién de un sole
cordén aislado por pulpa 23, seria normallrtilizar el invento
en la produccién simulténea de una pluralided de cordones pa-—
ra formar una banda de cintas de pulpa paralelas 15 (y alem-
bres conductores 10) que emergieran del recipiente de pulpa
12,

NOTA

Deserita suficientemente la natursleza del invento,asi
como lg manera de realizarlo en la prictica, debe hacerse
éonstar que las disposieiones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren |
su principio fundamental, siendo lo que congtituye le esencies
del referido invento y por lo que se solicita PATENTE DE IN
TRODUCCION por 10 afios en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO Y APARA
TO PARA PRODUCIR UN CORDON CONDUCTOR AISLADO CON UNA FUNDA
DE MATERIAL ABSORBENTE, CODIFICADO POR COLOR,caracterizéndose
por lo siguiente:

3

1.~ Procedimiento y aparato para producir un corddén
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conductor aiglado con una funda de material absorbeﬁte, codi~-
ficado por color en el cual el material abaorbente se forma

como una cinta paralela al alambre conductor y posgsteriormente

se envuelve lateralmente en torno a éste para formar la funda}

procedimiento ceracterigzado porque se aplican rayas o franjas

de tinte a intervalos espaciados a lo largo de la superficie de

la cinta opuesta al alambre conductor, extendiéndose cada ra-
vya o franja lateralmente respecto al ancho de la cinta.
2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-

rizado porque se hace pasar la cinta entre un par de rodillos

paralelos y en contacto con cada uno de ellos, presentando la t

superficie de un rodillo, nervaduras marcadoras longitudinale;
circunferencialmente espaciadas, que portan tinte liquido
sobre la superficie respectiva para transferirla a la cinta,

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizados porque se marcan simulténeamente una plurali-
dad de cintas que se degplazan paralelamente entre si.

4,- Rparato para la aplicacién del procedimiento
gegin las reivindicaciones 1 a 3, en el cual se hace pasar el
alambre conductor a través de un recipiente de pulpa y se ..
forma el material absorbente a modo de una cinta paralela al
alambre conductor, siendo la cinta posteriormente envuelta
lateralmente en tormo al mismo, caracterizado porque se dota
el aparato de medios colocados junto a la linea de desplaza-
miento de la cinta entre el recipiente y el pulidor y adapta~
dos para aplicar rayas o franjas de tinte a intervalos espa-
ciados a lo largo de la superficie de la cinta opuesta al
alambre conductor, extendiéndose cada raya o franja lateral-

mente respecto al ancho de la cinta,

g

5.« Aparato segin la reivindicacién 4, caracterizado
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pdrque medios marcadores comprenden un rodillo de gufa y un
rodillo de marcado, pasando la cinta entre ambos, presentando
la superficie del rodillo de marcado nervaduras longitudinales
circunferencialmente espaciadas, y medios para aplicar tinte
1iquido a las nervaduras del rodillo de marcado para transfe-
rencia a la cinta. '

6.~ Aparato seg@n la reivindicacién 5, caracterizadd

porque los mediog para aplicar tinte liguido a las nervaduras

cialmente inmerso en un depbsito de tinte liguido, un rodillo
exprimidor en contacto deslizante con el rodillo de suministro
¥ un rodillo de transferencia en contacto deslizante con el
rodillo de suministro y el rodillo de marcado,

Te= Procedimiento y aparato para producir un cordén
conductor aislado con una funda de material absorbente, codi-
ficado por color, tal y como queda sustancialmente descrito en
la presente Memoria, y en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de ocho hojas, escritas a miqui~
na por uwna sola cara.

Madrid, 29 HNAR. 1973
NORTHERN ELECTRIC COMPANY LIMITED,

1, GOMEZ ACEBD Y HIUEX
. p. Firmado L. Goela Forafindey
A e

del rodillo de marcado, comprenden un rodillo de suminisiro par

mt
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