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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de:
KELLER & KNAPPICH AUGSBURG ZWEIGNIEDERLA
S5SUNG DER INDUSTRfE—WERKE KARLSRUHE
AUGSBURG AKTIENGESELLSCHAFT, de naciona-
lidad alemana, domiciliada en D=-89D0
Augshurg, Bllcherstrasse 144, (Alémania);

por: "MAQUINA SOLDADORA™.

esenese 000000000 cc0cscns

El invento concierne a una méquina soldadora para
soldar los cubos de un cuerpo calefactor a base de miembros
de chapa de acerc (radiador) cuyos miembros de cuerpo cale-
factor gquedan conjuntamente soldados a partir de dos semi-
cubetes o semivalvas unidas con los orificios de unién de
sus cubos dispuestos unos junto a otros en superficies pla-
nas por medio de una soldadura por arco eléctrico bajo gas
protector. La soldadura por arco eléctrico bajo gas protec~
tor se caracteriza por una posibilidad de traslacibn y monta
je répides, lo cual es ventajoso en tales articulos de pro-

duccibn en gran escala.
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Se conoce para ello una soldadura de costura de
garganta o acanaladura, No obstante, &sta exige didmetros de
orificios de diferente tamafioc y por consiguiente dos diferen-
tes semivalvas de miembro, lo cual encarece la fasbricacidn y
exige cuidado especial contra confusiones. En las costuras de
garganta existe ademds el paligro.de que sea atravesada por
la chdpa que forma la base de la garganta, chapa sobre la
cual estd dirigide por un sdlo lado el arco eléctrico, dado
que las chapas san relativaemente delgadas., Con el fin de evi-
tar esto se ha propuesto rebordear el borde del orificio de
la chapa dispuesta en el lade contrario & la costura de sol-
dadura de garganta aplicada lateralmente. En el caso de alte
rarse el orden ds los centros de orificio varia la garganta su
posicifn circularmente y en el caso de una costura de solda-
dura aplicada lateralmente ya no permite ningin desplazamiento
uniforme de la costura de soldadura de garganta.

En la méﬁuina soldadura para soldar los cubos de
cuerpos calefactores a base de miembros de chapa de acero de

acuerdo con el invento, un cabezal de soldadura , segin la

idea del invento, esté dispuesto ventajosamente de manera tal que

su lugar de introduccién para alambre de soldadura desemboca
en ub plano que se encuentra aproximadamente en &ngulo recto
con respecto al eje de rotacidn del cabezal de soldadura. El
cabezal de soldadura puede oscilar también durante la rotacidn
en un pequefio grado axialmente desde el plano de rotacidn (A-A),
con lo cual, la costura de soldadura experimenta un ensancha-
miento, que se hace posible en lo que se refiere a las longitu-

des de rebordeamiento.
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El invento prefiere una forma aproximadamente ci-
lindrica, preferiblemente una forma hueca, del cabezal de
soldadura con un entrante o nicho en el cual desembocan los
lugares de introduccidn para el alambre de soldadura y para
gas protector en el plano de rotascidén. La sensible desembo-
cadura del alambre de soldadura se encuentra de este modo
protegida en el nicho. El1 gas protector es introducido de
modo satisfactorio, saliendo en un &ngulo con respecto al
alambre de soldadura. El cabezal de soldadura puede ser colo-
cado de este modo con un didmetro minimo, tal como lo exigen
las condiciones establecidas en el caso de cubos de radiado-
res que tienen por ejemplo un didmetro de orificios de 40 mm.
En cuvalquier caso, el cabezal de soldadura puede estar equi-
pado ademds con un sistema de refrigeracidn por agua,

Otras caracteristicas de formas de realizacidén ven-
tajosas del invento se refieren & dispositivos de ajuste pa-
ra orientar el plano del cubo del miembro de cuerpo calefac-
tor en relacién con el plano de combustidn de soldadura del
cabezal de soldadura y a gufas de orientacidn para el miem-
bro de conexidn de cuerpo calefactor que ha de ser colocade
encima de €1 mediante dispositivos de apriete.

Un ejemplo de realizacidn del invento estd represen
tado en los dibujos. En éstos:

La figura 1 muestra una seccidn longitudinal a través de la
unién de cubos de dos miembros de radiador;

La figura 2 muestra el esquema de una mdquina soldadora;

Las figuras 3 y 4 muestran un cebezal de soldadura en vista

en alzado y en seccidn transversal en el plano
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A-A de la figura 3:

La figura 5 muestra la unidn de costura por soldadura en el
caso de rebordeado de arista aguda;
La figura 6 muestra la unidén de costura por soldadura en el

caso de rebordeado replsgado en 1809,

En cada caso dos semivalvas 1 enteramente de igual
forma estén soldadas conjuntamente de modo periférico, a nexr
vios exterjores 2 y a nervios interiores 3 para formar miem-
brus a, b, por ejemplo mediante soldadura eléctrica por cos-
tura por rodillos o de resistencia por puntos. Estos miembros
a, b, tienen cubos 4 de superficie plana con orificios de
unidn 5. Los bordes de los cubos 6 estédn rebordeados hacia
dentro a partir del plano de los cubos, La costura de solda-
dura 7 es splicada radialmente en el plano de la junta de
cubos 4' y tiene forma anular en el cubo.

E; cabezal de soldadura con el que es soldada esta
costura de soldadura 7 de forma anular, pasee la forma de un
cilindro hueco 8 con el eje de rotacién 9. La introduccidn
para alambre de soldadura se extiende desde 10 a través de un
arrollamiento 11 y desemboca en 12 en un nicho 13 en un plano
A-A que se encuentra aproximadamente en #dngulo recto con res-
pecto al eje de rotacidén 9 del cabezal de soldadura. La rota-
cién D permite arrastrar el arco eléctrica€n el picho 13 y
también en el plano A-A desemboca también la introduccién pa-
ra gas protector 14 formando un &ngulo con respecto al alambre

de soldadura 23.

El cabezal de soldadura 8 recibe su propulsidn de
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rotacidn de 3602 o algo wés por cada aplicacidn de costura de
soldadura @ partir de un motor 15, que estd fijedo a) lada infe-
rior de una placa de base 16, El1 avance de alambre de soldadu~
ra es abastecido par un motor 17 a partir de una bgbina de
alambre 18, los cuales completan conjuntamente la rotacidn al-
rededor del eje de rotacién. Despuds de cada rotacién para la
soldadura puede efectuarse unma rotacién de retorno a2 la posi-
cidn de partida. En luger de utilizarse la bobina de alambre
girando conjuntamente puede utilizarse también una bobina de
alambre libremente giratoria o estacionaria apoyada separada-
mente, lo cual tiene la ventaja de que lag distancias entre cu~
bos pueden ser mantenidas en una magnitud mfnima, sin que per-
turben las bobines de alambre.

En la placa de base 16 estdn apoyados dos cabezales
de soldadura B con fijacién exacta. Detrds de ellos se dispo-
nen los nuevos miembros de cuerpos calefactores que han de ser
soldados adyacentemente entre si. Del modo mds sencillo esto
puede efectuarse mediante espigas de apoyo ajustadoras 19 jun-
to a la placa de base 16 para apoyar el corréspondiente miem-
bro de cuerpe calefactor con su lado inferior. En este caso,
sin embargo, inexactitudes en las dos semivelvas de cada miem-
bro pueden influir también en el plano de junta entre cubos 4°'.
Estos efectos se hacen menores al efectuar el ajuste en funcién
de los nervios exteriores 2 ya que en este caso se hacen im-
portantes sflo inexactitudes de una ¢nica semivalva individual.
Del modo més exacto el ajuste se efectla al disponer en el

plano de junta entre cubos.
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Al efectuar el ajuste ha de tenerse en cuenta un
factor de variaciones que se ha de determinar empiricamente,
el cual se deduce de la compresidn del miembro del cuerpo
calefactor b, que estéd suspendido en un travesafin 22 guiado
en pedestales de gufa 20 y susceptibles de ser hecho descen-
der comoc dispasitivo de compresidn mediante una prensa de hu-
sillo 21, o forma allf un miembro ya soldade de una pila ya
formada de miembros de cuerpos calefactores.

La Tigura § permite reconocer en una seccidn de de-
talle de los cubos 4 a partir del plano de cubos 4 . bordes
de cubos 6 rebordeados hacia dentro en un &ngulo agudo, que
apenas puede lograrse o s6lo puede lograrse con dificultad. No
obstante, esta estructuracidn extremada explice la posicién de
la costura de soldadura 7 en el plano de junta entre cubos y
demuestra la rszén y la importancia de los bordes de cubos 6
para la aplicecidén de la costura de soldadura y la unidn que
se puede lograr de este modao.

La figura 6 muestra el rebordeamiento de retorno de
los bordes de cubo 6 en 1802 as{ como la posicién de la costu-
ra de soldadura 7 en este caso.

En lugar de la rotacién del cabezal de soldadura 8
alrededor del eje de rotacién 9, que se muestra en el ejemplo,
el cebezal de soldadura puede realizar también un movimiento
de rotacidn de bamboleo alrededor de un punto de la linea ds eje de
rotacidén; s8lo debe cumplirse la condicién de que el punto se en
cuentre sobre la linea de eje central de orificieos de cubos.

El cabezal de soldadura puede realizar también un
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movimiento excéntrico cuyo eje de rotacidén se encuentre en la
linea de eje central de orificios de cubos. Esto puede ser
ventajoso cuando el cabezal de soldadura posea un mayor dié-
metra, que pueda ser introducido con justeza a través de un
orificio de introduceidn estrechado con respecto al orificio
de cubos, tal como ocurre o puede ocurrir en el miembro de
cierre de cuerpo de soldadura, pero luego, despuds de la in-
troduccién a través de este orificio estrechado tenga una
distancia demasiado grande desde el cubo que ha de ser solda-
do y por lo tanto deba ser desplazado hacia un lado con el
fin de disminuir esta distancia, a continuacién de lo cual

el alambre de soldadﬁra debe ser guiado en una pista excén-
trica alrededor de la linea de eje central de orificio entre

cubos.

Se reivindica como nueve y de propia invencidén:

l.- Méguina soldadara, caracterizada porque para
soldar los cubos de elementos de calefaccién seccionales de
chapa de acero, cuyas secciones soldadas de dos medias cédsca-
ras est#n unidas en los agujeros de conexidn de sus cubos
ajustados entre s{ con superficies planas por medio de una
saldadura eléctrica de arco voltdico con gas protector, para
realizar una costura de soldadura dispuesta simétricamente

con referencia a la juntura del cubo, en el lado interior co-
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mdn de la camisa anular de dos rebordeados interiores iguales
entre s de los cubog, un cahezal de soldadura tiene una ali-
mentacidn del alsmbre de soldar que desemboca en un planao si-
tuado aproximadamente en &ngulo recto con referencia al eje
de giro del cabezal de soldadura.

2.~ Méquina soldadura segdn la reivindicacién ante-
rior, caracterizada porque el cabezal de soldadura oscila durap

te la rotacidn en un pequefio grado axialmente a partir del

- planc de rotacidn.

3.~ Mdgquina socldadara segln las reivindicaciones an-
teriores, caracterizada porque el csbezal de soldadura tiene
aproximadamente forma cilindrica, preferiblemente una forma
hueca, con un nicho o entrante en 2l que desembocan los lugares
de introduccidn para el alambre de soldadura y para el gas prg
tector en el plano de rotacidn.

4,- Mdquina soldadara segdn reivindicaciones ante-
riores, caracterizadarpofque los lugsres de introduccidn para el
alambre de soldadura y para el gas protector se encuentran forman
do un éngulo entre si.

5.~ Mdquina soldadara segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizada por dispositivos de ajuste para la
disposicién del plano entre cubos del miembro de cuerpc cale-
factor con respecto al plano de combustién de soldadura del
cabezal de soldadura,

6.~ M&quina soldadora segdn reivindicaciones ante-
riores, caracterizada por guifas de orientacién para el miembro
de conexidén de cuerpo calefactor que ha de ser colocado median-—

te dispositivos de compresidn,



10

7.~ Mdquina soldadora segidn reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque para soldar los cubos de cuerpos
calefactores a8 base de miembros de chapa de ascero, el cabezal
de soldadura realiza un movimiento de rotacidn de bamboleo al-
rededor de un punto de la linea de eje central de orificios
de cubos,

8.~ Mdquina soldadora segdn reivindicaciones antexio
res, caracterizada parque el cabezal de soldadura realiza un
movimiento excéntrica, cuyo eje de rotacidn se encuentra en la
linea de eje central de orificios de cubos.

9.~ MAQUINA SOLDADORA,

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva, que consta de nueve hojes escritas a mé-

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 2 §/MAR 1979

GARLOS

-
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