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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l ic i t a r  PATENTE DE INVENCION 

a nombre de COTTON, INCORPORATED 

entidad norteamericana

con dom icilio  en 1370 Avenue o f the Americas, Nueva York, 

N.Y. 10019, Estados Unidos de Amárica.

por: "UN PROCEDIMIENTO PARA MEJORAR LAS CARACTERISTICAS 

DE UN TEJIDO QUE CONTIENE FIBRAS CELULOSICAS" 

(C lase In ternacional D06m)
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ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En lo s  años rec ien tes  se han ideado diversos 

métodos para tra ta r  productos que contienen fib ra s  celu 

ló s ic a s , ta le s  como t e la  de algodón o de mezclas de a l­

godón, con ob jeto de im partir a aquéllos ca ra c te r ís tica s  

duraderas de re s is ten c ia  a l arrugado y de secado u n ifor­

me. Por ejemplo, lo s  m ateria les ce lu lós icos  se han r e t i -  

culado con formaldehido, dando re ticu lac ion es  duraderas 

que poseen res is ten c ia  s a t is fa c to r ia  a l lavado y plancha 

do y también a d iversos ácidos y á lc a l is ,  a s í como a la s  

le j ía s  de c lo ro . Estos m ateriales ce lu lós icos  tratados 

con formaldehido presentan c ie r ta s  ca ra c te r ís tica s  ven­

ta josas . Por ejemplo, son res is ten tes  a la  a lterac ión  d e l 

co lo r  y  a l amarilleam iento.

No obstante, s i  bien e l  formaldehido ha repre-- 

sentado una contribución importante a la  técn ica  del aca­

bado d e l algodón, lo s  resultados han estado le jo s  de ser 

p erfec tos . Por ejemplo, en algunos casos e l  tratamiento 

de re t icu la c ión  con formaldehido ha tendido a carecer de 

reproducib ilidad , ya que ha sido d i f í c i l  hasta áiora e l  

con tro l de la  reacción de re ticu la c ión  d e l formaldehido. 

Cuando se u tilizab an  temperaturas a ltas  de curado con un 

ca ta lizad o r ácido o ácido potencia l, se producían con fr e  

cuencia reacción  excesiva y degradación d e l algodón, lo
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413064 ?0
cual perjudicaba considerablemente su s o lid e z . Por o tra  

parte, cuando se h ic ieron  intentos para lo g ra r  reproduci- 

b ilid ad  a temperaturas de 50SC o in fe r io re s , fueron re ­

queridos usualmente tiempos de reacción o de acabado mu­

cho más la rgos , haciendo e l  procedimiento relativam ente 

poco a tra c tivo  desde e l  punto de v is ta  económico. Véase 

por ejemplo, Patente B ritán ica  930.980. En otros casos, 

la  re ticu lac ión  con formaldehido no ha logrado cumplir 

la s  espec ificac iones comerciales con respecto a l desarru 

gamiento en seco. Por estas y análogas razones, se han 

continuado lo s  esfuerzos para d esa rro lla r  nuevos y mejo­

res procedimientos de acabado para m ateriales c e lu ló s i­

cos y de algodón.

E l uso de una atmósfera que contiene ácido o le r  

h íd rico  para c a ta liz a r  la  re ticu la c ión  entre un agente 

antiarrugado y un m ateria l de te j id o  ce lu lós ico  en e l  

que se impregna e l  agente, ha sido propuesto en la  técn i 

ca an terio r. E l con tro l de una t a l  reacción es d i f í c i l  

pero importante, ya que e l  ca ta lizad o r ácido mineral fu er 

te  puede degradar a l propio t e j id o .  Se ha encontrado tam­

bién que lo s  m ateriales de te jid o s  ( t e la s )  cata lizados 

con ácido c lo rh íd rico  poseen propiedades d e fic ien te s  de 

res is ten c ia  a la  tracción , en pa rticu la r s i  se ca lien ta  

posteriormente e l  te j id o  re ticu lado .

2.5.73 3 -
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RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con lo  an ter io r , un ob jeto fundamen­

t a l  de la  presente invención es proporcionar un procedí—

5 miento práctico  para tra ta r  m ateriales ce lu lós icos  con

un agente adecuado antiarrugado, procedimiento que e v ita  

o atenúa sustancialmente lo s  problemas arriba  menciona­

dos.

Un ob jeto más esp ec ífic o  ha sido d esa rro lla r 

10  un procedimiento para r e t ic u la r  algodón con ayuda de un

agente antiarrugado soluble en agua que contiene' grupos 

N -m etilo l rea c tivo s , u tilizan do  un ca ta lizador ácido em­

pleado en fase  de vapor, a f in  de mantener e l  d eterio ro  

de la s  fib ra s  en un mínimo.

15 Otro ob jeto  más e sp ec ífic o  es proporcionar un

procedimiento para co n fe r ir  propiedades antiarrugado a l 

algodón u otros m ateriales ce lu lós icos  u tilizando  un agen 

te  antiarrugado soluble en agua que contiene grupos N-me 

t i l o l  rea c tivo s , que permite que e l  curado del m aterial 

20 tratado se demore en condiciones de seguridad durante

períodos largos o indefin idos hasta después de l acabado 

de lo s  a rt ícu lo s  deseados producidos a p a r t ir  de aquél, 

incluyendo, por ejemplo, e l  cortado, cosido y planchado 

de prendas de v e s t ir .

25 Otro ob jeto  e sp ec ífic o  es proporcionar un pro-
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cédimiento antiarrugado para uso con m ateriales celu lósi. 

eos, que produce ca ra c te r ís t ica s  s a t is fa c to r ia s  de desarru 

ga&iento y de secado uniforme, mantiene la  pérdida de re ­

s is ten c ia  a la  tracción  y de re s is ten c ia  a la  abrasión en 

un mínimo, proporciona una duración a l lavado y plancha­

do y una res is ten c ia  a l c lo ro  s a t is fa c to r ia s , emplea sus­

tancias reaccionantes sen c illa s  y , s i  se desea, puede pro 

ducir una te la  previamente tratada que es relativam ente 

insensib le a la s  condiciones ambientales y  posee una du­

ración de almacenamiento virtualmente in f in ita  antes d e l 

curado f in a l .

Adicionalmente, es un ob jeto de esta  invención 

proporcionar un procedimiento para tra ta r  m ateriales ce­

lu ló s ico s  con un ca ta lizador ácido en fase de vapor sin  

la s  ca ra c te r ís tica s  degradantes de los  ácidos minerales 

fu ertes  ta le s  como e l  ácido c lo rh íd r ico .

Estos y otros ob jetos , a s í como e l  alcance, la  

naturaleza, y la  u t iliz a c ió n  dé la  invención resu ltarán 

más claramente evidentes a p a r t ir  de la  descripción  más 

deta llada  que sigue. A no ser que se indique otra  cosa, 

todas la s  proporciones y lo s  porcentajes de m ateria les o 

compuestos están expresados sobre una base de peso a to ­

do lo  la rgo  de esta memoria d escrip tiva  y de la s  r e iv in ­

dicaciones de l apándice.

De acuerdo con la  presente invención, se propor

413064
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clona un procedimiento para mejorar la  estab ilidad  dimen­

s ion a l, la  re s is ten c ia  a l arrugado, la s  ca rac te r ís tica s  

de secado uniforme y la  reten tiv idad  t o ta l  de forma de 

un te j id o  o t e la  que contiene fib ra s  ce lu lós icas , que 

comprende: (a ) ap lica r  a l te j id o  o t e la  una solución acuô  

sa de un agente antiarrugado soluble en agua que con tie­

ne grupos N -m etilo l rea c tivo s ; y (b ) ca len tar e l  te j id o  

impregnado que contiene e l  agente antiarrugado soluble 

en agua que contiene grupos N -m etilo l reactivos  en una 

atmósfera de vapor no reactivo  que contiene un ca ta liz a ­

dor seleccionado d e l grupo constitu ido por ácido fórmico 

y  ácido acético  a una temperatura comprendida entre más 

de 803 y  hasta aproximadamente 160SC durante un tiempo 

comprendido entre aproximadamente 10  segundos y 2 horas 

hasta que las  fib ra s  de ce lu losa  llegan  a re ticu la rse  

eficazm ente.

E l procedimiento requiere tiempos de reacción 

relativam ente cortos y  proporciona un a lto  grado de de­

sarrugamiento, a l mismo tiempo que produce res is ten c ias  

s a t is fa c to r ia s  a la  tracción  y a l  desgarramiento.

E l procedimiento de l a  presente invención po­

see ven ta jas sustanciales de empleo comparado con proce 

dimientos t íp ic o s  de la  técn ica  an terio r ta le s  como los  

sistemas de planchado duradero cata lizados por vapores 

de ácido c lo rh íd r ic o . Por ejemplo, e l  procedimiento de

413064 '
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la  presente invención e v ita  la  degradación excesiva de 

la s  fib ra s  ce lu lós icas y no requ iere n eu tra lizac ión  d e l 

te jid o  después de l tratam iento. Asimismo, no hay neces i­

dad alguna de lavado p os te r io r  de la  f ib ra .  La reproduci 

b ilid ad  de la  reacción se ve mejorada sustancialmente, 

y no son necesarios lo s  con troles n i e l  equipo espec ia l 

que se requieren para manipular e l  ácido c lo rh íd r ico , 

altamente tóx ico  y corros ivo .

DESCRIPCION DE REALIZACIONES PREFERIDAS

413064

En la  rea liza c ión  que se describe y  re iv in d ica  

en esta  memoria, la  t e la  que contiene algodón o ce lu losa  

se impregna con una solución acuosa que contiene desde 

aproximadamente 1 a aproximadamente 40 por c ien to , pre­

ferib lem ente desde aproximadamente 2 a aproximadamente 

20 por c ien to , más preferib lem ente desde aproximadamente 

5 a 15 por c ien to , de un agente antiarrugado soluble en 

agua que contiene grupos N -m etilo l reac tivos  para dar una 

absorción en húmedo comprendida entre aproximadamente 50 

y aproximadamente 100 por c ien to , preferib lem ente compren 

dida entre aproximadamente 60 y aproximadamente 90  por 

c ien to , más preferiblem ente desde aproximadamente 65 y 

85 por c ien to , basada en e l  peso de la  t e la  seca.

La presente invención es ú t i l  para tra ta r  d ive r

-  7 -



sas f ib ra s  ce lu lós icas  naturales o a r t i f i c ia le s  a islada­

mente o en forma de mezclas de unas con otras en diversas 

proporciones o en forma de mezclas con otras f ib ra s . Ta­

le s  fib ra s  ce lu lós icas  naturales incluyen algodón, lin o  

5 y cáñamo, y la s  fib ra s  ce lu lós icas  regeneradas o a r t i f i ­

c ia le s  ú t i le s  en esta  memoria incluyen, por ejemplo, ra­

yón de v iscosa  y rayón de cupramonio. Otras fib ra s  que 

se pueden u t i l iz a n  en mezclas con una o más de las  f i ­

bras ce lu lós icas  arriba  mencionadas son, por ejemplo, f i  

10  bras de acetato de ce lu losa , de poliamidas, de p o lié s te -  

res , de p o l ia c r i lo n it r i lo ,  de p o lio le f in a s , de p o l i (c lo  

ruro de v in i l o ) ,  de p o li(c lo ru ro  de v in ilid en o ) y  de po 

l i (a lc o h o l  v in í l i c o ) .  Tales mezclas incluyen p re fe r ib le  

mente a l menos aproximadamente 20 por c ien to en peso y 

15 más preferib lem ente a l menos aproximadamente 4-0 por cien

to  en peso, de algodón u otras fib ra s  ce lu lós icas .

La t e la  puede ser tr ico tad a , t e j id a  o no t e ­

j id a , o bien puede ser cualqu ier t e la  confeccionada de 

otro  modo. La t e la  puede ser l i s a ,  p lisada, fruncida,

20 con d o b la d illo  o cosida, o puede estar conformada de

cualqu ier otro  modo para producir un a rt ícu lo  t a l  como 

una prenda de v e s t ir  de cualqu ier forma deseada antes de 

ponerse en contacto con la  atmósfera que contiene e l  ca­

ta liz a d o r  de ácido acético  o ácido fórm ico. Después del 

25 tratam iento, la  t e la  re ticu lada  formada mantendrá sus-

'41:064
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tancialmente la  configuración o r ig in a l durante toda la  

v ida  ú t i l  d e l a rt ícu lo , esto es, que se producirá una 

t e la  para lavar-y-usar, o de planchado duradero.

Los agentes antiarrugado ú t i le s  en esta  memoria 

5 incluyen particularmente lo s  precondensados fácilm ente

endurecióles que son sustancialmente solubles en agua y 

se obtienen por condensación de formaldehido con un com 

puesto t a l  como una melamina sustitu ida  con a lcoh ilo  in 

fe r io r ,  una urea, o un fen o l t a l  como la  resorcina . Co- 

10 mo es bien sabido en la  técn ica  del tratam iento de resji 

ñas, estos precondensados son susceptib les de ser a p l i ­

cados a l m aterial ce lu lós ico  a p a r t ir  de una solución 

acuosa. Las tr ia z in as  obtenidas por condensación de una 

melamina sustitu ida con a lcoh ilo  in fe r io r  y form aldehi- 

15 do, son ejemplos de ta le s  precondensados. Se obtienen

resultados s a t is fa c to r io s , por ejemplo, u tilizan d o  p re- - 

condensados obtenidos por condensación de 1 mol de mela 

mina o una melamina sustitu ida  con a lcoh ilo  con 2 a 6 

moles de formaldehido, esto es, empleando d i- ,  t r i -  6 

20 hexametilolmelamina. Productos comercialmente asequibles

de esta  clase incluyen Aerotex 23, un precondensado de 

triazina-form aldeh ido ; Aerotex M-3, un condensado de me 

lamina-formaldehido; Aerotex P-225, hexaqu is-(m etoxim etil) 

melamina; y Aerotex 19, que es una m odificación menos com 

25 pletamente fraccionada de Aerotex P-225. Estos productos

4H064
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313064
son suministrados en forma de soluciones acuosas por Ame 

rican  Cyanamid Company.

Otros agentes adecuados antiarrugado incluyen 

productos ta le s  como d ih id rox id im etilo le tilen u rea , "DHDMEU", 

asequible como Permafresh 183 ó en una forma algo m odifi­

cada y menos rea c tiva  como Permafresh 113B de Sun Chemi­

ca l Company, a s í como compuestos de propilenurea m od ifi- . 

cados ta le s  como F ixapret PCL, asequible de Badische A n i-r  

l in  und Soda-Fabrik. Son adecuados lo s  compuestos que t i e  

nen a l  menos uno y  medio moles de formaldehido combinados* - - 

como m etilo l-form aldeh ido con una urea c íc l ic a  o propi­

lenurea c íc l ic a ,  y  se p re fie ren  lo s  derivados de t ip o 'd i  

m e t ilo l. No obstante, es análogamente fa c t ib le  u t i l i z a r  

otros agentes antiarrugado conocidos ta le s  como N -m etilo l 

carbamatos y compuestos de m etilo lu rea .

E l tratam iento previo de la  te la ,  antes de l t r a  

tamiento c a ta l ít ic o  en fase  de vapor, con ad itivos  r e s i­

nosos polímeros que formen pe lícu las  suaves, ta les  como 

dispersiones o lá t ic e s  convencionales, puede dar como re 

sultado una mejora ad ic iona l desusadamente grande en e l  

desarrugamiento de la  t e la  tratada. Los ad itivos  políme­

ros pueden mejorar también la  res is ten c ia  a la  abrasión 

por f le x ió n  y  la  re s is ten c ia  a l desgarramiento, o a lte ra r  

la  proporción d e l desarrugamiento en seco a desarrugamien 

to  en húmedo, o en algunos casos acortar e l  tiempo de reac

-  10 -
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ción necesario para producir una te la  de planchado dura­

dero aceptable. Los ad itivos  polímeros adecuados para ta  

le s  propósitos son, en la  mayoría de lo s  casos, asequi­

b les en e l  comercio en forma de lá tex  acuoso concentrado,

5 y es deseable d ilu ir lo s  a una concentración de 1 a 10  por

ciento de polímero antes de impregnar con e l lo s  la  t e la .  

A d itivos  polímeros adecuados incluyen copolímeros a c r ilo  

n i t r i l o —butadieno só lidos resinosos o semejantes a caucho, 

y mezclas que contienen lo s  mismos con d iversas resinas 

10 v in í l ic a s ;  p o lie t i le n o ; copolímeros desacetilados de e t i -  .

leño y acetato de v in i lo ;  poliuretanos y d iversos políme­

ros de a c r ila to s  de a lco h ilo , otros p o lié s te res  y poliam i 

das.

La te la  impregnada puede secarse o acondicionar 

1$ se a un contenido de humedad comprendido entre aproxima­

damente 2 y hasta aproximadamente 1 0 0 , preferib lem ente 

entre aproximadamente 3 y aproximadamente 65 por c ien to 

en peso re fe r id o  a l m ateria l t e x t i l  ce lu lós ico  seco. La 

te la  impregnada puede, a s í pues, ca ta liza rse  en condicio 

20 nes que van desde aproximadamente esencialmente secas a

aproximadamente esencialmente húmedas.

La t e la  se introduce luego en una atmósfera ca 

ta liza n te  y no reac tiva  que contiene una cantidad ca ta l¿  

ticamente e fe c t iv a  de ácido fórmico o ácido acético  que 

25 se pueden obtener de cualqu ier fuente conveniente. Ade-
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más d e l ca ta lizad or, la  atmósfera de tratamiento puede 

contener gases in ertes  ta le s  como a ire , n itrógeno, d ió ­

xido de carbono, h e lio , vapor de agua, e tcé tera . La atmós 

fe ra  de tratam iento es "no rea c tiva " en e l  sentido de que 

contiene e l  ca ta lizad o r gaseoso y gas in e rte . M ateriales 

gaseosos o monómeros que pudieran reaccionar, condensar­

se o polim erizarse con la  t e la  o con e l  agente antiarru­

gado de m etilolam ida, no deben es ta r presentes en la  atmós,- 

fe r a  de tratam iento.

La atmósfera no rea c tiva  puede contener hasta 

aproximadamente 1 0 0 , con frecuencia  entre aproximadamen­

te  5 y  90  por c ien to en volumen de ácido acético  o ácido 

fórm ico, siendo e l  resto  ( s i  lo  hay) gas in erte .

E l contacto de la  acondicionada con la  atmósfe 

ra no rea c tiva  se l le v a  a cabo a una temperatura compren 

dida entre aproximadamente 80 y 160SC, preferiblem ente , . 

entre aproximadamente 100 y  aproximadamente 14-09C, más 

preferib lem ente desde aproximadamente 110  a aproximadamen 

te  1 2 5SC, durante un tiempo comprendido entre aproximada­

mente 10  segundos y 2 horas, preferiblem entes desde apro­

ximadamente 1 a aproximadamente 20 minutos, más p re fe r i­

blemente desde aproximadamente 2 a aproximadamente 15 mi 

ñutos.

Puede emplearse cualqu ier medio adecuado para 

poner en contacto la  t e la  con e l  ca ta lizador gaseoso de

7(?
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ácido acético  o ácido fórm ico. Por ejemplo, se puede 

emplear un sistema de cargas que u t i l i c e  un rec ip ien te  

o tubo cerrado que contenga e l  ca ta lizad or gaseoso, en 

e l  cual se puede in troducir la  t e la  acondicionada que con 

5 tiene e l  agente antiarrugado, y exponerse en e l  mismo a

la  atmósfera de tratam iento durante e l  tiempo apropiado.

En la  a lte rn a tiva , se puede u t i l i z a r  un sistema dinámico 

o continuo t a l  como un sistema en e l  que una corrien te  

gaseosa que contiene e l  ca ta lizador de ácido acético  o 

10 ácido fórmico se hace pasar a través de una cámara a la r -  ' '

gada y cerrada a cuyo través se hacen pasar también las  

te la s  o a rtícu los  impregnados a una velocidad  apropiada, 

bien sea en para le lo  o en contracorrien te con re la c ión  . 

a l gas. Es posib le también emplear combinaciones de lo s  

15 métodos arriba  indicados, esto es, sistemas ta le s  como

e l  consistente en hacer pasar una corrien te  de la  atmós­

fe ra  que contiene e l  ca ta lizador sobre una t e la  es ta c io ­

naria.

La te la  reticu lada  se ca lien ta  deseablemente 

20 después de e l lo  a una temperatura superior a aproximada­

mente 1008C, p .e j . ,  comprendida dentro d e l in terva lo  que 

va desde aproximadamente 100 a 1 8 0 , preferib lem ente des­

de aproximadamente 140 a aproximadamente 160SC, para vo­

l a t i l i z a r  y elim inar e l  vapor de agua, e l  ca ta lizador r e -  

25 sidual y cualquier eventual cantidad de agente antiarruga.
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do v o l á t i l  s in  f i j a r .  Además de e l lo ,  esta  etapa de ca­

lentamiento cura adicionalmente la  t e la  reticu lada  mejo­

rando a s í su capacidad de re s is ten c ia  a l lavado y plan­

chado, y mejorando a l mismo tiempo las  ca ra c te r ís tica s  

de planchado duradero de la  t e la  tratada. Esta etapa de 

calentamiento y curado puede hacer posib le también una 

reducción en e l  tiempo de exposición a la  atmósfera que 

contiene e l  ca ta lizad or gaseoso sin s a c r if ic a r  e l  compor 

tamiento de planchado duradero.

E l calentamiento de la  t e la  reticu lada  se pue 

de l le v a r  a cabo ventajosamente en cualquier cámara ade­

cuada de calentamiento de te la s .

La temperatura de la  etapa de calentamiento pos 

t e r io r ,  se puede reducir, o Incluso puede elim inarse en 

toramente dicha etapa de calentamiento poster io r sin per 

ju d icar e l  comportamiento de lavar-y-usar, empleando -  

agentes antiarrugado más reactivos  que la  dih idroxidim e- 

t i lo le t i le n u r e a .  Estas te la s  que contienen los  agentes 

antiarrugado más reactivos  se pueden n eu tra liza r con una 

solución ligeram ente a lca lin a  ( t a l  como una solución a l 

1 por c ien to  de carbonato de sodio) y se pueden lava r pa 

ra  elim inar totalmente la s  trazas de ca ta lizador o de agen 

te  antiarrugado sin  f i j a r .

La invención se i lu s tra  adicionalmente en cone­

xión  con lo s  ejemplos que siguen, lo s  cuales deben consi-

2.5.73 ol4 -



10

15

20

25

2.5.73

413064
dorarse como ilu s tra t iv o s  de la  presente invención. Debe 

entenderse, sin  embargo, que la  invención no está  l im ita ­

da por lo s  d e ta lle s  esp ec ífico s  de lo s  Ejemplos.

EJEMPLOS

E l reactor u t iliza d o  en este trabajo fuá un re ­

c ip ien te  c il in d r ic o  que ten ia  una capacidad de aproxima­

damente 71  l i t r o s ,  construido de aluminio de 3 ,lS  mm (42  

cm de diámetro in te r io r  y 57 cm de a ltu ra ). Las paredes 

de este reacto r se ca lien tan  con calentadores de banda 

equipados con un conmutador de 3 v ía s  que permite operar 

a 6 0 0 , 1 2 0 0  ó 2400 w atios. La temperatura de la  pared d e l 

reactor se con tro la  por medio de un termostato b im etálico 

a ju stab le , y e l  reactor está  rodeado de una manta a is lan ­

te .  E l contenido de gas d e l reactor se rec ircu la  mediante 

una tubería  externa de rec ircu lac ión  con ayuda de un ven­

t i la d o r  impelente de aluminio equipado con un d e fle c to r  

de ca lo r  y con co jin e tes  lubricados herméticamente cerra­

dos. Un regulador a justable en la  tubería  de rec ircu la ­

ción permite c ie r to  con tro l de la  presión en e l  reactor, 

pero durante la  operación normal se p re fie re  emplear en 

e l  reactor aproximadamente la  presión atm osférica.

Este reactor estaba equipado con una tubería  

de aluminio a través de la  cual se v ie r te  una solución

-  15 -



que contenía 85 por c ien to  en peso de ácido fórmico para 

que ca iga  sobre una cápsula evaporadora en e l  fondo d e l 

reactor. Sustancialmente la  to ta lid ad  de lo s  vapores ex is  

tentes en e l  reactor son, en todos y cada uno de lo s  Ejem 

píos que siguen, vapores de ácido fórm ico producidos por 

evaporación en la  cápsula evaporadora. Está presente tam 

bien algo de vapor de agua. Las atmósferas de ácido acé­

t ic o  y  ácido c lo rh íd r ico  en los  Ejemplos, se proporcio­

nan de la  misma manera.

10

EJEMPLO I

Muestras de t e la  de sarga de algodón y vueltas 

de pantalón se impregnaron a 70  por c ien to de absorción . ' 

15 en húmedo con soluciones acuosas que contenían la s  can- .

tidades de agente antiarrugado y a d it iv o  polímero que se 

muestran en la  Tabla I .  Los agentes antiarrugado inclu ían 

trim etilolm elam ina (Resloom HP, Monsanto Chemical C o .), 

metilolmelamina m etilada (Resloom M—75, Monsanto Chemical 

20 C o .), un producto de t ip o  amida mixto que incluye una me­

tilo lm elam ina (Aerotex 23, American Cyanamid Co.) y dime- 

t ilo ld ih id ro x ie t i le n u re a  (Permafresh 183, Sun Chemical 

C o .). Los ad itivo s  polímeros inclu ían p o lie t i le n o  (Mykon 

SP), y una res ina  a c r í l ic a  (Rhoplex K-87). Después de la  

25 impregnación, la s  muestras de t e la  se secaron hasta un

2.5.73 16



contenido de humedad de aproximadamente 7 a 10 por c ien ­

to , se expusieron a vapores de ácido fórmico en la  cáma­

ra de reacción d escr ita  a rriba  a aproximadamente 115SC, 

durante diversos períodos de reacción , se lavaron, se sê

5 carón y  se ensayaron.

Los datos tabulados muestran que en todos lo s  

casos se alcanzaron a ltos  n ive les  de desarrugamiento. Ge­

neralmente, fueron necesarios menores tiempos de reacción 

y se reg is tra ron  retenciones mayores de la  re s is ten c ia  a 

10  la  tracción  cuando se emplearon lo s  derivados de melami-

na, lo s  cuales son más polim erizab les que e l  derivado de 

d ih id rox ie tilen u rea .

*413064 ^

2.5.73 17



d
O
PQ)

*3g *-Q)B3 "Odi-idO 
*P ip éO ip tn-riogo 
COM-R-P-P 
dPCOTiO 
,OH d 
-< P

413064
o  cr­
eo p-
IO -̂ i*

o O o o o o O O o o o
tr- co co 30 ce Lf\ (O cO CO C\!

kO cr- Cf3 p- cr- tf\
H

r*i 
H

c - co vo

-a!
!

H

o!
ip
3̂
CÜ
&)

d^—-
CO 3 03 

*P -P O

co
d  ^  
d  bt) 
ce­
bo 
m

o
d0)

-p
m

*P
to
0 3
M*3

ce

t )
d
tO

o
-p
d0)
-P

O
Ti

o o o o o O O
CO co c- co ce o co
Lf\ co co co o r*J o
r*i Ip fp rP tP Ip

o o O o O O o
OJ en OJ ce P- r-¡ p-

o kO co E- CO E-
OJ ce OJ ce tP r-i rp

O!
O r-i r*i kO OJ U3
r-i r-i r-i rn rn rn
r—i r*i r-( r-i r-i r-i

O o O O o o
co co CO c - ce CO
r-i co E- Lf\ co E-
r-i rP rp H ce

O o O o O O
OJ co CM o P- p-

co SkO co P- ce
C\1 ce CM ce ce p-

Lf\ 03 ce OÍ co ce
Od ce ce rO ce co
r-i iP rp r*i iP

d  
E-) O 

O
3
M

bO

a .
d  m 
oi o
03 <3
3 ce
H  b  bq 
o - .
Ti
o
iP 

§33
P ]

CÜTit
-peco
d  -p ,
3  3  r-i OTida}^— 
d '-O-P'cg. 
0 3 'P  
P * n O

OI
tr-
rP
r-i

o co co co Oi ce co en co
Oi ce OJ Oi ce rn ce H r-i ce
H r-i H W ip rW ip H r-i

p-
co

O g
O!
en OJ C's CO O O! O O O) co
co rn O! *̂ i* ro î- co
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Tabla 1-C

Tiempo de Angulo de Desarrugamiento R es is t^ c im  a l
Composición exposición  __________(grados)____________  desgarramiento
de l baño de a (gramos)'

Operación impregna Urdimbre Trama
Num. ción  "  (m inutos) Seco Húmedo Seco Húmedo Urdimbre'* Tramo

1 15% de TMM 2 138s 134S 113 s 1102 2360 2280

2 3 149 138 126 120 2320 1970

3 4 150 145 136 127 1970 : 1600

4 5 152 144 140 124 20% 1660

5 2 133 116 94 116 2280 2160

6 3 140 120 110 110 2140 2220

7 4 148 130 122 115 1920 1600

8 i 5 141 130 120 124 2100 1920

9 n.s n .a . 93 89 85 84 -31097-' 2940

(T es tigo  s in  t ra ta r ) ' ^'

n .a . = No ap licab le  * ^

a. Tiempo de exposición a ácido fórm ico a 110SC.

b. Trim etilo lm elam ina



a.b la_I—C
* <

*

---

3 s arrugamient o R e s is t i ó la  a l
ados) ________ _ des^arramient o

(aramos)
Trama *

3 Seco Húmedo Urdimbre;* Trama

Abrasión por 
F lex ión  de 

S to l l ,
Urd imbre 

(c ic lo s )

Secado en Tambor ^
Conservación 

de los
Lavar-y-usar pliepd.es Lavar-;

__________________Evaluaciones de Lavar-i

1132 l ío s 2360 ; 2280 1420
3^ 4^ 3^

126 120 2320 - 1970 2010
4 5 4

136 127 1970 ' 1600 740
4 5 3^

140 124 2080 1660 870
4 5 4

94 116 2280 2160 840

110 110 2140 2220 1120 3^ 3^ 3

122 115 1920 1600 1280 3^ 4 3^

120 124 2100 1920 680 4 4 4

... 4 4 4
85 84 ..3l0p,'* 2940 670

n .a . n .a . n .a

? -  Ti'

10SC.



Evaluaciones de Lavar-y-U sar
413064

Abrasión por 
F lex ión  de 

S to l l ,
Urd iníbre 

(c ic lo s )

Secado en Tambor Secado en Linea Número de
Conservación Conservación de lavado

de lo s  de los cado hast
Lavar-y-usar p liegues Lavar-y-usar pliegues se produce

1420
3^

2010
4

740
4

870
4

840

1120 3^

1280 3^

680 4

4
670

n.a

4^ 3^

5 4

5 3^

5 4

3^ 3

4 3^

4 4

4 4

n .a . n.a

4 —

4 —

4 —

4 —

3 20

4 1 8 ,2 0

4 1 0 ,1 2

4 11,14

n.üt. n .a .



7

Evaluaciones de Lavar-y-U sar
41

Secado en Tambor Secado en Línea Número de C iclos
"* Conservación Conservación de lavado y se

de lo s  de los cado hasta que
avar-y-usar p liegues Lavar-y-usar pliegues se producen rotos

3^ 4^ 3^ 4 —

4 5 4 4 —

4 5 3^ 4 —

4 5 4 4 —

3^ 3^ 3 3 20

3.̂ 4 3^ 4 1 8 ,2 0

4 4 4 4 1 0 ,1 2

4 4 4 4 11,14

n .a . n .a . n .a . n .a . n .a .
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EJEMPLO I I

413064
7C

y

Muestras de una t e la  de sarga de algodón ( "Sar 

ga de c o rd o n c illo " , J .P . Stevens & Co.) se impregnaron 

con 70 por c ien to  de absorción en húmedo con una solu­

ción acuosa que contenía 10  por c ien to (s ó lid o s ) de d i  

versos agentes antiarrugado solubles en agua que tenían 

grupos N -m etilo l reac tivos  y  2,5 por c ien to (s ó lid o s ) 

d e l Látex de uretano E-502, (Wyandotte Chemical C o .), y, 

sin  secado p rev io , se expusieron a vapores de ácido f ó r ­

mico en la  cámara de reacción arriba  d escr ita  durante 2 

minutos a 1152C, después de lo  cual se calentaron a l a ire  

durante 5 minutos a 160SC. Las muestras de t e la  se lava ­

ron después, se secaron y se ensayaron. Los resultados se 

muestran en la  Tabla I I .

Los resultados tabulados muestran que pudo con 

seguirse un a lto  grado de reacción ú t i l  con todos lo s  

agentes antiarrugado u t iliz a d o s . Análogamente, se consi­

guen resultados s a t is fa c to r io s  u tilizan do  soluciones a l  - - 

10  por c ien to (s ó lid o s ) de hexametilolmetilmelamina, t r i  

metilolmelamina y trim etilo lm elam inadim etilo lurea.

-  24 -
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EJE3ÍPL0 I I I

Maestras de la  misma te la  de sarga u tiliz a d a  

en e l  Ejemplo I I  se impregnaron con una solución acuosa 

5 que contenía 9 por c ien to  (s ó lid o s ) de Permafresh 113B

(d im e tilo ld ih id ro x ie t ilen u rea ) y 2 ,5  por ciento ( s ó l i ­

dos) de Látex de uretano E-502 hasta alcanzar 50 por 

c ien to de absorción en húmedo, y , sin  secado prev io , se 

expusieron a ácido fórm ico o ácido acético  durante tiem  

10 pos d ife ren te s , y luego se sometieron a calentamiento

p os te r io r  durante tiempos d is t in to s  y a temperaturas d i 

fe ren tes  como se muestra en la  Tabla I I I .  Las muestras 

se lavaron luego, se secaron y se ensayaron. Los resu l­

tados se presentan en la  Tabla I I I .

2.5.73 26
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Estos resultados tabulados indican que una bre_ 

ve exposición a ácido a cé tico , a s í como a ácido fórm ico, 

es su fic ien te  para perm itir que se alcance un a lto  n iv e l 

de desarrugamiento después de un tratamiento térmico sub 

s igu ien te . E l balance entre desarrugamiento ganado y re ­

s is ten c ia  a la  tracc ión  y a la  abrasión perdida es apro­

ximadamente igua l para todos lo s  ca ta lizadores , y compa­

rable con un sistema de impregnación/secado/curado u t i­

lizando e l  mismo agente antiarrugado.

EJEMPLO IV

Las muestras de sarga de l Ejemplo I I  se impreg­

naron con una solución acuosa que contenía 20 por c ien to 

de d im etilo lu rea  (Permafresh 477) y  10 por ciento de Lá­

tex  de uretano (E -502), y se secaron a d iversos porcenta 

je s  de ad ición  como se muestra en la  Tabla IV-A. Estas 

muestras de sarga impregnada se expusieron a vapores de 

ácido fórm ico o de ácido c lo rh íd r ico  a temperaturas com­

prendidas entre 60 y  1208C, y se calentaron posteriormen 

te  a l a ire  durante 5 minutos a 1503C, o se neutra lizaron  

y se lavaron. Las condiciones y lo s  resultados se mues-- 

tran en la  Tabla IV-A.

Estos resultados muestran las  ventajas de la  

presente invención comparada con los  sistemas de ácido

2.5.73 28 -
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c lo rh íd r ico .
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Antes de la  etapa de calentamiento p os te r io r , 

las  te la s  tratadas con e l  sistema de ácido c lo rh íd r ico  

mostraron grados s a t is fa c to r io s  de ángulos de desarru­

gamiento, pero retenciones de la  res is ten c ia  a la  tra c ­

ción bastante bajas. Sin embargo, la  etapa de ca lenta­

miento p oster io r resu ltó  ser altamente p e r ju d ic ia l para 

la  res is ten c ia  de estas te la s  correspondientes a lo s  sis^ 

temas de HC1. Como en e l  caso de la s  te la s  tratadas con 

Permafresh 113B, la  degradación acida fue t a l  que resu l­

tó  imposible medir cualquiera de sus propiedades f í s i ­

cas.

Para demostrar que e l  calentamiento poster io r 

a temperaturas in fe r io re s  podría producir te la s  con gra 

dos aceptables de retención de re s is ten c ia  para sistemas 

de ácido fórmico pero no para sistemas de ácido c lo rh í­

d rico , se lleva ron  a cabo operaciones ad icionales en la s  

que se expusieron te la s  impregnadas con d im etilo lu rea  

(Permafresh 477) y Látex de uretano 502 a vapores de á c i 

do fórmico o de ácido c lo rh íd r ico  durante 5 minutos a 

120S ó 60SC, respectivamente, y luego se trataron  poste, 

riormente a 100S-140SC. Las propiedades de la s  te la s  re_ 

sultantes se indican en la  Tabla IV-B.

413064
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EJEMPLO V

'413064

2
Una t e la  de sarga de algodón (264,4 &̂ m , sar 

ga de cordoncillo  J .P . Stevens que ten ía  45/20 h ilos/

5 cm) se tra tó  con una solución a l 20 por c ien to  de d ih i

d rox id im etilo le tilen u rea  (Permafresh 113B, Sun Chemi­

ca ls  Corporation) hasta 65 por c ien to de absorción en 

húmedo. La solución contenía también 5 por c ien to  (s ó ­

l id o s ) de una emulsión a c r í l ic a  (Rhoplex K-14, Rohm and 

10 Haas C o .). Las muestras de t e la  impregnada se secaron,

y se expusieron a una atmósfera de ácido fórm ico o de 

ácido c lo rh íd r ico  a temperaturas y durante tiempos va­

r ia b le s .
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Con respecto a l sistema de ácido fórm ico, es 

evidente por estos datos que e l  grado de re ticu la c ión  

de las  te la s , medido por e l d esa rro llo  de ángulos WRA 

(ángulos de desarrugamiento), aumentaba a medida que se 

hacía mayor la  duración del tiempo de exposición o la  

temperatura de reacción. Inversamente, la  retención de 

res is ten c ia  de estas te la s  disminuía en c ie r to  grado a 

medida que aumentaba la  temperatura de reacción. Sin 

embargo, las  pérdidas de res is ten c ia  exhibidas por las 

te la s  calentadas posteriormente eran considerablemente 

más pequeñas que las mostradas por la s  te la s  empleadas 

como te s t ig o s . E l tiempo de reacción , por o tra  parte, 

ten ía  un e fec to  menos pronunciado sobre la  retención  de 

la  res is ten c ia . Las te la s  expuestas durante 5 a 20 minu 

tos exhibían grados sim ilares de retenciones de res is ten  

c ia .

A s í, estos resultados indican que e l  procedi­

miento de esta  invención puede ponerse en p ráctica  den­

tro  de un amplio in terva lo  de tiempos de reacción sin  

que resu lte  afectada de modo notablemente desfavorable 

la  retención de res is ten c ia  de las  te la s  tratadas. Se 

p re fie re  e l  empleo de temperaturas superiores a 80SC 

(100 ó 1203C), con objeto de obtener a ltos  n iv e le s  de 

re ticu la c ión  cuando se u t i l i z a  Permafresh 113B. E l em­

pleo de otros agentes de re t icu la c ión , ta le s  como me-

'413064 ^
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tilo lm elam ina metilada (Resloom M-75, Monsanto), m e tilo l 

melamina (Resloom HP, Monsanto), y un condensado de t r ia  

zina-form aldehido (Resina Especia l Aerotex 23, American 

Cyanamid), reduce considerablemente e l  tiempo de reacción.

Como se muestra en la  Tabla V-B, las te la s  tra  

tadas con e l  sistema de Permafresh 113B-ácido c lo rh íd r i 

co desarro llaron  a lto s  n iv e le s  de ángulos WRA en perío ­

dos de tiempo muy breves. Las te la s  tratadas durante 1 

ó 2 minutos exhibieron pérdidas de re s is ten c ia  importan 

tes  comparables a la s  obtenidas con e l  procedimiento 

convencional de impregnación-secado-curado, p a rticu la r­

mente a las  temperaturas de reacción más bajas. Las 

muestras tratadas durante 3 a 5 minutos eran extremada­

mente d éb ile s , y la s  tratadas durante más de 5 minutos 

eran demasiado déb iles  para poder ser ensayadas.

Debido a la  extremada degradación acida exhi­

b ida por todas las  muestras cata lizadas por ácido c lo r ­

h íd r ico  después de la  etapa de calentamiento poster io r, 

fué imposible medir cualquiera de sus propiedades f í s i ­

cas .

De las  observaciones an teriores , se puede lle^ 

gar a la  conclusión de que algunas de la s  d iferen c ias  * - 

básicas entre lo s  sistemas cata lizados por ácido c lo r ­

h íd rico  y ácido fórm ico o ácido acético  u tilizan do  te ­

la s  impregnadas con metilolamidas son: (1 ) e l  in terva lo

2.5.73 38 -
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?o
de tiempos y temperaturas de reacción en e l  que operan 

ambos sistemas, (2 ) e l  método de elim inación de los  re 

siduos v o lá t i le s  (es  d ec ir , s i  se efectúa dicha e lim i­

nación por lavado o impregnación en c a lie n te ),  y (3 ) 

la  pos ib ilidad  de tra ta r  prendas de v e s t ir  en lugar de 

a rtícu los  l is o s  debido a la  omisión de la s  etapas de 

neu tra lización  y lavado en e l  procedimiento cata lizado 

por ácido fórm ico o ácido acé tico .

Algunas de las  desventajas d e l sistema cata­

lizad o  por ácido c lo rh íd r ico  son: (1 ) una degradación 

excesiva de las  fib ra s  de algodón, (2 ) la  necesidad de 

neu tra lización  de la  t e la  después d e l tratam iento, (3 ) 

la  necesidad de lavado pos te r io r , (4 ) la  fa l t a  de repro^ 

ducib ilidad  debido a l estrecho in terva lo  de tiempos y 

temperaturas de reacción en e l  que opera e l  procedimien 

to , y  (5 ) la  necesidad de controles y equipo espec ia l 

para manipular e l  ácido c lo rh íd r ico , altamente co rro s i­

vo y tóx ico .

413064

EJEMPLO VI

Las muestras de sarga de l Ejemplo V se tra ta ­

ron con una solución acuosa que contenía 20 por c ien to 

de d im etilo le tilen u rea  (Rhonite R - l,  Rohm and Haas Co.) 

y 10 por ciento de Rhoplex K-14, se secaron y se expusie

-  39 -
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ron a ácido fórm ico gaseoso durante 5 minutos a 120SC. 

Las condiciones y lo s  resultados se muestran en la  Ta­

b la  V I.

2.5.73 40
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Estos datos indican que la  temperatura de calen 

tamiento p os te r io r se puede reducir, o que incluso puede 

elim inarse totalmente la  etapa de calentamiento posterio r 

sin  disminución d e l grado de comportamiento de lavar-y-usar, 

5 u tilizan d o  metilolamidas que son más reactivas que l a  d i-

h id rox id im etilo le tilen u rea . Los resultados que se muestran 

en la  Tabla V I indican que lo s  ángulos WRA y las  evalua­

ciones de tip o  lavar-y-usar de la s  te la s  tratadas con d i-  

m e tilo le t ilen u rea  no se v ieron  afectados por una reducción 

10 de la  temperatura o por la  omisión de la  etapa de calenta­

miento p os te r io r.

EJEMPLO V II

15 Telas de sarga de algodón (264,4 g/m^, sarga ñor- -

mal NCG) se impregnaron a 70 por ciento de absorción en 

húmedo con una solución acuosa que contenía 15 por cien­

to  de trim etilo lm elam ina (Resloom HP, Monsanto) y o bien

2,5 por c ien to (s ó lid o s )d e  Látex de Uretano E-502 (Wyan 

20 dotte  Chem. C orp .), 2,0 por c ien to (s ó lid o s ) de p o l ie t i le

no de a lta  densidad, ó 3,2 por c ien to (s ó lid o s ) de Rho- 

p lex  K-87, se secaron, y  se expusieron luego a vapores de 

ácido acético  a 115^0. Las condiciones y lo s  resultados 

se muestran en la  Tabla V II..,

2.5.73 42
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TABLA V I I

Tiempo de ex- Angulo de Desarru A.^sistenc
posición  a Porcenta gamiento ¿¡esgarra

Acido Acético  je  de a d i. ______ (grados)___________ _ ______ (g ra
A d itivos  a ción t o ta l  Urdimbre Trama

(''( de só lid os ) ( minutos) (%)_____  Seco Húmedo 5*eco Húmedld Urrdimbre

Propiedades Después de 1 Lavado
2,5i  de Látex

E- 502 8 10,1 155 132 143 116 2420
7 9,8 157 135 138 120 2300
ó 8,1 146 126 131 106 2810

S 5 7,2 156 124 138 114 2810
*^,0' ds HDPE 10,4 156 136 130 95 2540

10" 10,4 150 135 122 104 2980
74 10,0 150 124 125 115 3020

17 5 10,2 144 120 115 106 3070
3 ,2 ' de Rhoplex

¡ ÍI-87 8 10,0 150 127 146 118 2220
7 10,4 156 135 142 122 1980
6 10,8 152 130 138 120 2150
5 8,8 144 122 130 108 2460

<
7

Propiedades Después de 10 L vados

2.5 ' de Látex -

E-502 8 8,3 152 130 131 106 ., 2600
7 8,0 147 132 129 108 2580
6 5,7 133 120 118 106 2960

7 h 5 5,5 140 121 1ÍH 108 --- 2840
?,Oi de HDP E° 124 152 128 120 109 . 2450

10 — 148 118 118 107 - * : 292o
7¡4 — 142 l i o 116 106 * , .2880

7 5 — 144 111 115 101 - - 3030
n .a. n .a . n .a . 90 88 §4 82 4240

n.a. = no a p licab le . '
a. M ateriales t e x t i le s expuestos a 115SC
b. P o lie t ile n o  de a lta  densidad



TABLA V I I

Propiedades d

3 Desarru 
ito
;dos)____________
abre Trama
unedo Ueco Húmedo

R asistencía  a l 
De sgarramient o 

______ ( gramos)

Urrdimbre Trama

Abrasión por 
F lex ión  de 

S to l l ,  
Urdimbre 

(c ic lo s )

tes Después de 1 Lavado

______________ Urdimbre
Trabajo Extensión "
necesa- en e l  mo Resista
r io  para mentó de c ia  a :
la  rotura la  rotura t r a e d
( KRx c m)  (%) (Hg)

132 143 116 2420
135 138 120 2300
126 131 106 2810
124 138 114 2810
136 130 95 2540
135 122 104 2980
124 125 115 3020
120 115 106 3070

127 146 l i o 2220
135 142 122 1980
130 138 120 2150
122 130 108 2460

es Después de 10L . ; vado )S

130 131* 106 . . . 2600
132 "3-.29J 1 0 8 * 2580
120 11'8 106 *. 2960
121 118 108 - - 2840
128 *12.0 109 - 2450
118 "118 107 --  1:292o
110 116 106 2880
111 115 101 - - 3030

88 *84 82 4240

1570 540 19.71620 520 19.91850 830 ***-? , -? 
23.3

2040 890 25,1
1660 440 18,7
1900 841 23,01870 1050 24,0
2100 2760 26,9

1290 740 1 9 ,1
1330 560 20,4
1260 690 21,6
1500 990 26,3

1840 900 19,9
1700 560 19,1
2060 810 23,5
2080 710 23,6
1910 290 19,7
1760 540 24 ,1
1520 I I 80 22,9
2000 1300 26,0
27o0 620 32,5

1 2 , 2 62,
12,4 62,
14,3 64,
1 5 , 0 6 6 ,
13,2 52,
14,8 56,
14,8 57,
16,6 58,

1 1 , 6 63,
11,9 65,
1 2 , 2 67,
14,6 6 8 ,<

1 3 , 8 6o , !
13.4 
15,8
16,0
15.4
17.6
16,0
19.7
1 2 , 6

60.3
63.5
63.5
50,8
54.4
53.5
54,0 
78,9

'-O
 en

 cx
nJ

i 
)-*

 n
j r

e 
en

 re
 

en
 o*

!



4 Propiedades de Tracción
413064

Abrasión por 
F lexión  de 

S to l l ,  
Urdimbre

Urdimbre Trama
trabajo 
necesa­
r io  para 
la  rotura

Extensión 
en e l mo  
mentó de 

la  rotura

Resisten
c i a a l a
tracción

Trabaj o 
necesa­
r io  para 
la  rotu ra

Extensión 
en e l  mo 
mentó de 

la  rotura

Resisten
c i a a l a
tracc ión

(Kg x cm) (%) (Kg) (Kg x cm) ('%) (Kg)

540 19,7 1 2 , 2 62,6 6,7 13,7 24,0520 19,9 12,4 62,6 7,6 15,0 24,9830 23,3 14,3 64,4 8,7 16,0 26,3890 25,1 15,0 6 6 , 2 9 0 1 5 , 6 29,0440 18,7 1 3 , 2 5 2 , 6 5¡3 1 2 , 0 20,4841 23,0 1 4 , 8 56,2 6,7 13,8 1 9 , 01050 24,0 1 4 , 8 57,2 6,9 13,2 2 2 , 22760 26,9 16,6 5 8 , 1 <7,0 14,6 25,4

740 19,1 1 1 , 6 63,5 7,9 15,8 24,55 60 20,4 H ,9 6 5 , 8 8,3 14,6 27,7690 21,6 12,2 67,6 3,4 14,8 27,2
990 26,3 14,6 68 , 9 9,1 15,2 28,1

900 19,9 13,8 60,8 .3,0 15,9 25,9
560 19,1 13,4 60,3 7,7 15,4 23,6
810 23,5 15,8 63,5 10,5 16,2 29,9
710 23,6 16,0 63,5 10,C 15,6 29,5
290 19,7 15,4 50,8 5,9 13,0 19,5
540 24,1 17,6 54,4 o,4 13,4 20,9

1180 22,9 16,0 53,5 6,7 13,2 21,3
1300 26,0 19,7 54,0 7,3 14,5 23,6

620 32,5 12,6 78,9 12,9 19,9 31,7



Propiedades de Tracc ión

Urdimbre Trama'raba jo  
Lecesa- 
io  para 
a rotura

Extensión 
en e l  me 
mentó de 

la  rotura

Resisten
c i a a l a
tracción

traba jo  
necesa­
r io  para 
la  rotu ra

Extensión 
en e l  mo 
mentó de 

la  rotura

Resisten
c i a a l a
tracc ión

¿g x c m )  (7°) (Ha;) (1^ x cm) (-%) ( ^ )

19,7 1 2 , 2 62,6 ¿,7 13,7 24,0
19,9 12,4 62,6 7,6 15,0 24,923,3 14,3 64,4 3,7 16,0 26,325,1 1 5 , 0 6 6 , 2 9,9 15,6 29,018,7 13,2 52,6 5,3 1 2 , 0 2 0 , 42 3 , 0 1 4 , 8 56,2 6,7 1 3 , 8 1 9 , 02 4 , 0 14,8 57,2 8,9 13,2 2 2 , 2
26,9 16,6 58,1 -7,3 14,6 25,4
19.1 1 1 , 6 63,5 7,9 15,8 24,520,4 11,9 6 5 , 8 '-iy.j 14,6 27,72 1 , 6 1 2 , 2 6 7 , 6 3,4 1 4 , 8 27,226,3 14,6 68,9 9,1 1 5 , 2 2 8 , 1

19,9 1 3 , 8 60,8 c 6 15,9 2 5 , 9
19,1 13,4 60,3 ',  ' 15,4 2 3 , 623,5 15,8 63,5 10,5 16,2 29,923,6 16,0 63,5 1 0 , C 15,6 29,519,7 15,4 5 0 , 8 5,9 13,0 19,524,1 17,6 54,4 5,4 13,4 2 0 , 92 2 , 9 16,0 53,5 6¡7 13,2 21,326,0 19,7 54,0 7,3 14,5 23,6
32,5 1 2 , 6 78,9 12,9 19,9 31,7
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Es evidente, según la  Tabla V I I ,  que e l  ácido 

acético  es capaz de producir muestras con desarrugamien­

to  y retención de la  res is ten c ia  a la  tracción  comparables 

a lo s  obtenidos con e l  vapor de ácido fó im ico .

En la  memoria d escrip tiva  que antecede, se han 

descrito  lo s  p r in c ip ios , la s  rea lizac ion es  p referidas y 

lo s  modos p re feridos de operación de la  presente invención. 

No obstante, no debe in terpretarse  que la  invención que 

se desea proteger por esta  so lic itu d  de patente está  l i ­

mitada a las  formas particu lares d escritas , sino que és­

tas deben considerarse como ilu s tra t iv a s  y no como res­

t r ic t iv a s .  Pueden efectuarse variaciones y cambios por 

lo s  expertos en la  técn ica , sin desviarse d e l e sp ír itu  de 

la  invención.

Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada 

en lo s  Estados Unidos de América, e l  d ía  28 de Marzo de 

1.972, con e l  NS 238.983, se acoge a lo s  b en efic ios  d e l 

a rtícu lo  51 d e l v igen te  Estatuto sobre Propiedad Indus­

t r i a l .

Reivindicaciones

Los puntos de invención propia y  nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Pa- 

25 ten te de Invención en España, por VEINTE años, son los

2.5.73 44
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que se recogen en las  re iv ind icac iones sigu ien tes:

13 .- Un procedimiento para mejorar las  caracte­

r ís t ic a s  de es tab ilidad  dimensional, re s is ten c ia  a l arru­

gado, secado uniforme, y retención  to ta l  de la  forma de 

un te j id o  que contiene fib ra s  ce lu lós icas , que comprende: 

(a ) ap lica r  a la  t e la  una solución acuosa de un agente an 

tiarrugado soluble en agua que contiene grupos N -m etilo l 

rea c tivo s ; (b ) ca len tar la  te la  impregnada que contiene 

e l  agente anti-arrugado soluble en agua que contiene gru 

pos N -m etilo l reactivos  en una atmósfera de vapor no reac 

t iv o  que contiene un ca ta lizador seleccionado d e l grupo 

constitu ido por ácido fórm ico y  ácido acético  a una tempe 

ratura comprendida entre más de 80SC y hasta aproximada­

mente 160SC, durante un tiempo comprendido entre aproxi­

madamente 10 segundos y 2 horas hasta que las  fib ra s  de 

ce lu losa  lle ga n  a re ticu la rse  eficazm ente; y  (c )  calen­

ta r  la  t e la  re ticu lada  a una temperatura superior a apro- 

cimadamente 1002C para elim inar e l  vapor de agua, e l  cata 

liz a d o r  res idua l y e l  agente antiarrugado sin  f i j a r ,  y  cu 

ra r la  t e la  re ticu lada .

23.- Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in ­

d icación  1§, en e l  que dicha elim inación incluye n eu tra li 

zar la  t e la  re ticu lada  con una solución ligeramente a lca ­

l in a  y  la va r después de e l lo  la  t e la .

3 - . -  Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in -

-  45 -
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dicación  13, en e l  que la  te la  se ca lien ta  en la  atmós­

fe ra  de la  etapa (b ) a una temperatura comprendida entre 

aproximadamente 100BC y 1603C durante un tiempo compren­

dido entre aproximadamente 1 y 20 minutos.

4 § .-  Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in ­

d icación  13, en e l  que dicha solución acuosa contiene des 

de aproximadamente 1 a aproximadamente 40 por ciento de 

dicho agente antiarrugado.

5 § .-  Un procedimiento de acuerdo con la  re iv in  

d icación  13, en e l  que dicha solución acuosa está  const¿ 

tu ida esencialmente por entre aproximadamente 5 y apro­

ximadamente 15 por c ien to en peso de dicho agente an ti­

arrugado? dicha t e la  impregnada se acondiciona a un con­

tenido de humedad comprendido entre aproximadamente 2 y 

aproximadamente 100 por cien to basado en e l  peso en seco 

de la  t e la  antes d e l calentam iento; dicho primer calenta 

miento se efectúa a una temperatura comprendida entre 

aproximadamente 100BC y aproximadamente 1403C durante un 

tiempo comprendido entre aproximadamente 1 y 20 minutos; 

y dicha t e la  reticu lada  se ca lien ta  en una atmósfera ga­

seosa in erte  a una temperatura comprendida entre aproxi­

madamente 100BC y aproximadamente 180SC.

63.- Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in  

d icación  13, en e l  que dicha fase de vapor no rea c tiva  es 

tá  constitu ida esencialmente por ácido fórm ico.
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73 .- Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in ­

dicación  13, en e l  que dicha fase de vapor no rea c tiva  es 

tá  constitu ida  esencialmente por ácido acé tico .

83 .- Un procedimiento de acuerdo con la  r e iv in ­

dicación  13, en e l  que (a ) dicha t e la  se impregna con una 

solución acuosa que contiene aproximadamente 5 a 15 por 

c ien to de trim etilo lm elam ina para dar una absorción en 

húmedo comprendida entre aproximadamente 65 y 85 por cien 

to  basada en e l  peso de algodón seco; (b ) la  t e la  impreg­

nada se seca y se acondiciona a un contenido de humedad 

comprendido entre aproximadamente 3 y aproximadamente 65 

por c ien to ; (c )  la  te la  se expone a una atmósfera gaseosa 

no rea c tiva  constitu ida por entre aproximadamente 20 y 50 

por c ien to en volumen de un m ateria l c a ta lít ic o  s e le c c io ­

nado d e l grupo constitu ido por ácido fórmico y ácido acé­

t ic o ,  siendo e l  resto  m ateria l gaseoso in e rte , a una tem­

peratura comprendida entre 1103C y 125SC durante un tiempo 

de aproximadamente 2 a aproximadamente 15 minutos, e fe c ­

tuándose a s í e l  grado deseado de re t icu la c ió n ; (d ) dicha 

t e la  se r e t ir a  de dicha atmósfera; y (e )  dicha t e la  se ca 

l ie n ta  posteriormente a una temperatura comprendida entre 

aproximadamente 14-03C y aproximadamente 1603C para vo la ­

t i l i z a r  y  elim inar e l  agua, e l  ca ta lizad or res idua l y 

cualqu ier posib le cantidad de agente antiarrugado vo lá ­

t i l .
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dicación 83, en e l  que la  te la  se introduce en e l  proce­

dimiento en forma de una te la  l i s a ,  y antes de la  etapa 

(o ) se transforma en una prenda de v e s t ir .

v ind icación  83, procedimiento que es continuo y en e l  que 

la  te la  que se tra ta  es una te la  l is a .

v ind icación  83, procedimiento que es continuo y en e l  que 

la  te la  que se tra ta  es una prenda de v e s t ir .

123.- Un procedimiento para mejorar la s  carac­

te r ís t ic a s  de un te jid o  que contiene fib ra s  ce lu lós icas .

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que an 

tecede y para lo s  fin e s  que se han especificado.

Esta Memoria consta de cuarenta y ocho hojas 

escr ita s  a máquina por una sola  cara.

103.- Un procedimiento de acuerdo con la  r e i ­

1 1 3 . -  Un procedimiento de acuerdo con la  r e i -

Madrid, Í 6 J U L 1 9 7 5

P.A.
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