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Este invento se refiere a un método para la fabri-
cacidn de conectadores eléctricos y a los conectadores
eléectricos producidos por ese método.

Un conectador eléctrico que es particularmente ade-
cuado para funciones tales como la de interconectar ele-
mentos de microcircuito con una placa de circuito impre-~
so, se describe en nuestra Solicitud de Patente Britanica
en tramitacion Numero 21609/70. Esencialmente, este conec-
tador consiste en una multitud de elementos conductores
eléctricos de material elastico que son todos de’muy pe~
quefias dimensiones, por ejemplo de una anchura de 25 mi-
cras y de una longitud de unos milimetros, por ejemplo de
2 mm. A la vista de su pequefio tamafio y de su elasticidad,
los elementos conductores se denominan elementos de micro-
resorte, Jlos cuales estan empotrados en un soporte de
elastomero para proporcionsr, entre otras cosas, soporte
risico para los mismos. Los métodos de fabricacidon que se
aescriben en la antes mencionada solicitud de patente rer-
miten producir conectadores satistactorios, pero no son
totalmente adecuados para runcionamiento sobre una base
de produccion en gran serie.

Le acuerdo con un primer aspecto del invento, se
ha previsto un método de fabricacidén de un conectador eléc-
trico que incluye las tases de: preparar una pluralidad

e cintus u hojas de elastomero cada una de las cuales
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tiene sl menos une disposicion ordenada lineal de ele-

¢

mentos conductores electricos sobre una superficie de la
misma; montar las cintas u hojas una sobre otra en forma
alineada; y tratar el conjunto de hojas o cintas para
unirlas entre s{ para proporcionar al menos un blogue de
conectador eléctrico que tiene una disposicidn ordenada
de matriz de los elementos conductores empotrados en el
blogue y que se extienden a través de éste.

De acuerdo con otro aspecto del invento, un méto-
do de rebricacion de un conectador eléctrico consiste en
las rases de preparar una pluralidad de cintas de elasto-
mero ceds uns de las cuales tiene al menos una disposi-
cidn ordenada lineel de microrresortes sobre una superii-
cie de la misma, montar les cintas una sobre otras en for-
ma alineada, y tratar el conjunto para unirlas entre si
para formar al menos un conectador eléctrico que tenga
una disposicion ordenadas de matriz de microrresortes em-
potrados en un blogue de elastdmero y que se extlenden a
través del mismo.

A continuacidn se describira el invento, & modo
de ejemplo, con referencia a los dibujos que se mcompafian,
en los cuales:

Ia kig. 1 es una ilustracion esquematica de un apa-
rato para poner en practica el método; y

La Fig. 2 es una vista esquematica, a una escala
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muy ampliada, de una parte de un conectador; y

Las iigs. 3 y 4 ilustran esquematicamente, a una
escala ampliacz, detalles del material ae alimentacion
usado en el método del invento.

Una cinta 1 de elastomero (Fig. 1) es alimentada
desde un rollo 2 a un aplicador 3 de adhesivo. La c¢inta
puede ser de caucho de silicona o de neopreno, por ejem-
tlo. Bl aplicacor 3 forma una capa adhesive continua "pe-
gajosa" sobre la superiicie superior de la cinta 1. La
cinta pasa luego a un aplicador 4 de resortes, el cual
torma elementos 5 de microrresorte a partir de alambre
ae cobre al berilio o de bronce fosforoso, por ejemplo,

y monta un grupo de ellos en un util, el cuel los aplica,
espaciauos entre si a la distencia requerida, a la super-
Iicie de aahesivo de la cinta.

Hay un espacio de separacion entre grupos aayacen-
tes de elementos 5 de resorte, de modo que se puede cortu:
la cinta en trozos, caas uno de los cuales lleva un gru-
po de elementos ae resorte, mediante une guillotina 6. Los
trozos © son alimentados a una prensa 9 mediante rodillos
7. La prensa consolida los trozos 8 en un bloque macizo
por presion y, si es necesario, por calor.

Cualyuier exceso de material se quita de las caras
opuestas del bloque consoliuado, por ejemplo por rectiri-~

cado, de modo gue el producto 1inal es un blogue esencial~
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mente unitorme de elastomero 10 (¥ig. 2) con los extremos
de los elementos 5 de microrresorte empotrados sustancial-
mente enrasados con las caras del bloque. A los extremos
de los resortes se les puede aar forma abovedada, como se

degceribe en las Solicitudes de Patente Britanicas Nimeros

’

21609/70 6 45195/70.

Esta accidon de dar rorme abovedads supone deposi-
tar en los extremos de los elementos de resorte un metal
noble tal como oro o platino. La formacidn abovedada pue-
de ser una operacidn simple o en dos etapas, que comporte
efectuar el depésito por procedimientos no eléctricos de
metales adecuados. En el proceso en dos etapas se deposi-
ta un metal intermedio sobre los extremos del elemento
de resorte parsa asegurar una bueng union pers el metal
noble.

Se apreciara que pueden unirse entre si trozos de
cinta mas largos que lleven varios grupos de elementos
de resorte. El bloque resultante puede usarse en esa for-
ma o bien puede cortarse subsiguientemente en seccioues
mas pequefias.

En vez de contiar en un adhesivo para unir los tro-
z0s separados formendo con ellos un bloque, el propio
elastomero pruede ser tal que efectie la unidn por si mis-
mo. Por ejemplo, una cinta de caucho parcialmente curado

puede ser unida por el procedimiento de vulcanizado usual,
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¥y los denominados poliuretanos de fase B pueden ser uni-
dos por calor y presidn.

Los grupos de resortes pueden formarse como una
sola unidad en una estructura de peine o escalera median-~
te un tresado quimico o un procedimiento de troquelado
tino, & partir de una hoja metalica, en vez de usar resor-
tes de alambre individusles. Tales estructuras se descri-
ben en la Solicitud de Patente britanica Numero 21609/70
¥y en otras solicitudes de patente de la misma fecha que
ésta.

La estructura de peine se puede formar a partir
de una hoja de cobre al berilio o de bronce fosforoso,
por ejemplo, por atague quimico selectivo, por fresado
quimico 0 por troquelado fino. Estos procesos pueden pro-
porcionar areas de seccidn transversal de 0,01 x 0,03 mm.
El proceso particular a usar se determina principalmente
segun el grueso de la hoja y las dimensiones requeridas
de los alambres. Bl peine resultante, que se ha ilustra-
do en la Fig. 3, consiste por tanto en una pluralidad de
elementos 5 de resorte individuales, los cuales estan uni-
dos por un extremo & un soporte o ‘miembro comun 11l. Es-
tas unidades son aplicadas al aplicador 4.

En otro método de formacion de los alambres indivi-
duales, se glimenta une tira de bronce fostoroso desde

un carrete de la tira hasta una unidad de ataque quimico.
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La tira ha sido previamente recubierta con una capa de
fotorreserva sobre ambas carss, expuesta a través de mas-
caras adecuadas y revelada. En consecuencia, la tira es
atacada quimicamente de modo selectivo en la unidad de
ataque quimico para former una estructura similar & un
reine que comprende secciones dentadas espaciadas que ca-
da una tiene una pluralidad de dientes individuales los
cuales proporcionan los slambres 5. Esto se ha ilustrado
en la Pig. 4, en la cual con el numero 12 se indica la
tira con las secclones dentadas 13 que tienen dientes in-
dividusles 14. lLa tire 12 similar & un peine es alimenta-
da al aplicador 4 de elementos de resorte en el cual los
alambres son cortados del resto de la tira y son aplica-
aos, como se ha ilustrado, a la cinta 1.

El blogue de elastomero puede formarse de hojas se-
paradas, en vez de formarse de c¢inta cortada de un rollo.
La hoja o la cinta puede ser suticientemente ancha para
permitir disponer dos o mids lineas separadas de resortes,
siendo cortado el blogue después de su consolidacidn pa-
ra proporcionar una pluralidad de conectadores sepsrados.

Las dimensiones de los elementos de microrresorte
dependen de la aplicacion particular a la cual se destine
el conectador, pero tipicamente los resortes puedsen tener
unos milimetros de longitud y el espaciamiento entre re-

sortes adyacentes podria ser de aproximadamente 0,25 mm.
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Lg presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Gran Bretafia, el 25 de Marzo de 1972, bajo el
N2 14404/72, se acoge & los beneficios del Articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propie y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Un método de fabricar un conectador eléctrico,
caracterizado por las operaciones de: preparar una plura-
lidad de cintas u hojas de elastomero, cada una de las
cuales tiene al menos una disposicion ordenada lineal de

elementos conductores eléctricos sobre una superficie de

. la misma; montar las hojas o cintas una sobre otra en for-

ma slineada; tratar el conjunto de hojas o cintas para

unirlas entre si para proporcionar al menos un blogue de
conectador eleéctrico que tiene una disposicién ordenada
de matriz de los elementos conductores empotrados en el

bloque y que se extienden = través del mismo.



28,~ Un método segin la reivindicacidn o
18, caracterizado porque cada una de dichas hojas
o cintas es recubierta con una capa de adhesivo con-
tinna sobre la superficie que ha de recibir los ele-
5 mentos,
38,- Un nétodo segin la reivindicacién
18, caracterizado porque cada una de dichas hojas o
cintas es formada a partir de un material parcialmen-
te curado, el cual es curado subsiguientemente duran
10 te dicho tratamiento.,
48,~ Un método segin las reivindicaciones
18, 28 § 38, caracterizado porque los elementos con-
ductores eléctricos comprenden elementos de microrre-
gorte formados de alambre,
15 58,~ Un método segin las reivindicaciones
12, 28 6 38, caracterizado porque los grupos de los
. elementos conductores son formados como una cantidad
en une estructura de peine o escalera por un pro-
cedimiento de fresado quimico o de troquelado fino,
20 a partir de una tira u hoja de metal,
68,- UN METODO DE FABRICAR UN CONECTADOR
ELECTRICO,
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se

25 acompafian y con los fines que se han especificado,
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Este Memoria consta de diez hojas escritas

a mdquina por una sola cara,

Maarid, 19 §€7, 1973

PQA.. AEL & E! E"’"
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