413041

PATENTE DE IRVENCION

R B A B e B o e e e A B B e R e B B S B T S T o S A T R R A S S i S e P R T R
por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, a favor de:
ADES, S. A

entidad espafiola, domiciliada en Badalona (Bar=
celona), Avda. Alfonso XII, Bdificio Roma, re-

lativa a:

YPROCEDIMIENTO PARA LA OBIENCION DE COMPUESTOS
PIGMENTARIOS DE CLORURO DE POLIVINILO"
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MEMORIA DDSCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento para la
obtenceién de compuestos pigmentarios de cloruro de polivinilo,
slendo su objeto el que dichos compuestos seen de ffieil dlsper-
8ibn en los procesos de extrusién répide, de inyeceidn y de te=-
fiido de granzas, ain con alio contenido de plastificante, y ha-
cer posible su aplicacibén en procesos de tefiido en centidades
inferiores al 1%, superéndose con ello las dificultades que ofre-
cen ordinarismente los referidos compuestﬁs, especiaimente en

cuanto a su dispersifn como causa de defectuosos tefiidos, = - =

EL procedimiento de referencia se caracteriza porque se lle-
vae 2 cgbo una fase de premezcla en la gue se emplea un tambor
rotativo en el que se vierten los elemeﬁtos pulverulentos que
intervienen en la mezcla, del tipo de la resina de cloruro de
polivinilo y estabilizantes, con exclusifén de los pigmentos,
aplicéndose calefaccibén a las paredes del tambor para que la
mezcla se reaslice entre 60 y 1108C, efectuéndose seguideamente
la segunda fase en la que se adiéiona un plastificante a través
de un eje tubular del c¢ilindro rotativo, a temperatura ambiente
y a razén de 2 litros por minuto, hasta alcanzarse una relacibn
de 70% de resina y 30% de plastificante, pudiéndose reducir a con
tinuacién la entrada de plastificante & 0'5 litros, por disminuir
la capacidad de absorcién de la resine; una vez ha entrado todo
el plastificante, hasta conseguir una proporciln de 40#4 de resina

¥y 60% de plamtificante, permanece el tambor girando a una ‘tempe-
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rature de 85 a 952C hasta conseguir el estado de seguedad de la
mezcla, vealizéndose una segunda parte del proceso consistente
en el afiadido de pigmentos en polvo en la mezcla anteriormente
obtenida, empleendo el mismo w otro cilindro rotativo, dejéndo-
se enfriar el producto a la temperatura ambiente, haste su to-
tal homogeneizado, efectuindose finalmente la extrusién del ma-
terial en una méquina de uno o dos husillos con cortadora en
cabeza, que proporciona grenze de temafio reducido pera que en
le aplicacidén sea més Ffheil la homogeneizacién con la mase del

Eventualmente, la gportacidn de plastifieante»eﬁ la fase de

mezclado, se efectia en celiente para facilitar la absorcibn

por laresing, « = - " m m e mccr e cr s e ...~

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se irén demn~
do a conocer a 1o largo de la deseripeidn que sigue, la cual,
dado su fin primordialmente ilustrativo, deberd ser interpre-
tada como desprovista de todo aleance limitativo respecto a la

anplitud de la proteccidén legal que se soliclta, = = = m = = =

Los sntiguos compuestos plgmentarios o "Master Batch!
(MoB.) edolecen del defecto de que, e la temperatura de trabe=
joy la viscosidad es mucho més glta que la de las granzas ino-
coloras a tefilr junto con las cuales participsn en un proceso
de extrusién, de inyeccidn o de otras 4indole. Esta alta visco-
psidad se explica porque la base pléstica del M.B, esté formada

por un 60% de resina y un 40% de plastificante, impidiendo la
incorporacidén de una mayor proporecidén de plastificente en for-
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Estos medios de fabricscidn consisten en: 1) efectuar la
mezcla de la resina con el plastificante en mezcladoras de pa-
las r&pidas o lentas, 2) adicionar los pigmentos en polvo en
una proporcién de 30-20%, para una base plastica de %0—80%,

3) gelificacién en extrusionadore, mezclador de cilindros o mez
clador interno, para conseguir el M.B. en forma de grénulos

o granzas. Esto se traduce en una defectuosa dispersibn y, por
lo tanto, en un mal tefiido; resumiendo, los inconvenientes de
los antiguos i,B. estriban en la dificultad pare ser gplicados
en procesos de inyeccidén, y en el tefiido de granzas con conte=
nido plastificante superior al 45%, y en la dificultad de apli=

caelbn en centidades menores al 1% de M.Be sobre grenze a te-

ﬁiz‘.m—ﬂ-m------n-—nn—u—-—-l-.------

El nuevo procedimiento tiene lugar como sigue: = = ~ = w = =

Se realiza en primer lugsr la preparacién de una mezcle "so=
ca", mediante una fase de premezcla con utilizaclén de un tem-
bor rotativo de acero inoxidable, dotado de una tapa de carga
y de descargs, carente de relieves interiores y de paletas u
otros elementos agitadores, girando a unas 25 vueltas por mim
nuto, En este tambor se vierten los elementos pulverulentos
de la mezcla, tales como resina, P.V.0., estaebilizantes, e%0.,
con exclusién de los pigmentos, con calefaccionado de las pa=-

redes del tambor para que la mezcla alcance de 60 & 1102C, = =~

La segunda fase consiste en la adicidn del plastificante en
el tambor a través de un eje tubular de giro del mismo, en sen-
tido horizontal, sin interrumpir la rotacidn. ILa alimentacién

en plastifica:gte se hace a la temperabura ambiente y a una ve=
locidad de 2 litros por minuto, hasta que se alcanza la rela-
cibn de 70% de resina por 304 de plastificante. A pertir de
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este momento se va disminuyendo la entrads de plastificante
hasta 0'5.1:!:&03 por winuto, dado que la resina reduce su capa-
cidad de sbgoreibn, sunque sin llegar a la satur'aoi.én. Se prevé
que ol plastificb.nte ge gporte en caliente, por 'calen'bado en su
recorrido, para faciliter su total gbsoreibn, Esta fase de mezw
cla termina cuando se aprecia que el material adquiere un as-

pecto exterior de sequedad, = = = = = @ ww =m - - -—- - -

La Gltima parte del proceso consiate en el afiadido de los
pigmentos en polvo a la mezcla anteriormente formede, pera 1o
ocnal se utiliza el mismo tambor giratorio, o blen otro para
este fin., Se deja enfrier ¢l material hasta la temperatura am-
biente, al tiempo que se va homogeneizando, Finalmente, dicho
naterial es sometido & una base de extrusibén en una mlguina de

uno o dos husillos con cortadora en cabeza, que proporciona

Descritas convenientemente las caracteristicas de la inven-
cibén, se hace constar que en la misma podrén introducirse cuan-
tas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia, slem-
pre que con ello no se modifique la esenclelidad de la misma,
que es la que se resume y concreta en las reivindicaciones gque

N O T A

Se declaran de novedad y propiledad pera Espafia, sus terri-

torios y plazas de soberanis, las siguientes: = = = = = = = =

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la obtencién de compuestos pigmenta~-
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rios de cloruro de polivinilo, caracterizado porque se lleva a
cabo una fase de premezcla en la que se emplea un bambor rote-
tivo en el que se vierten los elementos pulverulentos en la meze
cla, comprendiendo la resina de cloruro de polivinilo y los
estabilizantes, y excluyendo los pigmentos, gplicéndose cale-
faceibn en las paredes del tambor pers que la mezcls se regli-
ce entre 60 y 1102C, efectuéndose seguidamente la segunde fase
en la que se adieion; un plastificante a través de un eje tubu~-
lar del citado cilindro, a temperatura ambiente, ¢ calentado,

a razbén de dos litros por minuto, hasbta alcanzerse una relacidn
de 70% de resine ¥ 304 de plastificante, reduciéndose a conti-
nuacibn la entrada de plastificante a 0'5, por disminuir ls ca-
pacidad de gbsoreién de la resinaj una vez ha entrado todo el
plastificante hasta establecer una relacidén de 40% de resina y
60% de plastificante, permesnece el tambor girando a unos 85-
959C haeste conseguirse el estado de sequedad externo de esta
resina, realizfndose una segunds fase del proceso consistente
en el zfadido de pigmentos en polvo en la mezcla anteriormente
obtenida, empleando el mismo u otro tambor rotativo, dejéndose
enfriar el producto a la temperatursa smbiente, hasta su total
homogeneizado, efectuéndose finalmente la exirusidén del mate-
rial en una méguina de uno o dos husillos con cortadora en ca-
beza, que proporciona granza de tamefio reducido para que en la
aplicacibén sea més fécil la homogeneizacilén con la masa del

2.= Procedimiento para la obiencibén de compuesto pigmenta~

rios de cloruro de polivinilo, segin la reivindicacibén ante-

rior, caracterizado porque, eventualmente, la aportacibén de
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plagtificente en .'la fase de mezclado, se efectia en calients,

S
i

realizéndose el calentado durante el recorrido, con el objeto

de facilitar la ebsorcidn por lo resing, == = = = = = = = =

3o= "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE COMPUESTOS PIGMENTA-
RIOS DE CLORURO DE POLIVINILO", = = = = = = o = = m = = = = =

Todo ello conforme se describe y relvindice en la presente
memoria que consta de siete hojas, foliadas y mecenografiadas

por une sola de sus caras.

MADRID, 2 7 5. 1973
P A M. cUREL SUNOL

W . b pa..




	Bibliographic data
	Description
	Claims



