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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por  VEINTE aSos
cuyo p riv ileg io  se s o lic ita  para España, sus 
te r r i to r io s  y plazas de soberanía, a favor de:

A D E S, S. A.
entidad española, domiciliada en Badalona (Bar­
celona), Avda. Alfonso XII, E dificio  Roma, re ­
la t iv a  a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE COMPUESTOS 
PIGMENTARIOS DE CLORURO DE POLIVINILO"
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41304MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re f ie re  a un procedimiento para la  
obtención de compuestos pigmentarios de cloruro de p o liv in ilo , 
siendo su objeto e l  que dichos compuestos sean de fá c i l  d isper- 

5. sión en lo s  procesos de extrusión rápida, de inyección y de te ­
ñido de granzas, aún con a lto  contenido de p la s tif ic a n te , y ha­
cer posible su aplicación en procesos de teñido en cantidades 
in fe rio re s  a l  1%, superándose con e llo  la s  d ificu ltad es  que ofre 
cen ordinariamente lo s  re fe rido s compuestos, especialmente en 

10. cuanto a su dispersión como causa de defectuosos to s id o s .------

15.

20.

25 .

El procedimiento de re fe rencia  se ca rac te riza  porque se l l e ­
va a cabo una fase de premezcla en l a  que se emplea un tambor 
ro ta tiv o  en e l  que se v ierten  lo s  elementos pulverulentos que 
in tervienen en l a  mezcla, del tipo  de l a  resin a  de cloruro de 
p o liv in ilo  y e s tab iliz a n te s , con exclusión de lo s  pigmentos, 
aplicándose calefacción a la s  paredes del tambor para que la  
mezcla se re a lic e  entre 60 y 110RC, efectuándose seguidamente 
l a  segunda fase en l a  que se adiciona un p la s tif ic a n te  a trayás 
de un eje tubular del c ilindro  ro ta tiv o , a temperatura ambiente 
y a razón de 2 l i t r o s  por minuto, hasta alcanzarse una relación 
de 70% de resin a  y 30% de p la s t if ic a n te , pudiéndose reducir a con 
tinuaoión l a  entrada de p la s tif ic a n te  a 0 '5 l i t r o s ,  por disminuir 
l a  capacidad de absorción de l a  re s in a ; una vez ha entrado todo 
e l  p la s t if ic a n te , hasta  conseguir una proporción de 40% de resina 
y 60% de p la s tif ic a n te , permanece e l tambor girando a una tempe-
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r  a tu r a de 85 a 9530 hasta conseguir e l estado de sequedad de la  
mezcla, realizándose una segunda parte del proceso consistente 
en e l  añadido de pigmentos en polvo en la  mezcla anteriormente 
obtenida, empleando e l  mismo u otro c ilindro  ro ta tiv o , dejándo­
se e n fria r e l  producto a l a  temperatura ambiente, hasta  su to­
t a l  homogeneizado, efectuándose finalmente la  extrusión del ma­
t e r i a l  en una máquina de uno o dos h u sillo s  con cortadora en 
cabeza, que proporciona granza de tamaño reducido para que en 
l a  aplicación sea más f á c i l  l a  homogeneizaclón con la  masa del 
m ateria l a t e ñ i r . ---------- -  - -------------- -------------------------------- --

Eventualmente, l a  aportación de p la s tif ic a n te  en l a  fase de 
mezclado, se efectúa en ca lien te  para f a c i l i t a r  l a  absorción 
por la  resina# ******* — ******* — — — ** — **** — ****** — — — ** — —

Otros objetos y c a ra c te rís tic a s  de l a  invención se irán  dan­
do a conocer a lo  largo de la  descripción que sigue, l a  cual, 
dado su f in  primordialmente i lu s tra t iv o , deberá ser in terp re­
tada como desprovista de todo alcance lim ita tiv o  respecto a la  
amplitud de la  protección leg a l que se s o lic ita .  - - - - - - -

Los antiguos compuestos pigmentarios o "Master Batch"
(M.B.) adolecen del defecto de que, a l a  temperatura de traba­
jo , l a  viscosidad es mucho más a l ta  que la  de la s  granzas ino- 
coloras a te ñ ir  junto con la s  cuales partic ipan  en un proceso 
de extrusión, de inyección o de o tra  índole. Esta a l ta  visco­
sidad se explica porque la  base p lá s tic a  del M.B. e s tá  formada
por un 60% de resina  y un 40% de p la s tif ic a n te , impidiendo la  
incorporación de una mayor proporción de p la s tif ic a n te  en fo r­
ma económica. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -
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5.

10.

15.

20.

25.
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Estos medios de fabricación consisten en: 1) efectuar la  

mezcla de l a  re sin a  con e l  p la s tif ic a n te  en mezcladoras de pa­
l a s  rápidas o le n ta s , 2) adicionar lo s  pigmentos en polvo en 
una proporción de 30-20%, para una base p lá s tic a  de 70-80%,
3) g e lificac ió n  en extrusionadora, mezclador de c ilin d ros o mez 
d a d o r  in terno , para conseguir e l M.B. en forma de gránalos 
o granzas. Esto se traduce en una defectuosa dispersión y , por 
lo  tan to , en un mal teñido; resumiendo, lo s  inconvenientes de 
lo s  antiguos M.B. estriban  en l a  d if ic u lta d  para ser aplicados 
en procesos de inyección, y en e l  teñido de granzas con conte­
nido p la s tif ic a n te  superior a l  45%̂  y en la  d ificu ltad  de ap li­
cación en cantidades menores a l 1% de H.B. sobre granza a te ­
ñ i r .  -----------------------------------------------------------------------------------

El nuevo procedimiento tiene lugar como sigue: - - - - - - -
Se re a liz a  en primer lugar l a  preparación de una mezcla "se­

ca", mediante una fase de premezcla con u tiliz a c ió n  de un tam­
bor ro ta tiv o  de acero inoxidable, dotado de una tapa de carga 
y de descarga, carente de re liev es  in te r io re s  y de pale tas u 
o tro s  elementos agitadores, girando a unas 25 vueltas por mi­
nuto. En este tambor se v ierten  lo s elementos pulverulentos 
de l a  mezcla, ta le s  como resin a , P.V.C., e stab ilizan tes, e to . , 
con exclusión de lo s  pigmentos, con calefaccionado de la s  pa­
redes del tambor para que la  mezcla alcance de 60 a 110RC. -  -

La segunda fase consiste en l a  adición del p la s tif ic a n te  en 
e l  tambor a través de un e je  tubular de giro del mismo, en sen­
tid o  ho rizon ta l, s in  interrum pir l a  ro tación. La alimentación 
en p la s tif ic a n te  se hace a l a  temperatura ambiente y a una ve­
locidad de 2 l i t r o s  por minuto, hasta  que se alcanza l a  re la ­
ción de 70% de re sin a  por 30% de p la s tif ic a n te . A p a r t i r  de
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este  momento ge va disminuyendo l a  entrada de p la s tif ic a n te  
hasta  O'5 litros por minuto, dado que la  resina  reduce su capa­
cidad de absorción, aunque sin  lle g a r a l a  saturación. Se prevé 
que e l  p la s tif io án te  se aporte en ca lien te , por calentado en su 

5. reco rrid o , para f a c i l i t a r  su to ta l  absorción. Esta fase da mez­
c la  termina cuando se aprecia que e l  m aterial adquiere un as­
pecto ex te rio r de sequedad. -  -  - - - - - - - - - - - - - - - -

La últim a parte  del proceso consiste en e l  añadido de los 
pigmentos en polvo a l a  mezcla anteriormente formada, para lo 

10. cual se u t i l iz a  e l mismo tambor g ira to r io , o bien otro para
es te  f in . Se deja en fria r e l m aterial hasta l a  temperatura am­
b ien te , a l tiempo que se va homogeneizando. Finalmente, dicho 
m aterial es sometido a una base de extrusión en una máquina de 
uno o dos h u sillo s  con cortadora en cabeza, que proporciona 

15 , granza. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -
D escritas convenientemente la s  ca rac te rís tic a s  de l a  inven­

ción, se hace constar que en la  misma podrán in troducirse cuan­
ta s  varian tes de d e ta lle  pueda aconsejar l a  experiencia, siem­
pre que con e llo  no se modifique l a  esencialídad de l a  misma, 

20. que es l a  que se resume y concreta en la s  reivindicaciones que
siguen. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para España, sus t e r r i ­

to r io s  y plazas de soberanía, la s  siguien tes: —  - - - - - -

o,- R E I V I N D I O A C I O  N E S
1 .-  procedimiento para l a  obtención de compuestos pigmenta-
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r ío s  de cloruro de p o liv in ilo , caracterizado porque se llev a  a 
cabo una fase de premezcla en la  que se emplea un tambor ro ta ­
tiv o  en e l que se v ierten  los elementos pulverulentos en la  mez­
c la , comprendiendo l a  resina  de cloruro de po liv in ilo  y los 

5. e s ta b iliz a n te s , y excluyendo los pigmentos, aplicándose cale­
facción en la s  paredes del tambor para que la  mezcla se re a l i ­
ce en tre 60 y ÍIOSC, efectuándose seguidamente l a  segunda fase 
en l a  que se adiciona un p la s tif ic a n te  a través de un eje tubu­
l a r  del citado c ilin d ro , a temperatura ambiente, o calentado, 

10. a razón de dos l i t r o s  por minuto, hasta  alcanzarse una relación
de 70% de resin a  y 30% de p la s tif ic a n te , reduciéndose a conti­
nuación l a  entrada de p la s tif ic a n te  a 0 '5 , por disminuir l a  ca­
pacidad de absorción de l a  resin a ; una vez ha entrado todo e l 
p la s t if ic a n te  hasta establecer una relación de 40% de resin a  y 

15. 0̂% de p la s tif ic a n te , permanece e l tambor girando a unos 85-
95SC hasta  conseguirse e l estado de sequedad externo de esta  
re s in a , realizándose una segunda fase del proceso consistente 
en e l aSadido de pigmentos en polvo en la  mezcla anteriormente 
obtenida, empleando e l  mismo u otro tambor ro ta tiv o , dejándose 

2o. e n fr ia r  e l producto a la  temperatura ambiente, hasta  su to ta l
homogeneizado, efectuándose finalmente l a  extrusión del mate­
r i a l  en una máquina de uno o dos hu sillo s  con cortadora en ca­
beza, que proporciona granza de tamaño reducido para que en la  
aplicación sea más f á c i l  la  homogeneización con la  masa del 

25. m ateria l a te ñ ir . -  - -  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2 . -  Procedimiento para l a  obtención de compuesto pigmenta­
r io s  de cloruro de p o liv in ilo , segán l a  reivindicación ante­
r i o r ,  caracterizado porque, éventualmente, la  aportación de
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p la s tif ic a n te  en l a  fase de mezclado, ae efectúa en ca lien te , 
realizándose e l  calentado durante e l  recorrido , con e l  objeto 
de f a c i l i t a r  la  absorción por l a  resina . -  - -  - -  - -  - -  -

3 .-  "PROCEDIMIENTO PARA LA OBIMOION DE COMPUESTOS PIGMENTA­
RIOS DE CLORURO DE POLIVINILO". ------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y re iv ind ica  en l a  presente 
memoria que consta de s ie te  hojas, fo liadas y mecanografiadas 
por una sola de sus caras.

M A D R I D , 2 7 i í ' . l  197: 

P. A . /vi. o m í  -SUÑOÍ
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