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MEMORIA DESCRIPTIVA

Objeto de este invento gon productos de condengas
cién de carbemide-formaldehido gue presenten & 1o menos un
radical hidréfilo y a lo menos un redical hidréfobo, carace
terizado en que & lo menocs un radical hidréfobo estd Lligem

5. d'?). directemente o por medio de un puente de oxigeno o de
N _(_donde'A gignifice hidrégeno o alquilo de 1 a 4 4tomos
de carbono), ¥ a lo menos un radical hidréfilo que estd lim
gado por medio de un puente de éver Nemetilélico, a un raw
dicel amino-l,3,5-triacinico.

10, ?'Por puente de dter N-metilélico debe entenderse
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en el caso que aqul se expone una agrupacidn de la férmula
N

(1) PLERC AR
donde el nitrdgeno pertenece a un grupo aminico del radical
;;3;5—triacinico v ol oxigeno estd ligado al radical hidrd-
filo. Eventualmente pueden también estar ligados a un dto-
mo de nitrdgeﬁo dos radicales metilélicog.‘

En el caso del radical amino-1,3,5-triacinico se
trate preferentemen?elde un radica} que se deriva - de la
2;4—diémina~ o la 2,4,6-triamino~1,3,5~triacina.

Fl radical hidréfoho en el producto de condensa-—
cibn de carbamida-formaldehido es; por ejemplo; un radical
alifdtico saturado o insaturado, cfelico o aciclico, un ra-
dical aromdtico o un radical aralifdtico.

El radical hidrdéfilo se deriva preferentemente de
mono- 6 poli-alquilenglicoles o de alcanolaminas,

Los productos de condensacién ventajosos contienen
como radical hidrdéfobo un radical alquilico o alquenilico
con 6 a 22 dtomos de carbono; un radical cicloalquilico con
566 étomos de carbono en el anillo, un radical alquilfe-
nflico con 1 a 12 &tomos de carbono en la poreidn alquili-
ca, un radical fenilico; o un redical bencilico; y como
radical hidréfilo; un radical mono~ 6 poli—glquilenglicé-
lico de peso molecular medio 2000 a }o sumo, en particular
de 62 o respectivamente 105 a 2000 o, sobre'todo, de 105
a 1500.

Presentan particular interds los productos de

condensacifn de carbamida-formaldehido de la férmula
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R significa alquilo o alquenilo con 6 a 22
4tomos de carbono, cicloalquilo con 5 0 6
dtomos de carbono en el anillo, alquilfe -
nilo con 1 a 12 4tomos de carbono en la
15, poreibn alquilica, fenilo o bencilo;
G slgnifics oxfgeno o -N-A (donde A es hidrd -
geno o alguilo con 1 a 4 £fomos de carbono);
2 es halbgeno o
_ /Yll
Yt

20, Ty ¥, Y0 o y0r  gignifican cada wno hidrégeno, ~CHp=0-Q
(donde Q es hidrdégeno o alquilo con 1 & 4 4to-
_ mos de carbono) o ~CH,~X";
X, X1 y xn significa cada uno un radical mono~ 0 polial -
quilenglicdlico de peso molecular medio 2000 a

lo sumo y 2 & 4 4tomos de carbono por unided

alquilénica, ligado por medio de un £tomo de
oxfgeno; y
ayn significa cada uno 1 o 2.

En el caso del radical hidrffobo o respectivamen-

te R, se trata, por ejemplo, de un radical alquflico, como
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nphex1lo, node01lo, n-dodecilo, n—hexadeoilo, n~octadecilo

9’ -38Ce=

o behenilo; de un radical alquenillco, como delta
nilo, delta9 10 ~dodecenilo, deltads 10nexadecenilo o delta’10
-delta12 13-octadecadlenn.lo, de un radical cicloalguilico,
como clclopentilo o ciclohexilo;’de un redical alquilfenili-
oo; como 3;5~di-tereibutilfenilo, p-n~nonilfenilo o p-n-dode
cilfenilo; fenilo o beneilos » '

En el significadd de 4 los radicales alquilicos
son; por ejemplo; metilo, etilo, isopropilo, n-propilo o
n~butilo. ' _

Para Z, halbgeno significa normalmente yodo, o, de
preferencia; bromo o cloro. El cloro es el mds aprdpiado COo=~
mo haldgeno. "

El grupo ~CH,-0-Q en la definicibn de ¥, Y', Y% e
I" representa un grupo metildlico, eventualmente eterifica-
do con un alcanol de 1 a 4 étpmos de carbono. En calidad de
alcanol entran agui en'cuenta, por ejemplo, el metanol, el
etanol; el isopropanol; el N~propanol o el n-butanol. ¥, ',
" o Y™ constituyen de preferencia hidr6geno; netoximetilo
0 el grupo CHZ-X“.

El radical X se deriva de mono- § poli-alquilergli-
coles que normalmente'presentan por unidad alqguilénica de 2
a 4 dtomos de carbono, preferentemente 2. Los polialquilen—
glicoles, con los cuales se alude también a los dialguilen=
glicoles, se prefieren sobre los monoalquilenglicoles. El
radical X estd siempre wnido por medio de uno de sus dtomos
de oxigerno al grupo metilénico. Loa radicales alquilenglicd-
licos pueden ademds estar eterificados terminalmente con un
alcanol dg 4 &tomos dg carbono a lo sumo; por ejemplo; con

n-butanol, n-propanol, etanol o, en particular, metanol. Se
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prefieren gin embargo los productos no eterificados. Lios
radicales X se’derivan, por ejemplo; del etilenglicol, el
dietilenglicol, el po}ietilenglicol, el 1;3—propilenglieol;
el 1,2-propilenglicol, el polipropilenglicol, el polibutil-
englicol o el poliprOpilenpolieti1eng1icol: ,

En el ctiadro de la férmula (2) asumen posiecidn

preferente los productos de condensacién de la férmula

/N\C OBy~

L - - N
(3) 1% % N
C N
(&) p1
R
en 19 qqe

Z, G, R; X; Yyn tienen el mismo significado que se
‘les ha atribuldo antes.

El radical R, en las férmulas (2) y (3), estd de
preferencia unido directamente (n = 1) al anillo triacini-
CO,

Productos de condensacidn sumamente aptos corres-
ponden a la £érmula

N CH X
(4) i Nl

W
\,

B

en la que

Rl gignifica alquilo o alquenilo con 6 a 22

4dtomos de carbono o bien fenilo y
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- (5) 2«0

¢

X, Yy 32 tlenen el mismo significado que se les ha
atribufdo antes.

Entre estos compuestos interesan sobre todo los

/

de la Pérmula

N\ N /CHZ-X

VA

N

Ry

en la que

R, pignifica alquilo con 10 a 18 dtomos de carbono
) y

X, Yy 2 +tienen el mismo significado que se les ha asig-
nado sntes. .
Prosentan ademds interéds primordial los productos

de condensacién de la férmula

Vs N N/cnz..xl

(6) 2, -G C -
1o Dy
N\C/N
]
R
en la que Y
- e
4y gignifica cloro o - Ny j
T e Y::_ significan cada wno hidrégéno, -CH,0Q o
~CHy-Xy s
.o gignifica un radical polietilénico de peso

molecular medio 105 a 1500, ligado por medio
de un 4tomo de oxigeno; y

RyQ ‘tienen el mismo significado que se les ha
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atribuido antes,
Gozan aguf de preferencia cspecial 1og productos

de condehsacibn de la férmula

(7) xl--cHz\N ] /.N\» y /CH2~X1

C
J
R
en la que
Ry Xl tienen el mismo significado que se les ha

agignado antes.
Hon demogtrado ser muy ventajosos los productos

de la férmula

(8) X, ~CH, N OH X,
- ? ﬁ - N//
X1~CH2’// i} N \\CH2—Xi
N,/
)
By
¥y en particular el compuesto guanaminico de la férmula
N
7\

(9) (X2—0H2)2—-1\T - ? lc - N (<.‘3I+12_---X2)2

N

C11803
donde
Rl y Xi fYiencn el mismo significado gusse les ha atri-

buido antes,
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mientras que
X, b es un radical polietilenglicllico de peso
molecular medio 300; ligado por medio de un
4dtomo de oxfgeno.
Los productos de condensacidn de carbamidaformal-
dehido ponformes a este invento se preparan haciendo reac-
cionar ¢ . '
a) wn pfodueto de condensacidén de carbamida~formaldehido,
que contiene a 1o menos un radical hidréfobo y que
presenta a 10 menos un grupo N-metilélico libre,

b) con un alquilenglicol, en presencia de un dcido dé ~
bil, a temperatura de 80 a 1208C y con presifnde 1 a
30 mm de Hg,

0 bien

c) con wn 6xido de alquileno; en presencia de un alcoho-
lato metdlico de un metal de transicién de los grupos
IV, V o VI del Sistema Periddico y eventualmente de
un hidréxido de metal alcaline o un alcoholato de me=-
tal alcalino; a temperatura de 10 a 1602C ¥ con pre-
gifn de 1 a 20 atmbsferas absolutas.

De preferencia se utilizan como componente a)
los pr?dgctos de condensacidn de 2;4~diamino- 0 2;4,6-tria-
mino-l,3,5~triacina con formaldehido que contiene g 1lo me~-
nos wn radical hidréfobo ligado de la manera ye indicada,
En este aspecto tienen interds especial log productos de
condensacidn que c9ntienen; como radical hidréfobo confor-
nme & la definicidn, alquilo o alquenilo g 6 & 22 4tomos
de caryono, cicloalquilo de 5 a 6 £tomos de carbono sn el

anillo, alquilfenilo de 1 & 12 dtomos de carbono en la pox
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oibn alquilica, fenilo o bencilo.

Los componentes a) de interds primordial correspon

den a la fémula

N
R"mn-l"f//W”N"CHTO“MJ‘
N

N

|\

C
(10) - ! A

(m-1)
[j b :]
(2-m)
en la que
R; Gyn tienen el mismo significado que se les ha

atribufdo antes;

Mt y Mt gignifican cada wno hidrdgeno o alquilo con
1 a 4 4tomos de carbono; "
/,E
To gignifica halbgeno o - N ,
Ry ‘

E, E', Bt y E"  gignifican cada uno hidrdégeno o ~CH,=0~Q,
(donde Q e hidrbgeno o alquilo con 1 a 4
dtomos de carbonoj;

glgnifica 1 o 25 ¥

=

wn grupo Nemetilélico, a lo menos, estd 1li=
hre,
Tios productos de condensacibn de la férmula (3) se

preparan e partir de 1,3,5-triacinas de la férmula
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Ry Gy Qynn tienen el mismo significado que se les ha
atribufdo antes; P
e
Ha significa haldgeno o -N\\T' '
10. Ty D significen cada wno hidrégeno o —CH,0Q, ¥

un grupo N-metildlico, a 1o menos, estd 1li-
bre.
Tios compuestos de las férmulas (4) y (5) se obtie-

nen a partir de componentes a) de la férmula

15. X Ho - 0 -0
2
(12) ‘Ha-C/\C-‘\<

! [
N\C /N
B

20, 0 respectivamente de la férmula
AN _~CH=0m0Q)
(13) Ha - ( - ¥
K/E -
. 1
254 R2

donde
Rl, Ry, Ha, Ty Q tienen el mismo significado que se
« les ha -atribufdo antes y un grupo N-

metildlico, a lo menos, estd libre.
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TLos productos de condensacibn de la frmula (6)
se obtienen empleando como componente &) uma 1,3,5-triacine

de la férmule

N\ CH 2—O“Q

Vi
(14) Ha, - f// ﬁ - N<:T

¥,

R
en la que T
Hal gignifica cloro 0 -~ N o

R;-T; It y Q tiensn el mismo significado que se les

ha atribuldo antes; ¥

w grupo N-metilélico, a 1o menos, estd libre.

Tos productos de condensacifn de la f£érmuwla (7)

se obtienen a partir de la 1;3;5—triacina de la férmula

ey, N\ I/cnaoq

N -6
Qocs,/ {\I IE NCH;0Q
N/

(15)

-0

en la que
RyQ tienen el mismo significado que so les ha
atribufdo antes y & 1o menos un sfmbolo Q
es hidrégeﬁn. _
Los productos de condensacibn, sumemente apropia-
dos,de la férmula (8) se obtiehen a partir de 1;3;5~triaci—
nag de la férmula
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(16)

en la gue
Qy B, tienen el mismo signifiéado que se les ha
atribufdo antes y a 10 menos un simbolo Q
representa hidrdgeno. _

El producto de condensacidn, preferido, de la fér-
mule (9) se obtiene haciendo reaccionar un tetrametilol-lau-
roguanamina con un polietilenglicol de peso molecular medio
300, ’

Ahors, bien; ol componente &) se hace reaccionar,
ya sea con b) un polialguilenglicol, ya sea con ¢) un dxido
de alquileno:

Como componente b) han d emostrado ser ventajosos
Los polialquilenglicoles de peso molecular medio 2000 a 1o
sumo (por ejemplo; de 105 & 2000) y con 2 a 4 4tomos de car~
bono por unidad alquilénica; y en particular los polietilen~

glicoles de peso molecular medio 105 a 1500 o, sobre todo,

de 300 gproximadamente. En calidad de polialquilenglicoles

entran en cuenta, por ejemplo, el polibutilenglicol o, en
especial, el polipropilenglicol y, sobre todo; el polietil=-
snglicol.

Ia reaccifn con b) se efectia convenientemente en
presencia, como decido débil, de un 4cido aleancarboxflico
con 1 a 3 étomos'de carbono. Ademds del 4ecido férmico y el

doido propibnico, se ha revelado aguf ventajoso el 4cido
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acético, sobre todo. Se prefiere efectuar esta reaccidn a

temperatura de 90 a 1002C. Ta presidn es preferentemente de
10 a 25 mm de Hg.

Terminada la adicifén resulta conveniente neutrali-
zar con wna bage el producto de ella. Para este fin entran
en cqenta sobre todo las alcanolaminas;’como la monoetanola~—
mina, la dietanolamina o, en particular, la trietanolamina.

En la variante del procedimiento en que la reac-
cién se efectua con el componente ¢) deben entenderse por
Sxidos de alquileno los compuestos que presentan una agrupa—
cibén de epbxido. '

Se trata en cste caso, por ejemplo, del dxido de
estireno y el é&ter d;glicidilico, pero preferentemente del
8xido de propileno o, sobre todo; del 6xido de etileno.

Ia reaceién en el éxido de alquileno se realiza en
presencia; como catalizador, de un alcocholato metélico; el
cual corresponde preferentemente a la f£érmula
(17) Me(0-4k) (B)

r T qer
en la que
Me gpignifica un metal de transicidn g~valente
de log grupos IVé V o VI del Sisgtoma Peribdicos;
Ak significa fenilo, bencilo; cicloalguilo con
12 4tomos de carbono a lo sumo en el anillo
(en particular, 5 a 12 y; gsobre todo, 8 a 12)
o de preferencia alquilo de 1 a 4 4tomos de
carbono (eventualmente substitufdo por haldgeno);
B significa halégeno o alooxilo con 1 & 4 &tomos
de carbono;

tiene el valor de 1 a2 q3 ¥

i3
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g  tiene el valor de 4, 5 6 6.

En ol caso de estos alcoholatos metdlicos se tra-
ta particularmen?e de alcoholatos de m?tales de transicién
de los grupos IV, V o VI del periodo 4, 5 o 6 del Sistema
Periédicoﬁgegﬁn Iange's Handbook of Chemistry; décima edi-
cién, 1967, pdgs. 60 y 61, A estos metales de transici6n;

¢

designados también como elementos @e los grupos intermedios,
de los grupos g o de 193 grupos b , pertenscen el titanio;.
el circogio, el hafnio, el vanadio; el niobio; el tantalio,
el cromo, el molibdeno y el tungsteno. En ol caso del radi-
cal.—O—Ak se trata preferentemente de un radical de un alca-
nol, eventualmente clo?ado (00mo; por ejemplo; getanol; eta-
nol, beta-cloro~etanol, isopropanol, n-propanocl, n—butanol,‘
butanol secundario o bubanol terciario) o asimismo de fenol,
alcohol benci{lico o un cicloalcanol provisto de conveniencia
de 5 & 12 dtomos de carbono, como el ciclododecanol. En el
concepto de @alégeno, B significa, por ejemplo, bromo o pre-
ferentemente, cloro. En el concepto de alcoxilo, B es normal
mente distinto de QA? ¥ puede ser; por ejemplo; metoxilo,
etoxllo, propoxiloc o, de preferencia, butoxilo.

La reaccién con el componente ¢) se efectla con

ventaja en presencia de alcoholatos metdlicos de la fémula

(18) Mel(O-Akl)q
en la que
M . 7 L7 VI
e significa niobio , tantalio , tungsteno ™,
molibdeno't o hafniol's
Akl slgnifica alquilo con 1 a 4 4tomos de carbo =

nog y

q significa 4, 5.0 6 segln la valencia del metal.
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Alcoholatos metdlicos sumsmente apropiados corres-

ponden a la £érmula

(19) . M92(0~Akl)ql
en la que
A .V VI,
M92 gignifica niobio’, tantalio” o tungateno ;

qQ gignifica 5 0 65 ¥y
Aky tiene el mismo significado gue se le ha asig-~
nado antes, .

La reaccifn con el componente ¢) se realiza pre-
fe?entemenﬁe en presencia de un catalizador adicional, co=
mo, por ejemplo; wn hidréxido de mefal alcalino o un alco-
holato de metal alcalino con un alcanol de 1 a 4 dtomos de
carbono,

Como‘representantes de tales catalizadores en -
tren en cuenta, por ejemplo, el hidrfxido de litio, de so-
dio, de potasio, de rubidio o de cesio o bien los respec-
tives aleoholatos de alcanoles, como los que se han indica-
do para los alcoholatos de los metales de transicidn.

Se emplea preferentemente como catalizador adi-
cional el hidrdxido sbdico o el potdsico o un alcoholato
sbdico o potdsico de un alcanol de lai4 dtomos de carbono.

Los alcoholatos metdlicos, solos o en wezcla con
log hidrdxidos o alcoholatos de metal glcalino, se utiligan
con ventaja en cantidades de 0,05 a ?%, preferentemente de
0,1 & 2% y en particular de 0,4 a 1%, respecto al peso de
la mezcla reaccional. De preferencia se emplean juntos am-
bos tipos de catalizadores.

Sie@pre que se empleen juntos ambos tipos de

catalizadores, la relacidn ponderal de alcoholato de metal
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de trangicibn a hidréxido 0 alcobholato alcalino es normal -’

mente de 931 a 1:9, preferentemente de 4:1 a 1:4 o, sobre
todo; de 7;3 a 317,
Representantes tipicos de los alcoholatos de me~
tal de transicifbn son; por ejemplo ¢
(20.1)  Ta(0CHy)s
(20.2) Ta(002H5)5
(20.3) Ta(O~CH(CH3)2)5
(20.4)  Ta(0C(CHy)3)5

(20.5)  Ta(O- <{::))5

(20.6)  Wb(OCH;);
(20.7) Nb(002H5)5
(20.8) Nb(O—GH(CH3)2)5
(20.9)  Mb(0G(CHy)3)5
(20.10) Nb(o—4<;3>)5

(20.11)  w(OCH,)g
(20.12)  W(OC(CH4)3)g
(20.13) H£(0-CH(CH3),)4
(20.14)  H£(0~C(CH;)3)4
(20.15)  Mo(O-~CH(CH3),)6
(20.16) Mo(0-C(CH3)3)g
(20,17)  Ti(0CH5),
(20.18)  T4(0-C(CHy)3)4
(20.19)  Zr(0C,Hs)y
(20.20)  zr(0-C(CH;)3)y
(20.21)  Ta(OCH;)C1,
(20.22)  Wb(0CH4)401
(20.23)  Ti(0C,Hg),
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(20,24)  Zr(0CHCH,C1),
(20.25)  Ta00H3(OC(CHy)q)y
(20.26)  Zr(OCH;)C14
Represehtantes tipicos de los hidréxidos y alco~

holatos de metal alcalino son, entre otros
(21.1) TiCH
(21.2)  NaOH
(21.3) KOH
(21.4)  ILiOCHy
(21,5)  NaOCH;
(21.6)  NaOCi,
(21.7)  NaOC(CH;)3
(21.8) KOCH3
(21,9)  XOCHy
(21,10)  KOG(CHy)g

Ta temperatura para la reaccifn con el componente
c) es de preferencia de 30 a 12096; 0 en particular de 40 a
902C, La reaccidn puede llevarse a cabo a la presibn atmog—
férica o con sobrepresibn. Preferentemente 1a pregibn es de
1 a 15 atmésferas absolutas, o en particular, de 1 a2 11 at=-
mésferas abso}utas. Normalmente se actia con la llamada pre—
gidn aut6gena; es decir; con la presidn creada por la pro-
pia mezcla a la temperatura dada.

Segin 1a finalidad de empleo de 1os’productos de
reacci6n; se adicionan normalmente de 1 a 100, y prefe -
rentemente de 1 a 25; moles del componente c) al componente
a).

En ocasiones puede ser oporftuno reallzar la alco-

xilacibn en presencia de un segundo alebxido que no parti-
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cipe en la rencciln genuina, Por ejemplo, puede hacerse reacw-
cionar con 6xido de etileno y emplearse éxido de propileno o
dioxano como medio de reaccidn o como agente suspensor.

Ia reacclén con el.componen%? c) tiene la ventaja
de que en condiciones suaves, es decir, a tempgratura rela-
tivamente baja y con un sistema catalizador prdcticamente
neutro; pueden adicionarse 6xidos de alquileno directamente
a wn compuesto aminotriacinico N-metilolado. Como se sabe;
los compuestos Nﬂmeﬁilolaminotriacinicos son inestables ya
en medio d&bilmente 4cido, y en medio fuertemente alcalino
forman policondensados o desprenden formaldehido y agua.

Ias adiciones de 6xido de etileno; por ejemplo, a
un compuesto orgdnico que presente wun gtomo de hidrdégeno mb-
vil se realizan ¢e ordinar?o a temperaturas de 160 a 200¢C.
Con ‘temperaturas tan altas, sin embargo;‘la mayoria de los
compuestos N-metilélicos son ya estables, es decir, se pro=
duce una desintegracién de los grupos metilélicos.

Gracias al sistema catalizador empleado de acuser—
do con este invento se hq&uelto ahora posible realizar con
éxito tales adicionecs atn a temperaturas relativamente ba-
jas, 0 sea a Temperaturas por debajo de 1602C, sin que se
produzca desintegracifn de los grﬁpus metildlicos,

Logs productos logrados segin este invento son
principalmente productos monémerds de peso molecular bajo;
que pueden contener a 1o sumo porciones inferiores de pro-
ductos de condensacibn mds alta.

Log productos de condensacidn de carbamidaformal-
dehido conformes a este invento son tensiuros wveactivos y

pueden utilizarse en todos los casos en que resulta oportu-
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no el empleo de tensiuros reactivos. De la solucidn acuosa;
estos productos de condensacién reactivos se segregan,des-

pués de la aoidificacién (o sea con Indices de pH inferio-

res a 5 aproximadamente), en forma de resinas hidrbfobas ip
solubles.

En virtud de sus grupos de metilol o respectiva-
mente de metilol eterificado, los productos de este inven=
o gon reactivos y pucden, segin la substitucidn, utilizar-
se para diversos fines. En particular son apt?s en el papel
de log llamedos tensiuros reactivos, es decir, como produc-
tos tensioactivos reactivos que en detorminadas condiciones
(por ejemplo, con rcaccidn 4ecida o a temperatura elevada)
pueden ponerse en un gstado insoluble irreversible. Son uti
lizables, por ejemplo, para la preparacifh de microcdpsulas,
Por otra parte, se distinguen por buen poder espumsnie ¥y
limpiador y sirven’de detergentes, aditivos para los deter-
gentes, emulgentes, dispersantes, aditivos para los hidrofo-
bantes, suavizadores del tacto hidrofilantces y asimismo de
carriers. i

Los ejemplos que giguen ex?lican el invento sin
limitarlo a ellos. En estos ejemplos, los porcontajes son
siempre porcenfajes en peso.

BJEMPLO 1
) En wn recipiente agitador sme dgpogitan 38;7 g
(0,1 mol) dc tetrametilol-lauroguanamina, 1,5 g de dcido
acético glacial y 42 g de polietilenglicol de peso molecular
medio'300. A temperatura de 90 a 100¢C y con vacio de 15 mm
de Hg, se procede a condensar; con 1o quec se destilan 3 g

de agua, mezclada con 4cido acético,
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Se obtienen 79 g de un tensiuro reactivo de buen
poder espunantc y detorgente, que sc disuelve en agua con
limpidez.

Egte producto de condensacidn corresponde primor-

dialmente a la férmula

GIN A N\\ ]

(101) N -G (]: - N
~CH I |
Gy ~CHy” i & o=Gy,
‘§§€//

1
c11H23

en la gue

Gy denota wn radical polietilenglicdlico de

poso molecular medio 300, ligado por un
dtomo de oxigeno.
EJFMPIO 2

Se disuelven 351 g (1 mol) de octadecilguanamina
de la férmula (102.1) en 1000 g de etanol y se afiaden 500 g
de formaldehido al 37,5%. Despuds de 30 minutos de refiujo
a 80¢C, se destila el glcohol” lo mismo que el agua y el
exceso de formaldehido, y se seca el residuo en vacio y a

602, Se obtienen 400 g de dimetilol~octadocil~guanaminas

7 \ AN
H 6/, E - NLz ““;;’ HOCHQNHF? ﬁ*NHrCHZOH
\0/ (102.1) K'/ (102.7)
C17H35 C17835

205 g (1/2 mol) de la dimetilol-octadecilguanami

na de la férmula (102.2) se calientan en presencia de 5 g
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do deido acético glacial coh 600 g do 6+or poligllcéllco de

peso moleoular medio 600, durante 3 horaa, en vacio y a 90-
1002C, con lo gque so destila un poco de doido acético dilui
do y vestigios de formgldehido. Neutralizando finalmente ol
resto del deido acdtico glacial con trictanolamina; 26 ob-
tienen despuds del onfriamiento alrcdedor de 785 g de un
tengiuro en forme do pomada, que se disuclve fdeilmente en
agua dando una solucidn espumante.

Bste tonsiuro corresponde principalmente a la £or

nla
a
(102.3) Gy~CH —NH--l ,—NH—CHZ-GQ
[}
c
1735
en la que _

G, denota un radical poliotilenglicblico de
peso molccular medio 600, ligado por ym
dtomo do oxigeno,

EJEMPLO 3
a) En wn matraz redondo se funden a 120¢C 80 g (0,3 mo-

les) de lauroilguonamina y, agitando, se trata la fusidn
con 8 g de trietanolamina (pH =.8-10). En csta mezcla se in-
troduce; cn 8 porciones de 10 g, para-formaldehido (2,4 mo-
les), con 1o cual sc metilola la lauroilguanamina.

Al cabo de 4 horas se obtiecnen 128 g de un pro -
ducto de roaccién que huele & formaldehido; cl cual, seghn
el andflisis del formaldchido, corresponde predominantemen-

te a la férmula @
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1\T\CH20H
Vi

237 N

(103.1) C,qH

N
H
Medicibn: CH,0 combinado, calculado 25 %
total, medido 28,2 %
libre, medido =4 0%
combinado, medido 244 2%

b) 11,6 g (0,03 moles) del producto intermedio

_ de la £érmula (103.1) se funden junto con 6,6 g (0,15 moles)

de 6xido de etileno y 100 mg de Ta (002H5)5 v se sacude la

‘fusidén durante 16 horas en wn bafio de acelte termostatizado

& 802C, con lo cual se obtienen 18,0 g de wn producto cé-
reo. Esto corresponde a un rendimiento del 99%.

El producto corresponde principalmente a la fér-

muls
Chz(OCHchz)XOH

/ \CHZ( OCHZCHz)yOH
/’ AN
(103.2) Hpy0,y 4= N X+y+z = 5

N:—.<
N/,.CHQ(OCHQCHZ)ZOH

NH

EJEIPIO 4
a) Se disuelven en 200 cc de metanol hirviente 64 g del
producto de reaccidn de la férmula (103.1) descrito en el
ejemplo 3 y se ajusta a pH con 4 g de doido clorhidrico al

37%. La eterificacidn se realiza a 65°2C durente 15 minutos.

. .
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A continuvacidn se deja instilar soluc;6n acu.osa de‘NaOH al
25 % hasta que la mezcla presenta un pH de 6,5 - 7,0, Se
filtra en caliente la mezcla reaccional, se la descarga con
cautela del‘metanol en exceso mediante evaporacibn y se la
seca a 502C, en vaocio. Tl rendimiento en mono&ter s de 64
g (96,2%) de wa producto céreo, que wiene predominantemente

la férmula siguiente 3
CH OCH3

N~< OF, 08
..< /CH OH

Ta determinacidn del formaldehido da los resulta-

(10441) 011H23

dos siguientes

CH2 combinado, calculado 24;3 %

CHo total, medido 24,4 %

CH,0 libre : alrededogr' de 1%
CH,0 combinado alrededor de 23,4%

b) 6,5 g (0;0175 moles) del producto intermedio de la
féxmx;la (104.1) procedente de a) se funden junto con 13;2
g (0,35 moles) de éxido de etileno y 100 mg de Ta (OC5Hg)g
y se sacude la fusién‘durante 16 horas en un bafio de aceite
fermostatizado a 802C, con lo cual se obtienen 11;7 g de
un producto céreo. Esto corresponde a un rendimiento del
60%.

El producto corresponde en su mayor parte a la

férmula
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3
\\CH ~( OCH,CH,)_O0H

23 11 <<N
< CH2 ~(ocH CH2) OH

x+y=20

(;04.2)

EJEWPLO 5

a)  Se funden a 120¢2C, en un matraz redondo, 120 g (0 5
moles) de caprinoguanamina y se trata la fuaidn, agltando,
con 12 g deltrietanolamina (pE = 8-10). Se introducen en
esta mezcla, por porciones, 120 g de paraformaldehido (4,0
moles), con lo cual se metilola la caprinoguanamina. Se
obtienen 170 g QO un producto que huelc fuertemente a for-
maldehido ¥y que, a juzgar por el andlisis del fo%maldehido

correspondc predominantemente a la férmulas

N<:CH20H
CH OH
‘/ \\
(105 1) CoHyg-
19 //
N<:cHQOH
H
CHEO calculado 21,3 %
total, medido - 31,8 %
libro 6,0 %
combinado 25,8 %
b) 6,1 g (0,018 moles) del producto imbermodio de la

férmula (105.1) procodente de a) so funden junto con 4,4
g (0,1 mol) de 8xido de efilono ¥ 100 ng do Ta(062H5)5 v

sc sacude la fusidn durante 16 horas cn un bafio de acclte
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tormoestabilizado a 802C, con lo cual sc obticnon 10,5 g de

un producto cbreo. Esto corresponde a un rendimiento del
100%.
El producto corresponde principalmente a la férmu—

la

N(:CHZ(OCHchZ)XOH
. : CH2(OCH2CH2)yOH
e \ N .
(105,.2) H1909—<f N X+y+2=5,6
N,/CH2(OCH2CH2)ZOH
~ .

BJEMPLO 6
a)’ Se disuelven on 200 cc de metanol hirviente 85 g
(0,26 moles) del producto de reaccién de la férmule (105.1)
proparado sogin a) del Ejemplo 5 y se ajusta el pH de la S0~
lucibn a 3 con 5 g de 4cido clorhfdrico al 37%. La eterifi-
cacién se realiza a 650C, durante 15 minutos., A continuacién
so deja instilar sblucién do NaOH al 25% hesta gque la mozcla
presenta un pH de 6;5-7;0. Se filtra on caliente la mezcle '
reaccional; se la descarga con cautcla del motanol sobrante,
en vacio; ¥y s¢ la scca durantc la nochc a 508C en vacio;con
lo cual se obticnen 96 g de un producto algo ceroso, que &
Juzgar por ol andlisis del formaldehido corrosponde predomi
nantemente & la férmula
N<:CH200H3
CHQOH

i —
(106.1) 09H19-./< N

N.:‘-<
o Ha0E
NH



CHy0 calculado 26;2 %
total, medido 26,3 %
libre 2,0 %
combinado 24,3 %
54 b) 6 g (0;018 moles) del producto intermedio della Pér-

mula (106.1) procedente de &) se fundon junto con 8,8 g

(0;2 moles) de Oxido de etileno y 160 mg de Ta(OGéHs)s ¥

se sacude la fusidn duranto 20 horas en un baiio do aceite

termostatizado a 6090; con 1o cual se obtionon 9,8 g de un
10, producto ceroso. Esto corresponde & un rondimionto del 68 %.

El producto corrcsponde principalmente a la f£ér-

mula,
//GH OOI-I3
‘\
CH2(OCH HZ)XQH
15. (106.2) Hﬁgog“ X+y=111
H
EJEMPLO ) T

a) Se¢ fundon a 1202C, en un matraz rcdondo, 8;7 &

20, (0 25 molcs) de cstoarilguanamina y, egitondo, se trata la
fusidn con 9 g éc trictonolamina (pH = 8,10). En csta mez~
cla se interucc; on 2 porcioncs dc 30 g; paraformaldchido
(2,0 molos), con lo eual sc obbiencn 110 g dol compuesto
metilolado dc la férmula

o5 : N/CH 20I’.L

/ Nox oOH
(107.1) 335017-</ N‘
N_—
N\ _CH,OH
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b) 55 g (0,125 molos) de cste producto intermediv so di=

suclvon on 200100 de motanol hirvicntc y so ajusta la solu -
cifn a pH 3 con 4 g do 4eido clorhidrico al 37%. Ie otorifi-
cacibn sc cfoetin o 652C durante 15 minutos. A continuacidn
so doja instilar soluci§n de NaOH al 25% hastc que la moz-
cla presenta va pH de 6,5-7,0. Sc filtra on calicntc la mez~
cla roaccional, sc climina con cautcla ¢l meirnol sobranto,
por evaporacifn en vacfo, y se seca a 509C y en vacio. El
rendimiento en monodter es de 60 g (98 % de la teorfa),

CH,O calculado (para el compuesto trime~

: t1161ico) 19;7 %
total, medido ' 20;5 %
libre alrededor de 1%
combinac.o 19;5 %o

c) T4 g (0,0l‘?'moles)‘del producto intermedio de b) se
funden junto con 13,2 g (0,3 moles) de bxldo de etileno y
100 mg de Ta(OCéH5)5 y se sacnde la fusibn Quranfe 16 horag
en un bafio de aceite termostatizado a 802 C, con lo cual
se obtienen 20 g de un producto céreo. Esto corresponde a
uw rendimiento del 94;5%.
Este producto corresponde principalmente a la

f£érmula

/,0H200H3
. < \GH2(00H20H2) OH

(107.2)  Hyslyq-

’—\‘ /CHZ(OCH CH,) OH

X+y=17’6
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Se funden 7,95 g (0;017 moles) del producto inr'

termedio de 1a £ frmula (107;1) del Ejemplo 7 junto con 13,2
g (0,3 moles) de 6xido de etileno y 100 mg de Ta(OGz‘Hs)5

¥ se sacude la fusi6n.durante 16 horas en un'baﬁo'de acelite
termostatizado a 809C, con lo cual se obtienen 20,5 g de
un producto céreo. Esto corresponde a un rendimiento del
99%.

Egte producto corresponde principalmente a la

férmula
%CH 2( OCH20H2 ) xOH
_— CH2( OCH20H2 )YOH
(108) N x+y+z = 17,7

3BT
NS‘~<N/CH2(OCH2CH2)ZOH
N

Igual que el producto final del Ejemplo 7, tam=
biéd este preparado tiene, ademds del efecto defergente,

muy buenos efectos hidrofobantes, que no gblo son resis -

tentes al lavado, eino tembién a la limpieza en seco y que

no producen ningldn halo de disolventec.
EJIMPLO 9
En un tubo de v%drio se funden 100 mg de
Ta(OC(CH3)3)é Junto con 6,6 g (1o que corrosponde & 6 mo-
les) de 6xido de etileno y 9,7 g del compuosto de la £ér-
nule

/CH OH

HOCH\

2

109.1

(109.1) ( \CH OH

Y
n-CqHoy
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atndsferas y con sacudimionto en un bafio do aguas termocsta-
bilizado a 609C, durante 16 horas, lo quc hace que se adi -
cione 76% del 6xido de etileno. El producto dc la reaccifn
corrosponde principalmente a la férmula

H( OCH20H2 )— O-CH2\ X CHZ—O-;( CH20H20 ) H

N—r¢’ ‘\H-N//
H(OCH20H2)-O—CH2// thT//N \\CHQ-O—(CH20H20) H
(109.2) n-C, Hys
o(+ﬁ+(y+(§= 6
El egpectro infrarrojo dc osbe producto mucstra

lag bandas siguiontbes ¢

Infloxién ancha -m 3400 em™t aprox. fuerte
Banda. éguaé' en 3320 " a4pil-mediana
Banda ancha, cn 3210 " " mcdiana
Infloxidén aguda cn 2940 " " modiana-fuerte
Banda aguda en 2910 L abuil
" t on 2830 " " fuerte
Inflexidn ancha cn 2720 " n adpil
" " on 1725 " " "
" u en 1685 " " "
Banda ancha on 1615 " " fuorte
Inflexibn aguda on 1550 " " mediana
" " en 1530 " n débil-mediana

Banda ancha on 1445 " n " "
Inflexibn aguda en 1400 " u adénil
Banda aguda on 1340 " " n
Inflexidn ancha on 1320 U " "



Banda ancha on 1285 cm~* aprox.
" n on 1240 n " "
" H on 1130 = " u
u u on 1110 ® " ncdiana~fuerto
54 " aguda cn 1060 i d6bil-mcdiana
Inflexifbn ancha cn 1030 " aébil
" " cn 990 =& " "
Banda ancha on 930 " "
Banda aguda cn 880 w " u
10, u LI ch 815 n n débil-mediana
Inflexién ancha on 750 " adbil
Bande aguda on Ti0 ¢ " "

Infloxidn aguda on 650 o " 1
EJEMPLO 10
15, Sc caliontan g 95-10090; en vacio y en presencia
do 1 g de dcido acético glacial; 47 g de una mozcla de 1
partec do totramctiloluolcil-guanamina‘y 1 pargc dc totramo-
tilol-estearil-guanamina con 120 g (0,2 moles) do polictil~
cnglicol do peso molceular medio 600, 1o que hacten que sc
20, desprendan agua y formaldchido. Al cabo do 3/4 do hora sc
ajusta la mezcla reaccional con trictanolamina a pH 8; Lo
que hace quo sc origino una solucidn acuosa cspumante del
tonsiuro rcactivo. So acidifica la solucién.con dcido fosfb-

rico y sc¢ la calicnia a tempcratura de 95 a 1008C, con lo

25. cual sc precipita cl tonsiuro reactivo do la férmula
Gy~CH N CH,-G
(110) 3 2\N~K/ N 273
Go~CH,«” |~ NcE,~G
R N 2773

Cily5/Cqtis;
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G. donota un radical polietilenglicélico do peso

on la guo

molcewlar medio 600, ligado por un 4tomo de oxi-
gono.
EJEMPLO 11

a) “Sc hacon roacoionar a 18090; on agitacién y durantc 5
horag, 420 g (1;5 molces) dc una cstoarilamine técnica con
192 g (1;5 molos) do melamina. A continuacidn so filtra la
mezela roaccional a 1002C, y lucgo sc metilols ¢l compuosto
do ostcarilmolaminq on ol filtrado do mancra conocida.
b) 12;5 g (0;025 moles) del producto intermedio proceden
te de a); de la férmula

_ N _CH,0H
2
018H37“HN—‘4; \\“"N

=
N

(111.1)

se funden junto con 13,2 g (0,3 moles) de fxido de etileno
y 100 mg de Ta(OC2H5)5 y se sacude la fusifn en un bafio de
aceite termoestabilizado a 802C, durante 16 horas, con lo
cual se obtienen 22,5 g de un producto céreo. Rendimientos:
87 %.
El producto de la reaccidn corresponde principal-

mente a la férmula

O M. EN /,N N//CHQ(OCHchZ)XOH

18737 “( N\e
) lN H2(00H20H2)yon
Te N
(111.2 N
NHuCHZ(OCHZCHZ)ZOH

X+ ¥y +s=12
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_ EIBPIO 12

a) En une autoclave se hacen reaccionar a 150eC y con
presidn de 10 atmbsferas absolutaes, durante 3 a 6 horas, 25

g (0,038 moles) de un compuesto de la Férmuls
- N
(112.1) H37c18-m..% \!--1\11»1-(3185*,37

S

Cc1

con 30 cc de solucidn acuosa de amonfaco al 25% (0;4 moles)
en 60 cc de dioxano. Tuego se metilola de manera conocida el
producto interme@io conocido.

B) _ 6;62 g (0,01 mol) del compucsto motilblico obtenido
de a), de la férmula

. N B
(112.2) H37C18—HN-—/ W-NH—C.IBHW

¢

HOCHZ-NHFGH OH

se funden junto con 4,4 g (0,1 mol) de Oxido do etileno y
100 ng de Ta(OGZHé)s y se sacude la fusibn durante 16 horas
en un bafio de aceite tormoestabilizado a 90¢C, con lo cual
se obtionen 11 & (rondimicento: 99%) do wn producto céreo;

pardusco, de la f£érmula

T N
\/“

HO(CHZCHZO)XCHZ—N-GHz(OCH20H2)VOH
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EJRMPLO 13 Kot

a) En 1 litro do agua blanda que contienc 2,5 g del ten-—

giuro reactivo dogionizado preparado scgin ¢l Ejemplo 1 se
lavan 20 g do }ana brute (que previamontc sc habia aclarado
con agua fria); para lo cual se la rovuclve durante_6 minu-
tos a 6020, El pH do} bafio antes del lavado cs de 8,6 y desT
puds dol lavado de 7,8. Dospuds de laverla on agua calionte,
la lana yg no conticne précticemente impurczas. E1l 1iquido
de lavado, todavia caliente; se trate con 20 cc de deido
sulfdrico al 10%; 10 que hace que el bonsiuro rcagtivo se
roticule en 30 minutos y se sedimentc junto con la lanolina
cn forma de precipitado floculento. So cxtrac dos veces con
50 cc de beneino code vez ¥y se scpara do las aguans residua-
les clgrificadas. Filtrando y concentrando la solucidn ben-
ein%ca, que ademfs de la lanolipa contionc todavia impure -
zas, se obticnen como residuo 1,18 g dec lanolina con un fn~
dice de geldoez de 12,2:
b) So realiza ln misme prucba del lavedo cmploando, on
lugar dol tensiuro reactivo, un producto do adicibn de 10
moldeulns de bxido do otilono a 1 moléculr do nonilfenol.
Sc -obticne wna lane lavado pulcramonto, poro no se logra de
manere scneilla scparor cuantitgtivamonto del bhafio de lavoe
do la 1ano}ina. En consccuoncia, aparece un agua de lavado
nuy turbia, guo conticno cantidades considernbles de lano-
lina omulsionada.
EJEMPLO 14

Pulordeondo popelin de algoddn con uno solucidn

del tensiuro renctivo del Ejemplo.a quo conticne wn poco de

monofogfato aménico y catalizador, sccando y calontando por
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5 minutos g 1508C, se obtiene como en el Ejemplo anterion
un efecto hidréfoho gblido al lavado y a la limpieza en

86C0.

HE IV IND IC ACTONES

Desorito ol objeto del pregente invento ge de~

claran nueves y depropia invencién las siguientes reivine
dicacionss con prioridad de la solicitud de patentes siie
zas. nimeros 4632/72 del 28 de marzo de 1972, y 18727/72
del 22 de diciembre da 1972 y 2749/73 del 26 Febrexy do.
1973 ) .

L Procedimientg pare la p:;‘eparacién de produc—
tos.de condensacifn de carbamida~formeldehido de -l;ii;d que
presentan & 1o menos un redical hidréfobo y un radical
hidréfilo, de los que & lo menos un radical hidrérobc es~
t4 ligado é_direetamente 0 por medio de un puente de oxige-.
no o de ~Ne (donde A significe hidrégeno o alquilo de 1
a 4 4dtomos de carbono) y e lo menos un redical hidréfilo
ogté ligado por medio de un puente de éter N—metiiéligo,
g un redical emino—l,S,S-’briacinico; caracterizado por
hacerge reacclonar: |
a) un producto de condensacién de carbamida~formaldehido

que contiene a lo menos un i'adic_al hidréfobo ligado
de la manera ya indicada y que presenta a lo menos un
grupo Nemetilélico 1ibre, con -

b) uwn alguilenglicol, en' presencia de un &eido débil,
& Yomperatura de 80 a-1202C y con pre-sién de 1 a 30
m de Hg. ' .

2, Procedimiento, segfn la reivindicecifn 1,

caracterizado porgue, en una variante de su realizacidn,
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go hace regccionar el producto de condensacibn carbamida~

~formaldehido &) con . ~

c) un éxido de alquileno, en presencis de un alcoho~
lato metdlico de un metal de tremsicibn de los grupos
IV, V o VI del Sistema Peribdico y eventualmente de
un hidrbxido de metal alcalino o un alcoholato de me-
tal alcalino, a temperatura de 10 a 1602C y con pre—.
sifn de 1 a 20 atmésferas absolu’aas'. ’ '

3; Procedimiento segln las reivindicaciones;:!:"’,
¥ 2 caracterizado en su reelizacién por emplearse; en :bOné
cepto de componente &), un producto de condensacién de.

2, 4ediemino= o 2,4,6-triemino-l,3,5-triacina~£omaldehido
que presenta, como radical hidrdfobo, un radical z_alg;\‘if[;'li-
co o alquenilico de 6 a 22 4tamos de carbono, un raa:.cal
cicloalquilico de 5 & 6 &btomos de carbono o el anilio, un
radical algquilfenflico de 1 a 12 4dtomos de carbono en la
porcidn anuilica; un radical fenflico o un radical bencis
lico.

4. Procedimiento seglin la reivindicacién 3,
caracterizado porque cuando go emplea en su realizacibn
selectivemente en concepto de componente a) un compuesto

de la fémulsa
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=]
5. | CH
_ ﬁt' J (m-1) |
[k |
10. . - 92;m)
en la que

R gignifica alauilo o alquenilo con 6 & o2 &g
mos de carbono, cicloalquilo con 5 6 6g‘.é‘i7,6~'n
mos de carbono en el anillo, alguilfenilo con

15, 1 & 12 &tomos de carbono en la porcidn alqul~
lica, fenilo o bencilo.

¢ significa oxigeno § <A, (donde 4 es»hidré;-
geno o alquilo con 1 a 4 é"bomos de carbono);

nyn eignificen cadae uno 1 & 24

20, M y Mt'  significen cada uno hidrégeno o alguilo con
g 4 &tomos de carbonos -
Th  significa haldgeno 6 -'-N{"’E'h ;
N

E, E+, E" y EM gignifican cada uno hidndgeno 6
‘ -CHé-O- Q (donde Q es hidrégeno o alquilo
25, con 1 & 4 &omos de carbono)s
¥y a lo menos un grupo Nemetilblico estd libre;

ge forman los productos de condenggeidén de la féxmula



2

10.

15.

20,

25

R~ (a)

~(2-m)

en la qug
Ry Gy 4y pm tienen el mismo elgnificado que se leg ha
' aglgnado antes; '

Yll
Z es halbgeno & N .

©s

.
¥, Y' Y" o Y™ gignifican cada uno hmdrégeno,
-CH2~O-Q (donde Q es hidrégeno o alguilo con
1 e 4 étomos de carbono) 6 ~CHy=X'";
¥ . )
X, X' y X" gignifican cada uno un radical mono- & polg,,

alqmlcngla.céllco de peso molecular medio
2000 & 1o sumo y 2 & 4 &tomos de carbono por
unided alquilén:l.ca; ligedo por medio de un
&tomo de oxfgenos .

5. Procedimiento seglin la reivindicacién 4,
caracterizado porque cuando en una forma més selectiva
de su vealizacién se emplea en concepto de componente a);
un compuesto de la fémula -



5a

10.

15.

20,

25,

- 38 -

en la que > B
Ry Gy Q y n tienen el mismo gignificado que en la mi-.-
 vindicacién 4; -
. /‘T
- He gignifica halfgeno § - 3

N
T y T significa cada uno hidrégeno ¢ -CHZOQ_;Q[,

a 1o menos un grupo N-metilélico eshd li-

bre, se fomman los productos de condensa-
cibn de la £érmula

en'la‘que
Zy X, X, G-; Ry n tienen el mismo significado que en la
reivindicacién 4. _
N 6. Procedimiento seglin la reivindicacién 5,
cait‘acterizé.do por emplearse piefexentemente en concepto

de componente a), un compussto de la fémula



5e

104

15,

20,

25,

413027
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en la que

R, significe alquilo o alquenilo con 6 a 22 fto- .

‘ mos de carbono o fenilo;
Hay, T y Q +ienen el mismo gignificado que on la ::'ei-j’:
viniicacién 5; y o
& 10 mengs un grupo Nemetilélico estd libre. o
7. Procedimiento segdr la reivindicacién 65 cawm
racterizado por emplearse fambién preferentemente en cons

cepto de componente &), un compuesto de la fémmula -

Hg - Z o1’ Hp0-9
\m
\.

en la que
R2 gignifica alguilo con 10 & 18 &tomos de
' carbono,
Ha, T y Q +tienen el mismo significado que en la reie
vindicacibn 5 y

a lo menos un grupo Nemetildlico esté libre. ‘

) _ 8, Procedimiento segfin la veivindicecién 5,
caracherizado porque en una forme més seleccionada de su
realizacién ge emplea en concepho de compomente &), un

compuesto de la férmula



De

10.

15.

20,

en la que

-

Ha . A- .
+  Significa cloro 6 N\T* H

Ry Ty, D1 g Q tienen el mismo significedo que en la
reivindicacibn 5; y
& 10 menos un grupo Nemebilélico esté la.bre, foméndose

108 productos de condensacién de la Féxmula

S Hz
2 - _N<§

1
1

en la que

R mignifica alquilo o alquenilo con 6 a 22 &tom
mog de carbono, cicloalguilo con 5 § 6 &fomos
de carbono en el anillo; alquilfenilo con 1 a
12 4ftomos de carbono en la porcibn alguflica,
fenilo o bencilo;

G significa -I:T—A' (donde A es hidrégeno o alguie
1o con 1 & 4 dtomos de carbono);

Z, ea cloro 6 -N':Y:"- i

I, e YZ'L glgnifican cadaY&.no hn.drégeno, ~CH -O—Q (donde
Q es h:.drdgeno o glguilo con 1 a 4 é:bomos de
carbono) 6 ~CH L5 ¥

X gignifica un radical polietilenglicélico de pe-
80 molecular medio 105 a 1500, ligado por un



5.

10.

15.

20,

25

-4.1 -

&tomo de oxfgence

9e Procedmn.en"t;o geglin la ma.v:.ndlcac:.én 8, cam

rac‘cerizado poTQue en una formms, preferente de su realizaw
cién se emplea, en concepto de components a), un compuesto
do la fémula

Q@ _((f“ ,CH xR .
QOCHy \1 \CH e

en la que
Ry Q@ ‘tienen el mismo gignificado que en la reivine
dicacién 4 y ‘
& lo monos uno de los simbolos Q es hidrégeno,
foméndose log productos de condensacién de la £6xmula

X:L""H\ Z R
H/N -?/N\G \cnaqxl

en la que

R ‘tiene el mismo significado que en la reivine
dicacibn 4 y

X, ‘tiene el mismo significado que en la reivin-
dicacién 8,

10, Procedimiento segfin la veivindicacibn 9,

caracterizado por emplearse més preferentemente en concep

%0 de componente a), un compuesto de la £émmule

L



s

10..

15..

20.

25,
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AH,0
§>v -5
Qo :} CH OQ

en .la que
Q tiene el mismo significado que en la yeivindie-
cacibn 4
Rl tiene ol mismo significado que en la reivindiw

cacibn 6 ¥
a lo menos uno de los simbolos Q es hidrdgeno.

_ 11. Procedimiento segin le reivindicacidn 4,
caracterizado por seleccionarse pam su realizecidn en
concepto: de componente b), un alguilenglicol de pego ago-#
lecular medio 2000 a o sumo y con 2 a 4 &bamos de éa:ébo;-
no por unidsd alquilénica, d6 proferencis wn polietilonw
glicol de peso molécular'medio 105 a 1500, y especialmens
te de peso molecilar medio 300% )

i 12. Procedimiento’ gegin la m:.va.nd1eac:.6n 11,
carag’aei'lzado porque en una forma especial de su realizaw
cibn, so hace reaccionar tetremetilol-lanroguenamina con
un polietilenglicol de peso molecular medio 300, congbitum

yéndose un producto de condensacién de la férmule

en la que



Se

10.

15.

20,

25,

e - b13027 [l

X, es un radical pol.:i.e-bilenglicélico! de pesgo mow
lecular medio 300, ligado por un &tomo de oxim
£6en0. 7
_ 13. Procediniento segin la Ielvzndn.caca.én 2
caracterizado por emplearse preferentemente on concepho
de componente c¢), el éxido de esbirveno, el ter diglicidiw

lico, el 6xido de propileno o el éxido de etileno.

-
N
P

~ 14. Procedimiento segin la reivindicacién 2,
caracterizado en su realizecibn preferente por hacerse
reaccionar el componente a) con el componente c) en presoue

cia de wn alcoholato metdlico de la Férmule
Me(o-Alc)r(B)q__r

en la que
Me  significa un metel de tremsicién q-vgisn‘&e do
los grupos IV, V 8 VI del Sistema Poriédico;
A& gignifica aiqu.ilo con 1 a 4 &bomos de ca'x"lp_o;
no, halogenalquilo con 1 a 4 &tomos de car-
bono, fenilo; bencilo o cicloalguilo con 12
&tomos de carbono & lo sumo en el enillos
B sigm‘;ﬁ‘ica_halégeno 0 alcoxilo con 1 g 4 &bow
mos de carbono;
X  tieme el valorde 1 ag; ¥y
g  ‘ieme el valor de 4, 5 6 6.
_ ~ 15, Procedimiento segin la reivindicscién 14; i
caracterizado en que mis especialmente 0 hace reaccionar
el componente a) con el componente ¢) en pregencis de un

alcoholato metdlico de la fémule



Me .
2(0-7,A.k:l)ql
en la gue
' Me, significa niobio', bemtalio’ 8 VI,
o Significa nioblo , Ventalio’ ¢ tungsbeno ';
Ac.  gignifica alquilo con 1 a 4 dtomos de carbo
54 no; y
4 significa 5 6 64

i _ 16. Procedimiento seghn la reivindicecién 2;

caracterizado en su realizecilén poxr efectuarse la reacoién
del componente a) con el componente c¢) en presencia de..

10. hidréxido sédico o potésico o de un alcoholato sbdico o -

potésico do un alcanol con 1 a 4 4fomos de carbono,

_ 17; Procedimiento, seglh la reivindicacién 2,
carecterizado porgue, en una ‘foma parbichlar de su ma-

lizecifn, so hace regccionar un compuesto de la fémnle

15.
(HOCH2)2N I\T(CI-IZOH)2

H
12
con ¢) 6xido de etileno en presencia de Ta(OO(CH3)3)5 i
20, 18, Procedimiento para la preparacidn de pro-

- ductos de condensacién de ca.i'bg_mida-—fomaldehido;

Segln se describe y roivindica en la presente

memoria descriptive que copsfa dd 44 péginas foliades y

Firrada: JOSE L. MORA
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