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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a una instala-
cién para irasladar gacetas o contenedores equivalentes pg
ra piezas —tales como baldosas y similares— a cocer y/o eg

maltar, y para cargar y descargar dichas piezas en o de ga

' Eetas 0 contenedores equivalentes, = = = = = = = = = = = =

Segin la invencién, la instalacién comprende
substancialmente en combinacién: una miquing engacetadora
con transportadores transversales de las baldbsas, medios

de separacifn de las mismas, medios de empuje para el engg

cetado simultineo en dos o més gacetas y medios de eleva-

eién de la gaceta (u otro contenedor){ un transportador de
alimentacién-de dos o més gacetas vacias a la engacétadora;
un transportador colgante para el alejamiento de las gace—~ -
tas llenas de la engacetadora, combinado con un itransferi-
dor horizdntal de las gacetas llenas y con un medio para
el envio al horno; una desengacetadora, con transportado-
res transversales para la extraccién de las baldosas, me-
dios de empuje para el deséngacetado simulténeo de dos o
mds gacetas o similares, y medios de deSplazamiento verti~
cal de las gacetas o equivalentes; un transportador colgan
te para en&iar las gacetas que proceden del horno hasta la

desengacetadorg;'y medios dé'transferencia de las gacetas
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El conjunto; objeto de la invencién, por tanto,

tiene la funcién de trasladar los contenedores, por ejem—
plo los de tierra refractaria llamados ﬁgacetés", metélicos
0 similares, para el'transporfe de una pluralidad de azule
jos u otros artfculos -ya provistos eventualmente de la ca
pa de esmalte- hacia y del horno de coccidn. Dicha opera-
cién estd completemente automatizada y se inicia con la in
troduccidn de los azulejos de bizcocho con o sin esmalte u
otros, o bien de los azulejos crudos con o sin esmalte en—
cima, en lamiquing engacetadofé;'éigue el engacetado simul
téneo en dos o mis gacetas (o similares) y después la
transferencia, por medio de un tranSportadofncolgante, hag
ta un carro u otro medio de transporte para el envio al
horno. Después de la coccién, el traslado vuelve a empezar
por el lado opuesto del conjunto con la introduccién de
dos gacétas {0 similares) en la mdquina "desengacetadgra",
después del tratamiento en el hormo, El movimiento del pri
mer transportador colgante hacia el horno, y el retorno
del horno, pueden obtenerse con carros de maniobra ¢ con
otros medios de transporte. Se procede a la introduccién
de las dos gacetas con las baldosas coéidas;'pdr medio de
w transportador colgante andlogo, en la mfquina "desenga-
cetadora, haciendo de nuevo el ciclo inverso, esto es de
desengacetado y salida del producto acabado de la miquina.
TLas gacetas vacfas, por medib de un transportador de cade-

nas o de cintas o similar, de unién entre las dos miquinas



5o

10,

15.

20.

i}‘ﬁ@%% T

desengacetadora y engacetadora, son enviadas de nuevo a la
engacetadora.” Este dltimo- transportador es mendado por la

engacetadora, = = = = = = = = = = = = = = - = = =~ ==~

Los movimientos de los diferentes érganos del
conjunto pueden ser mecdnicos, neumfticos u oleodindmicos,
mandados por levas o por microinterruptores simples o bies
tables, por determinacién de un programa. Los movimientos
de las méquinas simples o transportadores son independien~
tes entre sf, y una miquina puede trabsjar mientras las

otras pueden, momenténeamente, permanecer inactivas. - - -

Ia invencién se comprenderd mejor siguiendo la
descripcién y el plano anexo, el cual muestra un ejemplo

prictico no limitativo de la invencidn. En el plano: - - -

Figs. 1 y 2 muestren esquemdticamente una vista

lateral y una vista en planta del conjunto; la = = = = = =

Fig. 3 es una seccién esquemdiica del conjunto,
que ilustra el movimiento de las gacetas, vista por la 1f-

nea III-III dela Fige 2; la = = = = = = = = = = = = = = = '

Fig. 4 es una vista frontal de la engacebadora,
segin la 1fnea IV-IV de la Fig. 3, por el lado de los

transportadores de llegada; 1la = = = = = = = = = = = = = —

Fig. 5 es una seccién lateral segin la 1fnea V=V
de la Fige 43 la = = = = = = = = = = U
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Fig., 6 es una vista en planta segin la linea
VI-VI de la Fige 5; 1la = = = = = = = = = = = = = = = =~ =

Fig. 7 es una vista frontal de la engacetadora,
por el lado del panel de mando, tomada segin la linea
VII-VII de 1a Fige 5; 1l m = = = = = = = = = = = = = = = =

Fig. 8 es una seccién del plano de posicionamien

to de las baldosas, segin la lfnea VIII-VIII de la Fig. 5;

Fig. 9 es una vista del transportador de las "ga
cetas", en el extremo por el lado de la engacetadora, se-

gin 1a lfnea IX~IX de la Fig. 55 la ~ = - = = = = = = = =

Fig. 10 es un detalle que ilusira un dispositivo
de bloqueo de las "gacetas" durante la operacidén de "enga-

cetado" o de "desengacetado"; la - - = = =« = = = = = - -

Pig. 11 muestra una vista en perspectiva de con-
junto de las gacetas y la correspondiente fila de baldosas
ya cubiertas de esmalte a cocer, en posicién para el enga-

cetado; 1lag = = = = = = = = = = = = = = -——— = -~ --

Figs. 12, 13 y 14 son detalles segin la seccién
XII-XII de la Fig. 8, que ilustran respectivamente la ali-
mentacién de las baldosas colocadas sobre las cintas de
desplazamiento, la elevacidn del plano de posicionamiento

de las baldosas y la baldosa empujada hacia la gaceta; la
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Fig. 15 es una seccién vertical de la méquina

"jesengacetadora" a lo largo del eje longitudinal del con-

Fig. 16 muestra un detalle en vista segin la 1I-

nea XVI-XVI de la siguiente Figs 18; la = = = = = = = = =

Fig. 17 es wna vista en planta segin la linea
XVII-XVII de la Fige 15; 18 = — = = = = = = = = = = = = =

Fig. 18 es una seccién horizontal segin la linea
XVIII-XVIIT de la Fig. 15; la = = = = = = = = _—— -

Fig. 19 es una vista frontal de la mdquina "desen
gacetadora" por el lado del panel de mando, segin la 1fnea
XIX-XIX de la Figs 15; la = = = = = = = = = = = = = = = =

- Figo 20 es umna vista frontal de la "desengaceta—
dora" por el lado de los transportadores, segin la linea

XX-XX de la Fige 15; 188 = = = = = = = = = = = = = = = = =

Figs. 21 y 22 son vistas del puente de goporte
del transportador colgante (transfert) de las gacetas, por
el lado de la engacetadora y por el lado de la desengaceta

dora respectivamente; la = « = = - - e e = =

Fig. 23 es una vista lateral del carro colgante

de transporte de las gacetas; las = = = = =~ == = = = =

Figs. 24 y 25 son, respectivamente, secciones ho
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rizontales segfn las lfneas XXIV-XXIV y XXV-XXV de la Fig.

23; 188 = = == mm = mm e mm o — - - o

Figs. 26, 27 y 28 son secciones transversales se
gén las 1fneas XAVI-XXVI, XXVII-XXVII y XXVIII-XXVIII de
1a Fige 230 = = = = = = = - e -

Ia mfquina del conjunto que inicia el ciclo de
manipulacién de las baldosas en estado de bizcocho o crudo,
con o eventualmente sin la superficie cubierta de barmiz vi
trificante y preparadas para el horno de coccién, es la en
gacetadora 1 ilustrada esquemfticamente en las Figs. 1 y 2

y més particularmente en las Figs. 1 8 104 = = = = = = = =

Esta mfquina comprende una armasdura~bancada hori
zontal 3, en la cual estdn alojados los principales érga-
nos de movimiento y de mando, y otra armadura vertical 5,
conformads a modo de pértico, para el.sostenimiento de las
cadenas de elevacién de los pares de gacetas TA a 1lenér.
En la bancada 3 estdn alojados: un motor 9 ﬁafa el desliza
miento -mandado por dos tremsmisiones, una de las cuales
11 es visible- de pares de cintas transportadoras 13, 15,
17 de entrada de las baldosas 19, siendo las cintas 17 mds
veloces que las otras; wa motor 21 para cadenas 23, 23,
234 de elevacién de las gacetas 7A~TA; un motor 25 que ac-
ciona dos excéniricas 27 y 29, desplazando la excénirica
27, con la palanca 31, un grupo empujador 33 de las baldo=-
sas, mientras que la excéntrica o leva 29 manda el despla-

zamiento en vertical de planos, es decir de pares de tabli
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llas de soporte 35; en particulé,r la leva 29 por medio de

una palanca 354 sirve para .elevar o nivelar a debido tiem-
po los planos 35-35 de soporte de las seis baldosas -ya po
sicionadas longitudinalmente- con un plano de deslizamien-
to 36.y déspués con la correspondiente fila de huecos en

las gacetas (Fig. 13), y a continuacidn dicha leva 29 sir-
ve -simulténeamente al empuje de las baldosas en el plano

36 y en las gacetas— para bajar dichos planos 35 (Fig. 14),
de modo qué haga avanzar la nueva sepie de baldosas a posi
cionar, de modo que los empujadores 45 al comienzo de un

nuevo ciclo tendrdn las bgldosas ya preparadas y posicieng
das para ser empujadas. Ia palanca 31 én caso de resisten-
cia al engacetado seéleve por la leve 27, cediendo el mue-—
1lle 29A; un gancho 31X, en estas condiciones de alejamien-—

to de la 1e#a, para el conjuntos = = = = = = = =« = = = =

Sobre la bancada 3 estédn dispuestas wnas gufas
37-37, entre las cuélés estén alojadas las cintas 13-15-17
de alimentacién; las cintas 15 y 17 tlenen velocidad dife—
rente, & modo que separen las sels baldosas y faciliten
-con palpadores neumfticos 39 y 394 insertados segin wna
secuencia preestablecida~ la eleva.cidn'sucesiva de resaltes
41 de posicionamiento exacto de las baldosas.. Cuando una
baldosa obstaculiza el flujo de aire de un palpador 39, és
te provoca la elevacién del resalte 41 que se halla inme-
diatamente corriente arriba, para parar la sucesiva baldo=
sa que avanza; y as{ sucesivamente. El palpador 39A prime-
ro de la fila est mandado por el dltimo de los palpadores

39; con la interrupcién del flujo de aire de dicho pelpador
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394, es parada -por medio del paro del motor'9- la alimen
tacidén de las baldosas, a fin de permitir al equipo de empu
jadores 33 la:carga de las gacetas TA-TA en el sentido de
las flechas £y por mando del motor 25. El palpador 39 ad-
yacente al palpador 394, ejerce el control para la partida
de los empujadores 33 (por mando del motor 25); durante el
inieio de dicha operacién, las sucesivas baldosas que lle-
gan son paradas por- el palpador 39A por medio del paro del.
motor 9. EL palpador 39A alimenta nuevamente las baldosas
apenas las baldosas a engacetar, durante la operacidén de in
sercién, hen dejado libreé los palpadores 39 simulténeameg

te con el descenso de 1os soportes 35. = = = = = w = « = =

Siempre en la bancada 3 meneioﬁada, estdn aplica
das gufas 43 de los empujadores 33, queestdn provistas de“
seis apéndices 45, los cuales terminan en pequeflas escua-
dras inclinadas (ver Figs. 12 a 14) para tener elevadas
posteriormente las baldosas y después empujar las baldosas
mismas sobre el plano de movimiento 35 y después en las ga
cetas., Estdn previstas ulteriores gufas 44-44 para una tra
viesa 46, provista de dos empujadores 47 de las gacetas
llenas; el conjunto 46, 47 estd mandado por un sistema de

pistén 49, neumdtico, oleodinémico 0 similar. = = = = = =

Ia engacetadora 5 (Fig. 4), conjunto de célumnas
5A-5A soldadas a la bancada, sostienen el dispositivo de
cadenas 23, 23, 234 de elevacién de las gacetas TA~TA, En
las cadenas estén fijadas unas pequeflas escuadras 51 ¥ apo

yos laterales 52 para elevar y, respectivamente, guiar las
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gacetas en la parte alta, asf{ como dispositivos de bloqueo
53 con muelles (Fig. 10) combinados con cada escuadra de
las cadenas externas 23; el bloqueo a presién eldstica se
excluye'por medio de las levas 55-57 (Fig. 4) soportadas
por las estructuras 54, al inicioc y al final de la carrera
vertical de las gacetas, esto es en correspondencia con la

entrada y salida de las gacetaS. = = = ~ = = = =« = = = = ~

A las columnas 5A-54 estd soldada una ménsula 59
(Fig. 5) de sostenimiento de las gacetas llenas, que son
empujadas por el conjunto 46, 47, y donde se sostienen en
espers de ser elevadas por un carro transportador colgante
61B (ver también Fig. 21 y siguientes) avisado por un micrg

interruptor o "micro™ 62 (ver Fige 5)e = = = = = = = = =« =

Sobre el eje 63 de una de las ruedas dentadas de
arrastre de una de las cadenas 23, esté calado un disco
634 provisto de dieciocho orificios 65 (o de tantos orifi-
cios como estantes tenga la gaceta a llenar) a una distan~
cia entre s{ equivalente en relacién al paso de los apoyos
de los estantes, loé cuales estdn sefialados por una célula
fotoeléctrica 67 para parar -~por medio de wm microinterrqE
tor (ver Figs. 4 ¥y T) la elevacién a saltos (correspondien
te cada uno a un estante a llenar) de las gacetas, cada-
una de las cuales presents en el ejemplo dieciocho niveles
de alojamiento de las baldosas; una leva 69, que actda so-
bre wn palpador, estd prevista para el bloqueo de los empu
jadores 45 de las baldosas durante la carrera de elevaci6n

de las gacetas completamente llenas hasta el nivel de la
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ménsula 59 para la sucesiva expulsién, para 1o cual son em
pujadas por los brganos 46, 47 por medio del eilindro 49.

Por la parte opuesta del eje 63, sobre otro disco 63B estd

'previsto el mando de un micro 71 para permitir la entrada

de nuevas gacetas vacfas. Sobre el eje 73, previsto sobre
la otra columa 5A para el retorno de las cadenas de eleva
cibn, estd calado un disco 73A de-mando- de un-micro-73B
(Fig. 4), que sirve para controlar los empujadores de las
gacetas llenas, para el empuje de 1as mismas sobre la mén-
sula 59 de espera para la elevacién por parte del transpor

tador colgantee = = = = = = - . e - -

Bajo la bancada 3 (ver Fig. 7) sobre el eje de
las excéntricas 27 y 29 est4 dispuesto un-tambor 75, spto -
para mendar con perfiles de leva dos micro 77 y 79, respec
tivamente para el retorno de los empujadores de las baldo-
sas 33, 45 y para dar el impulso de mando para la subida
de las gacetas en un nuevo paso. Sobre la bancada, en.co-
rrespondencia con las gufas 43 y 44 de los empujadores
(Fig. 6), estén aplicados dos micro 81 y 83, mandados por
los empujadores de las gacetas 46 y 47, respectivamente el
83 para el control del retormo del pistén 49 de expulsién
de las gacetas y el 81 para iniciar de ﬂuevo la elevacién

de las gaceltaS, = = = = m @ = - o ... - - - - - -

Un transportador de unidn 84 (ilustrado por com~
pleto en las Figs. 1, 2 y 3) tiene por objeto, por medio
de pares de cadenas 84X o similares (Fig. 9), proveer a la

engacetadora 1 de gacetas 7 segin las flechas f84; el mig~-
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mo recibe de la "desengacetadora" 85 las gacetas ya vacia-
das, en correspondencia con el extremo 84A; por medio de un
mando de la engacefadora (micro-71), las gacetas apoyadas
sobre las cadenas 84X -o almacenadas en un depésito- avan
zan hasta un mando 86 (ver Fig; 9) de preposicionamiento
de las gacetas, situado en el extremo 84B del transporta=-
dor; el transportador entonces se cierra en espera de te-
ner el control de la engacetadora 1 (micro 71) de avanzar
h'd disponer las gacetas en correspondencia con las cadenas-
23-23A de elevacifn; su llegada serd sefinlada por otro mi~
cro'87. La alimentacién de las gacetas, y la salida de la
engacetadora, tiene lugar simulténeamente por dos o més gg

CCLOSe = = = o = = - -~ - - - - - - - - - - - - -

Durante la operacién de insertado.de las baldo-
Sag en las gacetaé, estas Wltimas no deben moverse por roces
u otros; a este objeto estén previstos dos elementos verti
cales 88, articulados en 88A y accionados por sistemas de
cilindro-pistén 88B mandados por el micro 71 para la sper-

tura y por el micro 87 para el cierres = = = = = = = = = =

Cada pista del transportador estd provista de un
motor 84Y (Fig; 4) para el arrastre independiente de los
dos transportadores 84, a fin de obtener el correspondien~
te paro de cada cadena independientemente de la otra, a

fin de evitar rozamientoS.: = = = = = = = - c = = - - - -

Los mandos y los instrumentos de control de la

miquina estdn dispuestos en una caja, aplicada giratoriamen
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te a la bancada (Fig. 3).

Ia segunda mdquina del conjunto, destinada al de
sengacetado del producto tratado, es la "“desengacetadora®
85, que completa el ciclo de mamnipulacién, por cuanto que
5 recibe del transportador colgante 61A el par de gacetas
gue =por medio delrcarro 894 (Pigs. 1, 2) u otro~ llegan

del horno de coccifne = = = = = = = - -

Dicha médquina desengacetadora tiene la funcién
de vaciar las gacetas de las béldosas cocidas y enviar a .
10, seleccidn, y de enviar las gacetas vaclas a la engacetado-
ra anteriormente desorita, 0 aun almacén. La desengaceta—
dora comprende una armadura 854, anéloga a la armadura 3 )
de la engacetadora; esta armadura 85A aloja un motor 90, que
acciona -por medie de un reductor con dos salidas_ 90B-~
15, las cadenas 95 de descenso de las gacetas 7B llenas de bal
dosas 19A ya cocidas. En este caso el movimiento de las ca
denas no se desarrolla siempre en el mismo sentido -es de
cir, héoia arriba como en la engacetadora 1- sino que es _
alternativo en los dos sentidos para desplazar alternativa
20. mente un carro, descrito a continuacién, hacia arriba y ha
cia abajo. Un motor 94, por medio de una transmisién, ac-
ciona dos excéntricas 100-101; la excéntrica 100, con una
palanca 102 y un véstago 1024, mueve una deslizadera 103
para los empujadores de extraccidn de las baldosas; la ex-
25, céntrica 101, con una palanca 104, desplaza un dispositivo
de elevacién y descenso que comprende planos de soporte

105 de las baldosas desengacetadas. Le palanca 102 lleva
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un micro 102X que para la mdquina en caso de resistencia

al desengacetado y consiguiente alejamiento de la palanca

de 1a 1leVa, = = = = = = = = = = = T

Sobre la bancada (Fig. 17) estdn dispuestas unas
cintas 107-109 de salida de las baldosas y las correspon-

- dientes gufas 111; estd ademds previsto bajo los planos

105 wn micro 114 (Figs. 19 y 2), ¥y un dispositivo de con=
traste 115-115 con los correspondientes cilindros de accig
namiento 117-117; en correspondencia con una ménsula 119,
soldada a las columnas 121-121 de sostenimiento de las ca~
denas 95, estédn previstas unas gufas 123-123 para la desli
zadera 103 de los empujadores 125'dé extraccidén de las ba;
dosas. Sobre una de las colummas 121 para las cadenas 395,
con un 4rbol 127 de retorno de las cadenas estd solidariza
do un disco 129 con dieciocho orificios 13ﬁ (o tantos orifi
cios como estantes tenge la gaceta) dispuestos dichos ori-
ficios a una distancia entre sf equivalente en relacién a
la distancia entre los estentes en correspondencia de los
sucesivos estantes a vaciar; con el disco perforado 1?9 es
+4 combinado un correspondiente sistema de célula fotoelég
trica y micro 133, para parar el descenso a saltos de las
gacetas y posicionarlas regularmente. Sobre un drbol 135
de la otra columma 121, estd calado otro disco de leva 137
(Fig. 19) que coopera con un micro 139 para el posiciona=-
miento del dispositivo de contraste 115-115, a fin de sos-
tener y posicionar exactamente las gacetas durante el de~
sengacetado y para ejercer el control para el retorno del

transportador colgante 61A. Siempre sobre la bancada 854
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estdn aplicados micros 141, que aseguran la posicién parada
de los planos de contraste 115, de modo que se tenga el
control para-elevar de nuevo -el- plano de -apoyo -145-y, ade-
m4s, de modo que se tenga el cohtrol para que el carro del
transportador colgante 61A puedsa bajar, previo otro con-
trol. Sobre la ménsula 119 (Figs; 16 y 17) estén splicados
unos microé 143 y 144, respectivamente para el movimiento
de las cadenas 95 y para constituir finales de carrera si-
perior del carro 145 (Fig. 18) portagacetas, wnido a las
cadenas; dos topes de final de carrera inferior 147, y mi-
cro 149 aplicados en la parte baja (ver Figs. 16 y 18) sif
ven pare la in&ersidn del movimiento y como seguro para el
paro de la carrera de descenso del carro 145. Un micro 146
actia de final de carrera y manda el paro del empujador -
103—125, hasta el mando de un nuevo inicio por parte del -
sistema de la fotocélula 129~133; al final de los diecio-
cho ciclos de desengacetado repetidos (para los dieciocho
niveles de alojamiento de las baldosas en las gacetas), dai
cho micro 146 hace parar el empujador 103, 125 en posicién
de reposo, hasta que ha tenido lugar la substitucién de
las gacetas, como sSeguro para reemprender el movimiento de

108 empujadoreS. = = = = = = = = - = = = - o - - - - - -

Lo deslizadera 103, que lleva los empujadores
125, en wn extremo lleva un micro 126 que bloquea el movi-
miento de la cadena en el casc en el que falte el rayo lu-

minoso a la célula controlada por el disco 129 = = - = -

Como se ve en la planta ilustrada en la Fig. 18,
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el extremo 84A, del transportador de cadena de las gacetas,
est4 equipado con micros 151 ¥.152 de sefializacién de 1a
llegada de las gacetas vécias sobre cada una de las dos ca
denas 84X, los cuales micros avisan a la engacetadora 1

que dos gacetas estén preparadas para ser enviadas hacia
la misma; la engacetadora 1, cuando empuja sobre la ménsu-
la 59 dos gacetas llenas, llama con el mi cro 71 las dos ga
cetas ya previamente dispuestas sobre 86, accionando el
transportador 84, hasta cerrar los micro 87 moviendo simul-
téneamente las dos gacetas vacfas de la desengacetadora,
las cuales -apenas liberen los micro 152 y 151— permitirén
al plano 145 volver hacia arriba por inversién del motor
90; sobre la engacetadora, las gacetas, apenas entradas,

Se elevan y liberan el micro 87, y estando libres los mi-
cros 86, accionarédn las cadenas hasta cuando otras dos ga-
cetas estén de nuefo posicionadas sobre 86 y asf repitien-

do el cicloy = = = = = e e e e e .- .- - -

Los micros 151 y 152 estdn en tandem, de modo
que un bastidor portagacetas 145 no pueda levantarse de nue
vo si previamente las dos gacetas no han sido completamen=-

te sacadas de éste, = = =~ = = = =~ .- - — e - - o oo

Los mandos y las instalaciones de control de la
miquina estdn agrupados en un armario 85B aplicado de modo

giratorio a 1la bancada (Fige 3)s = = = = - = e o = = n = =

Lz operacidén de transferir pares de gacetas 7-7

(ver Fig. 2) de la engacetadora 1 al carro 89B y la de
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transferir dos gacetas alejéndolag del carro 89A de retor-

no del horno, hasta la desengacetadora, estd completada
por respectivos transportadores colgentes 61B y 614, repre

sentados en las Figs.'5-16 ¥ uno de los cuales se ha ilus~-

" trado con detalle en las Figs. 21 a 28, = = = = = -

Cada uno de los transportadores estd sostenido y
gulado bdr una armadura en forma de puente, constitufda
por dos columas cilfndricas huecas 161 sobre las cuales
estén apoyadas y fijadas dos traviesas en "C" 163, unidas
en el extremo por placas soldadas y en posiciopes interﬁe-
dias por dos uniones superiores 165. En las alas superio-
res, en un buen tramo, estd fijada una cremallera 167 para
el engrane de pifiones 169 para la trasiaci&n horizontal‘
del carro. Cada carro 61 comprende una armadura superior,_
que se describir4, y una armadura inferior 171, sobre la
cual estdn soldadas ocho columnetas tubulares 173 en las
cuales estdn alojados giratorios unos 4rboles 174 a los
cuales, en la parte inferior, estdn caladas paletas 175 de
sostenimiento de las gacetas y, en la parte suﬁerior, unas
pequefias bielas de mando 177, accionadas por medio de dos-

conjuntos de vistago 179, 181 por un par de pistones 183,

En posiciones avanzadas respecto a los sentidos
de movimiento del carro estén fijadas'al-carro, en 187,
unas palancas de seguridad 189, las cuales cuando topan pa
van inmediatamente el movimiento del carro actuando sobre

un micro 191; ello estd previsto a fines de seguridad con-



tra accidentes.

Sobre los dos lados y en posicién alternada, es—
t4n dispuestos dos palpgdores colgantes 193, 195, que cho-
can contra la estructura de la engacetadora y respeétivar

5 mente de la desengacetadora y de los carros del horno, per
mitiendo un posicionamiento exacto, evitando que diferen-

cias de nivel provoquen un enganche defectuoso o desengan-

Ia armadura superior, indicada con 199, esté

10. - guiada a lo largo de las dos traviesas 163 por ruedecillas
201 y 203, y sostiene los motores 205 y 207; el motor 205
sirve para la traceién del carro por medic de los pifiones
169 (Figs. 23 y 26), mientras que el motor 207 sirve para
el desplazamiento en vertical de un perno cilfndrico denta

15  do 209 de sostenimiento de la armadura 171 del carro 61 a
la armadura 199, En el dentado de dicho perno engemna un pi
fibn 211, accionado por una transmisién 213, 215, 217, la
cugl toma el movimiento del eje del reductor 219 accionado

por dicho motor 2070 === = = e = - mm -~

20. Tal como ilustran las Figs. 22, 26 y 27, sobre
un flanco de una de>1asrtraviesas 163 estén fijados micro-
interruptores: 221 de reduccién de la velocidad, de paro ¥y
de seguridad; 2224,B de paro en caso de falta de control
por parte del micro 144, y de cambio de velocidad; 223A,B,C

25, de dos cambios de velocidad, y de paro; 224 de dos cambios

de velocidad, un stop y uno de seguridad para la segunda
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extracecidn; todos-estos-micros sirven para determinar los-

ARy
STTIL l
B, wrezews ‘

correspondientes movimientos del carro para dos sucesivas
carreras diferentes; por cuestiones de peso, la velocidad

es variable de modo que tenga marcha y paro suaves, = = =

Todas las maniobras de ca&a'transpoftador colgan
te estén programadas por relés biestables, contenidas'en
el correspondiente programador 225 (Fig. 2) dispuesto en -
la parte de la desengacetadora o, respeetivéﬁente, por la-
parte de la engacetadora. Sobre el bastidor 199 de cada
transportador estédn fijados un micro 227 de paro en alto
del carro portagacetas 61 y el ecorrespondiente de seguri-
dad 229, Otros micros 231 y 233 de final de carrera hacia
abajo del carro 61 estdn mandados por los palpadores 193,
195; se ha indicado con 237 el correspondiente de seguri-
dad. Los micros 235, 239 sirven para el cambio de veloci-
dad, dado que el motor 207 diépone de dos velocidades, ¥y
son todos mandados por un védstago 241, sobre el cual se ha
llan en posiciones regulables unas levas adecuadamente con

formadas, como Se ve en 1as Figee 23 §y 244 = = = = = = = =

El conjunto puede ser mandado por un panel gene-
ral de mando después de haber accionado los pulsadores de
conexién de cada una de las miquinas, situados sobre pane-~
les de maniobra 3A (para la engacetadora) 85B (para la de-

sengacetadora) y 225 (para los transportadores colgantes)

(Figs.1,2,3)- ------------- m-mmememsmm-

Las cintas 13, 15;y 17 hacen llegar las baldosas
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19 -preparadas para, ser cocidas en el horno- sobre plancs
de posicionamiento 35-35. Ias baldosas llegan préximas o
Juntas una a la otra y son ligeramente distanciadas al
principio del plano 35, por la mayor velocidad de las cin-
tas 17. Esta separacidén es suficiente para facilitar el
funcionamiento de los dispositivos neumdticos de sefializa~
cién 39, que prevén la elevacién de los resaltes 41 de pa—

0 de cada b31ldoSa. = = = = = = - - - - - .- —- - - - - - -

Terminada dicha operacién (ilustrada por las.
Figs. 8 y 12) el dispositivo neumdtico de los palpadores
39 hace avanzar los empujadores 45 por medio del motor 94,
mientras el palpador 39A hace parar el flujo de ias baldo-
sas, mediante el paro del motor 9; los planos 35 se elevan
alineando las baldosas con la cabeza de los empujadores 45
¥y con los plancs de deslizamiento 36 (Figs, 6 y 12). Mien-
tras los empujadores 45 estdn introduciendo las baldosas,
los planos 35 han bajado de nuevo, el palpador neumdtico
39A hace poner en marcha el motor 9 y una nueve serie de

baldosas vuelve a colocarse en posicién del modo ya descri

Simultdneamente al retorno de los empujadores 45
a la posicién de partida, las gacetas, con el microinte-
rrupfor 77, son mandadas a la elevacién, mientras el disco
perforado 63A ¥ la correspondiente célula fotoeléctrica no
provoca el paro, cuando-cesa la interrupcién del flujo lu-
minoso; asf las gacetas se elevan en ﬁn paso, es decir la

distancia que mediz entre los orificios, correspondiente
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en la debida relacién con la existente entre los estantes

de la gaceta; el cicle continua asf por 18 veces, o tantas
como sean los estantes en las gacetas; al final del giro
del disco, por medio de la leva 69 se menda el control pa—
5e re una elevacién mayor, de modo que se lleve la gaceta ya
llena (en el ejémplq cada wna con 54 baldosas) a la altura
de-la ménsula 59, sobre la cual las gacetas serdn empuja-
das por unos empujadores 49..El micro 62 1lama.entonces al
transportador colgante 61B. Desde esta posicidn, las dos
10. gacetas serén extraidas'por dicho transportador colgante

con el gancho mandado como se ha descrito a continuacién.-

En el intervalo, el transportador 84 de cadenas
(Fig. 1) que tenfa dos gacetas preparadas -~tal como se ha
descrito anteriormente, en posicién baja y apoyadas sobre
15. las cadenas 84X y sobre los micro 151, 152 que han informa
do a la engacetadora que estas dos gacetas estaban prepars
das para ser retiradas— empieza de nuevo & avanzar y por
tanto las dos gacetas dispuestas previamente por el ciclo
precedente sobre los micro 86 entran en la engacetadora; -
20. la posicién alcanzada es indicada a la mﬁquiha por el mi-
cro 87; el micro 87, ademfs de indicar que las gacetas es-
t4n en posicién, manda también los elementos verticales 96
que girando (Fig. 6) gufan las gacetas y toman de nuevoy
si es necesario, su verticalidad. las escuadras 51 estén
25, ya en posicién dado que la posicién de entrada de las gacg'

tas corresponde a la de salida y los movimientos son simul



D

10.

15.

20.

25.

- 22 -

442954 .

El transportador de cadenas 23, 23, 23A al ele-
varse libera el miéro 87 y el transportador 84 empezari de
nuevo a moverse para llevar un nuevo par de gacetas, que
estén estacionadas entre los micro 151 y 86, sobre 86 pre-
pardndolas para el préximo ciclo., En viritud de los movimien
tos del transportador 84, ya mencionados, los micro 151 ¥
152 son liberados por las gacetas y el plano 145 puede vol
ver hacia arriba, paridndose por medio del micro 144, y lla
mar al transportador 61A. Con la primera elevacién, el
transportador de cadenas 23, 23A alinea la primera fila su
perior de los asientos para baldosas con el plano de desli

Zamien't035.----—r —————— - s e e wm - - em s e = e

Cada transportador colgante 61A 6 61B, cuyo ci-
clo estd programado, es mandado por toda la serie de micro
situados sobre el carro y montados a lo largo de las .travig
sas 163 (Figs. 26 y 27), que regulan la entidad del despla
zamiento horizontal, la velocided, la inversién de marcha
y los paros para la extraccién de las gacetas; dicho carro
se parard sobre la gaceta posicionada sobre la ménsula 59
de la engacetadors. El palpador 193 palpando el plano de
apoyo 59 para en el punto justo el descenso de la jaula de
soporte 171, 173, y manda el conirol para que -por medio
de los cilindros 183 y 185- unas paletas 175 giren hacia
el centro de la figura introduciéndose bajo el fondo de
las gacetas; asf se accioman los micro 1858, 185B, que ac-
cionan el motor 207 de elevacién para reclamar el conjunto
71-73 del carro con las gacetas hacia el final de carrera

superior 227. Comienza por tanto —por control del 227~ el
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movimiento de traslacién a lo largo de las guiaé de sopor-
te 163, por medio de los dos pifiones 169 y la cremallera

167; la carrera estd programada para colocar sobre el ca-
rro para el horno dos éares de gacetas 7; estos movimien-

5 tos alternados se repiten hasta la cargé completa del ca-

A la salida del horno, que tiene lugar por la
parte opuesta del conjunto (ver Figs. 2 y 3), esto es por
el lado de la desengacetadora, las mencionadas operaciones

10. de "transfert" tienen lugar segin una secuencia iniersa. -

El transportador colgante 614, completamente ang
logo a1l de la engacetadora, desciende en correspondencia -
con la zona de desengacetado; los palpadores 193 y 195, co
rrespondientes, hacen parar el carro con las gacetas a va~.

15. ciar que se apoyan sobre la ménsula del carro 145 de sopor
te. Simultdneamente al paro, log palpadores 193 y 195 man-
dan la apertura de las paletas 175 (por medio de los cilin
dros 183-185) hacia el exterior de la figura, liberando
las gacetas. Los micro de f;nal de carrera 1854 de los pis

20, tones de los sistemas 183, 185 dan por tanto el control al
carro para elevarse e ir a tomar dos nuevas gacetas como
se ha programado en el cuadro 225. Un tope con muelle, si-
milar al 53 de la Fig. 10, bloqﬁea las dos gacetas e impi-
de a éstas sqpararse durante las operaciones de desengace-

25, | tado y se dispara por presién apenas el tramsportador ver-
tical de cadena 95 se desplaza hacia abajo para alinear la

primera fila de baldosas con el plano 105 de descarge. - -
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Antes de que -se inicie el desengacetado, los dos
planos de contrasie 115 ~por mando derivado de la leva 137
gue actia sobre el micro 139- se colocan en contacto con
las gacetas (Fig. 15), de modo que impiden durante el de—
sengacetado cualquier variacién de posicién de las gacetas

por efecto del deslizamiento de las baldosas, = = = = = -

Apenas las gacetas estdn en la posicibn preesta-
blecida y los planos 105 alineados con un alojamiento para

baldosas, las baldosas son empujadas fuera por los empuja-

dores 125; inmediatamente después tiene lugar el descenso.

del plano 105, que acciona el micro 114 (Figs. 19, 20);
con ello las cintas 109, 107 se ponen en marcha y empujan
las baldosas ya cocidas hacia el extérior de la desengace=—
tadora (Fig. 17). AL final del ciclo, las gacetas completa
mente vaciadas continuan descendiendo afin por algunos cen-
timetros hasta apoyarse sobre las cadenas 84X en el extre-
mo- 84A del transportador. Log dos microinterruptores 151,
152 sefialan que las gacetas estdn ya apoyadas sobre la en-—

gacetadora, = = = = = = = = = = = .. _ - — .- -

Como se ha indicado, si bien todas las miquinas
del conjunto son mecdnicamente independientes entre sf, ca
da una de las instalaciones tiene una programacién a respe
tar y que, en el momento oportuno, pare o hace actuar la

mfquina que sigue en el ciclo de trabajo. = = = = = = = =

Queda entendido que el plano no muestra mds que

un ejemplo dado sélo como demostracibén prdctica de la in~
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vencidn, pudiendo la misma invencidn variar en las formas

y disposiciones sin salir por ello del 4mbito de la inven-

Por ejemplo, se puede prever el funcionamiento
de los transportadores colgantes, de modo que las gacetas
puedan ser apoyadas -sobre carros destinedos al horno- o
bien sobre una o mds filas en altura y en anchura y asf

también superpuestas. = = = - = - e ==

Los movimieﬁtos del transportador colgante pue—~
den obtenerse por mendo & tornillo (ademéds de cremallera),
oleodindmico, neumdtico o mecéﬁico por cadena o similar.
Dichos transportadores pueden ser en voladizo, apoyados,
en charnela o realizados de otro modo. Dichos transportado
res pueden también estar dispuestos para la alimentacién
directa al horno o del horno, o para disponer previamente

cualquier otro Traslado,s = = = = = = = = = = = = = = = =«

Los mandos en vertical de las gacetas en las dos
miquinas -~engacetadora o desengacetadora- pueden ser manda
dos con diferentes sistemas de tipo mecdnico u oleodindmi-

co u otro cualquiera adecuados = = = = = = = = = =« = = = -

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - -
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REIVINDICAGIONES

T 1= Inétalécidh.ae.ménﬁténci6n; ﬁaiticularmeﬁté
instglacién pars trasladar gacetas y contenedores equiva-
lentes para piezas -téles como baldosas y similares—- a co-
cer y/o esmaltar, ¥ bara cargar y descargar dichas piezas
en o de gacebtas ¢ contenedores equivalentes, caracterizada
porque comprende en cogbingc?6yimuga“méqping_engacetadqrg
con transportadores fransversales de las baldosas, medios
de separacién de las mismas, medios de empuje para el enga
cetado simultdneo en dos o més gacetas y medios de eleva-
cién de la gaceta (u otro contenedor); un transportador de
slimentacién de dos o mfs gacetas vacfas a la engacetado-
ra; un transportador colgante pars el alejamiento de las
gacebas llenas de la engacetadora, combinado con un trans-
feridor horizontal de las gacetas llenas y con un medio'pg
ra el envio al -horno; wna desengacetadora, con transporta
dores transversales para la extraccién de las baldosas, me
dios de empuje para el desengacetado simulténeo de dos o
mds gacetas o similares, y medios de desplazamiento verti-
cal de las gacetas o equivalentes; un transportador colgan
te para énviar las gacetas que procedeﬁ del horno hasta la
desengacetadora; y medios de transferencia de las gacetas

vaciadas a dicho transportgdor °©aun depbsito de las gace

2.~ Instalacién segin la reivindicacién 1, carag

terizada porque la engacetadora comprende: un transporta-
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dor transverssl rdpido para separar las baldosas que lle~
gan; palpadores ~preferentemente newmdticos- que advierten
la presencia“de una paldosa que golpearsobre un tope posi-
cionador, y mandan respectivos topes de paro; planos de
elevacidén de las ba}dosas paradas, desde el nivel del
transportador lateral al nivel de una base vacfa para aco~
ger las baldosas en la gaceta; empujadores eldsticos de
las baldosas elevadas con retorno por leva, para obtener
la trensferencia de las baldosas a las gacetas mientras di
chos planos vuelven a bajar; y miérointerruptores de con-

trol para las sucesivas operacioneS, = = = = = = = = = = =

3.~ Instalacién segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque los empujadores de las baldo-
sas para el engacetado son mandados por un sistema que com
prende una palanca presionada por un muelle contra una le;
Ve, provocando éicha leva la carrera de retorno y el”mﬁe—'
‘1le la carrera activa; cediendo dicho muelle en caso de re
sistencia al desplazamiento de las baldosas, y estando pre
vsto un microinterruptor sobre la palanca pare provocar el
paro de la méquins con el alejamiento de la palanca respeg

toalalevao_--- ---------- - e s G e W ae e

4.~ Instalacién segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la engacetadofa comprende me-
dios de cadenas para elevar simulténeamente por lo menos
dos gacetas, con estantes de apoyo y presionadores latera-
les de retencidn, estando previstos medios de apoyo de las

gacetas para asegurar su estabilidad durante las operacio-
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nes de engacetado, los cuales medios de apoyo consisten en
védstagos verticales desplazables para permitir el avance
de las gacetas sobre las cadenas y para alcanzar la posi-

cidn de 8pOY0,s = = = = = = - = —-— - - —-——— - . — - - -

5.~ Instalacidn segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada pofque lafengaéetadora comprende me~
dios de empuje por fluido para transferir las gacetas lle~
nas y elevadas hasta sobre una ménsula de extraccidén por

parte del transportador colgante respectivoe — = = = = — =

6.~ Instalacién segfin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la engacetadora comprende me-

dios de mando de la elevacidén de las gacetas, con contro-.

~les combinados con la llegada de las gacetas y con los mo-

vimientos de los empujadores de las baldosas, estando ade~
mds previstos medios conectados a los elevadores de cadena
-en forma de leva de disco perforado que coopera con una
célula fotoeléctrica o un sensor equivalente- para mandar
el paro de las gacetas en los distintos niveles y la eleva

cidn final e 1as MiSMAS. — = = = = = = = — — — — = = = =

7.~ Instalacién segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la desengacetadora comprende
transportadores transversales de cintas combinados con pla
nos que pueden descender, aptos para recibir las baldosas
desengacetadas y depositarlas sobre diéhos,transportadores
transversales, y empujadores eldsticos para el desengaceta

do dotados de movimiento alternativo con mando pesitivo
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8.~ Instalacién segfn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque los empujadores de las baldo-
sas para el desengacetado estdn mandados por un sistema
gue comprende uns palancs presionada por un muelle contra.
wna leva, provocando diche leva la carrera de retorno y el
muelle la carrera activa; cediendo dicho muelle en caso de
resistencia al desplazamiento de las baldosas; estando pre
visto un microinterruptor sobre la palanca, para provoear--
el paro de la miquina con el alejamiento de la palanca reg

pecto a2 la leva, = = = = = = = = = = = - R T R p——

9.~ Instalacidn ségin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizads porque la desengacetadora comprende-
un sistema de descenso de las gacetas dotado de movimiento
alternativo, en especial con cadenas que llevan un basti-
dor de apoyo; y porque dicho sistema de descenso es apto
para recibir las gacetas del transportador colgante, cen—
trarlas y depositarlas -al final del descenso-~ sobre el
transportador de las gacebas para su«énvio a la engacetado

ra o al depdsito de las gacetaS, = = = = = = = = = = = = =

10.~ Instalacién segin las reivindicaciones ante
riores, caracterizada porque la desengacetadora comprende
medios de mando del descenso intermitente que comprenden
un sistema de leva y disco perforado gue coopera con una
célula fotoeléctrica, o un medio sensor equivalente, conec

tado al sistema de descenso, para controlar el paro de las
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gacetas en los distintos niveles, y para el zalejamiento. —

11.~ Instalacibén segin las reivindicaciones ante
riores, caracterizada porque la desengacetadora comprende
un sistema mévil de apoyo y de tope para evitar desplaza-

mientos de la gaceta durante las operaciones de desengace—

12.~ Instalacidn segdin las reivindicaciones ante
riores, caracterizada porque un transportador colgante com
Prende una estructura de carro colgante, wmna estructura de
toma suspendida a dicha estructura de carro colgante a tra
vés de medios de descenso y elevacién, y érganos de toma
con paletas angularmente méviles para tomar las gacetas
por debajo; y medios palpadores para el control del paro ¥y

el desplazamiento de las paletase — — = - = = = = = = = ~

13.—~ Instalacién segin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizada porque el itransporta-
dor colgante comprende topes de mando para la reduccidn de
la velocidad y el paro del movimiento vertical de la estruc
tura de toma, medios de paro del carro en el movimiento ho
rizontal en caso de choque, y medios para regular la velo-
cidad de tramsferencia y provocar el paro del carro en di-
ferentes posiciones para el sucesivo desplazamiento de va-

riag gacetas, — = = = = = = = = - - = -~ - - == - - -

14.~ Instalacién segin las reivindicaciones ante

riores, caracterizada porque los transportadores colgantes
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son paralelos, para extraer y restituir las gacetas u otros
contenedores ortogonalmente a las direcciones de engaceta-—
do y desengacetado, ¥y péralelamente a los desplazamientos

de las baldosas que llegan y salen; y porque el transporte
de las gacetas vacfas estd orientado en alineacién con las
direcciones de engacetado y desengacetado, descargando y

extrayendo los transportadores colganies de carros despla—

zables ortogonalmente a 1o mismoS. = = = = = = = w = = =
15.~ "INSTATACION DE MANUTENCION", = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de treinta y una hojas, fo-
liadas y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de

dieciocho l4minas de dibujos que la ilustran.

MADRID, 2 3 ¥27 1673

F. A& M. CURELL SUNOL

e e =
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