
PATENTE DE INVENCION 

F o lio  A/20099.

PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UNA PELICULA DE 

CLORURO DE POLIVINILO ORIENTADA LONGITUDINALMENTE.

W.R.GRACE & CO., entidad norteamericana, residente en 

3 Hanover Square, New York, New York 10004, EE.UU. de A.

Esta invención se relaciona con un procedimiento 

para la  producción de pe lícu las  r íg id a s  (no p la s tific a d a s ) 

de cloruro de p o l iv in i lo ,  que son adecuadas para u t i l i z a r ­

se en la  preparación de cintas adhesivas.

En la  preparación de ointas adhesivas, la  p e lícu la
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sustrato se rev is te  con e l adhesivo y, a continuación, se cor­

ta en cintas del ancho deseado. Los adhesivos u tilizados  son 

bien conocidos en la  técn ica y consisten normalmente en mez­

c la s  de cauchos naturales y s in té ticos  con una pequeña propor­

ción de un pegamento; dichos adhesivos sé aplican como solucio 

nes en mezclas de d isolventes adecuados, lo s  cuales se evapo­

ran a continuación.

Las p e lícu las  que se han de u t i l i z a r  como sustratos 

en cintas adhesivas, deben cumplimentar con unas necesidades 

muy precisas. Lichas pe lícu las  deben es ta r orientadas esencial 

mente de modo un iaxia l en la  d irección  longitud ina l, a un gra­

do que proporcionen una combinación sa t is fa c to r ia  de res is ten ­

c ia  a la  tracción , alargamiento y  propagación de desgarramien­

to . En adición, dichas pe lícu las  deben comportarse sa tis fa c to ­

riamente en la  operación de corte siendo este requerimiento 

particularmente severo, debido á la  presencia del adhesivo 

que*incrementa grandemente la  tendencia a que la  p e lícu la  se 

rompa durante la  operaoión de corte.

Ha sido bastante reconocido e l  que sería  deseable 

u t i l i z a r  p e lícu las  r íg idas  de PVC. como sustratos en cintas 

adhesivas. Sin embargo, y a pesar de ésto, .las dnioas pe lícu ­

la s  r íg idas  de PVC que hasta e l  presente han resultado ser sa­

t is fa c to r ia s  para esta fin a lidad , son la s  preparadas mediante 

e l  proceso de calandrado conocido como proceso L'uvitheim. Este 

proceso u t i l iz a ,  cómo m aterial de partida, PVC, polimerizado 

en emulsión, de peso molecular muy elevado, e l cual se calandra 

para.formar una p e lícu la  a una temperatura muy elevada durante 

un tiempo muy corto, orientándose entonces la  pe liou la  median­

te  estirado mientras-se encuentra todavía a temperatura elevada, 

'u tilizan do  una re lación  de estirado muy a lta . El proceso es por
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lo  tanto á i f i c i l  y  costoso de l le v a r  a la  p ráctica . Las p e l í ­

culas ríg idas  de PVC preparadas por técnicas convencionales de 

calandrado y extrusión, seguido por estirado long itu d ina l, no 

son sa tis fa c to r ia s , debido a la  frecuente rotura de la  p e lícu ­

la  cuando la s  pe lícu las  revestidas con adhesivo, se someten a 

la  operación de corte . Esto se cree que se debe a la  tendencia 

que tienen la s  p e lícu las  a deslaminarse durante e l  estirado, 

con la  consecuente producción de regiones en la s  cuales la  

consistencia del m ateria l es muy pequeña.

Se ha encontrado ahora, sorprendentemente, que la  

frecuencia de rotura de la s  pe lícu las , en la  operación de cor­

te  de pe lícu las  r íg idas  de PVC revestidas con adhesivo, y pro­

ducidas mediante técnicas convencionales de calandrado y  ex­

trusión, seguido por la  orientación longitud ina l del modo con­

vencional, puede reducirse grandemente s i en e l PVC se in cor­

pora uno o más de lo s  m ateriales conocidos para u t il iz a r s e  como 

modificadores del impacto o choque para la s  resinas po lim éri- 

cas. La entidad so lic ita n te  cree que este va lioso  resultado 

surge del hecho de que la s  pe lícu las  de mezclas de PVC y un 

modificador del Impacto, no se deslaminan cuando se estiran  

longitudinalmente. Esto constituye una consecuencia totalmen­

te im prevista que se deriva del hecho de in c lu ir  un m odifica­

dor del impacto en una resina de cloruro de p o l iv in i lo .

Por lo  tanto, y en su primer aspecto, la  invención 

proporciona un procedimiento para la  preparación de una p e l í ­

cula de cloruro de p o l iv in i lo ,  adecuada para emplearse en la  

producción de cintas adhesivas, cuyo proceso comprende prepa­

rar una mezcla de oloruro de p o liv in ilo  y un m odificador del 

choque o impacto; ex tru ir  o calandrar la  mezcla para formar 

una p e lícu la ; y e s t ira r  la  p e lícu la  para orien ta rla  en la  d i-30.



rección long itu d ina l.

En general, es más conveniente preparar* la  p e lícu la  

por extrusión.

En su segundo aspecto, la  invención se relaciona 

con la  preparación de una cinta adhesiva mediante la  formación 

de un revestim iento de adhesivo sobre una p e lícu la  de PVC pre­

parada por dicho procedimiento y mediante corte de la  pe lícu la  

revestida  con adhesivo en cintas del ancho deseado. Los adhe­

sivos u tiliza d os  y  la s  técnicas para corta r la .p e líc u la  son de 

sobra conocidos en la  técn ica.

Ejemplos t íp ic o s  de lo s  modificadores del choque o 

impacto, son:

a. Resinas MBS (terpolím eros de m etacrilato -  butadieno

-  e s t ir e n o );

b. Resinas ABS (terpolím eros de a c r i lo n it r i lo  -  butadieno

-  e s tiren o );

c. P o lie t ilen o s  clorados; y

d. Resinas a c r íl ic a s .

Los modificadores del impacto deberán añadirse, en 

general, a la  resina de PVC, en cantidades de 1 a 10 %, con 

p referencia  de 2 a 7 %, especialmente 4 %, en peso, basado en 

e l  peso combinado de la  resina de PVC y  modificador del impac 

- to . A estos n ive les , la  capacidad de cohesión de l PVC se in ­

crementa enormemente eliminándose prácticamente por completo 

la s  áreas de deslaminación que son responsables de lo s  proble­

mas implicados hasta e l  presente en la  operación de corte . 

Pueden emplearse mezclas de modificadores del impacto.

La resina de PVC deberá contener lo s  estab ilizadores 

térmicos y lubricantes, convencionales, y puede contener tam­

bién abrillan tadores ópticos y pigmentos u otros agentes co lo -
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rantes, asi como otros ingredientes convencionales. Los esta­

b ilizadores  y lo s  lubricantes ayudan a e v ita r  la  degradación 

del PVC y mejoran su procesabilidad, con lo  cual fa c i l i t a n  la  

conformación en p e lícu la s .

La orientación  longitud inal de la  p e lícu la  es nece­

sario a l objeto de proporcionar a la  p e lícu la  la s  propiedades 

mecánicas deseadas, y  la  entidad so lic ita n te  ha descubierto 

que en general son necesarias la s  relaciones de estirado que 

caen dentro de la  gama de 2:1 a 3: 1, Con preferencia  2:1 a 

2,5it,especialm ente de 2,2:1 aproximadamente. La p e lícu la  es­

tirada tiene preferiblem ente un peso de 50-60 g/$n ,̂ un espesor, 

de 35-45 mieras, una res istencia  a la  tracción  de 4,8 a 6,8 

kg/om en la  d irección  longitud ina l y de 1,4 a 2,4 kg/cm en la  

d irección  transversal, y un alargamiento del 40-60 % en la  

d irección  longitud ina l y de 100-180 % en la  d irección  trans­

versa l.

Los sigu ientes ejemplos ilu s tran  la  invención. Las 

partes se expresan en peso.

EJEMPLO I

Se prepara una p e lícu la  r íg id a  de PVC extrayendo la s  

sigu ientes composiciones en un extruder convencional de 89 mm:

Ingrediente Partes

PVC (t ip o  suspensión, K=60) 96,0

Terpolímero de m etacrilato-butadieno-  
estireno* (KANE ACE B 18 de Kanegafuohi,
Japón) 4,0

Mercaptida de dibutilestaüo 1,7

Lubricantes 2,2

La composición se extruye como una p e lícu la  de 100 

mieras de espesor la  cual se orienta entonoes longitudinalmen-
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te , en una máquina de estirado long itud ina l, con una re lación  

de estirado de 2 ,2 :1 . La pe lícu la  orientada, de 40 mieras de 

espesor, estaba l ib r e  de áreas deslaminadas y  era perfectamen­

te  apropiada para u t il iz a r s e  como sustrato para cintas adhesi­

vas.

EJEMPLO I I

Se rep ite  e l  procedimiento del Ejemplo I ,  excepto 

que en lu gar de la  resina MBS se u t iliz a n  4 partes de-un p o l i -  

e tilen o  clorado que contiene 36 % de cloro (CPE 3614 manufactu 

red by Dow Chemical C o .).

Se rea lizaron  ensayos de corte de la s  p e lícu las  so­

bre la s  p e lícu las  producidas en lo s  Ejemplos I  y  I I ,  una p e l í ­

cula de PVC extruida producida mediante e l  mismo proceso ex­

cepto que se. om itió e l  modificador del impacto (con tro l 1) , 

una p e lícu la  de PVC calandrada producida por e l  proceso Luvi- 

theim (con tro l 2) y una pe lícu la  de PVC calandrada convencional 

(con tro l 3 ). Cada una de la s  p e lícu las  fué revestida con e l  

mismo peso de un adhesivo convencional (una mezcla de cauchos 

s in té t ico s  y naturales con una pequeña proporción de pegamento) 

y se sometieron entonces a una operación de corte, u tilizando 

un cortador de cintas convencional a una velocidad de 90-100 

metros/minuto y un ancho de cinta de 1000 mm. A continuación 

se ind ica  e l  número de roturas producidas en la s  cintas por 

cada 1000 metros:

Ej emplo 1 6

Ej emplo 11 7

Control 1 25-30

Control 2 5-6

Control 3 25-30
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N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manera de rea liza rse  en la  práctica , debe hacerse 

constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son sus­

cep tib les de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte ren  su 

princip io  fundamental. También se hace constar que e l  invento 

corresponde a una so lic itu d  de patente presentada en In g la terra  

con e l nS 14.066/72 de 24 de marzo de 1972, acogiéndose por lo  

tanto a los  benefic ios que oonceden lo s  Convenios Internaciona­

le s  en v igo r , siendo lo  que constituye la  esencia del re fe r id o  

invento por lo  que se s o l ic ita  Patente de Invención por 20 años 

en España, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UNA PELI­

CULA DE CLORURO DE POLIVINILO ORIENTADA LONGITUDINALMENTE; ca­

racterizándose por lo  s igu ien te:

1 . -  Procedimiento para la  producción de una p e lícu la  

de cloruro de p o liv in ilo  orientada longitudinalmente, adecuada 

p a ra .u tiliza rse  en la  producción de cin tas adhesivas mediante 

la  formación de un revestim iento de adhesivo sobre la  p e lícu la , 

seguido por e l  corte en cintas del ancho deseado, y cuyo proce­

so comprende ex tru ir  o calandrar cloruro de p o liv in ilo  para 

formar una pe lícu la  y e s t ir a r  la  p e lícu la  para o r ien ta r la  en 

la  d irección  long itu d ina l; caracterizado porque la  p e lícu la

se forma mediante extrusión o calandrado de una mezcla de c lo ­

ruro de p o liv in ilo  y un modificador del impacto o choque.

2 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1, carac­

terizado porque la  p e lícu la  se forma por extrusión o calandrado 

de una mezcla de cloruro de p o liv in ilo  y un m odificador del 

/impacto en una oantidad de 2 a 7 % en peso.

3 . -  Procedimiento según la  re iv ind icac ión  1 ó 2, ca­

racterizado porque la  p e lícu la  se forma por extrusión o oalan-



diado de una mezcla de cloruro de poliv in ilo  y un modificador

del impacto seleccionado entre terpolim eros de m etacrilato-hu- 

tad ieno-estireno, terpolim eros de a c r ilo n it iilo -h u ta d ien o -e s t i-  

reno, p o lie t ilen o  clorado y resinas a c r il ic a s .

4 .-  Procedimiento para la  producción de una p e lícu la  

de cloruro de p o liv in ilo  orientada longitudinalmente, t a l  y 

como queda sustancialmente descrito en la  presente Memoria.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas  a máquina 

por una sola cara.

2 3  MAR. 1973
Madrid,.

W.R. GRA.CE & 00.

i  GOMEZ ACEBO Y MOBEf
p. p. FhmaJot L  G uia
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