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Bl preseate invento -e reliere o un Jdisponidvo po o la obidc.clion de punto

coibinado o embutido soure miguinas circulates ue unio a Jdoble cilindro,
Bs sabido gue pues obtener punto comiinade o embulido en wdgeiug. circula~
res de punbo es necesario proveer una alimontscidn con dos hila.vs de colow
distinto {punto combinado) o dos niludos de maverial distinto {punio .buti
do los que hay que llever por separado a la posicidn e cumallado. Klio se
obtiene, con las disnosiciones conocidas, por melio e dos guardehilos -le
guia aprogiados.

Es sobido, ademas, gue en lus miguinas cive:lzves de doble eilindro, en cl
¢ilindro superior ge cuasziruye el vunto vuelto del Taveés ¥ «n el cilindro
inferior el punto directo, o derecno,

Los dos hilawos se distinto color o de distinto material se dis.ancian
oporbunamente y ge tensan zl mismo wiempo gue se diuponen paralelos eu log
ojos de las azujas, obbtenidndose asi en el tejido de »unto un hilo de wn
color o de un material en el cxzberior, ¥ ovro hi.o de owro colomy, o de viro
material, en la parte interior del tejido propiamente dicho,. Con los siste
mas conocidos hasta hor el tejido en punto combinade o embvutido precentaba
notables dificultodes wi se desecavs oblener ung ¢.ena Manulactura, por cuan
to es muy dificil la.obisncidn de una malla derecha y una malla invertida ccl
uns ouena supefposicién de loy colores o de los hilados diztintos,

Muy luborariosa y dificil es, adem3s, la blsgueda de la posicidn exacta
de los gui-hilos que, en la mayor parte de los casos son colocados gl lado

por medio de un dispositivo de las agujas que Piene la misidn ue Tetardas el

o

cierre de las paledas vropismente dichas con el fin de dar tiempo para que lc
dos nilos distintos e cologuen en la posicidn exacta eun el ojo Jde las azujss
En lag méquinas de doble cilindroy la formacidn de los punios derechbs 2
del revﬁs,-adyacentes entre si, viene determinada nor la gocidn del ciewre
respectivamente inferior y superior, y debe producirue priciicamente en ol
mismo momento, para lo cual los dos cierre: estén alineados verticalmente.

Por tanto, el cierre de las dos palefas de las ajujas gque conabtruyen el
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el punto derecho, y respectivamente el punto del revés adyacentes entre si

e R A

en el tejido, se oroduce, también sustonnialmente en el m uvmo mamentue

Se ha comprobado gue con los si temas gue actualmente se utilizan se
produce con frecusncia la inversidn de la posiciln de los dos hilados en
la punts de las asujas con log congiulentes de ectos en los manuiacturados
obtenidos, que no presentan coloraciones uniformes en el exterior y en ol
interior,

Por otra parte, los sistemas que actualmente se usan no permiten ohiener
punto combinado o emhutido en correspondencia con el taldn y con la punta
de la media.

La finalidad principal del presente invento es la de evitar los inconveni
nientes o que nos hemos referido mis arriba en relacibn con los sistemas
conocidos, ideando un digpositivo medimmte el cual mea posible obtenor, de
oy precisa y uniforme, una malls combinada o embutida en miguinas circu-
lares de vunto a doule cilindro.

Oira .ie las Tinalidades importantes del invento es la de idear un dispo=
gitivo medianie el cual sea wnosivle obtener malla combinada o embutida bam-
pidn en co.respondencia cou el taldn y con la punia de la media.

Padavia otra rinalidad mie Jdel presente invento ea de idear un dispositi-
vo de simple realizacidn, de fumcionamioento sejuro y de ficil aplicacidn a 1l

lag miquinas ciruclares .e wunto a doble cilindro de cualguier iibo gue sean

-

Batas ; oiras {inartilades ol se slcanzan pof medio del dispositivo de
geuerdo con este invento para la obtoneidn de malla combinada o embutida en
pdguinas eiruclares de punto a doule c¢ilindro, cuyo dispositivo se cavcacte-
riga por el hechko Jje que comprende por lo menos un elomento, preferentemente
eu una sola pieza, wontado en una posicidn pricticamenic tan eunte a la leva
sujeta palete, o "leva de vez" v gue presenbta doy pasajes para los idlos de

L ¥4

dis tintoy colores ¢ de distinton wuierisles, un trazo lleno onive log dow
. .5 2 — . . , sl
pacajes en cuestion y un tromo sovresaliente lateralmente en correspondencla

con poir 1o menos una extreu:dad we las misma pileza, cuando menos parie de

I3
13



Sy~

10,

154"

20,"‘

25~

30y=

-4 -

dichgs tramos gue tienen la 7uneidn de sujesa—nalotas unidmiose a.las pa~
letas de las avujas para vetvardar su cierre despids de la ingecidn de los
dm:hﬂnsen]gspmﬂasdelasa@ﬂaspmmimmwm dichas.

Otras caractdristicas y ventajas de la invencién se comprederiu mejor a
travds de la desoripeidn detallada ée una foima de ejecucldn preferiu, vero
no exclusiva, de un dispositivo de acuerdo con el invento pora la oobencidn
de malla combinada o egbamnada sobre m'quinas ciruclares para punso de dovle
cilindro, ilustrada a 41tulo indicativo, pero no limitaiivo, con referencis .
al dibujo adjunto en el quas

La figura 1= es una vigta en pers ectiva esquematica del dispigitivo
de acuerdo con el invenfo, aplicado a una mdguina cirdular de doble cilindro
pars punto, durante el irabajo normalj

Las figuras 2 y 3 ilugtran en perspectiva el dispositivo de acuerdo con
el invento en la disposicidn para el trabajo en correspondencia con la punta
v el taldn de la meia, con los cilindros que giran respsctivamente en un sen
tido y ew el otroj

Las i#izuras 5-6 y T representan las seccloneu transversales paraciales
de la figura 4, en relacibu con las pesiciones posivles sucesivas de wa
aguja que se coloca hacia abajo en el cilindro inferior, Con reiferencia a
dichas figurés, 8l dispositivo de acuerdo con la invenciéﬂ prevé un elemento
1 paré'guiar log dos hilados durante ls elehoracidn normal con la rotacidn
de los cilindros de modo unifoéme, v un elemento 2 para la guia de los dos
hilados durante el movimiento alternado de los cilindros  (durante la formae
cifn de la yunta y del taldn),. Alternativamente uno .: oﬁfo de los elementos
1 y 2 seré colocado, como se ilustra en las figuras 1, 2 y 3, en corvesponder
cig con la zona de enmallado entre el cilindre superior 3 y el cilindro infex
rior 4. Més precicsamente, el elementi 1 o 2 serd colocado en adherencia a la

parte exterior de la leva porta~paletes o "leva de pez" 5, a la altura de la

.
-~ -

correspondiente entrada 5a, sustancialmente como se represenia en la figura

4 correspondiente al elemento 1.
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El elemento 1 estd constituldo por un cuerpo de forma de asta sustancial

mente en I desde el que el trazo replezado 18 estd dotado de dos oriTicios
6 y 7 o través de los cuales se hacen pamor dos hilados distintos, sea en
color o en material, indicados respectivamente con una linea de trazos pun
teados 8 y con una linea continua 9 (figura 1). Bl trazo 18 estd constitulde
por una porcidn sustancislmente yprismitica alargads que termina en unae punbe
1b cue sobresale en un breve trecho entre el orifiecio 7. La distancla entre
log orificies 6 y 7 es de casi 9-10 mm,

Congiderando el sentido de rotacidn indicado por la flechas A en las
figuras 1 y 4, el orificio 7 queda posicionado cuanto més posiblé hacia delax
te en relacidn con la zona de enmallado {(hacia la derecha en la figura 1) €
Como se ha indicado en la figura 4, las éabezas de las asujas 10 que son co-
locadas hacia la parte bajs del cilindro inferior 4 desde la relativa platir.
de transferencis 11a siguen una trayecteria 11 indicada por el itrazo de pun
tos, mientrag que las cabeszas de las a.ujas 12, qus son colocadas hacia —-
arriba en el cilindro superior 3 siguen una trayectoria 13 indicada por pe-
queflos trazos, Dichas trayectorias 11 y 13 vienen determinadas por los tra-
zos inclinados 14 y 15 (figura 4) del cierre.

En lag figures 1 - 2'y 3 se representan tambidn alpunas platinas 16 que
gon del tipo conocidos

Tomando en consideracidn una aguja 10 que desciende en el cilindro infe—
rior 4, durante la rotacidn el el sentido A de log cilindros, la misma se
colocard separindese de la posiciln representada en la figura 5, de acuerdo
con la cual la paleta 10a es mantenida ableria por la leva de pez 5, a la
posiciSn represeniada en la figura 6, que correspondé a la fase inicial del
pasaje de la misma aguja en co.respondencia con la enirada 5a, mientras se
baja de aéuerdo con la trayectoria 11, la boca i? anteriormente formada tier.
de a cerrar la paleta 10a en la punta 10b (como consecuencia del descenso de
la aguja). Bl cierre es impedido por la pfesencia del cuerpo 1a la paleta

v en el tramo entre los ovificios 6y 17 (en augencia del cuerpo fa la paleta
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10a se cidrra al no enconirar incedimento en la entrada 5a). Continuando

la rotayidn de los cilindros, la aruja q0 que estamos considerando e co
loca pozteriomenta hacia la isquierda, con referencia a la fizura 4, ¥ la
palets 10a viega & colocarze sobre la punta 1h que impide wlteriormenie el
clerre de la paleta propiamente dicha. En el interior se produce la alimep
cidn de los dog hilados, 8 y 9, que van a introducirse en la punia 10b, In-
nediatamente después, la asuja 10 supera la punta 1b a la paleta 10a no vete
ﬁida Ya va a cerrarse sobre la punta 10b como ge ilustra en le fijura T. 3in
embargo, el retrasoc en el cierre de la paleta 10a es efecturade por el cuer
po prismitico.la y por la punta 1b hace que los hilados 8 y 9 Heu_an tiempo
para colocarse ondenamente, uno al costado del otbro, en la punis 10b, asegu
rando asi la perfects obtencidn de la mella combinada o estanpadas

Antes de fmiciarse la rabricacidn del taldn y de ls punia de una nedia,
el elemcnto 1 es sustituldo por el elemento 2, como por egemplo por medio
de un cambio automitico,

Bl elemento 2(fi;uras 2y 3 ) estd constituldpo por un cuerjyo estiforme que
termina en un.aiargamieuﬁo sw:tandalmente en medie luna 2a yue se disvone
sustancialmente tan_ente o la leva de vez 5..B1l alargemienio 2z presenia
un oriricio anterio central 18 en el cual se hace pasar un hilado, por ejem
plo el bilado 8, y un corte 19 sustancialmente en arco a través del cual ce
hace pasar el otro hilado (9). .

Bl alarsamiento 2a presenta, ademas, dos puntos laterales2b cue resultan
gobresalientes en un breve trecho mas alld de las porciomes extremas 19a del
corte 19. .

La distancia enitre el exirvemo 19a del coute 19 y el orifide 18 es irual
a la digstoncia entre el gismo orificio y la otra extremidad 19b3y dicha dig-
tancia es, adem2s, pricticamente igual & la distancia entre los orificios
6 y 7 del elom nto 1. B1 glargamiento 2a, en el trozo adyacente a la leva de
pez 5y viene a asumir la funcidn del sujeta~paletas endlogamiento a los itrazc

’

fa y 1b del elemento 1,
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Cuendo los cilindros, durante el movimiento alternado, giran el el sen-

tido de la flecha B (fisura 2), ¢l hilado 9 ve & pasar en correspondencia

a la extremidad 19b del corte 19, mientras que cuanlo los cilindros giran
en el sentido contrario (indicado por la flecha C en la figura 3), sl mismo
hilado va a colocarse en ¢o faspondencia con la ovra ex.remidad 19a. 4l Va~
riar de sentide de rotacidn, le corrcesponde un cambio de posicidn de los
hilados 8y y 9 con el wvesuliado’de oviener un tejido combinado o eaﬁwnpado,
tambien en correspondencia con ¢l taldn y la punia de las medias. BEn etecto,
por lo nue respecta al cierre de las paletas de aszujas, eupecialmente eiicaz
para pemmitir gue los hiclados 8 y 9 se cologuen uno a2l lade de otro con
regularidad, siempre ei el miswo orden, en las puntas de las a-ujas,

Las puntas 2 b, del alargamionto 2a tienen la misma fwcidn que la punta
1b de la poreidn del elemsnio 1, eg decir, la de sujelar las paletas de las
agujas impidiendo el cierre por el tiempo maz larzo posiblzs,. Desyuds de
todo lo dicno, el funcionamiento Jdel dispositivo de acuerdo con el invonto
resulta evidente,

Los doz elem.ntos 1 y 2 actlan de wna forma perfectwnéuﬁe andloga sobre
las‘paletaa de las agujas, tanto sl Smtas desclenden dn el cilindro 4 como
#l salen en el eilindrs 3y aéegurando en el interin wna separvacidn de los
hilados 8 y 9 bastante eiivaz en cuanto los mlemos son mentenidos disbautes
uno del otro durante un trecho considerable, del orxden de 9-10 mm. inumedis-
tamente antes del punto de smnallado, Wenzase presente gue loz dispoaltivos
conocldod, loa dos hilados won mantenidos separados, antes del enmallado, en
wna disbancia bastante menor (del owden de 2 mme. ), 7 gque tal disbascia no T
puede ser aumentada eu raszdn de la emtructura de los mismos dispositvos ya
conocidos,

Como #e puede onmervar, el dispositivo de acucrdo con el invento asegura
ung per.ecta ejecuéién de log tejidos combinados o estgmyodos tento en los

Gramos en los cuales los cilindros girven uniformemesde en un golo sentido,

como en los tramos en log que log cilindros se musven con un movimientod
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alternados

Bn otras palabras, cs posgible obiener log tejidos de malla combinada
o embutide de ejecuciﬁn perfecta, incluso en el taldn y en la punta de las
medlias (can los dispositivos conocidos en dichas porciones de lg media no
88 vosible obtener mallad combinada o embutida por medio regular)e

El invento asf concebido es su:ceptible de numerosas modificaciones ¥
varisnies, todas las cuales entran em el 4,bito del concepto inventivo.

En la prictica, los materiales asi-como las dimensiones pueden ser las
gue se deseen de acuerdo con las exigencias y, ademés, todos los elementos
pucden ser sustituldos vor otros medios técnicamente equivalehtes,

HNOT A

Descrita guficientenante la naturaléza de la invencidn, por filtimo se

declars de novedad y propia invencidn las cizuientes:

REIVINDICACIONRES

18,~ Dismositivo para la obtencidn de malla combinada o embutida con mi-
quinas circulsres de punio, de doﬁle cilindry, carac.erizado por el hecho de
gque comprende por lo menos un elemento, preferentemente en una sola pieza,
montado en posicidn sustancialmente tan ente a la leva sujeta-paletas o
Yleva de pez" gue presenta dos pasos para los hilos de distinto color, o de
ée naterial &istinto, un tramo lleno entre dichos dos pusajes, y un tramo
sobresaliente lateralmente en correspondencia con, vpor lo menos, una extre—
midad de la misma pieza, teniendo por Lo menos parte de dichos %r;mos la -
funcidn de debencidn de las paletas uniéndose con las palebas de las azujas
para retrasar su cierre despu’s de la insccidn de los dos hilos en las pun—
tas de laz azujas propiamente dichas, |

28~ Digpositivo para la obiencidn de malia combinada o cmbutida con 1w~
quinas circulares de punto, de doble cilindro, de acuerdo con lo gue se des
cribe en la reivindicacién 1, caracierizado por el hecho de gue los dos pa-—

sajes mencionados determinan la posicidn de los dos hilados citados, inme~

diatamente anter Jel punto de emmallado, con una distancia rveciproca sus-
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tancialmente mayor de tres mm., preferentomente de casi 9-10mm;;;

38, Digpositivo para la obtencidn de malla combinada o embutida con mim
quinas circulares de punto, de doble eilindro, de acuerdo con lo que se des=
eribe en las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de que com

prende wn elemento de guia de dichos dos hilados durante la rotadidn conti-

nug en un golo sehﬁido de los cilindros, y un elemento para la sula de los
mismos hilados durante la rotacidn alternada de los cilindros.

42, Digpositivo para la obtenciSﬁ'de malla combinada o embutida con mé-
guinag cireulares de punto ds doble cilindro, de acuerdo con lo gue se degw
cribe en una o mis,de las anteriores, ceracterizado por el hecho de que di-
cho elemento para la guia de los hilados durante el movimiento contifnuo en
un golo gentido de los cilindros, estd constituldo por ﬁn cuerpo astiforme
con una porcidn terminal replegada sﬁs%acilmente en forma dé L que comprende
dos orificios para el paso de log dos hilados en cuentién, wm tramo interme
dio y de dicho tamo terminal sobresaiiente en el sentido de la Totacidén de li
log cilindros, por lo menos pawnte de dicho tramo intermédio y ce dicho tramo
terminal teniendo la “uncidn de sujeta~paletas uniéndose con las paletas de

. ‘ » . « ¥ ' 2
las agzujas para retardar su cidrre despu.s de la insecion de los dos hilos e

kY .
en las Huntas de las aujas en cusnsiion.

58,~ Dignositivo paza la outencidn de malla combinada o embutida con mé-
guinaz circulares dg_punto de dovle cilindro, de acuerdo con las anteriorves
reivindicaciones, caracterizado por el necho de gue dicho elemento para la
gula de log dos hilados duranie cl movimiento alvernudo de log cilindrosg ege
44 constituldo por un cuerpo astiforme que termina con un alargamiento guge
tanclaluwente de media luna, provisto-de un corte en arco para el paso de uno
de dichom dos hilados, y de un oriificio ceniral anterior para el paso del =

otro nilado, presentando dicno alargamiento dos puntas laterales solresalien

6% ¢~ DLJPOSITIVO PARA LA OB-iICIy
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